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W: Zubehdorfunktionen

Zubehorfunktionen aktivieren

Je nach Maschine (Turn/Mill) kénnen folgenden
Zubehore in Betrieb genommen werden:

e automatischer Reitstock

e automatischer Schraubstock/Spannmittel
e Ausblasvorrichtung

e Teilapparat

* Robotik-Schnittstelle

 Tiurautomatik

* Win3D-View Simulationssoftware

e DNC-Schnittstelle

e OPC UA umati Interface

Die Zubehtre werden mit EMConfig aktiviert.

Das OPC UA umati Interface WinNC wird Uber ein
eigenes Installationsprogramm aktiviert.

Robotik Interface

Das Robotik-Interface dient zum Anschluss der
Concept-Maschinen an ein FMS-/CIM-System.

Uber die Ein- und Ausgéange eines optionalen
Hardware-Moduls kdnnen die wichtigsten Funk-
tionen einer Concept-Maschine automatisiert
werden.

Folgende Funktionen kénnen ilber das Robotik-
Interface gesteuert werden:

e Programm START / STOP

e Tir auf/ zu

e Pinole spannen / zurlick

e Spannmittel auf / zu

e Vorschub HALT

Hinweis: 7

Der Funktionsumfang der Win3D-View ist
abhangig von der verwendeten Steuerung.

Turautomatik

Voraussetzungen zum Betatigen:

e Die Hilfsantriebe miissen eingeschaltet sein.

e Die Hauptspindel muss stehen (M05 oder M0O)
- dies bedeutet auch, dass die Auslaufphase
der Hauptspindel beendet sein muss (wenn
erforderlich Verweilzeit programmieren).

» Die Vorschubachsen missen stehen.

e Der Werkzeugwender muss stehen.

Verhalten bei aktivierter Trautomatik:

Ture 6ffnen

Die Ture kann manuell, Giber Robotik-Schnittstelle
oder DNC / UPC UA umati-Schnittstelle getffnet
werden.

Zuséatzlich 6ffnet sich die Tire, wenn im CNC-
Programm folgende Befehle abgearbeitet werden:
* MOO

« MO1

 M02

* M30

Ture schlieen:

Die Tire kann durch manuellen Tastendruck tber
Robotik-Schnittstelle geschlossen werden. Ein
Schlie3en der Tiire Uber die DNC / UPC UA umati
Schnittstelle ist abhdngig vom Maschinentyp und
Kponfiguration mdglich.

Win3D-View

Win3D-View ist eine 3D-Simulation fir Drehen
und Frasen, die als Option zuséatzlich zum Produkt
WiIinNC angeboten wird. Grafiksimulationen von
CNC-Steuerungen sind primar fur die industrielle
Praxis konzipiert. Die Bildschirmdarstellung bei
Win3D-View geht dber den industriellen Stan-
dard hinaus. Realitatsnah werden Werkzeuge,
Rohteil, Spannmittel und die Bearbeitungsfolge
dargestellt. Die programmierten Verfahrwege
des Werkzeuges werden vom System auf eine
Kollision mit Spannmittel und Rohteil Gberpft. Bei
Gefahr erfolgt eine Warnmeldung. Verstandnis
und Kontrolle des Fertigungsprozesses sind so
bereits am Bildschirm maéglich.

Win3D-View dient zum Visualisieren und beugt
kostenintensiven Kollisionen vor.

Folgende Vorteile bietet Win3D-View:

» Realitdtsnahe Darstellung von Werkstiick

» Werkzeug und Spannmittel Kollisionskontrolle
e Schnittdarstellung

» Zoomfunktionen und Drehen von Ansichten
 Darstellung als Solid- oder Drahtmodell

W1
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Til

Werkzeugmodellierung mit 3D-
ToolGenerator

Mit Hilfe des 3D-ToolGenerator kdnnen Sie be-
stehende Werkzeuge verandern und neue Werk-
zeuge erstellen.

Tit 3DView Werkzeug-Generator

- | *

Spiralbohrer 2mm

Geometrie  Aligemein Masch@

B
@ Bearbeitung aktivieren

Bohrertypa @
Bohrer m sl
3

Halterdurchmesser (HOY) " o000
Farbe des Halters 162192192
Schaftdurchmesser (S0 2.000
Werkzeugdurchmesser (D) 2.000
Winkel (TA) 120,000
Schneidenlange (FL) 50.000
Werkzeugldnge (TL) 55.000
Gesamtlinge (OL) £0.000
Farbe der Schneide m

OL

o |
-

7N\ N\ N\ 7N\ 7N\ 7\
Spiralbohrer 2mm _— v| | Auswahl Alle w | | |=e < > = Léschen -Neu Kopieren

EMCO GmbH - V3.7.0.0

36/94 09:37:11

1 Registerkarten fiur "Geometrie", "Allgemein”
und "Maschinen" bei Bohrer und Fraser und
"Platte", "Halter", "Allgemein" und "Maschi-
nen" bei Dreher

2 Werkzeugtypenauswahl

3 Dieses Fenster ermdglicht die Eingabe von
Werkzeugmallen

4 Grafische Unterstitzung fur die Werkzeug-
bemalung

5 Auswahl fir Werkzeuge aus dem angewéahlten
Werkzeugtyp

6 Auswahl fur Werkzeugtypen (hier: nur Bohrer)
"Dreher", "Fraser" und "Bohrer" schranken die
Auswahl fur Werkzeuge auf den jeweiligen
Typ ein (hier: nur Bohrwerkzeuge werden
aufgelistet). "Alle" schrankt die Auswabhl fur
Werkzeuge nicht ein.

7 Schaltflachen fir das rasche Durchblattern
der Werkzeuge
<< | gehe zum ersten / letzten Werkzeug in der

>_>|| Gruppe

< | gehe um ein Werkzeug in der Liste vor-
> | warts / rickwarts

8 Schaltflache zum Léschen von Werkzeugen

9 Schaltflache zum Erstellen neuer Werkzeuge

10 Schaltflache zum Kopieren von Werkzeugen

11 Schaltflache zum Speichern von Anderungen

12 Schaltflache zur 3D Visualisierung

13 Schaltflache zum Sortieren

14 Schaltflache zum Beenden von 3DView Werk-
zeug Generator

Emco w:
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Bearbeitung aktivieren

Werkzeugname

(" Fraswetkzeug
{+ Bohrwerkzeug

werkccugtype suswatien SISIET

= zillig

Malisystem ‘@)—
f+ metrisch

rEinfligepasition
" am Listenanfang

{~ am Listenende

+ vor der aktuellen Position
" hinter der aktuellen Position

OK

Abbrechen

Bearbeitung aktivieren

Mit dieser Schaltflache (15) wird die Bearbeitung
aktiviert.

Um Anderungen im 3D-ToolGenerator durch-
fuhren zu kdnnen, muss das Kennwort ,emco”
eingegeben werden.

Damit werden die Funktionen Léschen (8), Neu
(9) und Kopieren (10) erst aktiviert.

Neues Werkzeug erstellen

« Auswabhl fur Werkzeugtypen auf "Auswahl Alle"
einstellen.

e Schaltflache zum Erstellen neuer Werkzeuge
dricken.

* Werkzeugname (1), Werkzeugtyp (2) und MaR3-
system (3) wahlen.

» Eingaben mit "OK" bestatigen.

W3
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 Definieren Sie alle Werkzeugmalle.
» Definieren Sie alle Werkzeugfarben (sie-
he "Werkzeugfarbe wahlen").

Werkzeug kopieren

» Das zu kopierende Werkzeug aufrufen.
Schaltflache zum Kopieren von Werkzeugen
dricken.

Neuen Werkzeugnamen eingeben.

Eingaben mit "Speichern" bestatigen.

Eingaben mit "Speichern" bestatigen.

Bestehendes Werkzeug éandern

e Das zu andernde Werkzeug aufrufen.
* Werte andern.
« Eingaben mit "Speichern" bestétigen.

Werkzeugfarbe wahlen

il 3DView Werkzeug-Generator | - O X
Spiralbohrer 2mm Bearbieitung aktivieren
Geometrie  Aligemein Maschinen
Bohrertypauswahl
[Bahrer ~| [ HD ¥
Halterdurchmesser (HD) 8.000 l
Farbe des Halters 162,192,192
Schaftdurchmesser (SD) 2,000) SD» -
nesser (D) 2,000)
Winkel (TA) 120,000) o oL
nge (FL) 50.000) =
) 55,000
Gesamtlinge (OL) 60.000
» D le
[ spirelbohrer 2mm | [Auswahtatie | Tje<| <[> | [55] [ toschen || Neu || Kopieren |
Spechem | | an || Somt || Beenden
EMCO GmbH - V3.7.0.0 36/94 09:37:11
Kopieren
Speichern
Speichern
Werkzeugfarbe wihlen X
Farbt:[160 |  Rat:
Sat. 2411 Griin:
Farben definieren »» FabelBasis 1 . Blau: | 255

* Mit dem Mauszeiger im farbigen Feld
der Werkzeugfarbe doppelklicken. Es
erscheint das Fenster "Werkzeugfarbe
wéhlen".

* Gewunschte Farbe auswéhlen.

» Eingaben mit "OK" bestatigen.

Emco
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30 Visualisierung

Strg

=100 %

Bohrwerkzeug

i

ok |

Abbrechen

Werkzeug visualisieren

e Schaltflache zur 3D Visualisierung dricken

Bild Drehen

Das Simulationsbild kann jederzeit beliebig mit
gedriickter linker Maustaste in einer Ebene ge-
dreht werden. Fir Bewegungen um die Z-Achse
dricken Sie "Shift" + linke Maustaste + Mausbe-
wegung nach rechts oder links.

Zoomen
Mit der Taste "Strg" + linke Maustaste + Maus-
bewegung nach oben oder unten, lasst sich das
Werkzeugsimulationsbild vergroRern oder ver-
kleinern.

Verschieben

Driicken Sie die rechte Maustaste + Mausbewe-
gung in die gewlnschte Richtung um das Simu-
lationsbild zu verschieben.

Sortierfunktion

Die Sortierreihenfolge ermdglicht die Anzeige der
Werkzeuge gereiht nach den Werkzeugtypen.
Nach jedem Andern der Sortierreinenfolge wird
die Auswabhl fur Werkzeuge aktualisiert.

» Schaltflache zum Sortieren driicken.

¢ Neue Sortierreihenfolge mithilfe der Pfeiltasten
einstellen.

« Eingaben mit "OK" bestatigen.

EMmco
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DNC-Schnittstelle

Die DNC-Schnittstelle (Distributed Numerical
Control) ermdglicht die Fernbedienung der Steu-
erung (WIinNC) Uber ein Software-Protokoll.

Die DNC-Schnittstelle wird mit EMConfig aktiviert,
indem TCP/IP oder eine serielle Schnittstelle fur
die DNC angegeben wird.

Wahrend der Installation der Steuerungssoftware
wird die DNC-Schnittstelle aktiviert und konfigu-
riert und kann nachtraglich mit EMConfig neu
konfiguriert werden.

Die DNC-Schnittstelle schafft eine Verbindung
zwischen einem Ubergeordneten Rechner (Fer-
tigungsleitrechner, FMS-Rechner, DNC-Host-
rechner etc.) und dem Steuerrechner einer NC-
Maschine. Nach Aktivierung des DNC-Betriebes
Ubernimmt der DNC-Rechner (Master) die Steu-
erung der NC-Maschine (Client). Die gesamte
Fertigungssteuerung wird komplett vom DNC-
Rechner Gbernommen. Die Automatisierungsein-
richtungen wie Ture, Spannfutter (-zange), Pinole,
Kidhlmittel etc. kénnen vom DNC-Rechner aus
angesteuert werden. Der aktuelle Zustand der
NC-Maschine ist am DNC-Rechner ersichtlich.

Folgende Daten kdnnen Uber die DNC-Schnitt-
stelle Ubertragen bzw. geladen werden:

* NC-Start

* NC-Stop

e RESET

» Referenzpunkt anfahren

» Peripherieansteuerung

* Overridedaten

Die DNC-Schnittstelle kbnnen Sie mit folgenden
CNC-Steuerungstypen betreiben:

* EMCO WinNC for Sinumerik Operate T und M
e EMCO WinNC for Fanuc31i T und M

« EMCO WInNC for Heidenhain TNC640

Weitere Details Uber die Funktion und das DNC-
Protokoll enthnehmen Sie bitte der mitgelieferten
Produkt-Dokumentation.

Wird die DNC-Schnittstelle mit TCP/IP betrieben,
so wird auf dem Port 5557 auf eingehende Ver-
bindungen gewartet.

OPC UA umati Interface WinNC

Das OPC UA umati Interface WIinNC ist ein umati-
kompatibler OPC UA-Server zur Anbindung einer
Concept Maschine an externe Systeme Uber das
Netzwerk.

Maschinendaten kénnen tber diese Schnittstelle
ausgelesen werden. Zusatzlich ist die Steuerung
der Maschine tber Kommandos mdglich, und
steuerungsspezifische Parameter kbnnen gesetzt
werden.

Dieses Interface kann mit den folgenden CNC-
Steuerungstypen betrieben werden:

* EMCO WInNC for Sinumerik Operate T und M
e EMCO WinNC for Fanuc31i T und M
¢ EMCO WInNC for Heidenhain TNC640

Der Server basiert auf folgender Companion Spe-
cification der OPC Foundation:

« OPC 40501-1: Machine Tools - Monitoring and
Job Overview mit MachineTool Basic Server
Profile

und folgenden Facets:

* MachineTool Monitoring Server Facet
 MachineTool Tools Server Facet
 MachineTool Errors and Alerts Server Facet

Weitere Details Uber die Funktionalitdt und die
Verbindungseinstellungen des OPC UA umati
Interface WIinNC entnehmen Sie bitte der mitge-
lieferten Produkt-Dokumentation.

Emco
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Inbetriebnahme

Zur Inbetriebnahme sollten nach der Installation der WinNC die

folgenden Schritte ausgefiihrt werden:

OPC UA Server mit umati_opcua.exe installieren

Dabei werden automatisch zwei Dienste gestartet:
¢ EMCO Opcua Backend WIinNC Service
¢ EMCO Opcua Frontend Service

Dies kann im Task-Manager kontrolliert werden:

1% Task-Manager - u] X
Datei  Optionen  Ansicht

Prozesse Leistung App-Verlauf Autostart Benutzer Details Dienste

Mame PID Beschreibung Status Gruppe A
5 DsmSve Gerateinstallations-Manager Beendet netsves

4, DsSve 7576 Datenfreigabedienst Wird ausgefiihrt  LocalSystemM...

£ DusmSve 5916 Datennutzung ‘Wird ausgefihrt  LocalServiceN...

£ Eaphost 5992 Extensible Authentication-Protokoll Wird ausgefihrt  netsves

*; edgeupdate Microsoft Edge Update Service (edg...  Beendet

 edgeupdatem Microsoft Edge Update Service (edg...  Beendet

G EFS Verschliisselndes Dateisystem (EFS) Beendet

& embeddedmode Eingebetteter Modus Beendet LocalSystemM..,

% EMCOOpcuaBackend 4228 EMCQ Opcua Backend WinNC Service  Wird ausgefihrt

£ EMCOOpcuaFrontend 9380 EMCQ Opcua Frontend Service ‘Wird ausgefiihrt

. EntAppSvc Verwaltungsdienst fiir Unternehmen...  Beendet appmodel

%4, EPDService 4436 ELAM PST Service ‘Wird ausgefihrt

G esifsve 7388 Intel{R) Dynamic Tuning service ‘Wird ausgefihrt

L EventLog 2960 Windows-Ereignisprotokoll ‘Wird ausgefiihrt  LocalServiceN...

o EventSystemn 4516 COM+-Ereignissystem ‘Wird ausgefihrt  LocalService

G Fax Fax Beendet

4 fdPHost Funktionssuchanbieter-Host Beendet LocalService

£« FDResPub Funktionssuche-Rescourcenversffen...  Beendet LocalServiceh...

Gé fhsve Dateiversionsverlauf-Dienst Beendet LocalSystemM...

£ FileSyncHelper FileSyncHelper Beendet

L FMAPOService 5084 Fortemedia APO Centrol Service ‘Wird ausgefihrt

« FontCache 5112 Windows-Dienst fiir Schriftartencache  Wird ausgefihrt  LocalService

i FrameServer Windows-Kamera-FrameServer Beendet Camera

G FwSve MVIDIA FrameView SDK service Beendet v
€. 20 ot i ETT e n

) Weniger Details | 55 Dienste &ffnen

Lizenzierung

Zur Lizenzierung muss beim ersten Start der WinNC die OPC UA
umati Interface Lizenz eingegeben werden.

7 EMCO_OPCUA

Name |

Address [

Licensekey ||

W7
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Sobald die Verbindung zwischen den Diensten und der
Steuerung korrekt aufgebaut wurde, gibt es in der Statusleiste
der Steuerung eine OPCUA-Anzeige (1), wie hier am Beispiel der
HMI-Operate.

™ AR
emco
B Reset OPCUAQr
Wongece  FostonfmP Discogotoml | TES
X 288.093 0.000 T
Y 125.334 0.000 B 0:;—;"’“
A S -
S1 - o

Master 0

{0
Spindla s1 pm
Spindle M function

Uiner.l.d. IIJI'CIIIGD

Work offsat

Einrichten

Um die Maschine fiir den Kunden korrekt einzurichten, kdnnen in
einem speziellen Konfigurationstool Einstellungen getroffen werden:
Dazu muss die App ,,Configuration for EMCO - OPC UA for Machine
Tools" als Administrator gedffnet und ausgefiihrt werden.

Alle Arbeit Apps Dokumente Web Mehr =

Hachste Ubereinstimmung

EE1 Configuration for EMCO - OPC UA
: for Machine Tools
App
g Configuration for EMCO - OPC UA for
Machine Tools
Systemkonfiguration App
Systemsteuerung

SQL Server Configuration Manager Offnen

SAP GUI Configuration ) Als Administrator ausfiihren
Einstellungen ispeicherort affnen
d4) Soundeingabegerat auswahlen An "Start" anheften

& : An Taskleiste anheftes
41) Soundausgabegerat auswahlen LB SR el

Deinstallieren
& Manuelle Proxyservereinstellungen

andern

Emco
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Damit die Anderungen wirksam werden, miissen entweder die Diens-
te oder der Rechner neu gestartet werden.

ws Emco
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EMConriG

X: EMConfig

Hinweis: %

Die Einstellungsmoglichkeiten, die in der
EMConfig zur Verfiugung stehen, sind ab-
hangig von der verwendeten Maschine und
der Steuerung.

Hinweis: %

Um Anderungen in der EMConfig durchfiihren
zu kénnen, muss das Kennwort ,emco” ein-
geben (1) werden.

Allgemeines

EMConfig ist eine Hilfssoftware zu WinNC.
Mit EMConfig kbnnen Sie die Einstellungen von
WinNC andern.

Die wichtigsten Einstellmdglichkeiten sind:

e Steuerungssprache

e Malsystem mm - Zoll

e Zubehdre aktivieren

e Schnittstellenauswahl fiir Steuerungstastatur

Mit EMConfig kdnnen Sie auch Diagnosefunktio-
nen fir den Servicefall aktivieren - dadurch kann
Ihnen schnell geholfen werden.

Sicherheitstechnisch relevante Parameter sind
durch ein Passwort geschitzt und kdnnen nur
durch Erstinbetriebnahme- oder Kundendienst-
techniker aktiviert werden.

HEHConfig (Heidenhain THC 640 Mill)
Datei ?

= Hier kdnnen Sie folgende Tool-
Buttons fur den EMLauch akti-

=] 7

EMCO Lizenzmanager v

Emco_Remote_Monitoring v

Neu 6ffnen  Speichern t Info Vieren bZW. deaktiVieren: Z.B.:
[=-Konfiguration 1 ToclButtons
-~ Eingabemedien 1
- Chgunscher Werkzeugwender ° E M CO n fl g
bt —_— o » 3DView Werkzeug-Genera-
Lﬂeﬁf:r'::;sa [Hier kann der ToolButton fir die EmConfig aktviert werden. tor
L e EMCO Lizenzmanager
Ftane . " + Emco_Remote_Monitoring
&-DNew
-~ Simulation (2D/3D)

Hier kénnen die in EMLaunch angezeigten ToolButtons aktiviert oder deaktiviert werden

EMLaunch konfigurieren

X1

EMmco
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Icon fur EMConfig

EMConfig starten

Offnen Sie EMConfig.

e— i x| Wenn Sie m_ehrere S_teuergngst_ypen installiert ha-
ben, erscheint am Bildschirm ein Auswahlfenster.
Bitte wahlen Sie eine Steuerung.
Klicken Sie auf die gewilinschte Steuerungstype
i und auf OK.
CAMConcept Turn
Fagor 8055 Mill . . .
Fagor 8055 Turn Alle folgenden Einstellungen gelten nur fur die
Fanuc_i Mill hier ausgewahlte Steuerung.
Fanuc_j Turn
HMIoperate Mil ) ) . N
HMIoperate Turn Am Bildschirm erscheint das Fenster fir EMCon-
fig.
hd
ok | Abbruch |
Auswabhlfenster fir Steuerungstype
=18l x] Hier kbnnen Sie die EMConfig-
““E'a’ =% Sprache andern. Um Einstel-
Meu8ffnen Speichern Kennwort  Info |ungen ZUu aktivieren, muss
- Konfiguration
g sl FRD das Programm neu gestartet
Easy2control
- Tastatur werden.
Interpreter
Fehleraa\yse
EmConfig-Sprache Deutsch ‘I
S [chivesiseh e fir EmContg wahi
| . skbivieren, muss das
Franzisisch
Hollandisch
Italienisch
Russisch
Schwedisch
Spanisch
[Techechisch
Ungarisch
Mafisystem metrisch ‘I
Allgemeine Einstellungen fiir EmCanfig ;I
|
[ [ \ 4
EMConfig Sprache andern ;&
_ 78
Hinweis:

Waéhlen Sie den gewuinschten Menupunkt aus.
Im Textfenster wird die jeweilige Funktion
erklart.

Emco
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EMConriG

EmConfig (Fanuc_i Turn)*
Datei 7
] =] ™

Neu offnen  Speichern

= Konfiguration
Eingabemedium
Testmaglichkeiten
Fehleranalyse
Maschinen-Daten
Achsdaten
[=} SPS-Maschinendaten
o
EmcConfig

Zubehore aktivieren

Wenn Sie Zubehore auf Ilhrer Maschine aufbauen,
missen diese hier aktiviert werden.

Zubehor aktivieren

“# EmConfig (Sinumerik 840D Tum)

=101 x|
Info
Zubehire
Maschinentirautomatik
Automatischer Schraubstock T
Aushlaseinrichtung F]
Preumatisches Spannmittel Fl
SCHAFER Teilapparat F]
Robatik-Schnittstels [F]
Higt aktivieren Sie diverse Zubehire
High Speed Cutting
Wenn Sie diese Checkbox aktivieren, wird bei der
Programmbearbeitung das High Speed Cutting
eingeschaltet.
- - - - - - L & 3

Mit der Verwendung von High

Datei 7

Speed Cutting wird die Ein-

5

Kennwort

Meu offnen

(=)~ Konfiguration

- Eingabemedien
DMNC-Interface
Datentransfer

- Inkrementeller JOG Betrieb

- Konverter

- Fehleranalyse

- Maschinen-Daten

[+ Achsdaten

- Vorschubsdaten
5P5-Maschinendaten
3D-View

-~ EmConfig
Emlaunch

?

MsD-Diskett= Info

High Speed Cutting

Automatische Palanpassung

Ist diese Checkbox aktiviert, so wird bei Programmbearbeitung das High Speed Cutting eingeschaltet

High Speed Cutting

stellung des Achsreglers an-
gepasst. Diese Verstarkung ist
nur bis zum programmierten
Vorschub von 2500 mm/min
wirksam und erlaubt kontur-
treues Abfahren der Werk-
zeugbahn und das Erzeugen
von scharfen Kanten. Ist der
Vorschub hoéher eingestellt,
wird automatisch auf die nor-
male Betriebsart zurtickgestellt
und die Kanten verschliffen
bzw. verrundet.

High Speed Cutting aktivieren

o Emco
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Easy2control On Screen Bedie-
nung

Hinweis: é

Wird Easy2control nach Ablauf der Demover-
sion ohne Dongle oder gultigem Lizenzschlus-
sel verwendet, sind die Bedienelemente de-
aktiviert und ein entsprechender Alarm durch
die Steuerung wird ausgegeben.

Die virtuelle Tastatur wird jedoch zur Génze
angezeigt.

HMIoperate Einzellizenz (P

Default-Sprache
Bitte wahlen Sie die zu aktivierende Sprache fir HMIoperate aus.

x|

D,

Die hier gewahlte Sprache wird beim Programmstart automatisch eingestellt.
E= kann nur eine Sprache gewsahlt werden.

] Easy2control - Bildschirm-Tastatur ) .

I.-"'_"‘-.I Easy2control aktivieren?

erforderlich)

= {gesonderter Lizenzschlissel oder -dongle und Full HD -Display

Ja | Mein I

zlh_

Installshield

< zurick | | Abbrechen |

Easy2control aktivieren

Im Zuge der Installation der WinNC Software
werden Sie zur Aktivierung von Easy2control
aufgefordert. Um die Software fiir einen Program-
mierplatz uneingeschrankt verwenden zu kénnen,
muss der Lizenzschliissel eingegeben werden
bzw. der mitgelieferte Lizenzdongle an einem
freien USB Port angeschlossen sein.

Fir Dreh- und Frasmaschinen der Concept-Reihe
55/60/105 mit angeschlossener Easy2Operate
Tastatur ist kein Lizenzdongle nétig.

Die Nutzung von Easy2Operate auf einem Pro-
grammierplatz erfordert entweder

e einen Lizendongle, oder

* einen Lizenschllissel, oder

e eine angeschlossene Easy20perate Tastatur.

Emco »
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Easy2control Einstellungen

Hier kdnnen Sie Easy2control aktivieren bzw.
deaktivieren und Einstellungen vornehmen.

=1oix| Drehregler Feed-Override
“"E 2 = - und
Neadfien e Kot Info Drehregler Speed-Override:
=3 Kpnﬁgura:on P Easy2control
i Eingabemedien . H
--Chagoﬁscher ‘Werkzeugwender e I ° A ktIV Dreh regler |mmer
= ol EasyZcontrol aktivieren o ..
o g § tiber Maus/Touchscreen
psrnineio e ® bedienbar (auch unter Ver-
e, wendung einer Tastatur mit
i JETOT [ F mechanischer Regleraus-
Sound-Datei | Durchsuchen... fU h ru ng) '
e Inaktiv: Drehregler nicht
fesienietnday w ™ tiber Maus/Touchscreen
Drehregler Feed-Override IInaknv o be d I e n b ar :
S lﬁ?ﬁ;’éa' e e e Standard: Drehregler tiber
Drehregler Speed-Overri {Standard' ... Drehregler dber Maus,Touchscreen nur b
= SN oo ede her el Maus/Touchscreen nur be-
Ervtellangen For v el Tastator =] dienbar, wenn keine Hard-
warevariante aktiv ist.
|
\ [ [ v

Easy2control Einstellungen

Die Maschinenraumkamera muss so im Ar-
beitsraum positioniert sein, dass Kollisionen
mit dem Werkzeugwender und den Achsen
unbedingt vermieden werden.

Maschinenraumkamera

Das Zubeh6r Maschinenraumkamera steht fur
alle Steuerungen zur Verfigung, die Easy2control
unterstitzen.

Die Beschreibung fir die In-
stallation der Kamera finden
Sie im Kapitel Y ,Externe Ein-

n EmConfig (HMIoperate Turn)*
Datei ?

e gabegerate”

= i 7

Neu 6ffnen  Speichern  Kenmwort Info

|
Vorsicht: -
Die Kamera darf nicht ohne
dem mitgelieferten wasser-
festen Gehause betrieben
werden.

Ein Betrieb der Kamera

|Ee| Aktivierung scheinen die Funktionalitaten der Maschiner

ohne dem wasserfesten

= -Konﬁgurauon Easycontrol
- Eingabemedien
[=-Easy2contral
- Tastaturfenster
- Tastatur Easy2control aktivieren i
- Interpreter
- Konturrechner
- Fehleranalyse
- EmConfig
- EmLaunch )
3D-View Position merken i
- Simulation (2D/3D)
Maximiert v
Kamera aktivieren v
Bei Aktivierung scheinen die Funktionalitdten der Maschinenraumkamera in der Seitenleiste auf

= Gehéduse kann Beschadi-
gungen durch Kuhlmittel-

g flissigkeit und Spéne zur

Folge haben.

4

Maschinenraumkamera aktivieren

X5
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Eingabemedien

Datei ?

E‘! EmConfig (HMIoperate Turn)

ol x| * Eingabemediumtyp wéahlen
hier wird der Keyboardtyp aus-

= s i %

Neu &ffnen  Speichern Kennwort MSD-Diskette Info

gewabhlt.

[=1- Konfiguration

- Eingabemedien
[#]- Easy2control

[#]- AC Settingdaten
Tastatur
Interpreter
Konturrechner

[#]- Fehleranalyse

[#- Maschinen-Daten
[#]- Achsdaten
Vorschubsdaten
[#1- 5PS-Maschinendaten
-EmConfig

- EmLaunch

[+ 3D-View

- Simulation (2D/30)

Eingabemediumtyp wihlen

Maschinentasten auf PC-Keyboard

Eingabemedien

« Maschinentasten auf dem PC
das Keyboard kann aktiviert
bzw. deaktiviert werden.

USB-Eingabegerst

I aktivieren
aktivieren

=
Diese Einstellungsmaoglichkeit
ist fir folgende Steuerungen
verfugbar:
« EMCO WIiInNC for Sinumerik
E Operate

¢« EMCO WinNC for Fanuc31i
« EMCO WinNC for Heidenhain
TNC640

Maschinentasten auf PC-Keyboard aktivieren oder deaktivieren

<l « CAMConcept

Einstellung fir die Eingabemedien

Anderungen speichern

Nach den Einstellungen miissen die Anderungen
gespeichert werden.

Wahlen Sie dazu "Speichern" oder klicken Sie
auf das Symbol.

Hinweis: 7
Rot hinterlegte Eingabefelder signalisieren

unzulassige Werte. Unzuldassige Werteinga-
ben werden von EMConfig nicht gespeichert.

Nach dem Speichern die Maschinendaten(MSD)-
Diskette oder den Maschinendaten-USB-Stick
erstellen.

Maschinendaten-Diskette oder
Maschinendaten-USB-Stick er-
stellen

Wenn Sie die Maschinendaten geandert haben,
muss sich die Maschinendaten-Diskette oder der
Maschinendaten-USB-Stick im jeweiligen Lauf-
werk befinden.

Ansonsten ist ein Speichern nicht mdglich und
Ihre Anderungen gehen verloren.

Emco
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EXTERNE EINGABEGERATE

Y: Externe Eingabegerate

Easy2control On Screen
Bedienung

Mit Easy2control wird das erfolgreiche System
der wechselbaren Steuerung bei den EMCO Aus-
bildungsmaschinen um attraktive Anwendungen
erweitert. Einsetzbar gleichermaf3en fur Maschi-
nen- und Simulationsplatze, bringt es zusatzliche
Bedienelemente direkt auf den Bildschirm und
schafft in Kombination mit einem Touchscreen
Monitor optimale Eingabevoraussetzungen.

Lieferumfang

Die Software fiir Easy2control ist Teil der Steue-
rungssoftware.

Einzellizenz: Best. Nr.: X9C 120
Mehrfachlizenz: Best. Nr.: X9C 130

Technische Daten fir den Bildschirm:
Mindestens 16:9 Full-HD Monitor (1920x1080)

Easy2control ist verfligbar fir die folgende Steu-
erungen (T/M):

e EMCO WInNC for Sinumerik Operate
e EMCO WinNC for Fanuc31i
« EMCO WInNC for Heidenhain TNC640 (nur M)

Eine angeschlossene Easy2Operate-Tastatur
schaltet Easy2control auch ohne gesonderte
Lizenz frei.

Hinweis: L

Wenn ein Full-HD Monitor ohne Touchscreen
Funktion verwendet wird, kann die Steuerung
nur mit Maus und Tastatur bedient werden.

Y1
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Bedienbereiche

EMCO WinNC for Sinumerik Operate

“[Easy contre
v ‘m =
L ]xLc
— e afwiefrftivjulijolr
c]x] ] NE G AN ENE
2]«] B [e] | AR RE
PNEEE HND
HEE BRER -
-Jof. | =1 [ ‘7le ]9
; =) L ‘4516
EEEEN HE | 1 i 5
EEEER INE OO
i - ! » - @ .-- ' = ; "3
%
Maschinensteuertafel Steuerungsspezifische Steuerungsbedienung
Bedienung komplett
EMCO WinNC for Fanuc 31i
Maschinensteuertafel Steuerungsbedienung komplett
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Emco WinNC for Heidenhain TNC 640

SN E e P o

EEEER o S BN

EEEEER snon |l 1o [ e |l sz
(a]a] [O]
@’m@ HOD'
= T e voue JE o

EBEEaEE
BN E.

© ©

)
3
2

tﬂﬂ
== == ==
S NN

i) =
& [
o
i

MOD|

HRE
ALV IO

=g VAN
v
ko

Maschinensteuertafel Steuerungsbedienung

Steuerungsspezifische komplett

Bedienung

Heidenhain TNC 426
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Maschinensteuertafel Steuerungsspezifische Steuerungsbedienung

Bedienung komplett
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Fagor 8055
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Maschinensteuertafel

Steuerungsspezifische
Bedienung

Die Bedienung und die Tastenfunktion enthehmen
Sie bitte dem Kapitel ,Tastenbeschreibung® der
jeweiligen Steuerungsbeschreibung.

Hinweis: ?

Die Bildschirmdarstellung kann auf Grund von
kundenspezifischen Konfigurationen unter-
schiedlich aussehen.

Emco
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EXTERNE EINGABEGERATE

2 1 3

Maschinenraumkamera aktivieren

TyHESDR-HI00_  Conected ]

WLAN verbinden

Maschinenraumkamera

Dieses Zubehor ist nicht mehr verfugbar!

Installation der Kamera

Voraussetzung
USB WLAN Adapter fir die Maschine.

WLAN Einrichten

Die Taste NEXT (1) oder PREV (2) so oft dri-
cken, bis eine Betriebsart erscheint die WLAN
unterstitzt, z.B. MOVIE. Das WLAN Symbol (3)
erscheint links oben im Display.

EMConfig 6ffnen und die Kamera aktivieren.

Den WLAN Adapter an den USB Port der Ma-
schine anschliel3en.

Netzwerk- und Freigabecenter in der Windows
Shortcutleiste 6ffnen (4).

Das Netzwerk auswahlen, Passwort eingeben
und die WLAN Verbindung einrichten.

Der Netzwerkname (5) sowie das zugehdérige
Passwort werden mit der Kamera mitgeliefert.

Die Steuerung mit aktivierter Easy2control off-
nen.

Y5
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Bedienung der Kamera

« Zum Offnen der Seitenleiste das Easy2control

Logo (1) anklicken

Funktionen der Seitenleiste
* Mit einem Klick auf das Kamerasymbol wird das

Preview Fenster (2) gedffnet.

» Aufrufen der Steuerungsdokumentation.

e Option fur zweiten Bildschirm:

- Bildschirm duplizieren
- Bildschirmerweiterung auf zwei Monitore

» Erzeugt einen Screenshot der Steuerung im

Format *.png

Bedienung Maschinenraumkamera

Hinweis: é

Die Option fur den zweiten Bildschirm ist nur
fur die Maschinen der Reihe CT/CM 260 und
460 verfugbar.

Vorsicht:
Die Kamera darf nicht ohne dem mitgeliefer-
ten wasserfesten Gehause betrieben werden.

Ein Betrieb der Kamera ohne dem wasser-
festen Gehause kann Beschadigungen durch
Kuhlmittelflissigkeit und Spéane zur Folge
haben.

Emco o
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SOFTWAREINSTALLATION

Z: Softwareinstallation Windows

Systemvoraussetzungen

Maschinen mit integriertem Steuerungs-PC
« Alle Concept Maschinen

e Maschinen, die auf ACC umgerustet wurden
* MOC mit Windows 7 oder héher (32 / 64 Bit)

Maschinen mit beigestelltem Steuerungs-PC

und Programmierplatze

e Windows 7 oder hdher (32 / 64 Bit)

- freier Festplattenspeicher 400 MB

e Programmierplatz: 1*USB, Maschinenversion:
2*USB

e TCP/IP-fahige Netzwerkkarte bei Maschinen-
version)

Empfohlene Systemvoraussetzung
e PC Dual Core 2 GHz
 Arbeitsspeicher 4 GB RAM
« freier Festplattenspeicher 2 GB
 Schnittstellen:
Easy2Operate: 1x USB fur Maschinentastatur
Maschinenanbindung:
1x LAN (Kabelanschluss), nur bei Maschinenli-
zenz
optional: LAN oder WLAN zur Netzwerkanbin-
dung

Softwareinstallation

» Starten Sie Windows

* Installationsprogramm vom USB Stick oder vom
Downloadfile starten

* Folgen Sie den Anweisungen des Installations
Assistenten

Weitere Informationen zur Installation bzw. zum
Updaten der WinNC Software entnehmen Sie dem
Dokument ,Kurzanleitung fur WinNC-Update-
Installation”.

Hinweis: 7

PC TURN und PC MILL muissen mit dem
Umristsatz fir ACC ausgestattet sein, damit
EMCO WInNC betrieben werden kann

Varianten von WinNC

EMCO WinNC kénnen Sie fir folgende CNC-
Steuerungstypen installieren:

e EMCO WInNC for Sinumerik Operate T und M
e EMCO WinNC for Fanuc31i T und M

¢ EMCO WInNC for Heidenhain TNC640

« HEIDENHAIN TNC 426

FAGOR 8055 TC und MC

e CAMConcept T und M

Wenn Sie mehrere Steuerungstypen installiert
haben, erscheint beim Start von EMLaunch ein
Menu, aus dem Sie den gewiinschten Typ aus-
wahlen kdnnen.

Von jeder WinNC-Variante kdnnen Sie folgende
Versionen installieren:

» Demolizenz:
Eine Demolizenz ist 30 Tage ab der ersten
Verwendung gultig. 5 Tage vor Ablauf der De-
molizenz kann nochmals ein giltiger Lizenz-
schlussel eingegeben werden. (Siehe Lizenz-
manager)

e Programmierplatz:

Auf einem PC wird die Programmierung und

Bedienung des jeweiligen CNC-Steuerungstyps

durch WIinNC simuliert.

e Einzellizenzversion:
Dient zur externen Programmerstellung fir
CNC-gesteuerte Werkzeugmaschinen auf
einem PC-Arbeitsplatz.

* Mehrfachlizenzversion:
Dient zur externen Programmerstellung fir
CNC-gesteuerte Werkzeugmaschinen. Die
Mehrfachlizenz darf innerhalb des vom Li-
zenzgeber eingetragenen Institutes in einer
unbeschrankten Anzahl auf PC-Arbeitsplatzen
bzw. in einem Netzwerk installiert werden.

e Schullizenzversion:
Ist eine zeitlich limitierte Mehrfachlizenz spe-
ziell fur Schulen und Bildungsinstitute.

* Maschinenlizenz:
Diese Lizenz ermdglicht das direkte Ansteuern
einer PC-gesteuerte Maschine (PC TURN,
Concept TURN, PC MILL, Concept MILL) von
WinNC wie mit einer herkémmlichen CNC-Steu-
erung.

/1
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Der Aus- bzw. Einbau der Netzwerkkarte darf
nur von Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Der Computer muss vom Stromnetz getrennt

sein (Netzstecker ziehen).
Hinweis: &

Bei einer Maschineninstallation muss eine
Netzwerkkarte ausschlie3lich fir die Ansteu-
erung der Maschine reserviert sein.

=

Anschluss der Maschine an den PC

Netzwerkkarte (ACC)

Far:

Concept Turn 55
Concept Mill 55
Concept Turn 105
Concept Mill 105
Concept Turn 60

Nur fur Maschinen mit ACC Umrilstsatz:
PC Turn 50

PC Mill 50

PC Turn 100

PC Mill 120

Netzwerkkartentyp: TCP/IP fahige Netzwerkkarte
Einstellung der Netzwerkkarte fur die lokale Ver-
bindung zur Maschine:

IP- Adresse: 192.168.10.10
Subnetmask 255.255.255.0

Bei Problemen beachten Sie die Anleitung Ihres
Betriebssystems (Windows Hilfe).

Hinweis: g

Wenn die Netzwerkverbindung zur Maschine
beim Start nicht hergestellt werden konnte,
sind die obenstehenden Einstellungen zu
tatigen.

Emco
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Starten von WinNC

Wenn Sie bei der Maschinenversion im Installati-
onsprogramm den Eintrag in die Gruppe AUTO-
START mit JA gewahlt haben, startet WinNC nach
dem Einschalten des PC's automatisch.

Andernfalls gehen Sie folgendermal3en vor:
1 Schalten Sie die Maschine ein.

2 20 Sekunden warten, um sicherzustellen,
dass das Maschinenbetriebssystem lauft,
bevor die Netzwerkverbindung zum PC herge-
stellt wird. Andernfalls besteht die Mdglichkeit,
dass keine Verbindung hergestellt werden
kann.

3 Schalten Sie den PC ein und starten Sie Win-
dows.

4 Klicken Sie auf das Startsymbol in der Ful3-

zeile.
@

Wahlen Sie Programme, den installierten
Ordner und starten Sie WinNC Launch.

6 Am Bildschirm wird das Startbild angezeigt. Im
Startbild ist der Lizenznehmer eingetragen.

7 Wenn Sie nur eine CNC-Steuerungstype in-
stalliert haben, startet diese sofort.

8 Wenn Sie mehrere CNC-Steuerungstypen
installiert haben, erscheint das Auswahlmendu.

9 Wahlen Sie den gewinschten CNC-
Steuerungstyp (Cursortasten oder Maus) und
dricken Sie ENTER, um diesen zu starten.

Auswahlmeni EMLaunch
03 10 Wenn Sie die Steuerungstastatur verwen-

den, kbénnen Sie den gewilnschten CNC-
Steuerungstyp mit den Cursortasten oder

Maus auswéhlen und mit der Taste ,NC-Start”
; . % starten.
Hinweis:
EMLaunch zeigt alle WinNC und CAMCon- 11 Die Tool Buttons (1) kdnnen in der EMConfig
cept Steuerungen an, die im selben Basisver- konfiguriert werden.
zeichnis installiert wurden.

Beenden von WinNC

A?x 1 Hilfsantriebe mit AUX OFF abschalten.
Gilt fur Maschinenplatze, nicht fur Programmier-
platze.

/ 2 Durch gleichzeitiges Dricken dieser Tasten

wird die WinNC Steuerung beendet. Die Steu-
erung kann auch durch Dricken der Softkeys
(unterschiedlich fur die jeweiligen Steuerungen)
gezielt beendet werden.

7 Emco
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EMLaunch Uberpriifungen

Es wurde eine falsche IP Adresse eingegeben, die
Verbindung zur Maschine kann nicht hergestellt
werden.

Verbindung zur Maschine fehlgeschlagen

Es wird versucht, die IP-Adresse automatisch
Uber DHCP zu konfigurieren.

IP Konfiguration

EmLaunch Uberprift in der ACC/ACpn-Maschi-
nenversion, ob eine Maschine verfigbar ist:

In der Netzwerkkonfiguration wurde die IP-
Adresse nicht korrekt konfiguriert und DHCP zur
automatischen Konfiguration der IP-Adresse ist
deaktiviert. Es ist keine Verbindung zu Maschine
maoglich.

Keine Netzwerkverbindung méglich

Emco 7
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Die Verbindung zur Maschine besteht und die
entsprechende Steuerung kann gestartet werden.

Verbindung zur Maschine OK

7 Emco
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[8 7 HMIoperate |M
Mame

Adresse |
Lizenaschliissel |
Verbleibende Tage: 30 l

Ok | Demo | | Abbrechen

Eingabefenster Lizenzschlisselabfrage

User Account Control l&]

%) Do you want to allow the following program to make

&/ changes to this computer?

E=1  Programname: lichmioperateq5.exe
. 'd..| Verified publisher EMCO GmbH
File origin: Hard drive on this computer

(%) Show details v [ N ]

Change when these notifications appear

EMCO Lizenzmanager nach Lizenzschlisselein-
gabe ausfiuhren

xq

Wiahlen Sie ein Produkt

Ed

Lizenzzchluzzeleingabe ermoglichen

EMCO Lizenzmanager

Lizenzeingabe

Nach erfolgter Installation eines EMCO Software-
Produktes erscheint beim ersten Starten ein Ein-
gabefenster mit der Aufforderung Name, Adresse
und Lizenzschlissel anzugeben.

Bei angeschlossenem Emco USB-Stick werden
diese Daten vom USB-Stick ibernommen.

Beim Speichern der Lizenzeingabe erscheint der
UAC Dialog. Dieser muss bestatigt werden um die
Lizenzeingabe erfolgreich beenden zu kénnen.
Das Eingabefenster erscheint fir jedes installier-
te Produkt. Ist eine Demolizenz (siehe Seite Z1)
erwinscht, wahlen Sie "DEMO".

Das Eingabefenster erscheint danach erst 5 Tage
vor Ablauf der Demolizenz wieder. Eine nachtrag-
liche LizenzschlUssel-Eingabe ist auch Uber den
Lizenzmanager madglich (siehe Lizenzmanager
unten).

Lizenzmanager

Fir die Freischaltung zusatzlicher Funktions-
gruppen bestehender EMCO Software-Produkte
ist es noétig, den neu erhaltenen Lizenzschlissel
einzugeben (Ausnahme: Demolizenz).

Der EMCO Lizenzmanager ermdglicht die Einga-
be weiterer neuer Lizenzschliissel. Wahlen Sie
dazu das neue Produkt im Auswahlfenster an und
bestatigen die Eingabe.

Beim nachsten Start lhrer Steuerungssoftware
erscheint nun ein Eingabefenster mit der Auf-
forderung Name, Adresse und Lizenzschlissel
anzugeben.

Achten Sie darauf, dass flr jedes Softwarepro-
dukt der Lizenzschlissel einzeln abgefragt wird.
Im Bild links ist zum Beispiel der Lizenzschliissel
fur das Softwareprodukt "HMloperate" anzuge-
ben.
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