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Noch allzu oft wird der dsterreichische Werkzeugmaschinenhersteller Emco vor allem mit Schulungs- und
Beistellmaschinen in Verbindung gebracht. Dass dies langst nicht mehr ausreicht, um das Leitungsangebot
von Emco zu beschreiben, zeigt sich am Beispiel Siegerland Bremsen. Dort werden an einer Schilisselstelle
der Produktion zwei vertikale Drehmaschine VT 250 eingesetzt. Mit bemerkenswert guten Ergebnissen.
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In Sachen Werkzeugmaschinen kann man
Andreas Jung, Betriebsleitung Siegerland
Bremsen, so leicht nichts vormachen.
War er doch in seinem ,ersten Arbeitsle-
ben* — und das umfasst stolze 33 Jahre
— in verschiedenen Funktionen beim Werk-

zeugmaschinenhersteller Waldrich Siegen
heschaftigt. Und wer einen solchen Er-
fahrungsschatz vorweisen kann, der weil3
{iber Werkzeugmaschinen nun einmal Be-
scheid. Und wenn einem wie Andreas Jung
als Urtell (iber eine Maschine nur wirklich
Positives einfallt, dann will das was heiBen.
Die Rede ist hierbei von der Emco VT 250.
Zwei vertikale Drenmaschinen aus Hallein

>> Es ist uns gelungen, die
Bearbeitungstechnologie des Vertikaldrehens
zu einem sehr giinstigen Preis zur Verfligung
stellen zu kénnen, ohne in Sachen Qualitat oder
Prazision irgendwelche Abstriche zu machen. <<
DI Herbert Bremer, Produkimanager Vertikaldrehen bei Emco Magdeburg AG.
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sind derzeit bei Siegerland Bremsen im Ein-
satz und haben dort (im wahrsten Sinn des
Wortes) die Produktion von hydraulischen
Bauteilen auf den Kopf gestellt.

Von Trommelbremsen
zu Industriebremsen

Gegriindet wurde das Unternehmen Sie-
gerland Bremsen bereits 1958. Anfing-
lich beschrankte sich das Angebot auf die
Herstellung von nicht genormten Trommel-
Bremsen nach Kundenzeichnungen. Schon
flinf Jahre spéter wurde eine neue Ferti-
gungshalle bezogen, die sich bereits weite-
re funf Jahre spéter als viel zu klein erwies
und eine Erweiterung auf rund 1.000 m?2
nétig machte. 1986 wurde das Unterneh-
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men von der Familie Kring gekauft und die
Fertigung modernisiert. So wurde bereits
ab 1988 ausschlieBlich in CNC-Maschinen
investiert — und gleichzeitig die Internatio-
nalisierung des Unternehmens vorange-
trisben. Heute existieren Niederlassungen
u. a. in Spanien, China (seit 1999) und In-
dien. Das Produktspektrum umfasst dabei
Industriebremsen (Trommel- wie Scheiben-
systeme) fUr Hafen- und Bandanlagen, fiir
Stahlwerke, Windkraft- und Krananlagen
sowie — selt Kurzem — auch Laufradsétze
flr Industriekréane.

LBremsen", so ist auf der Webseite des Un-
ternehmens zu lesen, ,sind das ultimative
Glied in der Kette der sicherheitsrelevan-
ten Bauteile eines Antriebes. Die sténdige
Weiterentwicklung der Bremsen durch ein
Team hoch qualifizierter Ingenieure, Tech-
niker und Konstrukteure garantiert stets
eine, den immer komplexeren Antrieben
gerechte Lésung.” Ein Ergebnis dieses an-
dauernden Bemlhens sind beispielsweise
die Bremsen der Baureihe Texu. Das sind
doppelt wirkende Scheibenbremsen, bei
denen analog zu Trommelbremsen die
Bremskraft von zwei Seiten symmetrisch in
die Bremsscheibe eingeleitet wird und so
beim Bremsvorgang keine Radialkréfte auf
die Bremswelle Ubertragen werden. Die Be-
sonderheit dieser Bremse ist, dass mit zwel
parallel wirkenden Federrohreinheiten, in
Verbindung mit einem mittig angeordneten,
elektro-hydraulischen LUftgerat, zwei ge-
genlberliegende Bremszangen gleichzeitig
betatigt werden.
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1 Trotz doppelter
Ausbringung hat
der Mitarbeiter
gentigend Zelt,
sich auch um
die Qualitats-
sicherung zu
kimmern.

2 Die VT 250

— eine auBeror-
dentlich stabile
Maschine, die
fiir die schwere
Zerspanung
konzipiert wurde.

3 Mit den beiden
VT 250 von
Emco konnte die
Bearbeitungszeit
halbiert und
damit die Kapa-
zitat verdoppelt
werden.

>> Mit der Emco VT 250 haben wir flr unsere
Anforderungen und unser Teilespektrum ein
ideales Fertigungsmittel gefunden. <<

Andreas Jung, Betriebsleitung Siegerland Bremsen.

Fertigung der Teile optimiert

Trotz standig neuer Produkte ist eines in
den ganzen Jahren bei Siegerland Bremsan
gleich geblieben: Man setzt auf eine mog-
lichst hohe Fertigungstiefe — zum einen, um
eine hohe Qualitat gewahrleisten zu kénnen
und zum anderen, um die Durchlaufzeiten
und dadurch die Lieferzeiten selbst be-
einflussen zu konnen. Dabei, so Andreas
Jung, unterscheidst man sich von géngigen
Management- und Produktionsphilosophi-
en ganz bewusst: ,Im Gegensatz zu vielen
anderen Unternehmen unterhalten wir ein
vergleichsweise groBes Teilelager. Damit
kénnen wir die Fertigung der Teile opti-
miert auslegen und auch unsere Lieferbe-
reitschaft sehr hoch halten. Das macht bei
unseren Strukturen durchaus Sinn.* Im Pro-
duktionswerk in Haiger-Rodenbach werden
deshalb nahezu alle Teile flr sémtliche Pro-
dukte gefertigt und anschlieBend in das na-
hegelegene Montagewerk gebracht. Eines
der stlckzahlstarksten Werkstlicke ist ein
Bauteil flr hydraulische Bremssysteme,
von denen bis zu 5.000 pro Monat gefertigt
werden. Die stdndig steigenden Stlickzah-
len machten es dabei notig, die bisherigen

Methoden und Mittel von Grund auf zu
Uberdenken. Andreas Jung: ,Wir haben na-
tdrlich alle Varianten durchgerechnet — von
einer Komplettbearbeitung auf einer kom-
plexen Maschine mit Haupt- und Gegen-
spindel inklusive einer Teilezuflihrung Gber
Roboter bis hin zu zwei einfachen Dreh-
maschinen. In den ersten Uberlegungen
haben wir eine Losung mit zwei sinfachen,
horizontalen Drehmaschinen favorisiert, bis
ein Mitarbeiter dann das Vertikaldrehen in
die Diskussion einbrachte. Ich selbst hat-
te zwar schon einmal an diese Technologie
gedacht, aber die Kosten flir derartige Ma-
schinen hétten sich fur den anstehenden
Bearbeitungsfall nicht gerechnet.”

Vertikaldrehen -
nicht nur eine Alternative

Dies vor allem, weil man als Anbieter na-
tdrlich die ,tblichen Verdachtigen" im Visier
hatte — und erst als man bei den Recher-
chen auf den Namen (und wohl auch die
zugehorige Preisliste) Emco stiel, wurden
die Untersuchungen in Sachen Vertikal-
drehmaschine konkretisiert. Es zeigte sich
sehr schnell, dass das Vertikaldrehen, =
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angesichis der Teilegeometrie und der Ab-
maBe sowie der relativ hohen Stlckzahl,
gegentiber einer konventiongllen Losung
mit horizontalen Drehmaschinen die deut-
lich ginstigere Technologie war.

Angesichts dessen war es gar nicht so
schwierig, die Geschaftsfuhrung von der
Sinnhaftigkeit des Unterfangens zuU (ber-
zeugen, Also wurde relativ schnell in eine
Emco VT 250 investiert. Und es dauerte ge-
rade einmal etwas mehr als funf Wochen,
bis Andreas Jung, der Geschaftsfiihrung
gegeniiber, den Kauf als eine Fehleinschat-
zung eingestehen musste. ,lch habe mei-
nem Geschaftsfiinrer gesagt, dass ich beim
Kauf der VT 250 einen Fehler gemacht habe.
ich hatte namlich nicht eine, sondern gleich
~wel bestellen sollen.” Es hatte sich nam-
lich schon kurz nach der Inbetriebnahme
gezeigt, dass die VT 250 alle Erwartungen
auf Anhieb tibertraf — und dass das Verti-
kaldrehen allen VorschuBlorbeeren gerecht
wurde. Noch einmal Andreas Jung: ,Es hat
sich gezeigt, dass durch die automatisierte
Teilezufiihrung der Bedienungsaufwand so-
weit reduziert wird, dass nicht mehr wie bei
einer horizontalen Lasung zwel Mitarbeiter
nétig sind, sondern unter der Vorausset-
zung, dass auch die Folgeoperationen auf
siner vertikalen Drenmaschine durchgefihrt
werden, ein Maschinenbediener ausreicht.”
Auch dieser Uberlegung folgte die Ge-
schaftsfihrung, sodass die zweite VT 250
nur wenige Wochen nach der ersten be-
stellt wurde. Diese wurde um 1807 versetzt
installiert, sodass beide Zuflhrbander par-
allel nebeneinander laufen.

Flexibler durch Verzicht

Wir haben ganz bewusst auf eine weiter-
gehende Automatisierung verzichtet. Eine
Wendestation hatte den Bediener sicher-
lich noch weiter entlastet, aber wir hatten
lotzten Endes kein sinziges, zusatzliches
Teil von der Maschine gebracht und den-
noch hatte immer ein Mann an der Maschi-
ne stehen missen, denn der Ubernimmt
auch noch die Qualitatsprifung und leichte
Verpackungsarbeiten.” Und: ,Der Verzicht
auf eine automatisierte Losung erlaubt es
uns, bel geringer werdenden Stlckzahlen
_ ohne Umbau — auf der zweiten Vertikal-
maschine ein anderes Teilespekirum zu be-
arbeiten.* Genug potenzielle Teile hat man
inzwischen in Rodenbach identifiziert. ,Hat
man die Vertikaldrehtechnik erst einmal
im Haus, dann entdeckt man immer mehr
mogliche Anwendungen.” Nach der Ins-

tallation der zweiten VT 250 zieht Andreas
Jung eine erste Zwischenbilanz:

JWir haben die Bearbeitungszeit halbiert
und damit die Kapazitat verdoppelt. Dass
dies auch Auswirkung auf die Stlickkosten
an sich hat, ist nur logisch. Zudem hat sich
die Stiickzahl seit Bestellung der ersten
Emco deutlich erhdht, sodass sich die Re-
duzierung der Bearbeitungszeiten hier zu-
satzlich sehr glnstig auswirken. Wir arbei-
ten zwar nach wie vor mit zwei Maschinen,
die aber haben einen deutlich geringeren
Platzbedarf als bei der vorherigen Losung —
und wir benatigen nur mehr einen Mitarbei-
ter, wo vorher zwei vonnéten waren.”

- Fechnik

Statt Schlepprahmen setzt man bei SIBRE
auf das Ewab-Palettensystem.

Vorteile mit Emco-
Vertikaldrehmaschinen

Dach damit der Vorteile noch nicht genug:
_Wir konnten die geforderten Oberflachen
bei uns im Hause friher gar nicht darstel-
len, sodass wir die Teile zur Endbearbei-
tung auBer Haus geben mussten. Heute
konnen wir, durch eine werkzeugseitige
Lésung in Verbindung mit den Emco-Ver-
tikaldrehmaschinen, sogar bessere Werte
erreichen, als unser ehemaliger Lieferant.
Jetzt kommt das Teil einbaufertig von der
Maschine und wird direkt der Montage
zugefiihrt.* DI Herbert Bremer, als Pro-
duktmanager bei Emco Magdeburg AG flr
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Die standige Weiterentwicklung der Bremsen durch ein
Team hoch qualifizierter Ingenieure, Techniker und Kon-
strukteure steht im Mittelpunkt des Unternshmens Sie-
gerland Bremsen (SIBRE).

www.sibre.de

das Vertikaldrehen zustandig, zu den Vorteilen des Verti-
kaldrehens: ,Vertikaldrehmaschinen sind universell ein-
setzbare Fertigungsmittel, die durch den extrem geringen
Platzbedarf bestechen und schnell umristbar sind. Zudem
brauchen fir das automatische Werkstlickhandling keine
Greifer getauscht oder eingestellt werden, da die zu bear-
beitenden Werkstlicke lediglich in selbstzentrierende — also
umriistfreie — Schlepprahmen, oder wie hier bei SIBRE, in
Paletten eingelegt werden kdnnen — und nicht zu verges-
sen, der optimale Spanefall.” Und zu den spezifischen Plus-
punkten der VT 250: ,Es ist ja nicht so, als hatte Emco das
Vertikaldrehen erfunden, aber uns ist es gelungen, diese
Bearbeitungstechnologie unseren Kunden zu einem sehr
glnstigen Preis zur Verfigung stellen zu kénnen, ohne in
Sachen Qualitat oder Prazision irgendwelche Abstriche zu
machen. AuBerdem ist die VT 250 eine auBerordentlich sta-
bile Maschine, die flr die schwere Zerspanung konzipiert
wurde."

Zudem ist die VT 250 auch noch mit der topaktuellen Sie-
mens 828D Solution Line ausgerlstet, weist eine KUhlmit-
telanlage mit einer 14-bar-Pumpe auf und bietet mit gleich
zwel unabhangigen Systemen (12-fach Revolver und Multi-
funktionsplatte fir Sonderwerkzeuge) gentigend Speicher-
platz fir Werkzeuge. Wiinsche bleiben da kaum mehr offen,

Resiimee

Zum Schluss noch einmal Andreas Jung: ,lch kannte Emco
vorher nur Im Zusammenhang mit Ausbildungsmaschinen.
Hier bei Siegerland sammelte ich erste Erfahrungen mit
Emco-Produktionsmaschinen — einer EmcoTurn 365 — und
ich war doch sehr Uberrascht Uber die Wiederholgenauig-
keit und die Prazision dieser Maschine, Mit den beiden VT
250 haben wir fUr unsere Anforderungen und unser Teile-
spektrum ein ideales Fertigungsmittel gefunden und wer-
den bei kiinftigen Investitionen immer auch Emco-Produkte
mit in die engere Auswahl aufnehmen.*

Das Video zum Bericht

Www.zerspanungstechnik.at/video

EMCO Maier Ges.m.b.H.

Salzburger StraBe 80, A-5400 Hallein
Tel. +43 6245-891-0
www.emco-world.com
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Innovative Robotertechnologie
flir innovative Werkstoffe

Héchst prazise. Schnell. Flexibel.

Der Staubli Roboter RX170 hsm mit integrierter Spindel
bietet Innen hochste Performance an Geschwindigkeit
und Flexibilitdt bei extrem hoher Steifigkeit und einfacher
Bedienbarkeit. Mit bisher unerreichter Préazision ermog-
licht der neue RX170 hsm die komfortable Bearbeitung
vieler neuer Werkstoffe wie faserverstarkte Kunststoffe
und andere Composites.

Staubli — Ihr Partner fir High-speed machining.

Staubli Tec-Systems GmbH, Tel. +49 (0) 921 883 0
Staubli ist eine Marke von Staubli International AG und
ist in der Schweiz und anderen Landern registriert. © Staubli, 2011




