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EMCO Wi 3D-VIEW SOUSTRUZENI Uvop

Uvod

Software EMCO Win 3D-View soustruzeni je pfislusenstvim k softwarovym
produktim EMCO WinNC pro Fidici systémy

* FAGORB8055TCTURN

* FANUCO-TC

« FANUC21TB

* SINUMERIKS810/820T

* SINUMERIK810D/840D TURN

Pomoci EMCO Win 3D-View Ize CNC programy trojrozmérné simulovat na
obrazovce. Obrobky |ze soustruZit kdykoliv v jakékoliv libovolné poloze. Rizné
typy zobrazeni navic usnadniuji pochopeni komplexnich prabéht soustruzeni
afrézovani.

Pohled v fezu, volitelné cely, 3/4, 1/2, nebo 1/4 fez umoZfuje pozorovani
normalné skrytych prabéh.

Dodatec¢né Ize provést kontrolu kolize (kolize upinaciho zafizeni a nastrojového
drzaku).

Simulaci nastroju umoznuje rozsahla knihovnanastrojl se standardnimi nastroji
EMCO. Pomoci modelace nastroje muzete vytvofit a implementovat dalSi
individualni nastroje.

Pokud mate k tomuto ndvodu k obsluze dotazy nebo navrhy na zlepSeni, obra te
se pgimo na

EMCO MAIER Gesellschaft m. b. H.
Oddileni Technickd dokumentace
A-5400 Hallein, Rakousko

VSechna prava vyhrazena, rozmnoZovani pouze se souhlasem spole¢nosti EMCO MAIER.
© EMCO MAIER Gesellschaft m.b.H., Hallein
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EMCO Wi 3D-VIEW SOUSTRUZENI

INSTALACE

Instalace Win 3D-View

Pozadavky na systém
Minimalni poZadavky na provoz Win 3D-View:

» PCCeleron nebo Pentium Il
433 MHz IBM kompatibilni, doporu¢eno 800 MHz

* 64 MB RAM, doporu¢eno 128 MB RAM

e barevna graficka karta VGA, minimalné 8 MB

* mechanikaCD-ROM

» klavesnice MF2

* 5 MB volného misto na pevném disku

*  WINDOWS 95/98/ME/2000 service pack 2/XP

» Instalace jednoho z nasledujicich typl fidiciho
systému WIinNC

Upozornéni

K instalaci Win 3D-View jsou zapotfebi
minimalné nasledujici verze softwaru nebo

VySSi:

e FAGORB8055minimalné1.11

*  FANUCO0minimalné 14.00

FANUC 21 minimalné 14.00

. HEIDENHAIN TNC 426 minimalné 1.30
«  SINUMERIK 810/820 minimélné 14.00

*  SINUMERIK 810D/840D minimélné 16.00

Varianty Win 3D-View

WiIinNC EMCO muZete nainstalovat pro nasledujici
typy fidiciho systému WinNC:

* FAGORB8055TURNaMILL

« FANUCOTURN aMILL

« FANUC21TURNaMILL
 HEIDENHAIN TNC426 MILL

* SINUMERIK810/820 TURNaMILL

* SINUMERIK810D/840D TURNaMILL

K dostani jsou nasledujici licence Win 3D-View:

» Demolicence:
Demo licence je platna 30 dnt od prvniho pouziti.
Volitelné k tomu existuje ¢asové prodlouzeni az
celkem na 90 dn(. Pfed uplynutim demo licence
Ize znovu zadat platny kli¢ licence. (viz spravce
licenci na dalSi strané)

* Programovaci misto:
Na PC se pomoci WinNC simuluje programovani
aobsluha prislusného typu fidiciho systému CNC.
Grafické zobrazeni se provadi pomoci Win 3D-
View.
» Verze se samostatnou licenci:
opravnéni k pouZiti jedné kopie produktu
» Verze s multilicenci:
opravnéni pro libovolné mnoho soucéasnych
pouZiti
« Skolni licence:
Skolnilicence je 6asové omezena multilicence
a je k dostani pouze pro vybrané produkty.

Instalace softwaru

e Spustte Windows 95/98/ME/2000/XP.
* VloZte CD-ROM do mechaniky.
» Spusti se instalacni program (CDStart.exe).

 Instalace je vedenapres menu. Provedte jednotlivé
body za sebou.
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INSTALACE

Eingabe EMCO Lizenzschlissel fiir GE Fan

ame |EMCO Maier Ges.m.b.H.

Adresse |Hallsir|

Lizengschlussel I

F L ok |  peme |  Abbrucn]

Vstupni okno s dotazem na licenéni kli¢

EEMED Lizenzmanager

Wwiahlen Sie ein Produkt

Lizenzzchlizzeleingabe ermoglichen

Spravce licenciEMCO

Zadani licence

Po Uspésné instalaci softwarového produktu EMCO
se pfi prvnim spusténi objevi vstupni okno s vyzvou
k zadani jména, adresy a licenéniho kli¢e. Vstupni
okno se objevi pro kazdy nainstalovany produkt. Je-li
pozadovana demo licence (viz pfedchozi strana),
zvolte ,Demo*.

Vstupni okno se znovu objevi az 5 dnt pfed uplynutim
demo licence. Dodate¢né zadani licen¢niho klice je
moznéipres spravce licenci (vizspravcelicencidole).

Spravce licenci

Pro uvolnéni dodate¢nych funkénich skupin stavajiciho
softwarového produktu je zapotfebi zadat noveé ziskany
licenéni kli¢ (vyjimka: demo licence).

Spravce licenci EMCO (viz obrazek dole) umoZiuje
zadanidalSich novych licen¢nich kli¢ua. Ktomu v okné
vybéru zvolte novy produkt a potvrdte zadani.

PFi dalSim spusténi vaSeho fidiciho softwaru se nyni
objevi vstupni okno s vyzvou k zadani jména, adresy
alicencnihoklice (viz obrazek Gplné vlevo nahofe).
Davejte pozor nato, Ze pro kazdy softwarovy produkt
se provadi dotaz na licen¢ni kli¢e samostatné. Na
obrazkuvlevo je napfiklad nutno zadat licenéni kli¢ pro
softwarovy produkt ,Heidenhain TNC 426",
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VyvoLANI WIN 3D-ViEw

Vyvolani Win 3D-View

Upozornéni:
VSimnéte sii,grafickou simulaciblize popsanou
v popisu softwaru FAGOR 8055 TC v kapitole C

Obsluha.

_iofx|

11:40:48

PROGRAMME - WERKSTUCKE

LI T T T N =

L

Y WD 0 <] O Wi

1
2
3
4
5

IS0 G95 TEST
LAENGSDREHEN
BOHREN
GEWINDETEST
POSIT

PROFILTEST
GEWINDE
RADIUS
TESTISO

Vyvolani z WinNC
FAGOR 8055 TC

[

=y QW [ S |

Stisknéte tlacitko k vyvolani adresére s
uloZenymi programy obrobku.

Kurzorem zvolte vlevém sloupci program obrobku
avpravém sloupci pracovnikrok, od kterého se méa
provést simulace (vizobrazek dole).

Stisknéte tla¢itko .

PLANDREHEN 1
LANGSDREHEN 1
KEGELDREHEN 2
EINSTECHEN 3
EINSTECHEN 1
GEWINDESCHNEIDEN 1
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VyvoLANI WIN 3D-ViEw

IWINMNG GE Fanuc Series 0 T [c) EMCO

GRAPHIEK PARAMETEER

LIMIT

GRAPHIE MINIMUM

VS SGEARE
GRAFPHIE MODE

NE .

Vyvolani z WinNC FANUC 0-TC

Zvolte pozadovany program dilG.

Vyvoléni na PC:

Stisknéte g1 |.
RozSifte panel s funkénimi tlacitky pomoci | gq4 |.
Stisknéte funkéni tlacitko ,GRAFIKA*.

RozSifte panel s funkénimi tlacitky pomoci | gq4 |.

Stisknéte funkéni tladitko ,3DVIEW*.

Vyvolaniklavesnice fidiciho systému:

Stisknéte tlacitko .
Stisknéte tlagitko , abyste rozsifili panel s

funkénimi tlagitky.

Stisknéte funkéni tladitko ,3DVIEW*.

NEWAK
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VyvoLANI WIN 3D-ViEw

IWINNG GE Fanuc Series 21 T (¢) EMCO

T -DURECHMESS
STORFE
AUTOLOESCH

GRAFIE-ZENTRUM

Vyvolani z WinNC FANUC 21 TB

Zvolte pozadovany program dilG.

Vyvoléni na PC:

Stisknéte g1 |.
RozSifte panel s funkénimi tlacitky pomoci | gq4 |.
Stisknéte funkéni tlacitko ,GRAFIKA*.

RozSifte panel s funkénimi tlacitky pomoci | gq4 |.

Stisknéte funkéni tladitko ,3DVIEW*.

Vyvolaniklavesnice fidiciho systému:

Stisknéte tlac¢itko .

Stisknéte tlagitko B abyste rozsifili panel s
funk&nimi tlacitky.

Stisknéte funkéni tlacitko ,3DVIEW".

Ox1800%
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Vyvolani z WinNC
SINUMERIK 810/820 T

+ Stisknéte funkéni tlagitko ,PROGRAM DILU*.
» Stisknéte funkénitlacitko ,EDIT*".

» Zadejte Cislo programu (napf.: %33) a stisknéte
funkénitlagitko,,ZVOLIT PROGRAM",
Zobrazi se zvoleny program dilu.

» Stisknéte funkéni tlacitko ,3DVIEW".

TEILEPROGRAMM £33
NB3o0 GO 710 *
NB3oo GO X6@ 738 %
NO368 MaB %
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VyvoLANI WIN 3D-ViEw

= WINNG SINUMERIK 840D TURN (c) Emco

Programm |kanan

Vyvolani z WinNC
SINUMERIK 810D/840D

e Oblastovladani PROGRAM
e Zvolte poZadovanyprogram dilG.

» Stisknéte funkéni tladitko ,3D-View".

Kanal Reset

Programm abgebrochen

Uber- TF

ROY schreiben

Block TF2

Programm-Editor:

BElmarkieren

N10 TRANS #75'%

N15 M3SG ("ECOCUT 16mm X0" ) %

N20 TS D1 %

N25 GY7 51800 F1 M4 MB '

N30 GO X0 72 %

N35 G1 Z-10 %

N40 GO £2 %

N45 7-9 '

N30 G1 -2

N55 GO 72

NGO 7-19 %

N65 G1 #-3
£2
9%

0%
L
0%
N¥D GO e
N75 7-2

N80 G1 7Z-34 %
N85 GO 72 %
N30 MSG (" INNEN-DREHLING ®) %+
N95 MSG (" ECOCUT Schneide® ) %

N100 T9 D1 G96 S250 F0.2 M4 '+
N105 GO X18 Z3 %+

d Gehe zu ... F2JSuchen/
Ersetzen

Flunter-
stlitzung

Fa3D-View

1F3

Elock T
Einfligen

1F5

Neu TF6
Nummerie.

F7

Schlie-  TF8
S5

Fslgimu- Fi Fr Fa
latioh
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Zakladni nastaveni
Zadani zakladnich nastaveni pro FAGOR 8055 TC

Stisknéte funkeni tladitko ,TYP & EnCH FBOGS.T
GRAFIKY* a zvolte typ grafiky POOOO0 L
,TELESOX-Z".

Stisknéte a zvolte
F.

-PARAMETRY 3D-VIEW*

ID-view Ansicht

MiZete provést nésledujici

nastaveni: .
io-vi1ew Parameter

3D-View nahled

Globélni rozliSeni:
Lze zvolithodnotyvrozmezi 0,01

OFTTE = T TUFTFR

obrazu. . Tome o s

Smeér pohledu:

Smérem pohledulze pfednastavit
pocatecni pohled na surovy kus.
Smér pohledu Ize vSak zménit
i béhem simulace pomoci mysi.

Druh zobrazeni:

P 3 .

* normalnizobrazeni e kompletnidratovy model » dratovymodel

* transparentnisurovykus » stinovany 2D profil

12 E“":“
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Z AKLADNI NASTAVEN{

Pohled:

Zobrazeni fezu umoznuje sledovat obvykle
skryté postupy. Na vybér mate nasledujici
fezy:

plny 3D pohled 3/4 pohled

1/2 pohled 1/4 pohled

Parametry 3D-View

e Upinaci zafizeni
viditelné/neviditelné

* Pinola
viditelné/neviditelna

» Nastroje
viditelné/neviditelné

« Kontrola kolize
zap/vyp

e Cykly éekani
0-99

Kontrola kolize

PFi kontrole kolize jsou hlidany nasledujici situace:

» Kontakty nastroje a upinaciho zafizeni. PFi
vypnutém zobrazeni upinaciho zafizeni nejsou
kolize upinaciho zafizeni hlidany.

» Kontakty nefeznych €asti nastroje s obrobkem
nebo upinacim zafizenim.

V pfipadé kolize se simulace prerusi.

Cykly éekani

Pomoci cyklt ¢ekani Ize simulaci zpomalit. Cyklus
¢ekanijelibovolné definovany €as, jenz musi uplynout
mezi dvéma pohyby nastroje. Cyklus ¢ekani se definuje
hodnotami v rozmezi 0 a 99.

Cim vétsi je hodnota cyklu &ekani, tim déle trva
simulace.




EMCO Wi 3D-VIEW SOUSTRUZENI Z AKLADNI NASTAVENI

Zadani zakladnich nastaveni pro FANUC 0-TC, FANUC 21 TB a
SINUMERIK 810/820 T

£ Wi G Fanui: Sestos T [¢] EMEEL | x| MUzZete provéstnasledujici nastaveni:

RozliSent:

RozliSeni muzete nastavit ve 3 stupnich:
0 hrubé

1 stfedni

2 jemné

AT A0 TTTA

Cykly €ekant:

Pomoci cyklt Cekani Ize simulaci zpomalit. Cyklus
Cekanijelibovolné definovany as, jenZ musi uplynout
mezi dvéma pohyby néstroje. Cyklus Cekani se definuje
hodnotami v rozmezi 0 a 99.

Cim vétsi je hodnota cyklu éekani, tim déle trva
simulace.

Z&akladninastaveni pro FANUCO-TC )
Zobrazeni nastroje:

viditelny 1 / neviditelny O
2 Wk GF Fanii Series 24 T (¢} EMOO
Kontrola kolizi:
0 VYP/1ZAP

PFi kontrole kolize jsou hlidany nasledujici situace:

» Kontakty nastroje a upinaciho zafizeni. Pfi
vypnutém zobrazeni upinaciho zafizeni nejsou
kolize upinaciho zafizeni hlidany.

» Kontakty nefeznych ¢asti nastroje s obrobkem
nebo upinacim zafizenim.

V pfipadé kolize se simulace prerusi.

A * L . - Upinaci zafizeni:
' 1. N 1. I 0 zobrazeniupinaciho zafizeni VYP
1 ruéniupinacizafizeni - ZAP
2 rucniupinaci zafizeni s pinolou - ZAP
. 3 automatické upinaci zafizeni - ZAP
=k stumerk SR SN | 4 automatické upinaci zafizeni s pinolou - ZAP

Najeti a odjeti pinoly naobrobek je nutno naprogramovat
WTN F0-YTEW pomoci M-pfikazu.
ETWETELLUNGEY  TETLEPROGRAMN  *53

ALIFLASLMG
WARTEZKLEN

HERK ZEIGTARSTELLUME
EOLL IS TONSPROFUMG
SPAMNHITEL
JARSTELLUMNGIART

Z&kladni nastaveni pro SINUMERIK 810/820 T
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Z AKLADNI NASTAVENI

Druh zobrazeni:

normalni zobrazeni
kompletni dratovy model
dratovy model
transparentni surovy kus
stinovany 2D profil

A WNPFEO

P

» normalni zobrazeni

» kompletnidratovy model

T

e dratovymodel

* transparentnisurovykus

» stinovany 2D profil

15
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Zadani zakladnich nastaveni pro SINUMERIK 810D/840D

= |0 x|

Etandard TF!
Bl Rizhtung

Stisknéte funkéni tladitko
.Pohled". Frogramm |kanan

Haonal Raeat
Pragramm abg=brosh=n

WD STRUMER TK B400 TURN o) Emeo

MGzete provést nésledujici
nastaveni:

kAl Auflbeuny osd

Bllakrl:Htunyg L 22 Y 47 I o

Anslocht

"~ valle JD-An=lcht

Globalni rozliseni:
Lze zvolithodnoty vrozmezi 0,01

s

— Darstellungsart

© Marmaldaraceliung

tim pfesnéjSi je struktura 3D T —— & BT
Obrazu- i Draktmodall i 152 Aneickit
i~ transparerites Raheel | 14 Anslcht

Smér pohledu: © Z0-FFOMIl SERIRTIAFT
Smérem pohledulze pfednastavit
pocatecni pohled na surovy kus.
Smér pohledu Ize vS8ak zménit i
béhem simulace pomoci mysi.
Pomoci funkéniho tlacitka
.Standardni smér pohledu” lze
opétovné nastavit puavodni
pocéatecnipohled.

Ll R

Pohled:

viz dalSi strana

Druh zobrazeni:

e . T

e normalni zobrazeni e kompletnidratovy model e dratovymodel

 transparentnisurovykus » stinovany 2D profil
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3 .
- -

Pohled:

Zobrazeni fezu umoznuje sledovat obvykle
skryté postupy. Na vybér mate nasledujici
fezy:

plny 3D pohled 3/4 pohled
1/2 pohled 1/4 pohled

Stisknéte funkéni tladitko W URIER I 5400 TURN [c] Emen
.Parametry”.

FProgramim JEanali
Hanal Raesat
Prezgramm abg=brochen

Moznajsou nasledujici zadani:

Upinaci zafizeni

» Upinaci zafizeni
viditelné/neviditelné

< Pinolaviditelna/neviditelna

AD-GEMAR ! PArAH AR

gpannmes| I
[, KalllAl a0k s HfubyY &0
i MK3 Fasitlon

" MHEEFarkion

¥ Spannmteel slzkebar
"] Piriale slhitar

VSeobecné

» Kontrola kolize zap/vyp

» Rozméry se fidi podle
soufadnicového systému stro-
je nebo souradnicového sys-
tému obrobku.

10 Wartazyklan

3 Viwrkzeuds Fishibar 1 AERREr HBanal

e Zobrazeninastroje
viditelné/neviditelné

e Cykly ¢ekani

0-99
» Aktualni kanal je nyni urc':en/Kontrolakolize

pro stroje s vice Pfi kontrole kolize jsou hlidany nasledujici situace:
programovacimikanaly. » Kontakty nastroje a upinaciho zafizeni. Pfi vypnutém zobrazeni
upinaciho zafizeni nejsou kolize upinaciho zafizeni hlidany.
» Kontaktynefeznych ¢astinastroje s obrobkem nebo upinacim zafizenim.

V pfipadé kolize se zobrazi druh kolize a simulace se p Ferusi.

Cykly éekani

Pomoci cyklld ¢ekéani Ize simulaci zpomalit. Cyklus cekéni je libovolné
definovany ¢€as, jenZ musi uplynout mezi dvéma pohyby nastroje. Cyklus
¢ekani se definuje hodnotami v rozmezi 0 a 99.

Cim vé&tsi je hodnota cyklu &ekani, tim déle trva simulace.
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OBSAZENINASTROJOVEHO DRZAKU

Obsazeni nastrojoveho drzaku

Zadani pro Win 3D-View s FAGOR 8055 TC

Sl Fo0s5.T

3D-View Werkzeuge

e rhzeagp dLze WENLZevgLypan

G2 1. Kppiarstahl nepy 1. Enpiarstahl

g3 . kKepierstahl aps r. Kopierstahl

004  -- LEER -- apd n. kopierstahl

NS Irre ans l.aussangewindestahl
00E poaussengewindestahl OLE  r.Aussengewindestahl
007 asbrtechear F. Verd. oy aAbseecher ¢, VEPFm.
008 ahstechear 1. ward. AnR  Aksterchsar 1. warm.
o09 . Schrup s A e e r. Scheup

a1 . RehEEE. 10 HA a1

111 n. RBechrest. ThRx1ilinm 1111 r. Aohrst. 1Thx100n

a1z . Schruppbohrstange o1z . hruppbahrstange

Stisknéte a zvolte
F

,NASTROJE“.

Leva polovina obrazovky zobrazuje
mista pro nastroj na stroji.

Neobsazena mista pro nastroj jsou
oznadena pomoci ,--PRAZDNE--*.

Pravé polovina obrazovky zobrazuje
seznam existujicich typ G néstroju.
Spodni &ast obrazovky zobrazuje
vybérova pole pro pohanéné
nastroje a barvu nastroje (pouze
ustroji s PN.). Vhodné typy nastrojl
Ize definovat jako pohanény nastroj
(PN ZAP/VYP") s axialnim nebo

AWE i merkzapgrichtung axial radialnim vyrovnénl'm.

wWerkzeugtarbe 255 grim 257 Elau 1a

WF_-PlaTF WF.=PILATT STaMTaRD WFREFFLG

PE | FEFM | FFRFM . B 5 Ml s FaiAFN Fa1l B ETCHTURG S

Vybér nastroje FAGOR 8055 TC

Pro simulaci musi byt spravné nastroje p fifazeny poloham .
nastrojového drzaku, pfesné jako pfi obrabéni na stroji
musi byt nastroje upnuty v nastrojovém drzaku na
spravném miste.

Win 3D-View poskytuje knihovnu néstroj U, ktera zahrnuje
vSechny standardni néastroje stroju EMCO PC a EMCO .
Concept.

Obsazeni typu néstroje na misté pro nastroj

¢ Kurzorovymi tlagitky najedte na misto pro néastroj, jez
mé byt osazeno. Ke

Timto zpusobem zapiSte veSkeré nastroje potiebné
k simulaci pFislusného CNC programu do pfisluSnych
poloh.

Pomoci tlagitka | ~_|se zmé&ny zaktivni.

Nova nastaveni se zpracuji az tehdy, kdyz se simulace
opétovné spusti pomoci funkénichtlacditek ,VYMAZAT
OBRAZOVKU*+ ,START".

Zména barvy nastroje

kazdému nastroji je pfifazena jedna charakteristicka

L PR . , . 5 barva. Charakteristicka barva nastroje se zobrazuje
* PFepnéte se pomoci z mist pro nastroj do typl v pravém barevném pol.
nastroju. U zvoleného mista pro nastroj se text zabarvi e Pomoci kurzorovych tlagitek zvolte nastroj na misté
cervené. pro nastroje.
¢ Kurzorovymi tla¢itky najedte na nastroj, jenz mé byt » Stisknéte funkéni tlagitko ,ZMENIT BARVU". Barvy

prevzat do nastrojového drzaku.
o Stisknéte funkéni tlagitko ,OBSADIT MISTO PRO

NASTROJ“ nebo .

« Na zvolené misto pro nastroj se zapiSe pozadovany
nastroj. .
Pripadné se predtim existujici nastrojnahradi novym.

Odstranénitypu nastroje z mista pro néstroj

e Svétlé pole pomoci kurzorovych tlacitek umistéte na
misto pro nastroj, z néhoz ma byt nastroj odstranén.

« Stisknéte funkénitlagitko ,VYPRAZDNIT MISTO PRO
NASTROJ".

« Nastroj se odstrani, na zvoleném misté pro nastroj se
zobrazi ,--PRAZDNE--“,

nastroji libovolné zménte volbou RGB hodnoty
(Cervend, zelena, modra) v rozsahu od 0 do 255.
Zvolena barva se zobrazi v levém barevném poli.

K uloZeni nové barvy stiskn éte tlacitko .

K zachovani pGvodni barvy nastroje stiskn éte funkéni
tlacitko ,VRATIT BARVU".

Pavodni barvu vSech nastroj il mizete obnovit pomoci
funkéniho tlagitka ,STANDARDNI BARVY*
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EMCO Wi 3D-VIEW SOUSTRUZENI

OBSAZENINASTROJOVEHO DRZAKU

Zadani pro Win 3D-View s FANUC 0-TC, FANUC 21 TB
a SINUMERIK 810/820 T

Wik GF Fanti Sedes 07 [£] BVt

Vybér nastroje FANUC 0-TC

2wkt GF Fanu: Sostos 24 T {¢) EMCD

Vybér nastroje FANUC 21 TB

2 WA Sirmesd BT (0] EMCO

WERKZELG-AUSAAFL TETLEPROGRAMN #5353
HALTERPOSITION I ALz

RADLAL
] 4]

oaierstahl

AFA

SCHYETTIENWIHEEL
SCHYETDEHRAIILG
SCHYETDEHLANGE
SCHYETDENLRRE
EOMMERTAR

Vybér nastroje SINUMERIK 810/820 T

Pro simulaci musi byt spravné nastroje p fifazeny poloham
nastrojového drzaku, pfesné jako pfFi obrabéni na stroji
musi byt nastroje upnuty v nastrojovém drzaku na
spravném misté.

Win 3D-View poskytuje knihovnu nastroj U, ktera zahrnuje
vSechny standardni nastroje stroji EMCO PC a EMCO
Concept.

«  Stiskné&te funkéni tlagitko ,VYBER NASTROJE", resp.
funkénitlagitko ,NASTROJ". Objevi se vedle umisténé
vstupni masky.

« Pomoci funkénich tladitek ,POL.+“ a ,POL.-“ nebo
kurzorovych tlagitek muzete v hornim poli ,POZICE
DRZAKU*" ur&it misto pro nastroj.

Vhodné typy nastroju Ize definovat jako pohanény
nastroj (,PN“=1) s radialnim (,RADIALNE“=1) nebo
axialnim (,RADIALNE“=0) vyrovnanim.

«  Vpoli KNIHOVNANASTROJU“ zvolte pfislusny nastroj
pomoci funkénich tlagitek ,NASTROJ+*a ,NASTROJ-
“nebo pomoci kurzorovych tlacitek.

Zobrazi se oznaceni a data zvoleného nastroje.

« Stisknéte funkénitlagitko ,PREVZITNASTROJ", resp.
PREVZIT“nebotlaéitko ENTER, abyste zvoleny nastroj
pfifadili k mistu pro nastroj.

» Timto zpGsobem zapisSte veSkeré nastroje potfebné
k simulaci pfislusného CNC programu do pfisluSnych
poloh.

U SINUMERIK 810/820 T se data nastroje ukladaji na
adrese D.

Oba hroty zapichovaciho néstroje musi byt uloZeny v po
sobé jdoucich D-€islech (napf.: D4 a D5). Prvni D-¢islo
obsahuje data proméfeného hrotu, druhé data nastroje
se liSi o Sifku nastroje.

Jakmile zadate upichovaci a zapichovaci nastroj, objevi
se na obrazovce vstupni okno, ve kterém se dostanete na
Cislo TO (adresa D) pro proméfeny hrot.

Zadejte Cislo TO pro proméfeny hrot.

Stisknutim tlac¢itka ENTER u prazdné vstupni buriky se
dostanete zpét do predchozi masky.

Upozornéni
Pro pozici drzaku, ve které se nachéazi kurzor,
Ize Cislo nastroje zadat pfimo (napf.: 3LENTER).
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EMCO Wi 3D-VIEW SOUSTRUZENI

OBSAZENINASTROJOVEHO DRZAKU

Zadani pro Win 3D-View se SINUMERIK 810D/840D

1w SIMUNMVERTE B200 TURN [c] Eman

Frogramm [kanalt

Haonal Raeat
Pragramm abg=brosh=n

AD-Grfik W eHE g

Warkzeusplutie WerkZeuyopen
EIE R - |
02 Echreppatanl [ =R TR =
105 Siab, G LN o
 L=Er: L0
NG anp acEEk] L%

(T P T B R (W] ES

n
L1 Do gdn 11BN
“m L1 - Cuas. 1612001
1
1

ey

E anaemakonac Werkzoup E radialo & WAk aup
werkzeugrartse [ et 255 &rin 250 Blag @0

Stisknéte funkéni tlacitko
.Nastroje”.

Wiz-Platz  TF!
belegan
Wiz-Flaz -
Rawban

Prava polovina obrazovky

FarpaaT H . s s
s LR zobcraz,Uje seznam existujicich
typ( nastrojd.

Arandard =
Wiz-Farben

Levapolovinaobrazovky zobrazuje
mista pro nastroj na stroji.

Neobsazenamista pronastrojjsou
ozna¢enapomoci,--PRAZDNE--,

Spodni ¢astobrazovky zobrazuje
vybérova pole pro pohanéné
nastroje a barvu nastroje (pouze
u stroji s PN.). Vhodné typy
nastroju lze definovat jako
pohé&nény nastroj (PN) s axialnim
nebo radialnim vyrovnanim.

Vybér nastroje SINUMERIK 810D/840D

Pro simulaci musi byt sprdvné nastroje pfirazeny
polohdm nastrojového drzaku, pfesné jako pfi obrabéni
na stroji musi byt nastroje upnuty v nastrojovém
drzaku na spravném misté.

Win 3D-View poskytuje knihovnu nastroju, ktera
zahrnuje vSechny standardni nastroje stroju EMCO
PC a EMCO Concept.

Obsazeni typu nastroje na misté pro nastroj

» Kliknéte na néstroj, jenZ ma byt prevzat do
nastrojového drzaku.

» Kliknéte namisto pro nastrojnastroj, ve kterém ma
byt zvoleny nastroj osazen.

» Kliknéte na funkéni tlacitko ,,Obsadit misto pro
nastroj“.

» Nazvolené misto pronastroj se zapiSe poZzadovany
nastroj.
PFipadné se predtim existujici nastroj nahradinovym.

Odstranénitypu nastroje z mista pro néstroj

» Kliknéte na misto pro nastroj nastroj, ze kterého
ma byt nastroj odstranén.

» Kliknéte na funkéni tla¢itko ,Vyprazdnit misto pro
nastroj“.

» Nastrojse odstrani, na zvoleném misté pro nastroj
se zobrazi ,--PRAZDNE--*,

Timto zplsobem zapiste veSkeré nastroje potfebné
k simulaci pfislusného CNC programu do
pFislusnych poloh.

Pomocifunkéniho tlagitka ,,OK" se zmény zaktivni,
pomoci ,Storno“ se zmény zamitnou.

Nova nastaveni se zpracuji az tehdy, kdyz se
simulace opétovné spusti pomocifunkénihotlagitka
Rotart”,

Zména barvy nastroje

Ke kazdému néstroji je pfifazena jedna
charakteristicka barva. Pro zménu barvy nastroje
pomocikurzorovych tlacitek zvolte nastroj v misté pro
nastroje.

Pomoci kurzorovych tlagitek zvolte nastroj na
misté pro nastroje.

Barvy nastroja libovolné zmérite volbou RGB
hodnoty (€ervena, zelena, modra) v rozsahu od 0
do 255.

K ulozeni nové barvy stisknéte funkéni tlacitko
~Prevzitnovou barvu“.

K zachovéani puvodni barvy nastroje stisknéte
funkéni tlagitko ,Vratit barvu nastroje”.
PUvodnibarvuvSechnastroji miizete obnovitpomoci
funkénihotlacgitka ,Standardni barvy nastroju*.
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EMCO Wi 3D-VIEW SOUSTRUZENI

DEFINICE SUROVEHO KUSU

Definice surového kusu

Zadani definice surového kusu pro FAGOR 8055 TC

OFT T =
TOME

[_Ta.00]

4d .00 I

uTI | TWUFTFR
e

Vstupni maska pro definici surového kusu

KLESTINY
P—
4 X

»~

ZMIN
J—

ZMAX

RVNEJSI

Pfed simulaci lze zménit velikost
displeje. Velikost displeje Ize
znovu definovat stanovenim
novych maximalnich
a minimélnich hodnot pro osu Z,
jakoZ i pro polomér obrobku.
Hodnoty se vztahuji k nulovému
bodu stroje.

« Stisknéte funkéni tlacitko
~VELIKOST DISPLEJE".
« Jednotliva pole zvolte pomoci

a o
kurzorovych tlagitek a

=T
a zadejte pfrislusnou

hodnotu.
» Ukon¢eni zadani pomoci.
Opusténi rezimu beze zmén

pomoci .

ZMIN
Rozmér od nulového bodu obrobku
k zadni ¢elni strané obrobku.

ZMAX
Rozmér od nulového bodu obrobku
k pfedni ¢elni strané obrobku.

KLESTINY

Rozmér od &elni strany klestin k
predni strané obrobku (pfecnivaji-
ci délka surového kusu z
upinaciho zafizeni).

RVNEJSI
Polomér surového kusu
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EMCO Wi 3D-VIEW SOUSTRUZENI DEFINICE SUROVEHO KUSU

Zadani definice surového kusu pro FANUC 0-TC, FANUC 21 TB a
SINUMERIK 810/820 T

£ ke GF Fanuie Series T 0] EVREE e o Stisknéte funkéni tlagitko ,SU ROVY KUSY, resp.
NOTEES ' ,DELKA SUR. KUSU".

« Pomocikurzorovychtlacitek miZzete zvolitjednotlivé
hodnoty.
Pod zobrazenim surového kusu se u SINUMERIK
810/820 T zobrazuje vyznam pfisluSnych hodnot
(napf.: nulovy bod obrobku (2)).

» Je nutno zadat nésledujici rozmeéry:
Poloha nulového bodu obrobku ve vztahu
k nulovému bodu stroje Mv Z.
Roztaznostsurového kusu ve vztahuk nulovému
bodu obrobkuW v +Z a-Z.
Pramér surového kusu
Precnivajici délka surového kusu z upinaciho

Definice surového kusu FANUC 0-TC zafizenivZ.

+ Sipky ve vstupni masce udavaji kladny smér
pFislusné vstupni hodnoty. Jednotlivé hodnoty
mohou byt kladné nebo zaporné (kromé priméru),
z ¢ehoz vyplyvaji riizné situace pro surovykus (viz
priklady pro definici surového kusu).

2wkt GF Fanu: Sostos 24 T {¢) EMCD

Upozornéni

PFi simulaci se zohlednuji i posunuti nulového
bodu vyvolané v programu pomoci G54-G59,
aproto musi byt pfi stanovovani polohy surového
2 WA Sirvmesd B3 T (o) EMCD [=| kusu respektovany.

ROHTETL TETLEPRIGRANMN  #53

Werks-ocknullpunkt f¢:

Definice surového kusu SINUMERIK 810/820 T
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EMCO Wi 3D-VIEW SOUSTRUZENI DEFINICE SUROVEHO KUSU

Zadani definice surového kusu pro SINUMERIK 810D/840D

L WG SIMUMVERTE 8200 TURN (o] Emao

Frogramim JEanali
Hanal Raeat
Prezgramm abg=brochen

Ll o

Vstupni maska pro definici surového kusu

» Stisknéte funkéni tlagitko ,Surovy kus*.
» MySinebopomocikurzorovych tlacitek mizete zvolitjednotlivé hodnoty.

» Je nutno zadat nésledujici rozmeéry:

Polohanulového bodu obrobku ve vztahu k nulovému bodu stroje @
MvZ. Upozornini: *
RoztaZznosti surového kusu ve vztahu k nulovému bodu obrobku W pozc iy -
ViZa-Z. Pgi simulaci se zohledou;i

i posunuti nulového bodu
vyvolané v programu pomoci
G54-G59. Poloha nulového

Pramér surového kusu
Precnivajici délka surového kusu z upinaciho zafizeniv Z.

« Sipky osy ve vstupni masce udavaji kladny smér pfislusné vstupni bodu obrobku se jiz proto
hodnoty. Jednotlivé hodnoty mohou byt kladné nebo zdporné (kromé nemusidefinovat (standardni
priméru), z ¢ehoz vyplyvaji rizné situace pro surovy kus (viz pfiklady hodnota0).

pro definici surového kusu).

e Zadanipotvrdte pomoci,OK".
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EMCO Wi 3D-VIEW SOUSTRUZENI

DEFINICE SUROVEHO KUSU

Priklady definice surového kusu

Zadani na obrazovce

Skuteény stav upnuti a zobrazeni

'—»

i

130.760

Rozmér surového kusu od nulového bodu obrobku W
smérem doprava je nulovy.

Nulovy bod obrobku W se nachéazi na pravé celni
ploSe surového kusu.

| =
y— 30.000
100.000

Rozmér surového kusu od nulového bodu obrobku W
smérem dolevaje nulovy.

Nulovy bod obrobku W se nachézi nalevé ¢elniploSe
surového kusu (uvnitr sklicidla).

2

Pl S el -

Rozmér surového kusu od nulového bodu obrobku W
smérem doprava je 2 mm.

Nulovy bod obrobku W se nachazi 2 mm uvnit/pravé
celni plochy surového kusu (prakticky ddvod: pfi¢né
soustruzeni ¢elni plochy az k nulovému bodu obrobku

W).



EMCO Wi 3D-VIEW SOUSTRUZENI

SIMULACE

Simulace
Prabéh simulace pro Win 3D-View s FAGOR 8055 TC

B et FEDSET

Po vyvolani se objevi menu

NTERI &¥ - RTI NXCHTRHN
GRATIKTWM ETCH

GRAEEE . P | ERCHEN

simulace.

Obdélnik na obrazku je okno
simulace.

V okné simulace se zobrazuje
obrabéni obrobku.

Dodate¢né k oknu simulace se
zobrazuji aktualni posuvy, otacky
vietena, ndzvy a hodnoty polohy
nastroje a aktualni cyklus.
Chybova hlaseni se rovnéz objevi
zde. Napf.: varovani pred kolizi.

Okno simulace FAGOR 8055 TC

Funkénitlagitko , START"
Tlacitkem ,START" se spusti simulace. Aby bylo
simulaci moZno spustit, musi byt zvolen CNC program.

Funkéni tlagitko ,, STOP*
Tlac¢itkem,STOP*“sesimulace zastavi. Pro pokraovani
v simulaci stisknéte funkéni tlacitko ,START".

Funkéni tlacitko ,, SBL"

Funkénim tlacitkem ,SBL" se simulace zastavi po
kazdé vété. V simulacilze pokracovat vzdy stisknutim
funkenihotlagitka ,START".

Funkénitlagitko, VYMAZANIOBRAZOVKY*
,VYMAZANI OBRAZOVKY* vrati simulaci a CNC
program do vychoziho stavu (prvni véta programu).

Druh zobrazeni, pohled v fezu

Nastavenidruhu zobrazeni se provadi pomocifunkéniho
tladitka ,NASTAVENI 3D-VIEW". (viz zékladni
nastaveni)

Maska Oto€eni, Zoomovani, Posunuti
Zobrazeni simulace Ize kdykoliv libovolné otogit
v roviné se stisknutym levym tlacitkem mysi. Pro

pohyby kolem osy Z stisknéte | 1Jsn |+ levé tlagitko

mysi + pohyb mySi smérem doprava nebo doleva.
Pomocifunkénichtlagitek ,ZOOM+"“a,ZOOM-“nebo

Stg |+ levé tlagitko my3i + pohyb mysi smérem

nahoru nebo doltl Ize zobrazeni simulace zvétSitnebo
zmenSit.

Pomoci kurzorovych tlagitek Ize obrazek zobrazeni
posunout.

Stisknéte pravé tlacgitko mysSi + pohyb mysSi do
poZadovaného sméru pro plynulé posunuti zobrazeni
simulace.

Pomoci funkéniho tlagitka ,STANDARDNI SMER
POHLEDU" se znovu nastavi pivodni pocatecni pohled.




EMCO Wi 3D-VIEW SOUSTRUZENI SIMULACE

Prabéh simulace pro Win 3D-View s FANUC 0-TC, FANUC 21 TB a
SINUMERIK 810/820 T

£ Whnihie G Fandi: Sertes T [£] EVREL [xi| » Stisknéte funkéni tlacitko ,SIMULACE", resp.
B LEES SIMUL.".

AT G0 UTCA W ATT s Obdélnik na obrazku je okno simulace. V okné
b g simulace se zobrazuje obrabéni obrobku.

Dodate¢né k oknu simulace se zobrazuji aktudlni
hodnoty polohy vietena a aktualni véta programu.
UWinNC SINUMERIK 810/820 T se navic zobrazuje
aktualni véta podprogramua posuv.

Na vybér mate nasledujici funkeni tlacitka:

,REZ“ ,START ,STOP“a,RESET".

Funkéni tlagitka ,PRECHOD NA DALSi VETU*
a ,OVLIVNENI PROGRAMU" funguji jako u WinNC
bez 3D-View.

Funkénitlaéitko , START"
Tlacitkem ,START" se spusti simulace. Aby bylo
simulaci moZno spustit, musi byt zvolen CNC program.

Funkéni tlagitko , STOP*

Funkénim tlacitkem ,STOP" se simulace zastavi.
V simulaci se pokracuje pomoci funkéniho tlacitka
STARTY

Funkénitlaéitko , RESET"
-RESET*"vrati simulacia CNC program do vychoziho
stavu (prvnivéta programu).

Okno simulace FANUC O0-TC

£ WA GG Fanic Sedes 2 T () EMOO

Maska Oto€eni, Zoomovani, Posunuti
Zobrazeni simulace lze kdykoliv libovolné otodit
v roviné se stisknutym levym tlacitkem mysi. Pro

i vees wes o ) pohyby kolem osy Z stisknéte | {}sn |+ levé tlagitko
' . . N [ ' mysi + pohyb my3i smérem doprava nebo doleva.
Okno simulace FANUC 21 TB Pomoci | °" I + levé tlagitko mysi + pohyb mysi

smérem nahoru nebo dol Ize zobrazeni simulace
zvétsit nebo zmensit.
Pomoci kurzorovych tlagitek Ize obrazek zobrazeni

= WANRAC Siruemen 820 T () EMCO i posunout_
Stisknéte pravé tlacgitko mysSi + pohyb mySi do
EL.EMTICHH L3 " 2 : poZadovaného sméru pro plynulé posunuti zobrazeni
simulace.

Okno simulace SINUMERIK 810/820 T
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EMCOWin3D-VIEW SOUSTRUZENI SIMULACE

Funkénitlaéitko , REZ"
Zobrazeni fezu umozZnuje sledovat obvykle skryté

postupy.
Pomoci tlagitka ,REZ* mGZete zvolit pohled Fezu pred

simulaci.
« Stisknéte funkéni tlagitko ,REZ“.

¢ Pomoci,POLOVICNiREZ“nebo,PLNY REZ“ zvolte
VYP* zobrazenifezu.

» Pomoci ,VYP*ukoncite zobrazeni fezu.
Zobrazeni fezu je aktivni tak dlouho, dokud volbu
nezruSite pomoci ,VYP*.

Zménazobrazenifezu béhem simulace se zaktivni az
pomocitlacitka ,RESET"a,START".

,PLNY REZ“

,POLOVICNi REZ*

27 E“":“



EMCO Wi 3D-VIEW SOUSTRUZENI

SIMULACE

Prabéh simulace pro Win 3D-View se SINUMERIK 810D/840D

Akl Ginusser DA Tumm de) Deeto:

]dﬂﬂl

Stisknéte funkéni tlacitko ,3D-
View".

Pragrarm algehrechzn

J0-Ewmalalion MAIN.MPF

Akt Tell -+
KRS

Obdélnik na obrazku je okno
simulace.

V okné simulace se zobrazuje
obrabéni obrobku.

Dodate¢né k oknu simulace se
zobrazuji aktualni posuvy, otacky
vietena, ndzvy a hodnoty polohy
nastroje, ¢as obrabéni a aktuélni
véta programu. Chybova hlaseni
se rovnéZz objevi zde. Napfr.:
varovani pied kolizi.

Okno simulace SINUMERIK 810D/840D

Funkéni tlagitko , Start”

Tlagitkem ,Start“ se spustisimulace. Aby bylo simulaci
MoZno spustit, musi byt zvolen CNC program. Nazev
aktuélné zvoleného CNC programu se objevi nahore
uprostfed okna simulace. Napf.: MAIN.MPF

Funkéni tlaéitko , Single”

Funké&nim tlac¢itkem ,Single" se simulace zastavi po
kazdé vété. V simulaci lze vZdy pokra¢ovat pomoci
tlacitka ,Start".

Funkénitlagitko , Reset"
.Reset" vrati simulaci a CNC program do vychoziho
stavu (prvnivéta programu).

Druh zobrazeni, pohled v fezu

Nastavenidruhu zobrazenise provadi pomocifunkéniho
tla¢itka ,Pohled". (viz zakladni nastaveni)

Po ukonceni simulace Ize zménit druh zobrazeni
pomoci funk&nich tlaitek ,Dratovy model“, ,Solid
View" a ,View profilu“. Béhem béZici simulace je
zmeéna zobrazeni moZna pouze tehdy, kdyZ se pred
a po nové volbé stiskne tlacitko ,Single*.

Maska Oto€eni, Zoomovani, Posunuti
Zobrazeni simulace lze kdykoliv libovolné otocit
v roviné se stisknutym levym tlacitkem mysi. Pro

pohyby kolemosy Z stisknéte | {7sw | + levé tlagitko

mysSi + pohyb mySi smérem doprava nebo doleva.
Pomoci funkénich tlagitek ,Zoom+* a ,Zoom-* nebo

Strg I + levé tlagitko mysi + pohyb mysi smérem

nahoru nebo dolt Ize zobrazeni simulace zvétSit nebo
zmensSit.

Pomoci kurzorovych tlacitek Ize obrdzek zobrazeni
posunout.

Stisknéte pravé tlacitko mysi + pohyb mysSi do
pozadovaného sméru pro plynulé posunuti zobrazeni
simulace.

UloZeni aktualné obrdbéného dilu

Funkéni tlacitko ,Uloz. akt. dilu“ se ulozi aktualné
obrabényobrobek. Po ,Reset"jejlze opétovné pouzit
pfi restartu. Volba se zruSi opé&tovnym stisknutim
funkéniho tlagitka.
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Geometrie | Allgemei

Til

il spview werkzeug-Generator

Spiralbohrer Zmim

chinen I

Eohrertypauswahl

I Bohrer

2) =

Halterdurchmeszzer (HLY] [rim) 8.00

Farbe des Halters ( 3\ 192,192,192
S chaftdurchmesser [SO] [mrm] 2.000
Werkzeugdurchmesser (D] [rmm) 2.000
wiinleel [TA) [Grad) 120.000
S chineidenlange [FL] [rmm) 50,000
Werkzeuglange [TL] [rmm) 55.000
Gesamtldnge [OL) [rarm) B0.000
Farbe der Schneide 0.255,0

Modelace nastroje pomoci
generatoru 3D-Tool

Pomoci generatoru 3D-Tool mizete zménit stavajici
nastroje a vytvofitnové nastroje.

=10l x|

ISpiraIbohlel 2mm :5: VI IAuswahIBohlel :G:Vl ﬁl < I > | >_>I| Lozchen Meu K.opieren Speichemn
7 8 i 9 10—11
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3:; |* ;cg | B;er:-enl
/85

M A

o 00k~ WODN

Zalozky ,Geometrie", ,VSeobecné“ a ,Stroje" pfi
vrtani a frézovani a ,Desti¢ka“, ,Drzak",
»VSeobecné"a,Stroje" pfi soustruzeni

Vybér typu nastroje

Toto okno umoznuje zadani rozmeérd nastroje.
Graficka podpora pro stanovenirozmérl nastroje
Vybér nastrojl zvoleného typu néastrojl

Volna typl nastroju (zde: pouze vrtani)
~Soustruznicky ndz“, ,Fréza“ a ,Vrtak" omezuji
volbu néstroju na pfislusny typ (zde: vypiSou se
pouze vrtaci nastroje). ,VSe“ neomezuje vybér
nastroja.

10
11
12
13
14

Tlagitka pro rychlé prolistovani nastroji
|<<| jdi k prvnimu nastroji ve skupiné
>3 | jdi k poslednimu nastroji ve skupiné

< | jdi o jeden nastroj v seznamu dopredu

> |29
Zpét

Tlagitko k vymazani nastroj

Tlagitko k vytvofeni novych néstroji

Tlacgitko pro kopirovani nastroj

Tlagitko k uloZzeni zmén

Tlagitko pro 3D vizualizaci

Tlacitko protfidéni

Tlacgitko k ukon€eni generatoru nastroje 3DView

jdiojeden nastrojvseznamu
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Vytvoreni nového néastroje

» Volbu pro typy nastroji nastavte na volbu ,V3e*.
» Stisknéte tlacitko pro vytvofeni novych néstroju.

» Zvolte nazev nastroje, typ nastroje a mérnou
soustavu.
Werkzeugtype aL - |EI |i|

Werkzeugname
|Tesﬂ
—Werkzeughyp

" Drehwerkzeug
" Fraswerkzeug

" Bohrwerkzeug

— MaBsystem

& metrisch

= zillig

oK Abbrachen |

e Zadanipotvrdte pomoci,OK".

T ERITETERT =i « Definujte v8echny rozméry
S TS nastroje.
- e Definujte v8echny barvy
e nastroje (viz ,Volba barvy
[ = néstroje").
Hax . e b = - H HD
e cns Lbwe 122142, 4 I
"t v e i © &
Do —odham ,.I,-, [ o _t S0 el
*zw;el':ell.l I':“.—'I 1;-; J "_':“-
ECE s L a1 Lok () A
e =T = L_ AL
Fade naZuin b i | L’A
) '5|
Mo
[ e . I RN - Ll_l_;l:_l Ginsa | e fada| wed | B im B |
Lo o TRC 5 AN o Be T SRR N | e [ ’S_EI
« Zadani potvrdte pomoci ,UloZit".

Kopirovani néstroje

* Vyvolejte nastroj, jenz ma byt kopirovan.
Stisknéte tlacitko pro kopirovani nastroju.
Zadejte novy nazev nastroje.

e Zadani potvrdte pomoci,UloZit".

Kopieren

0 EMECI
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Zmeénaexistujiciho nastroje

» Vyvolejte nastroj, jenz ma byt zménén.
* Zménte hodnoty.

» Zadanipotvrdte pomoci ,UloZit".

Volba barvy nastroje

2| x] « Dvakrat kliknéte kurzorem
- mysi v barevném poli barvy
nastroje. Objevi se okno Volba
barvy nastroje".
* Vyberte poZadovanoubarvu.

werkzeugfarbe wahlen

Grundfarben:

BN EEERTI

Farbe: IBD Fuot: ID
Satt: |24D Griin: |255
Farken definieren >> | Farbe|Basis Hell.: |1 20 Blau: ID
6]:8 I Abbrechen | Farben hinzufiigen |

OK » Zadanipotvrdte pomoci,OK".

Vizualizace nastroje

» Stisknéte tlacitko pro 3D vizualizaci.

3D an

3D Visualisierung Obrazek soustruzeni

Zobrazeni simulace lze kdykoliv libovolné otodit
v roviné se stisknutym levym tlacitkem mysi. Pro
pohyby kolem osy Z stisknéte ,Shift* + levé tlacitko
mysi + pohyb mySi smérem doprava nebo doleva.

§

Zoomovani

Pomoci tlacitka ,Ctrl“ + levé tlacitko mySi + pohyb

mysismérem nahoru nebo dolt Ize zobrazeni simulace
Strg nastroje zvétsit nebo zmensit.

&

Posunuti
Stisknéte pravé tlacitko mySi + pohyb mysi do
pozadovaného smeéru pro posunuti zobrazeni simulace.

; EMECI
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Funkce tridéni

Poraditfidéni umoZfiuje zobrazeni nastroji setfidéné
podle typl nastrojl. Po kazdé zméné poraditfidéni se
aktualizuje volba nastroju.

» Stisknéte tla¢itko pro tfidéni.
Sort

=10 x|

Drehwerkzeug I_ 'I
1 -
Z -

Fraswerkzeug I I
» Nastavte nové poraditfidéni.

Bohrwerkzeug I I

0..Position unverandert
1/2/3.. Sortierreihentolge

0K | skbrechef

« Zadani potvrdte pomoci,OK".

\ EMECI



