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FUNCIONES ACCESORIAS

W: Funciones accesorias

Nota: é

Después de modificar estos ajustes, se ha de

apagar y volver a encender la maquina.

Para los accesorios se usan los siguientes co-
digos M:

M10 Enclavar aparato divisior

M11 Liberar aparato divisior

M25 Cerrar tornillo

M26 Abrir tornillo

M27 Cabezal divisor

M71 Soplado on

M72 Soplado off

Los accesorios y las funciones de la maquina se
pueden accionar con las siguientes teclas:

Teclado del PC Teclado del control, Digitali-

zador
< - E—
Strg ) @
- AA
Giro torreta herramientas.............cocccoeeeieennnn. *
q 9 n 7
Strg
° 2 Ol
e 7
Soplado on / off
< -
Strg i ﬁ]
— Zh e
Refrigerante on / off ... *
. o
stg | § e
. 3 ol
Cabezal divisor giratorio ...........ocoeuviiiiiiinnenennn. .
5 -
Strg 5 M)
& 44 e
Paro del avance .. X
9 B =
0,
Strg éo \r‘"\.""\."“\."\@
'™ '
Arranque avanCe .iieveeieeeeee e *X
9 - c—
& .
Strg 5 :m@ Arranque cabezal manz;l.
< ¢ ' A derechas: pulsar bre-
Paro cabezal vemente
Stra 17 ) A izquierdas: ¢ pulsar
> 7 = min 1s.
& e
Arranque cabezal *

Activacion de las funciones ac-
cesorias

El Fresadoras pueden disponer de los siguientes
accesorios

e Puerta automatica

e Tornillo automatico

¢ Dispositivo soplador de niebla

¢ Interfaz robdtica

e Cabezal divisor

¢ Interfaz DNC

El accesorio se activara con EmConfig.

Strg ] ( [4 AUX |
C— ﬁ8—| =
AUX ON

st ) .

9 el

— Gl
Cerrar tornillo

8~ £
Strg - >
L o0} fula
Abrir tornillo +e
Strg 7 AX
AUX OFF
Strg [ || | |
L & —— y e

Abrir / cerrar puerta: tecla aceptacion

+ funciona solamente con la puerta abierta
* funciona solamente con la puerta cerrada
e no depende del estado de la puerta
X s6lo en modo de operacion especial
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Interfaz robotica PC MILL 55

La interfaz robdtica para el PC Mill 55 es un acce-
sorio. Para activarla se ha de instalar un software
PLC especial y un PLC ampliacion. La interfaz
robdtica controla directamente las entradas y
salidas del PLC.
|
Precaucion: A

Las entradas y salidas NO estan sin tension.
(SIN aislar)

Entradas

Nivel de senal
OV.5V LOW
15V ..24V HIGH

Impedancia de entrada
2 kQ

Forma de la seial

Mientras haya una sefial ALTO en la entrada 5.7,
"FEED HOLD" estara activa.

Todas las demas entradas necesitan un impulso
ALTO con una duracion minima de 1 segundo,
para conmutar los accesorios (sin sefal perma-
nente).

Asignacion de entradas

E 5.1 robdtica / Abrir puerta

E 5.0 robdtica / Cerrar puerta

E 5.2 robdtica / Abrir tornillo

E 5.3 robdtica / Cerrar tornillo

E 5.7 robdtica / Paro avance

E 5.6 robdtica / INICIAR programa

Salidas

Todas las salidas son a prueba de cortocircuitos
y soportan 0,2 A.

Nivel de senal
20V .. 24V ALTO

Asignacion de salidas

A 5.0 robdtica / STOP programa (M30, M0O, MO1,
MO02)

A 5.1 robdtica / Los ejes estan en el punto de
referencia

A 5.3 robdtica / Puerta abierta

A 5.4 robdtica / Puerta cerrada

A 5.5 robotica / Posicion posterior tornillo

A 5.6 robotica / Tornillo sujeto

A 5.7 robdtica / Salida alarma
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Interfaz robotica PC MILL 105

La interfaz robdtica para el PC Mill 105 es un
accesorio. Para activarla se ha de instalar un
software PLC especial y un PLC ampliacion. La
interfaz robdtica controla directamente las entra-

das y salidas del PLC.
Precaucion: A_

Las entradas y salidas NO estan sin tensién.

(SIN aislar)

Entradas

Nivel de senal
OV.5V
15V ..24V

LOW
HIGH

Impedancia de entrada
2 kQ

Forma de la senal

Mientras haya una sefial ALTO en la entrada 5.7,
"FEED HOLD" estara activa.

Todas las demas entradas necesitan un impulso
ALTO con una duracion minima de 1 segundo,
para conmutar los accesorios (sin sefial perma-
nente).

Asignacion de entradas

*E 6.0 robdtica / cerrar puerta canale 2 entradas

E 6.2 robdtica / AUX ON

E 6.3 robdtica / Cambio modo CN referencia -
automatico

E 6.4 robdtica / Acercaminto punto de referen-
cia

E 6.5 robdtica / Iniciar CN

E 6.6 robdtica / Paro avance

E 7.0 robética / Cerrar tornillo
E 7.1 robdtica / Abrir tornillo
E 7.5 robdtica / Abrir puerta

Salidas

Todas las salidas son a prueba de cortocircuitos
y soportan 0,2 A.

Nivel de senal

20V .. 24V ALTO

Asignacion de salidas

A 0.3 robdtica / alarma activa

*A 6.0 robdtica / cerrar puerta canal 2 salidas

A 6.3 robotica / PARADA DE EMERGENCIA

A 6.4 robotica / Maquina preparada

A 6.5 robodtica / Modo CN referencia

A 6.6 robotica / MO0, M01, M02, M03 o M30 ak-
tivo

A 6.7 robodtica / Los ejes estan en el punto de
referencia

A 7.0 robotica / Tornillo sujeto

A 7.1 robdtica / Tornillo abierto

A 7.6 robotica / Puerta cerrada

A 7.7 robdtica / Puerta abierta

* Se puede cerrar la puerta por medio de dos
contactos de seguridad sin potencial.

Un contacto puentea la tecla de consenso, el se-
gundo conecta la salida PLC 6.0 con la entrada
PLC 6.0.

El relé de seguridad debe estar conectado hasta
que la puerta sea cerrada, en seguida se debe

W3

desconectar.
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Interfaz robotica PC MILL 125

La interfaz robdtica para el PC Mill 125 es un
accesorio. Para activarla se ha de instalar un
software PLC especial y un PLC ampliacion. La
interfaz robdtica controla directamente las entra-

das y salidas del PLC.
Precaucion: A_

Las entradas y salidas NO estan sin tension.

(SIN aislar)

Entradas

Nivel de senal
OV.5V LOW
15V ..24V HIGH

Impedancia de entrada
2 kQ

Forma de la seial

Mientras haya una sefial ALTO en la entrada 6.6,
"FEED HOLD" estara activa.

Todas las demas entradas necesitan un impulso
ALTO con una duracion minima de 1 segundo,
para conmutar los accesorios (sin sefal perma-
nente).

Asignacion de entradas

E 6.2 robdtica / AUX ON

E 6.3 robdtica / Cambio modo CN referencia -
automatico

E 6.4 robdtica / Acercaminto punto de referen-
cia

E 6.5 robdtica / Iniciar CN

E 6.6 robdtica / Paro avance

E 7.0 robdtica / Cerrar tornillo

E 7.1 robdtica / Abrir tornillo

E 7.4 robdtica / Cerrar puerta

E 7.5 robdtica / Abrir puerta

Salidas

Todas las salidas son a prueba de cortocircuitos
y soportan 0,2 A.

Nivel de senal
20V .. 24V ALTO

Asignacion de salidas

A 6.3 robodtica / PARADA DE EMERGENCIA

A 6.4 robotica / Maquina preparada

A 6.5 robodtica / Modo CN referencia

A 6.6 robodtica / MO0, MO1, M02, M0O3 o M30 ak-
tivo

A 4.7 robdtica / Estado alarma

A 7.0 robotica / Tornillo sujeto

A 7.1 robdtica / Tornillo abierto

A 7.6 robotica / Puerta cerrada
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Interfaz robotica PC MILL 155

La interfaz robdtica para el PC Mill 155 es un
accesorio. Para activarla se ha de instalar un
software PLC especial y un PLC ampliacion. La
interfaz robdtica controla directamente las entra-

das y salidas del PLC.
Precaucion: A_
Las entradas y salidas NO estan sin tension.
(SIN aislar)

Entradas

Nivel de senal
OV.5V
15V ..24V

LOW
HIGH

Impedancia de entrada
2 kQ

Forma de la senal

Mientras haya una sefial ALTO en la entrada 6.6,
"FEED HOLD" estara activa.

Todas las demas entradas necesitan un impulso
ALTO con una duracion minima de 1 segundo,
para conmutar los accesorios (sin sefial perma-
nente).

Asignacion de entradas

*E 6.0 robdtica / cerrar puerta canale 2 entra-
das

E 6.2 robdtica / AUX ON

E 6.3 robdtica / Cambio modo CN referencia -
automatico

E 6.4 robdtica / Acercaminto punto de referen-
cia

E 6.5 robdtica / Iniciar CN

E 6.6 robdtica / Paro avance

E 7.0 robética / Cerrar tornillo

E 7.1 robdtica / Abrir tornillo

E 7.5 robdtica / Abrir puerta

Salidas

Todas las salidas son a prueba de cortocircuitos
y soportan 0,2 A.

Nivel de senal

20V .. 24V ALTO

Asignacion de salidas

A 0.3 robdtica / alarma activa

*A 6.0 robdtica / cerrar puerta canal 2 salidas

A 6.3 robotica / PARADA DE EMERGENCIA

A 6.4 robotica / Maquina preparada

A 6.5 robodtica / Modo CN referencia

A 6.6 robotica / MO0, M01, M02, M03 o M30 ak-
tivo

A 6.7 robodtica / Los ejes estan en el punto de
referencia

A 7.0 robotica / Tornillo sujeto

A 7.1 robdtica / Tornillo abierto

A 7.6 robotica / Puerta cerrada

A 7.7 robdtica / Puerta abierta

* Se puede cerrar la puerta por medio de dos
contactos de seguridad sin potencial.

Un contacto puentea la tecla de consenso, el se-
gundo conecta la salida PLC 6.0 con la entrada
PLC 6.0.

El relé de seguridad debe estar conectado hasta
que la puerta sea cerrada, en seguida se debe

W5

desconectar.
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Interfaz robotica PC MILL 300

La interfaz robdtica para el PC Mill 300 es un
accesorio. Para activarla se ha de instalar un
software PLC especial y un PLC ampliacion. La
interfaz robdtica controla directamente las entra-

das y salidas del PLC.
Precaucion: A_

Las entradas y salidas NO estan sin tension.

(SIN aislar)

Entradas

Nivel de senal
OV.5V LOW
15V ..24V HIGH

Impedancia de entrada
2 kQ

Forma de la seial

Todas las demas entradas necesitan un impulso
ALTO con una duracion minima de 1 segundo,
para conmutar los accesorios (sin sefal perma-
nente).

Asignacion de entradas

E 8.2 robdtica / AUX ON

E 8.3 robdtica / Cambio modo CN referencia -
automatico

E 8.4 robdtica / Acercaminto punto de referen-
cia

E 8.5 robdtica / Iniciar CN

E 9.1 robdtica / Cerrar tornillo

E 9.0 robdtica / Abrir tornillo

E 9.1 robdtica / Cerrar puerta

E 9.0 robdtica / Abrir puerta

Salidas

Todas las salidas son a prueba de cortocircuitos
y soportan 0,2 A.

Nivel de senal
20V .. 24V ALTO

Asignacion de salidas

A 9.6 robdtica / Maquina preparada

A 8.6 robodtica / Modo CN referencia

A 8.7 robdtica / Los ejes estan en el punto de
referencia

A 9.7 robédtica / MOO, MO1, M02, M03 o M30 ak-
tivo

A 9.1 robdtica / Tornillo sujeto

A 9.0 robdtica / Tornillo abierto

A 9.4 robdtica / Puerta cerrada

A 9.5 robdtica / Puerta abierta
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Interfaz robética Concept MILL 55

La interfaz robdtica para el Concept Mill 55 es
un accesorio. Para activarla se ha de instalar un
software PLC especial y un PLC ampliacion. La
interfaz robdtica controla directamente las entra-
das y salidas del PLC.
|
Precaucion: A

Las entradas y salidas NO estan sin tensién.

(SIN aislar)

Entradas

Nivel de senal
OV.5V
15V ..24V

LOW
HIGH

Impedancia de entrada
2 kQ

Forma de la senal

Todas las demas entradas necesitan un impulso
ALTO con una duracion minima de 1 segundo,
para conmutar los accesorios (sin sefial perma-
nente).

Asignacion de entradas

E 5.6 robética / Iniciar CN

E 5.7 robdtica / Paro avance
E 5.3 robdtica / Cerrar tornillo
E 5.2 robdética / Abrir tornillo
E 5.0 robdtica / Cerrar puerta
E 5.1 robdtica / Abrir puerta

Salidas

Todas las salidas son a prueba de cortocircuitos
y soportan 0,2 A.

Nivel de senal

20V .. 24V ALTO

Asignacion de salidas

A 5.7 robdtica / alarma activa

A 5.0 robdtica / Maquina preparada

A 5.1 robdtica / Los ejes estan en el punto de
referencia

A 5.6 robotica / Tornillo sujeto

A 5.5 robdtica / Tornillo abierto

A 5.4 robotica / Puerta cerrada

A 5.3 robdtica / Puerta abierta

W7
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Interfaz robotica Concept MILL 105

La interfaz robdtica para el Concept Mill 105 es
un accesorio. Para activarla se ha de instalar un
software PLC especial y un PLC ampliacion. La
interfaz robdtica controla directamente las entra-

das y salidas del PLC.

Precaucion: A_
Las entradas y salidas NO estan sin tension.
(SIN aislar)

Entradas

Nivel de senal
OV.5V
15V .. 24V

LOW
HIGH

Impedancia de entrada
2 kQ

Forma de la seial

Mientras haya una sefial ALTO en la entrada 7.4,
"FEED HOLD" estara activa.

Todas las demas entradas necesitan un impulso
ALTO con una duracion minima de 1 segundo,
para conmutar los accesorios (sin sefal perma-
nente).

Asignacion de entradas

*E 6.6 robotica / cerrar puerta canale 2 entra-
das

E 7.0 robdtica / AUX ON

E 7.1 robdtica / Cambio modo CN referencia -
automatico

E 7.2 robdtica / Acercaminto punto de referen-
cia

E 7.3 robdtica / Iniciar CN

E 7.4 robdtica / Paro avance

E 7.6 robdtica / Cerrar tornillo
E 7.7 robdtica / Abrir tornillo
E 8.3 robdtica / Abrir puerta

Salidas

Todas las salidas son a prueba de cortocircuitos
y soportan 0,2 A.

Nivel de senal

20V ..24V ALTO

Asignacion de salidas

A 3.3 robdtica / alarma activa

*A 4.0 robdtica / cerrar puerta canal 2 salidas

A 4.3 robodtica / PARADA DE EMERGENCIA

A 4.4 robdtica / Maquina preparada

A 4.5 robodtica / Modo CN referencia

A 4.6 robédtica / MO0, MO1, M02, M03 o M30 ak-
tivo

A 4.7 robodtica / Los ejes estan en el punto de
referencia

A 5.0 robotica / Tornillo sujeto

A 5.1 robdtica / Tornillo abierto

A 5.6 robotica / Puerta cerrada

A 5.7 robdtica / Puerta abierta

* Se puede cerrar la puerta por medio de dos
contactos de seguridad sin potencial.

Un contacto puentea la tecla de consenso, el se-
gundo conecta la salida PLC 4.0 con la entrada
PLC 6.6.

El relé de seguridad debe estar conectado hasta
que la puerta sea cerrada, en seguida se debe
desconectar.

W8
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Interfaz roboética Concept MILL 155

La interfaz robdtica para el Concept Mill 155 es
un accesorio. Para activarla se ha de instalar un
software PLC especial y un PLC ampliacion. La
interfaz robdtica controla directamente las entra-

das y salidas del PLC.

Precaucion: A_
Las entradas y salidas NO estan sin tensién.
(SIN aislar)

Entradas

Nivel de senal
OV.5V
15V ..24V

LOW
HIGH

Impedancia de entrada
2 kQ

Forma de la senal

Mientras haya una sefial ALTO en la entrada 6.1,
"FEED HOLD" estara activa

Todas las demas entradas necesitan un impulso
ALTO con una duracion minima de 1 segundo,
para conmutar los accesorios (sin sefial perma-
nente).

Asignacion de entradas

*E 5.3 robdtica / cerrar puerta canale 2 entradas

E 5.5 robdtica / AUX ON

E 5.6 robdtica / Cambio modo CN referencia -
automatico

E 5.7 robdtica / Acercaminto punto de referen-
cia

E 6.0 robdtica / Iniciar CN

E 6.1 robdtica / Paro avance

E 6.2 robdtica / Cerrar tornillo

E 6.3 robdtica / Abrir tornillo

E 6.5 robdtica / Abrir puerta

Salidas

Todas las salidas son a prueba de cortocircuitos
y soportan 0,2 A.

Nivel de senal

20V .. 24V ALTO

Asignacion de salidas

A 3.3 robdtica / alarma activa

*A 5.3 robdtica / cerrar puerta canal 2 salidas

A 4.0 robodtica / PARADA DE EMERGENCIA

A 4.1 robodtica / Maquina preparada

A 4.2 robodtica / Modo CN referencia

A 4.3 robética / MO0, MO1, M02, M03 o M30 ak-
tivo

A 4.4 robotica / Tornillo sujeto

A 4.5 robdtica / Tornillo abierto

A 4.6 robotica / Puerta cerrada

A 4.7 robdtica / Puerta abierta

A 5.0 robotica / Los ejes estan en el punto de
referencia

* Se puede cerrar la puerta por medio de dos
contactos de seguridad sin potencial.

Un contacto puentea la tecla de consenso, el se-
gundo conecta la salida PLC 5.3 con la entrada
PLC 5.8.

El relé de seguridad debe estar conectado hasta
que la puerta sea cerrada, en seguida se debe

W9

desconectar.
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Tornillo automatico

El tornillo automatico funciona solamente con la
puerta antivirutas abierta. Se puede desplazar
manualmente pulsando la tecla, o a través de
la interfaz robdtica o por medio de la interfaz
DNC.

En el PC MILL 100/105/125/155 también en el
programa con M25/M26

Notas para trabajar con el contrapunto auto-

matico

e El cabezal principal no puede ser conectado
cuando el tornillo esté en una posicién indefini-
da (ni en las posiciones posterior ni sujeto).

e Sélo se puede mover manualmente el contra-
punto con la puerta abierta, cabezal parado e
INICIAR CN inactivo. En el PC MILL 50/55 tiene
que estar abierta la puerta.

¢ El contrapunto se mueve al pulsar la tecla hasta
que se alcanza la posicion final, no se puede
posicionar mediante pulsaciones de la tecla.

Puerta automatica
Caracteristicas con puerta activada automatica:

Abrir puerta:

La puerta se puede abrir pulsando manualmente
la tecla, a través de la interfaz robdtica o por
medio de la interfaz DNC.

Adicionalmente, la puerta se abre si se procesan
los siguientes comandos en el programa CNC:

* MOO

* MO1

* M02

* M30

Cerrar puerta:

La puerta se puede cerrar s6lo mediante la pul-
sacién manual de la tecla, a través de la interfaz
robotica o por medio de la interfaz DNC.

PC MILL 55: La puerta se cierra al pulsar la te-
cla

PC MILL 100/105/125/155: Para cerrar la puerta,
pulse a la vez la tecla puerta y la tecla de acep-
tacion. La puerta se mueve solamente mientras
estan pulsadas las teclas

Dispositivo soplador

M71 Soplado ON
Mediante M71 en el programa CNC el dispositivo
soplador sera conectado.

M72 Soplado OFF
Mediante M71 en el programa CNC, se desconec-
tara el dispositivo soplador.

En el PC MILL 50/55 el dispositivo soplador se
conecta y desconecta con la combinacién de
teclas Ctrl + 2.

Aparato divisior
M10 Enclavar aparato divisior
M11 Liberar aparato divisior

La aparato divisior (PC MILL 100/125/155) por-
taherramientas serda activada como un accesorio
con EmConfig.Vea "EmConfig"

Activar torreta portaherramien-
tas

La torreta (PC MILL 100/105/125/155) portahe-
rramientas sera activada como un accesorio con
EmConfig.Vea "EmConfig"

W11
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Interfay DNC

El accesorio interfaz DNC se activa con WinCon-
fig indicando TCP/IP (con WinNC SINUMERIK
810D/840D) o una interfaz serial para el DNC.

Con la interfaz DNC la maquina se puede operar
a través del control PC junto con otras maquinas
(sistema de mecanizacion flexible).

Un ordenador maestro coordina las maquinas y
puede cargar o leer los siguientes datos y coman-
do a través de la interfaz DNC:

e iniciar CN

parar CN

programas CN

decalajes de cero

datos de herramienta

RESET

ir a punto de referencia

control periférico

datos de arrastre, ...

La descripcion del protocolo DNC se encuentra
en el documentacioén en linea.

Con WinNC SINUMERIK 810D/840D:

El ajuste de los parametros de la interfaz serial
DNC se efectua como en la transmisién de datos
a través de la interfaz serial en el area de ma-
nejo "SERVICIOS" a través de los softkeys "V24
USER" y "AJUSTE", debiéndose seleccionar la
interfaz serial de DNC.

El formato DNC "Reduced ASCII" necesita 7 bits
de datos para la transmision de datos.

El formato DNC "Full Binary" necesita 8 bits de
datos para la transmisién de datos.

Si la interfaz DNC se acciona con TCP/IP, se
espera en el port 5557 a las conexiones que
llegan.

Instalacion de la interfaz DNC

e |niciar Windows 98/ME/2000/XP/Vista

e So6lo con Windows 98: bajar el controlador de
USB del Internet y instalarlo

Introducir la llave USB

Iniciar el menu de EMCO

El programa de instalacion se inicia

La instalaciéon se realizara através de mendus.
Seguir los pasos individuales por orden.
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X: EmConfig

Generalidades

EmConfig es un software auxiliar para el
WinNC.

Con EmConfig puede modificar las configuracio-
nes del WinNC.

Las posibles configuraciones mas importantes

son:

¢ |dioma del control

e Sistema de medidas mm - pulgada

e Activacioén de los accesorios

e Seleccion de interfaces para el teclado de
control

EmConfig también puede activar las funciones de
diagnosis para casos de servicio - para que pueda
obtener ayuda rapida.

Algunas funciones estan protegidas por una
contrasefia por cuestiones de seguridad y sélo
pueden ser activadas por el servicio técnico de la
primera puesta en servicio y de cliente.




EmConFiG

Icono para el EmConfig

Eleccion de control @

Seleccionar un control.

i Eronic TR0
"3E Fanuc Serigs 0 M"
"3E Fanuc Series 21 M"
"PAL M"

"Sinurneril: 310 K"
"Sinurneril: G20 K"

QK l ’ Inkerrupcion

Cuadro de dialogo para tipos de control

[} ] EmConfig (“EMCOtronic TMOZ M™)

Iniciar EmConfig

Abrir EmConfig.

Cuando varios tipos de controles estan instala-
dos, aparece en la pantalla un cuadro de dialogo

de seleccion.

Hacer clic en el tipo requirido de control y en
OK.

Las configuraciones siguientes sdlo valen para el
control aqui elegido.

En la pantalla aparece el cuadro de dialogo del
EmConfig.

Aqui puede seleccionar el idio-

B 9 ma del EmConfig. Para activar
. ST B B las configuraciones, el progra-
B e et Erconfiy ma tiene que ser reiniciado.

Posiblidades de test

Andlisis de error Idioma EmConfig

Datos de maquina
Configuraciones
Cambiar el idioma del EmConfig
Advertencia:

Seleccionar la opcidn de menu requirida. En
el cuadro de didlogo se explica cada fun-

cion.
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Abrir nuevo Guardar

= Configuracion
Medio de entrada
Posiblidades de test
Andlisis de error
Datos de maquina
Datos del eje
[=)- Datos de maquina PLC
Accesarios
Identificacidn de maguina At
EmConfig

3 EmConfig ("EMCOtronic TMOZ M”)*

Datos 7

Informacion

Accesarios

Sistema automético de la puerta de maquina
Tornilla de banco automatico

Dispositiva de soplada

Elemento de amarre neumatico

Divisor SCHAFER

Interfaz robdtica

Ooo0ooao

Activar los accesorios

Después de instalar los accesorios en la maquina,

tienen que ser activados aqui.

Activar un sistema automatice de la puerta de méquina.

Activar los accesorios

Guardar modificaciones

Después de configurar las modificaciones tienen
que ser guardadas.

Seleccionar "Guardar" o hacer clic en el simbo-

lo.
Advertencia: Z

Campos de entradas rojos sefiala valores in-
admisibles. Entradas de valores inadmisibles
no se podran guardar con EmConfig.

Después de guardar, crear el disquete de datos
de maquina (MSD) o la llave de USD de los datos
de maquina.

Crear disquete de datos de ma-
quina o llave de datos de ma-
quina

Después de haber guardado los datos de maqui-
na, el disquete de datos de maquina o la llave de
USB de datos de maquina tiene que estar en la
unidad equivalente.

Al no ser asi, no sera posible guardar los datos y
las modificaciones se perderan.
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Y: Dispositivos de entrada externos
Teclado de mando EMCO

Nota: &

Ya que el teclado de mando ya esta designa-
do para un manejo 6ptimo con un display TFT,
se recomienda la instalacion de tal display.

En caso de uso en la maquina misma las te-
clas del teclado de mando estan iluminadas.
El teclado de mando puede ser fijado con
los dos tornillos anteriores en el pupitre de

la maquina.
VDE BSI UL

No. ped. Denominacién

X9B 000 Unidad de base con cable USB

X9Z 600 Display TFT con cable de pantalla 'y
bloque de alimentacién

A4Z 010 Cable de red VDE

A4Z 030 Cable de red BSI

A4Z 050 Cable de red UL

X9Z 010N Moddulo de teclas SINUMERIK 810
2 chapas de teclado con teclas
1 juego de teclas de sustitucion

X9Z 020N Moddulo de teclas SINUMERIK 820
2 chapas de teclado con teclas
1 juego de teclas de sustitucion

X9Z 040N Modulo de teclas SINUMERIK 840
2 chapas de teclado con teclas
1 juego de teclas de sustitucion

X9Z 050N Modulo de teclas FAGOR 8055 TC
2 chapas de teclado con teclas

X9Z 055N Modulo de teclas FAGOR 8055 MC
2 chapas de teclado con teclas

X9Z 110N Moddulo de teclas FANUC 0

2 chapas de teclado con teclas
1 juego de teclas de sustitucion

USB

Volumen de suministro

El volumen de suministro de un teclado de mando
completo consiste de 2 partes:

Aparato base

Mddulo de teclas

X9Z 130N

X9Z 210N

X9Z 510N

X9Z 520N

X9Z 520N

Modulo de teclas FANUC 21
2 chapas de teclado con teclas
1 juego de teclas de sustitucion

Mdédulo de teclas EMCOTRONIC
TMO02

2 chapas de teclado con teclas
1 juego de teclas de sustitucion

Modulo de teclas PAL
2 chapas de teclado con teclas
1 juego de teclas de sustitucion

Modulo de teclas HEIDENHAIN 355
2 chapas de teclado con teclas
1 juego de teclas de sustitucion

Mdédulo de teclas HEIDENHAIN
426/430

2 chapas de teclado con teclas
1 juego de teclas de sustitucion
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I

Montaje

¢ Inserte la correspondiente chapa del teclado
con ayuda de las piezas de insercion en el
aparato base (1).

¢ Incline la chapa del teclado hasta que descanse
plana en el escote del aparato base (2).

* Fije la chapa del teclado con los dos tornillos
moleteados (3).

Nota: L

El teclado no se debe doblar, en otro caso, no
se garantiza la funcion de conmutacion.

Cambio de tapas de teclas individuales

El teclado esta equipado ex fabrica con las tapas
de las teclas para tornos.

El volumen de suministro incluye un juego de
teclas de sustitucion con el que los teclados para
fresadoras pueden ser reequipados.

Si se desea utilizar el teclado de mando para fre-
sadoras, es necesario cambiar una parte de las
tapas de las teclas. Siga en este caso el patron

indicado en las proximas paginas.
Nota: 7

Para el tipo de control Heidenhain 355 sélo
esta disponible la versién para fresar.
Puede seleccionar una version Dialog o DIN
y cambiar las teclas correspondientes.

Para el tipo de control Heidenhain 426/430
solo esta disponible la version para fresar.

Extraccion

Levante cuidadosamente con un destornillador
fino o con un cuchillo la tapa de la tecla a cam-
biar.

Insercion

Posicione el cuerpo de la tecla (4) en el centro
del escote.

Presione la tapa de la tecla desde arriba perpen-
dicularmente sobre el cuerpo de la tecla hasta
que se sienta que la tapa de la tecla se enclava.

Y2
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Interrupcion
software del

R -

Sl

- EfEnn

Conexion al PC

El teclado de mando se conecta a través de la
interfaz USB al PC.

El cable de conexién USB que se encarga simul-
tdneamente de la alimentacion de energia del
teclado de mando se encuentra en el lado trasero
del teclado de mando.

Ajustes en el software de PC
Instalacion del driver USB

Después del arranque del PC se visualiza el
mensaje que se ha encontrado una nueva unidad
USB.

Nota: ?

Para la instalaciéon del driver USB son nece-
sarios derechos de administrador.

Siga Ud. las instrucciones de instalacion del
driver USB descritas en detalle en las instruc-
ciones del teclado de mando USB EMCO.

Después de la instalacion realizada asegurese
de que su sistema reconoce el EMCO Control
Keyboard (USB).

Ajuste en caso de nueva insta-
lacion del software del PC

Durante la instalacion indique el teclado de man-
do y la correspondiente interfaz USB.

Ajuste con software del PC ya
instalado

Seleccione en el EmConfig en los ajustes de da-
tos INI el teclado de mando USB como medio de
entrada y la correspondiente interfaz USB.
Ademas ajuste el tipo de teclado en "New". No
olvide almacenar los ajustes.

Interrupcioén del software del PC

El software del PC puede interrumpirse pulsando
simultaneamente las dos texclas representados
en negro por unos segundos.

Esto corresponde a Alt+F4 en el teclado del PC.
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Z: Instalacion del Software

Requisitos del sistema

Para que WinNC pueda funcionar se deben cum-
plir los siguientes requisitos:

* Windows 98/2000 Servicepack 4 Update Ro-
llup1/XP/Vista:

e PC Celeron o Pentium Il
733MHz compatible IBM
128 MB RAM, recomendados 256 MB RAM

* Minimo 8MB VGA tarjeta grafica de color

e 2 puertas libres de USB

e Tarjetas de red (para TCP/IP; sd6lo para maqui-
nas de ACC)

¢ 30 MB disponibles de espacio en el disco duro
por cada tipo de control instalado; CAMConcept
100 MB;

e Servicepack actual para el sistema operativo

e S6lo para HEIDENHAIN TNC 426 y FAGOR
8055:
Netscape Navigator o Commuincator 4.5 hasta
4.78 (6.x no es compatible), o Internet Explorer
4.0, o RealPlayer 8 o superior

Advertencia: %

AC95: Instalaciones de maquinas sélo son
posibles con Windows 98/ME.

Instalacon del software

e |niciar Windows 98/ME/2000/XP/Vista

¢ AC95: Instalaciones de maquinas sélo son po-
sibles con 98/ME.

e Solo con Windows 98: bajar el controlador de

USB del Internet y instalarlo

Introducir la llave USB

Iniciar el menu de EMCO

El programa de instalacién se inicia

La instalacion se realizard através de menus.

Seguir los pasos individuales por orden.

Alternativas del WinNC

El EMCO WinNC puede ser instalado para los
siguientes tipos de control CNC:

SINUMERIK 810/820 Ty M
SINUMERIK 810D/840 D Ty M
EMCOTRONIC TM02 Ty M
PALTy M

HEIDENHAIN TNC 426
FANUC series 0-TC y 0-MC
FANUC series 21 TB y MB
FAGOR 8055 TC y MC
CAMConcept Ty M

e EASYCYCLETyY M

Si varios tipos de controles estan instalados,
aparece al iniciar el EM Launch un menu, del cual
puede seleccionar el tipo requirido.

De cada alternativa del WinNC se puede instalar
las siguientes versiones:

e Licencia de demostracion:
Una licencia de demonstraciéon es valida 30
dias desde el primer uso. 5 dias antes del ven-
cimiento de la licencia de demonstracién se
puede introducir otra llave de licencia valida.
(Ver manager de licencia)

e Puesto de programacion:

La programacion y el control de cada uno de

los tipos de control pueden ser simulados por

WinNC.

e Version de licencia individual:
Sirve para crear programas para maquinas
controladas por CNC en un PC (independiente
de maquina).

e Versidén de licencia multiple:
Sirve para crear programas para maquinas
controladas por CNC. La licencia multiple
puede ser instalada en un numero ilimitado
de PCs del centro de formacidn inscrito por
el licenciador o ser instalada en red (indepen-
diente de maquina).

e Licencia de maquina:
Esta licencia posibilita el control directo de una
maquina controlada por PC (PC TURN, Concept
TURN, PC MILL, Concept MILL) por WinNC
como con un control CNC convencional.

Z1



INSTALACION DEL SOFTWARE

Ajustes de la tarjeta interfaz

Tarjeta RS 485 (AC88)

(PC TURN 50, PC MILL 50,
PC TURN 120, PC MILL 100)

Con la instalacion del software se asigna a la
tarjeta de interfaz una determinada area de me-
moria (zona de memoria CC000 - D0000).

Si este area ya esta ocupada, por ejemplo, por
otra tarjeta o un Administrador de Memoria Ex-
pandida, aparece una alarma.

Después de que se produzca esta alarma actie
de la forma siguiente:

Modifique las posiciones de los puentes
Modificando los puentes en la tarjeta interfaz se
puede cambiar a otra area de memoria.

Estan disponibles las siguientes areas de me-

moria.
RS 485
No Puente Area de memoria
' ST1 | ST2 | ST3 Hexadecimal
1" L L L |ccooo| a | CC7FF
2 H L L |CC800| a | CCFFF
3 L H L CD0O00| a CD7FF
4 H H L |CD800| a | CDFFF
5 L L H |CEO000| a CE7FF
6 H L H |CE800| a | CEFFF
7 L H H |CFO00| a CF7FF
8 H H H |CF800| a CFFFF
*) Posicion basica

Situacion de puente en la tarjeta de interfaz

EMLC :
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Vi

Modificacion de las posiciones de los puentes

Secuencia:

Monte y desmonte la tarjeta de interfaz so-
lamente cuando el PC esté desconectado
de la red.

iDesenchufe el cable de alimentacion!

e Extraiga del PC la tarjeta de interfaz.

e Coloque los puentes ST1 - ST3 en la posicién
necesaria (posiciones 1 - 8, ver tabla en pagina
anterior).

e Coloque la tarjeta de interfaz en el PC.

e Conecte el PC a la corriente y enciéndalo.

e Vuelva a intentar la instalacion del software.

Cuando se produzca la alarma de nuevo, prue-
be la siguiente posicion del puente..
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Posicion del puente en la tarjeta de interfaz

Tarjeta PCCOM (RS 422) (AC95)

(PC TURN 55, PC MILL 55
PC TURN 105, PC MILL 105
PC TURN 125, PCMILL 125
PC TURN 155, PC MILL 155)

Con la instalacion del software se asigna a la
tarjeta de interfaz una determinada area de me-
moria (zona de memoria CC000 - CFFFF).

Si este area ya esta ocupada, por ejemplo, por
otra tarjeta o un Administrador de Memoria Ex-
pandida, aparece una alarma.

Después de que se produzca esta alarma actuie
de la forma siguiente:

Modifique las posiciones de los puentes
Modificando los puentes en la tarjeta interfaz se
puede cambiar a otra area de memoria.

Estan disponibles las siguientes areas de me-
moria.

RS 422
No. Puente Area de memoria
X2 | X3 | X4 Hexadecimal
1* L L L CCO000 | a | CCTFF
20 L L H D8000 | a | D87FF
3 L H L CF800 | a | CFFFF
4" L H H EO000 | a | EO7FF
5 H L L CEO00 | a | CE7FF
6" H L H DF800 | a | DFFFF
& H H L D0000 | a | DO7FF
8" H H H E8000 | a | E87FF

*) Posicion basica
1) Valido a partir de version 1 de la tarjeta PC-
COM
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Secuencia:

Peligro:

Monte y desmonte la tarjeta de interfaz so-
lamente cuando el PC esté desconectado
de la red.

iDesenchufe el cable de alimentacion!

Master Slave
X6 X7 X6 X7

2 2 2| =12
:{.
1 1 1 |IE] = |4

Ajuste Maestro - Esclavo de PCCOM

e Extraiga del PC la tarjeta de interfaz.

e Coloque los puentes X2 - X4 en la posicion
necesaria (posiciones 1 - 8, ver tabla en pagina

anterior).
Patillas sin conectar: L
Patillas conectadas: H

¢ Coloque la tarjeta de interfaz en el PC.
¢ Conecte el PC a la corriente y enciéndalo.

e Vuelva a intentar la instalacion del software.
Cuando se produzca la alarma de nuevo, prue-
be la siguiente posicidn del puente.

Ajuste de la PCCOM Maestro-Esclavo

En el PC se pueden instalar varias tarjetas PC-
COM , ej. para controlar mas de cuatro ejes en
una maquina.

En este caso, una de las tarjetas se debe con-
figurar como Maestro, todas las demas tarjetas
deben ser configuradas como Esclavos.

Cuando sélo esté instalada una tarjeta, también
se debe configurar como maestro.

Todas las tarjetas se suministran configuradas
como Maestro.

La configuracién se realiza con los puentes X6
y X7.
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Peligro:

El montaje y/o desmontaje sélo se puede
realizar si el ordenador esta separado de la
red (desenchufar la clavija).

Nota: L

Con una instalacién de maquina una tarjeta
de red debe ser reservada Unicamente para
el control de la maquina.

=

Conexion de la maquina al PC

NetBl0s ]
IP Address

TCF/IP Froperties

An IP addiess can be automatically azzigned to this Samputer.

If powr networksdoes not automatically assign 1P addresses, ask
waur nebwork, admisigtrator for am addresz, and then type it in
the zpace below.

' Obtain an [P address automatbicall

|192.163.10.10\
|

Subnet Mask: | 255 . 255 .255. 0

P Address:

Cancel

o ]

Caracteristicas de TCP/IP

Tarjeta de red (ACC)

para:
Concept Turn 55
Concept Mill 55
Concept Turn 105
Concept Mill 105

Tipo de tarjeta de red: tarjeta de red compatible
con TCP/IP

Ajuste de la tarjeta de red para la conexién local
a la maquina:

IP- Adress: 192.168.10.10
Subnetmask 255.255.255.0

En caso de problemas observar la instruccién de
su sistema operacion (Ayuda Windows).

Ejemplo para Windows 98:

Ademas se deben desactivar los mismos en los
registros "Configuracién DNS" y "Configuracion
WINS".

TCF/IP Properties 2] x|

Bindings |  Advanced | NetBIDS |
DMS Configuration I Gateway  MWINS Configuration | IP Address

Contact vour metwarls administrator bo find out if ou need to
configure pour computer for WIS,

Dizable WINS Resalutior

|’r Enable WIMNS Resolution: |

Desactivar configuracion WINS

TCP/IP Properties 2| x|

Bindngs |  Advanced | MetBlDs |

DMS Canfiguration | Gateway | “WwINS Configuration | P f-‘u:ll:lless'
(ol 5

|—f'“ Enable DMS |

Desactivar configuracion DNS
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Ejemplo para Windows XP:

-~ Estado de Local Area Connection

General | Sgpg[tel
Conesxion
Estado: Conectado
Duracian; 00 26:23
Yelocidad: 100,0 Mbps
Actividad
2T
Enviados Recibidos
o |
"
FPaquetes: 205 el
[ Propiedades LD Drezhabilitar

- Propiedades de Local Area Connection E|E|

General |.-’-‘n.utenticaci0'n || Opciones avanzadas|

Canectar usando:

| B IntellR) FRO/000 MT Netwark Can |

Esta conexian utiiza loz siguientes elementos:

g Client for Microsoft Metworks
Q File and Printer Sharing for Microsoft Metwarks

Descripoidn

Propiedades de Internet Protocol (TCP/IP)

General |

Puede hacer que la configuracian IF s asigne automaticamente sisu
red ez compatible con este recurso. De lo contraria, necesita consultar
con el adminigtrador de la red cual ez la configuracion IP apropiada.

(") Dbtener una direccion IP automaticamente

(3) Usar la siguiente direccidn IF;
Direccidn IP: ‘ 192 188 . 10 . 10 ’

255,255 . 255 . h
Puerta de enlace predeterminada: . . .

Obtener la direccidn del servidor DNS automaticanmente

M dzcara de subred:

(3) Usar laz siguientes direcciones de servidar DNS:

Servidor DNS prefendo; l:l
Servidor DNS alternativa: |:|

Opcione: avanzadas...

@ceptar[\l DCanceIarl
Fhy

7 EMECI
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Ejemplo para Windows Vista:
Panel de contro

(=

, -4l A]

Empezar a trabajar con Windows @ Cambiar tipo de cuenta
Hacer una copia de sequridad del

Sistema y mantenimiento a Cuentas de usuario

Vista clasica

equipe L o
Apariencia y personalizacion
. Cambiar fondo de escritorio
Seguridad % .
Personalizar los colores

Buscar actualizaciones -
. Ajustar resolucién de pantalla
{f Dejar pasar un programa s traves de
Firewall de Windows o .
Reloj, idioma y regién
Cambiar teclados u otros métodos de

Redes e Internet

entrada
E Ted .

i - Cambiar el idioma para mostrar
Configurar el WA} ompartide de
archivos

Accesibilidad

Permitir que Windows sugiera
parémetros de configuracion
Optimizar la presentacion visual

Hardware y sonido
Repreducir un CD u otros archives
multimedia sutomaticamente
Impresora

Mouse onales

Programas
Desinstalar un programa
Cambiar programas de inicio

Cambiar fondo de escritorio

Conectarse a una red

%+ Panclde control » Redesclntemet » ~ [+ [Buscar 2]

TUna red
istema y mantenimiento Ver los equipos y JAY sitivos de red | Agregar un dispositivo a la red

Segurid Configurar el use compartide de archivos

Redes e Internet .

Opciones de Internet

Cambiar Iz pagina principal | Administrar los complementos del explorador
Programas Eliminar el historial de exploracién y las cookies

Hardware y

Cuentas de usuario
Apariencia y person Archivos sin conexién
B " Cifrar los archivos sin conexién
dioma y
. Administrar el espacio en disco ocupado por los archivos sin conexién
Firewall de Windows
1 Activar o desactivar Firewall de Windows
Vista clasica 1@ Dejar pasar un programa a través de Firewall de Windows

Equipos a mi alrededor
Iniciar o cerrar una sesion de Equipos a mi alrededor
Cambiar Iz configuracién de Equipos a mi alrededor

Tareas reciente: Centro de sincronizacion
Sincronizarse con otros equipes, dispositivos portatiles o carpetas de red
Ver resultados de la sincrenizacién | Resolver conflictos de sincronizacién

Cambiar el idioma para
meostrar

Cambiar fonde de escritorio

Conectarse a una red

@O-@ <« Redes eIntemet » Centro de redes y recursos compartidos [ 43| Buscar 2|

Tarn .
s Centro de redes y recursos compartidos
Ver equipos y disp:

Ver el mapa completo

A M

‘
VISTATEST-PC emcoat Internet
(Este equipo)

ectarse a una red

Ao emco.at (red de dominio) Personalizar
Acceso S6lo lacal
Conexign LAN-Verbindung Ver estado

2 Compartir y detectar
Deteccion de redes © Activado
Uso compartide de archivos © Activado

Uso compartido dela carpeta~ © Desactivado
Acceso publico

Uso compartido de impresoras @ Desactivado

Uso compartide de multimedia  © Desactivado

Veatambién

Firewall de Windows Mastrarme todos los archivos que estoy compartiendo.

et e e intemet Mastrarme todas las carpetas de red compartidas en este equipe

EMLC .
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Buscar 2|

ST
(I [+ Panel de control » Redeselnternet » Conexiones dered » ~[4

Nombre Estado Nombre del dispesitivo Conectividad Categoria dered Propietario Tipo Nimero det...
LAN o Internet de alta velocidad (1) -
"~ LAN-Verbindung
* emcoat
@ Brosdcom 140N\ 0-i
Desactivar
Estado
Diagnosticar

Conexiones de puente

Crear acceso directo

Eliminar é; S!
Cambiar nombre Nota.

A . . . .
q e p Windows necesita su permiso para conti-
A nuar.
Si usted inicid esta accion, puede continuar.
[E] Propiedades de LAN-Verbindung ﬁ
Funciones de red
Conectar usando:

L¥ Broadcom 440« 10/100Hntegriertsr Controller

Esta conexion usa los siguientes elementos:
" Clierte para redes Microsoft
Q Programador de paguetes QoS
g&mpartir impresoras y archivos para redes Microsoft

del asignador de deteccian de topaol ..
-4 Respondedor de deteccion de topologias de nivel de v...

Desinstalar FPropiedades

F

Propiedades de Protocolo de Internet version 4 (TCP/IPvA) m

General

Puede hacer gue |a configuracion IP se asigne automaticamente si la red
es compatible con esta funcionalidad. De lo contrario, deberad consultar
con el administrador de red cudl es la configuradion IP apropiada.

() Obtener una direcddn IP automaticamente

(@) Usar |a siguiente direccon IP::

Direccidn IP:

Mascara de subred: 255,255,255 . 0

Puerta de enlace predeterminada:

Obtener |la direccion del servidor DNS automaticamente
(@) Usar las siguientes direcdones de servidor DNS:

Servidor DMNS preferido:

Servidor DNS alternativo:

l Opciones avanzadas... l

C’ AEDKD [ Cancelar l

. EMECI
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Nota:
Con ACC hay que conectar la maquina pri-
mero.

+
O

SKIP //

Inicio de WinNC

Si ha seleccionado "YES" en la ultima pregunta
de instalacion de la versién maquina (entrada en
el archivo AUTOEXEC), WinNC se inicia automa-
ticamente después de encender el PC.

En otro caso, actue como sigue:

* Encienda el PC y arranque Windows.

e Haga clic en el simbolo inicio en la linea infe-
rior.

* Seleccione Programs, EMCO y haga clic en
WinNC.

e La pantalla muestra la imagen de inicio. En la
imagen de inicio se muestran el numero de la
versién de WinNC vy el licenciado.

¢ Si ha instalado solamente un tipo de control, se
iniciara inmediatamente.

¢ Si ha instalado varios tipos de control, la pan-
talla muestra el menu de seleccion.

* Seleccione el tipo de control deseado (teclas de
cursor o el ratén) y pulse ENTER para arrancar-
lo.

¢ Si usa el teclado de control, seleccione el tipo
de control deseado con las teclas JOG y arran-
quelo con ,NC-Start".

Cierre de WinNC

Desconectar accionamientos auxiliares con ,AUX
OFF*“.

Pulsando, simplemente, las teclas "Alt" y "F4"
(teclado del PC) o las teclas ,SKIP“ y ,RESET"
(teclado de control accesorio) el sistema de con-
trol sera detenido y volvera al menu de seleccién
de tipos de control.

Pulse nuevamente Alt+F4 para cerrar WinNC.
Con el ratén, puede cerrar WinNC haciendo clic
en el simbolo de la barra de titulo.
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Enter EMCO License Key for GE Fanuc O

Mame |EWMCO Maier Ges.m.b.H.
Adress [Hallein

Li __|I|lse Key I

Canc'gi__:l

oK 10 pemo 7

Ventana de entrada

‘#F EMCO License Manager |

Select a Product

Heidenhain THC 426 |

Enahble License K.ey Reentering

EMCO License Manager

Introduccion de licencia

Después de haber realizado la instalaciéon de un
producto de software EMCO software durante el
arranque se visualiza una ventana de entrada pi-
diendo el nombre, direccién y llave de licencia. La
ventana de entrada aparece para cada producto
instalado. Si se desea una licencia de demostra-
cion (véase pagina Z1) seleccione "DEMQO".

La ventana de entrada se visualiza de nuevo so6lo
5 dias antes del vencimiento de la licencia de
demostracion. Una entrada posterior es posible
también a través del manager de licencia (véase
manager de licencia).

Manager de licencia

Para la liberacion de grupos de funcion adicio-
nales de productos de software EMCO existen-
tes es necesario introducir la llave de licencia
nuevamente recibida (excepcidn: licencia de
demstracion).

El EMCO License Manager (véase figura a la
izquierda) facilita la entrada de ulteriores nuevas
llaves de licencia. Para eso seleccione el nuevo
producto en la ventana de seleccién y confirmar
la entrada.

Durante el proximo arranque de su software de
control ahora se visualiza una ventana de entra-
da pidiendo la indicacién del nombre, direccion
y llave de licencia (véase figura superior a la
izquierda).

Prestar atencion a que se requieren las llaves de
licencia individualmente para todo producto de
software. En la figura a la izquierda por ejemplo
se debe indicar la llave de licencia para el produc-
to de software "Heidenhain TNC 426".
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