


Maschine mit optionaler Ausstattung

HAuPTsPindEl
�  Max. Drehzahl 4200 min-1

�  Spindel Rechts-/Linkslauf

�  Spindelbohrung Ø 16 mm

1

1
ArbEiTsrAum
� Vollverkleidung des Arbeitsraumes 

� Großes Türsicherheitsglas

� Umfassender Schutz vor Späneflug

2

mAsCHinEnunTErsATz
�  Mit ausziehbarer Lade 

�  Bietet Platz für PC-Tower

3

WErkzEugWEndEr
�  Scheibenrevolver 

�  8 Stationen

4

HAuPTAnTriEb
�  Stufenlos regelbarer Hauptantrieb 

�  Drehstrom-Asynchronmotor

�  Hochauflösende Achsmotoren

5

siCHErHEiTsfunkTiOnEn
�  Entsprechend ISO 23125 

�  Türzuhaltung

�   Stillstands- und Grenzgeschwindigkeits-

überwachung

6

sCHWEnkTisCH
�  Mit ausziehbarer Tastaturlade

�  Ergonomisch angeordnet

7

EmCO EAsy2COnTrOl
�  Onscreen-Steuerungstastatur in 

Verbindung mit Easy2operate

�  Die Bedienung ist auch über einen 

16:9 Full-HD-Touchscreen möglich

8

COnCEPT Turn 60
  

Die COnCEPT TURn 60 ist eine PC-gesteuerte 2-Achsen-CnC Tischdrehmaschine, die in Auf-
bau und Funktion dem industriellen Standard entspricht. Aufbauend auf dem Erfolgsmodell 
CT 55 bietet die CT 60 dem Anwender mehr Leistung und Funktionalität, das alles entspre-
chend der aktuellen Drehmaschinennorm ISO23125. Die wesentlichen Abläufe im modernen 
Fertigungs-prozess können mit ihr erklärt und realitätsgetreu praktisch nachvollzogen werden. 
Sinnvolle Vereinfachung, eine übersichtliche Maschinenkonzeption und leichte Bedienbarkeit 
führen dabei zu schnellem Lernerfolg.

Anhänger
(nur die Drehbearbeitung)

PinKugelbolzen
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6

mAsCHinEnAufbAu
�  Industriegerechte Schrägbett-

konstruktion 

�  Kernkomponenten aus stabilem 

Grauguss

9

bEdiEnung
�  Zustimmtaste

�  notaus-Taster

�  Betriebsartenwahl

10
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[Technik]

� kompakte desktop-CnC-drehmaschine
� industriegerechte schrägbettkonstruktion
� Hochauflösende Achsmotoren
� spindel rechts-/ linkslauf
� stufenlos regelbarer Hauptantrieb
� Automatischer 8fach-Werkzeugwender 

oberhalb der drehmitte
� Automatisches referenzieren
� Profilschienenführungen (linearführungen)
� Hochwertige industriekomponenten
� sicherheitstechnik nach neuester 

drehmaschinennorm

� mechanischer reitstock
� robotik-interface
� dnC-schnittstelle (für die integration in 

fms und Cim)
� Automatische spannmittel
� Automatische Tür und elektromecha-

nischer reitstock
� Elektronisches Handrad
� minimalmengen-schmierung
� maschinenuntersatz mit schwenktisch
� Easy2operate

Highlights Optionen

Der Wechsel auf eine andere Steuerung 
erfolgt durch Aufruf der entsprechenden 
Software und durch einfachen Austausch des 
steuerungsspezifischen Moduls innerhalb 
einer Minute.

Einfache Programmierung mit den  
EMCO WinnC-Steuerungen

Ausbildungsgerechte Simulation mit  
Win3D-View

[Technik]

Einzigartig ist das Konzept der wechselbaren Steuerung, mit dem alle Concept-Maschinen ausgestattet werden können. 
Der Anwender wird dabei auf einer einzigen Maschine auf allen marktüblichen CnC-Industriesteuerungen geschult. Das 
Ergebnis: Die CnC-Techniker sind flexibel einsetzbar. Und das ist ein entscheidendes Plus für die Fachkräfte wie für das 
Unternehmen.

[die wechselbare steuerung]

Optional kann die Maschine mit der neuesten Softwarevariante der 
wechselbaren Steuerung ausgestattet werden, bei der die steuerungs-
spezifischen-, und Maschinen-Tastaturen der WinnC-Steuerungen 
auf einem 16:9 Full-HD Bildschirm dargestellt werden – Easy2control. 
Die unterschiedlichen Bedienfelder für Maschine, Steuerung und 
Schnellzugriffe können über Registerkarten umgeschaltet werden. 
Die Tasten und Drehregler können entweder mit der Maus oder 
wenn ein Full-HD-Touchscreen verwendet wird, über die Tasten und 
Regler betätigt werden. Zum Betreiben der Software an der Concept 
Maschine wird ein Lizenzdongle und ein kleines Maschinenbedienpult 
– „Easy2operate“ - benötigt.

[Easy2control: neues bedienkonzept]

Easy2control mit Easy2operate



EMCO GmbH 
Salzburger Str. 80 . 5400 Hallein-Taxach . Austria 
T +43 6245 891-0 . F +43 6245 86965 . info@emco.at . www.emco-world.com
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Arbeitsbereich

Spitzenweite 335 mm

Umlaufdurchmesser über Bett 130 mm

max. drehdurchmesser 60 mm

max. drehlänge 215 mm

Verfahrbereich

Verfahrwege X / Z 60 / 280 mm

Hauptspindel

Spindelbohrung 16 mm

lagerung, vorderer lagerdurchmesser 30 mm

drehzahlbereich 300 – 4200 min-1

Hauptantrieb  

drehstrom-Asynchronmotor, leistung 1,1 kw

Vorschubantriebe

eilganggeschwindigkeit X / Z 3 m/min

Vorschubkraft in der X / Z-Achse 1000 N

Positionsstreubreite Ps (nach VdI 3441) X / Z 0,008 mm

Werkzeugwender

Anzahl der werkzeugpositionen 8

werkzeugquerschnitt 12 x 12 mm

Schaftdurchmesser für Bohrstangen 10 mm

Reitstock

Pinolenhub 35 mm

Pinolendurchmesser 22 mm

Abmessungen

Höhe der drehachse über Flur 325 mm

maschinenabmessungen (l x T x H) 895 x 745 x 550 mm 

Gesamtgewicht ca. 150 kg

EMCO WinNC-Steuerungen

Sinumerik operate 840d sl / 828d

Fanuc Series 31i

Fagor 8055

cAmconcept

ZERTIFIZIERT

TÜV AUSTRIA CERT GMBH

EN ISO 9001

ZERTIFIKAT NR. 20 100 20419Technische daten
COnCEPT Turn 60

Aufstellplan

Drehmomentdiagramm Hauptspindel

leistung
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Drehmomentdiagramm Hauptspindel

Angaben in Millimetern


