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W FIRMIE BAUER (VOITSBERG)
WYTWARZANE SA URZADZENIA

DO NAWADNIANIA, SEPARATORY
SCIEKOW | SYSTEMY NAWOZENIA.
WZROST LICZBY LUDNOSCI | ZMIANY
KLIMATYCZNE STAWIAJA PRZED
NAMI WYZWANIA, KTORYM MUSIMY
SPROSTAC | DOSTARCZAC NA RYNEK
ODPOWIEDNIE ROZWIAZANIA.

Nowoczesne maszyny rolnicze odznaczaja sie coraz wigksza wydajnoscia

Przed 20 laty przecigtny kombajn miat moc okoto 200 KM, obecnie ta wartos¢ wynosi 400 KM,
przy znacznie wigkszej szerokosci koszenia i wigkszym zhiorniku na ziarno. Aby zakup coraz
wigkszych i drozszych maszyn byt optacalny, wymagana jest ich intensywna eksploatacja, krot-
kie czasy przestoju i dtuga zywotnosc¢. Sa to rowniez wymagania, jakie stawiane sa przed podwy-
konawcami i producentami w zakresie rozwoju i jakosci stosowanych elementow. Aby spetnic te
warunki, nalezy zastosowac odpowiednie maszyny i sposoby wytwarzania czesci. Dla firmy Bauer
nowe technologie i na nowo opracowane rozwiazania przyniosty oczekiwane rezultaty - do 30%
oszczednosci czasu na kazdym elemencie, przy wyzszej jakosci wykonania. To przekonywujacy
wynik.

W sumie zaoszczedzilismy prawie
30% czasu na kazdym elemencie.
| to przy znacznie wiekszej
doktadnosci i wyzszej jakosci
wykonczenia powierzchni."

/ Daniel Stangl
Kierownik Dziatu Obrébki Mechanicznej
firmy BAUER GmbH

Odwaga do wprowadzania innowacyjnych rozwigzan

Najlepsze rozwigzania zwykle wykraczaja ponad utarte standardy.
Powstaja dzieki intensywnej wspdtpracy inzynierow EMCO z firma
Bauer. Wynik mowi sam za siebie: dwa centra obrobcze MMV z
kolumnami przejezdnymi do duzych i ciezkich elementow umozliwiaja
obrébke elementu w jednym zamocowaniu z 5 stron. Dwie, odddzielne,
przestrzenie robocze utatwiaja projektowanie i realizacje procesow
technologicznych. Dzieki madremu rozplanowaniu i wykorzystaniu
przestrzeni mozliwe byto wprowadzenie efektywnej obstugi dwach
maszyn przez jedng osobe. Dzigki identycznej konstrukcji i takigj
samej mocy wrzecion mozna szybko i elastycznie wymieniac
komponenty pomiedzy poszczegdlhymi maszynami. Za pomoca
obrabiarek MMV produkowane sa elementy obuddw, waty i rézne

inne wielkogabarytowe komponenty. Dzieki tej samej konfiguracji obu
centréw obrobczych, wiekszos¢ detali mozna wszechstronnie obrabiac
na obydwu maszynach w tym samym czasie.
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Giovanni Leccacorvi jest w petni przekonany o
mozliwosciach lezacych w maszynie Maxxturn 200.

/ Giovanni Leccacorvi

Zatozyciel i wiasciciel firmy ICOP

Zarzadzanie procesami technologicznymi i logistyka staje sie
gtownym przedmiotem zainteresowania

Aby maoc zapewni¢ wymagana trwatos¢, efektywnosc i bezpieczenstwo konstrukdj,
nhiezaleznie od konwencjonalhych wtasciwosci takich jak wydajnos¢ i niezawodnos¢, coraz
wiecej uwagi poswieca sie takim tematom jak: autonomiczne wykorzystywanie maszyn,
cyfryzacja i napedy alternatywne.

Podstawy ku temu tworzy sie w trakcie prowadzenia badan, prac rozwojowych oraz
produkcji maszyn - rowniez w tym przypadku potrzebne sa maszyny EMCO. Na przyktad;
producent uktadow hydraulicznych ICOP, w produkcji cylindréw hydraulicznych wykorzystuje
Maxxturn 200. Umozliwia mu ona wiercenie otworow w odlegtosci 4 metréw od siebie, przy
maksymalnej srednicy toczenia 1000 mm i masie obrabianego przedmiotu do 6000 kg.

Maszyna z perspektywami

W trakcie produkcji cylindrow hydraulicznych w firmie ICOP w Piacenza uzyskano skrdcenie
czasow produkcji i wzrost wydajnosci nawet dla materiatéw tak trudnych w obrobce jak
Ergal. Dzigki ogromnej stabilnosci maszyna Maxxturn 200 osiaga wysoka precyzje obrobki
wykanczajacej. Podtaczenie maszyny do sieci przyczynia sie do uzyskania optymalhego
przebiegu procesu technologicznego, dzieki czemu mozna byto zredukowac czasy
przestojow.

Maxxturn 200 posiada wrzeciono o mocy 84 kW i maksymalnym momencie obrotowym
6400 Nm, podtrzymke za pomoca ktorej podpierane sa wiotkie i dtugie komponenty typowe
dla produkcji firmy ICOP, oraz 12-to pozycyjna gtowice narzedziowa ze wszystkimi gniazdami
hapedzanymi, o maksymalnej predkosci obrotowej 1800 obr/min. Kolejnym waznym
aspektem w obrébce surowych komponentow jest ttumienie wibracji: stabilnos¢ strukturalna
podstawy oraz korpusu maszyny wptywaja pozytywnie na jakosc¢ obrabianej powierzchni
jak i ha trwatosc¢ uzywanych narzedzi. Ma to rowniez wymierny wptyw na skrécenie cyklu
pracy, poniewaz nie trzeba ogranicza¢ parametrow roboczych. Wszechstronnos¢ naszego
uniwersalnego centrum obrobkowego umozliwia szybka i tatwa zmiane produkowanych
komponentow, co jest szczegolnie korzystne przy wytwarzaniu krétkich serii produkcyjnych.
Roéwniez z tego powodu Maxxturn 200 spetnia idealnie wymagania firmy ICOP, poniewaz
firma ta czesto produkuje elementy w krotkich seriach, oraz realizuje indywidualne
zamowienia klientow.

,,Niezaleznie od odpowiednich wymiarow
Maxxturn 200 zapewnia rowniez wymagana
wydajnosc i wszechstronnosc."
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a Obudowa turbiny: MMV 3200

e Przegub Cardana: VERTICAL VT 260

/TECHNOLOGIA MASZYN BUDOWLANYCH
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© \ysiegnik: ECOMILL

© Rotor pompy slimakowej: HYPERTURN 65 POWERMILL

© Tuleja tozyskowa: VERTICAL VT 400
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Beben sieczkarni: HYPERTURN 100 POWERMILL Rotor pompy slimakowej: HYPERTURN 65 POWERMILL

Obroébka kompletna w dwoch wrzecionach. Wymiary @ 480 x 660 mm Precyzyjna obrobka rotorow do pomp we wrzecionie gtownym i Wymiary @ 65 x 180 mm
Materiat Stal 1.0976 przechwytujacym Materiat Stal nierdzewna 1.4404
Czas cyklu 45 Min Czas cyklu 2 Min 32 Sek

Obudowa turbiny: MMV 3200 f tyzka koparki: UMILL 1800

Wykonanie obudéw turbin w cyklu wahadtowym z uzyciem 2 zintegrowanych Wymiary 600 x 400 x 180 mm ‘,’ - Obrobka wszystkich gniazd tozysk w jednym zamocowaniu Wymiary 1200 x 2300 x 1000 mm

stotow obrotowych Materiat Zeliwo szare GG30 - Materiat Stal niestopowa 1.0570
Czas cyklu 6 Min 52 Sek Czas cyklu 51 Min

B

Obudowa przektadni: UMILL 1500 Wysiegnik: ECOMILL

Obrobka w dwdch zamocowaniach Wymiary 800 x 700 x 400 mm Obrobka wieloptaszczyznowa wszystkich powierzchni potaczen srubowych i Wymiary 1100 x 1200 x 3400 mm
Materiat Zeliwo szare GG30 . : " gniazd tozysk. Materiat Stal niestopowa 1.0570
Czas cyklu 335 Min Czas cyklu 56 Min
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EMCO WERKZEUGMASCHINEN Sp. z 0.0. / ul. Bertolta Brechta 7 / 03-472 Warszawa / Polska / T: +48 660 355 999 / emco@emco-world.pl
EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245891-0 / F +43 624586965 / info@emco.at
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