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/CHYTRE ZEMEDELSTV( A VYSPELA TECHNOLOGIE

/ Daniel Stangl
vedouci mechanické vyroby ve
spole€nosti BAUER GmbH

SPOLECNOST BAUER VE VOITSBERGU
VYRABI ZARIZENI PRO TECHNOLOGII
ZAVLAZOVANI, SEPARACE A HNOJENI.
RUST POPULACE A ZMENA KLIMATU
PRINASEJi VYZVY, NA NEZ JE NUTNE
FLEXIBILNE REAGOVAT A NABIZET
PRIHODNA RESENI.
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Inovativni zemédélska technologie pro vyssi vykonnost

Pred 20 lety méla primeérna Zaci mlaticka vykon zhruba 200 ks, dnes se jeji vykon pohybuje

na urovni 400 ks pfi vyrazneé Sirsim Zacim zabéru a vetsim objemu zasobniku zrn — stale vétsi

a drazsi stroje vsak vyZaduji vysokou vyuZzitelnost, kratke prostoje a delsi Zivotnost, aby se
vyplatily. Tyto pozadavky jsou kladeny na dodavatele a vyrobce, a to z hlediska vyvoje a kvality
pouzitych komponentt. Pfedpokladem splnéni téchto poZadavk( je pouZiti odpovidajicich strojl
a technologii ve vyrobé. Firmé Bauer ve Voitsbergu se vyplatil odvazny krok tykajici se investice do
zcela nového feseni — 30% uspora ¢asu pri vyrobé vsech dilll pfi souc¢asném dosazeni zvysené
kvality jsou presvedcivym vysledkem.

,,Celkové jsme u kazdeho dilu
usetrili az 30 % casu. A to
pri vyrazné lepsi presnosti

a kvalité povrchu.”

Odvaha k inovativnim reSenim

Skutecne dobra feseni prekracuji bézny standard. Takove
feseni bylo Uspésne zavedeno v ramci intenzivni spoluprace

s firmou Bauer ve Voitsbergu. Vysledek mluvi sam za sebe:
dvé obrabéci centra s pojizdnymi stojany MMV pro pétiose
obrabéni velkych a téZzkych obrobk( na jedno upnuti. Dva
oddélitelne pracovni prostory usnadnuji planovani i veskere
procesy. Diky chytrému vyuZiti prostoru a umisténi je
umozneéna efektivni obsluha stroje jedinou osobou. Diky
identické konstrukci a stejnému vykonu vieten Ize navic rychle
a flexibilné pfesouvat dily mezi jednotlivymi stroji. Na strojich
MMV se vyrabéji pouzdra, hridele a rlizné dalsi komponenty.
Stejna konstrukce obou frézovacich stroji umoziuje obrabéni
vétsiny dill na obou modelech.

“MULTIFUNKCNI A PROPOJENE

Giovanni Leccacorvi je presvédcen o potencialu stroje
Maxxturn 200

/ Giovanni Leccacorvi

zakladatel a majitel spole€nosti ICOP

Zaméreno na Fizeni procesu a logistiky

Spolu s béZnymi vlastnostmi, mezi néZ patfi vykonnost a spolehlivost, nabyvaji na
vyzhamu takova témata, jako jsou autonomni pouZziti strojl, digitalizace a alternativni
pohony, je7 uspokojuji poptavku po trvale udrZitelnosti, efektivnosti a bezpecnosti na
stavbé. Splnéni téchto poZadavk(d vyZaduje kvalitni vyzkum, vyvoj a vyrobu stroji — a
tyka se to i stroji EMCO. Pfikladem je vyrobce hydraulickych systém(i ICOP, ktery na
EMCO stroji Maxxturn 200 s rozpétim 4 metry, maximalhim primérem soustruzeni
1000 mm a s nosnosti obrobkd az 6000 vyrabi hydraulické valce.

Proziravé navrZeny stroj

PFi vyrobé hydraulickych valcl u spolecnosti ICOP v Piacenze bylo mozné zkratit vyrobni
¢asy a zvysit efektivnost vyroby, a to i p¥i pouZiti tak obtiZznych material(, jako je hlinikova
slitina ergal. Diky své vysoke stabilité umoZiuje Maxxturn 200 vysokou presnost pfi
finalnim obrabéni. Propojeni strojli pak podporuje optimalni pribéh procesu, diky cemuz
je moZné minimalizovat prostoje.

Maxxturn 200 je vybaven vietenem s vykonem 84 kW s maximalnhim krouticim
momentem 6400 Nm, lunetou nesouci pro ICOP vyrobu typické uzké a dlouhé
komponenty, revolverem nastrojtl s 12 polohami (viechny jsou k dispozici jako pohanéné
nastroje) a s maximalnimi otackami 1800 ot/min. Dalsi dlleZitym aspektem pfi obrabéni
surovych dild je tlumeni vibraci: na kvalitu obrabéného povrchu a Zivotnost nastrojii maji
pozitivni vliv konstrukéni stabilita, zakladna a stojan stroje. Z této vyhody pak té7zi takeé
doby cykld, protoZe neni nutné omezeni obrabécich parametri. Tato flexibilita umoZiuje
vyuZiti mnoha druht obrabénych komponentd, coz je vyhodou pti vyrobé malych sarZzi. |
7 tohoto divodu je Maxxturn 200 idealnim strojem dokonale odpovidajicim poZadavkim
spolecnosti ICOP, jeZ svym zakaznikdm nabizi kusovou vyrobu a vyrobu v malych SarZich.

,,Kromé vhodnych rozmér(i nabizi soustruh také
pozadovany vykon a flexibilitu."
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© Vyioinik: ECOMILL

e Snekova hFidel erpadla: HYPERTURN 65 POWERMILL

© skiifi turbiny: MMV 3200 ' :
€© Kardanovy kioub: VERTICAL VT 260 © Loziskove pouzdro: VERTICAL VT 400



/RESEN[ ZEMEDELSKE TECHNOLOGIE

Buben fezacky: HYPERTURN 100 POWERMILL

/ RESENI STAVEBNI TECHNOLOGIE

Snekova h¥idel Eerpadla: HYPERTURN 65 POWERMILL

Kompletni obrabéni na 2 upnuti Rozméry @ 480 x 660 mm
Material Ocel 1.0976
Doba cyklu 45 minut

Sk¥in turbiny: MMV 3200

Vyroba skfini turbiny v kyvadlovém provozu se 2 integrovanymi Rozméry 600 x 400 x 180 mm

kruhovymi stoly Material Seda litina GG30
Doba cyklu 6 minut 52 sekund

Sk¥in prevodovky: UMILL 1500

Obrabéni na dvé upnuti Rozméry 800 x 700 x 400 mm
Material Seda litina GG30
Doba cyklu 335 minut

:

Vysoce presné obrabéni snekovych hfideli ¢erpadla na hlavnhim vietenu a Rozméry @ 65 x 180 mm
protivfetenu Material Uslechtila ocel 14404
Doba cyklu 2 minuty 32 sekund
i LZice bagru: UMILL 1800
‘#"‘) Obrahéni loZiskovych ¢ept na jedno upnuti Rozméry 1600 x 3200 x 1500 mm
Material Nelegovana ocel 1.0570
Doba cyklu 51 minut
’ i !
VyloZznik: ECOMILL
Vicebokeé obrabéni vsech mist pro uchyceni sroubl a loZiskovych cepl Rozméry 1100 x 1200 X 3400 mm
) : i Material Nelegovana ocel 1.0570
Doba cyklu 56 minut
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