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DYNAMICKEHO
OBORU

PoZadavky lékafské technologie na techniku
obrabéni se vyvijeji stejné dynamicky jako cely
tento obor: roste poptavka po komplexnéjSich a
individualizovanych produktech i tlak na ceny a
pozadavky na bezpetnost a kvalitu.

EMCO je svym sortimentem soustruh(l a frézek
zastoupeno v lékarské technologii hned v
nékolika dil¢ich oblastech. Flexibilita strojd, jejich
multifunk&ni vyuziti, digitalizace a moZnosti
automatizace a pfedevSim tym procesnich a
technologickych specialistl nabizeji dikladnou
analyzu, vyrobni a technologické poradenstvi
a Siroké portfolio strojii, jeZ zajisti plnéni

pozadovanych parametr(i kvality a vyrobnich ¢asu.

LEKARSKA ZARIZENI

At' uZ se jedna o pocitacové tomografy, laboratorni automaty
nebo centrifugy, Iekafska zarizeni se déli do mnoha skupin
majicich véak jedno spoletné: sestavaji z komplexnich dild a
sestay, které kladou nejvyssi poZadavky na obrabéni. VyuZivaji
se nejriiznéjsi materidly a formy a jsou kladeny nejvyssi naroky
na kvalitu povrchu, presnost rozmérd a tvaru a na opakova-
telnost. EMCO svou rozsahlou skalou produktl a po desetileti
rozvijenym know-how nabizi to spravné reseni.

DENTALNI TECHNOLOGIE

Uzkeé tolerance, dokonala kvalita povrchu a komplexni
geometrie jsou klicovymi faktory Uspéchu v oblasti dentalni
technologie. Nejcastéji se jedna o filigranské komponen-

ty pouZivané do zubnich vrtacek. Obrovské uplatnéni zde
nachazeji predevsim mensi EMCO stroje fady EMCOTURN,
MAXXTURN a HYPERTURN.

FARMACEUTICKY PROMYSL

PFi vysoce citlivé vyrobé Iéciv s extrémné vysokymi poZadavky
na bezpecnost produktl je zakladnim poZzadavkem pouziti
spolehlivych a pfesnych stroji. EMCO nabizi stroje s indi-
vidualizovanou nebo standardni automatizaci z jedné ruky
Sirokému spektru dodavatell.
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PROTEZY A ORTEZY

Stroje fady HYPERTURN a MAXXTURN umoznuji nejen flexibilni
pouziti pfi vyrobé dilli na zakazku a jednokusovych sarzi

na miru konkrétnimu pacientovi, ale i p¥i efektivni sériové
vyrobé komplexnich standardnich komponent( s Uplnym
obrabénim a vysokou pfesnosti.

IMPLANTATY

Implantaty kycelnich a kolennich kloubd, zubU a Celisti, Srouby
to jsou nékteré priklady procesnich Feseni na strojich EMCO,
jeZz umoznuji spolehlivé a hospodarné obrabéni od vysoce
pevnych materialli pfes nekovové obrobky aZ po keramiku.

LEKARSKE NASTROJE

NGZky, klesté, skalpely, svorky, jehly atd. To v3e jsou lékafské
nastroje vyzadujici vysokou kvalitu a komplexnost. Vyroba
téchto nastrojll je podminéna specifickym know-how, protoze
vétsinou zahrnuje komplexni kontury a upnuti. Ke slovu zde
typicky prichazeji flexibilni soustruznicka a frézovaci centra
EMCO a 5o0sa obrabéci centra.
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/1L EKARSKA ZARIZENI /PROTEZY A ORTEZY

Presné obrabéni velkych a komplexnich dilG v malych az stfednich Velka odolnost pfi zachovani minimalni hmotnosti, vysoky komfort
Sarzich je velkou vyzvou pro flexibilitu obrabécich strojl. pouziti a neomezena funk&nost — to jsou klicové poZadavky na protézy.

. . . , Pro konstrukci to znamena komplexni, presné a kompaktni dily vyrobe-
5? strojem HYPERTIURN 100 EOWERMILL Iz_e_ kompletné obrotllt velké né z vysoce odolného hliniku a castené z titanu.
dily ve dvou polohach upnuti bez nutnosti intervence. Se dvéma
vieteny, jednim soustruznickym a jednim frézovacim, s rozsahlym Se strojem HYPERTURN 65 POWERMILL mohou byt tyto dily vyrobeny bud'
zasobnikem nastrojii a mnoha dal$imi funkcemi Ize provadét celou z ty€ového materialu o priiméru 100 mm, nebo ze zakladanych obrobk(
Fadu vyrobnich operaci. A to vSe s minimalni nutnosti pfesefizovani. do prliméru 300 mm. Se dvéma vieteny, jednim soustruznickym a jednim

frézovacim, s revolverem a rozsahlym zasobnikem nastrojl je mozné
kompletné a bez hrotl obrobit vysoce komplexni dily.

Soustruznické a obrabéci centrum HYPERTURN 100 POWERMILL Vysoce vykonné soustruznické a frézovaci centrum
pro komplexni obrabé&ni objemnych a komplexnich dili HYPERTURN 65 POWERMILL pro kompletni obrabéni komplexnich
dilti z ty€ového materialu nebo ze zakladanych obrobkt
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HLAVNI PREDNOSTI HLAVNI PREDNOSTI

HLAVA PROTEZY

/ PFesné, vodou chlazené pfimo pohanéné hlavni / Vodou chlazené motory hlavniho v¥etena a protivietena
vieteno a protivieteno

ROTOR CENTRIFUGY

/ Vybér ze 2 délek loZe

/ Vybér ze 3 délek loZe .
/ Revolver nastroji s pfimym pohonem (12 000 ot/min)

/ MoZnost volby NC lunety pro obrabéni h¥ideli .
/ AZ 120 nastroji v Fetézovém zasobniku

/ AZ 100 nastroji v Fetézovém zasobniku L -~ . .
/ EMCO portalovy nakladac pro automatickou nakladku a vykladku

/ AZ 4 XL nastroje v odebiracim zasobniku
/ 50sé simultanni obrabéni

/ 50sé simultanni obrabéni

/ Technologické cykly EMCO
/ Technologické cykly EMCO
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/DENTALN[ TECHNOLOGIE

Nejcastéji se jedna o malé, filigranské, avsak vysoce presné obrobky

z uslechtilé oceli pouZivané do vrtacek, runi a uhlové nasady, spojky
nebo soucasti atmosférickych motord ¢i elektromotor(. Velkou vyzvou
je upinani dild p¥i obrabéni. Pro uspokojeni tohoto segmentu je nutné
rozsahlé know-how.

HYPERTURN 50 se dvéma vieteny, dvéma revolvery s pfimym pohonem a s
osou Y prinasi predpoklady pro hospodarnou vyrobu téchto komponentd.
Vysoka flexibilita diky vyuZziti nejriiznéjsich upinacich p¥ipravk( spolu

s pfesnym upinanim pomoci diferenc¢niho tlaku umoZnuji upnuti filig-
ranskych dild bez jejich poskozeni.

Kompaktni obrabéci centrum HYPERTURN 50 s
frézovacimi revolvery pro kompletni obrabéni

HLAVNI PREDNOST]

/ Vodou chlazené motory hlavniho vietena a protivietena
/ Vysoky rozsah otacek az 7 000 ot/ min

/ Revolver s primym pohonem az 12 000 ot/min

/ Zpracovani ty€ového materialu do priméru 65 mm

/ Funkce konika pro protivieteno a revolver

/ Drzak lunety pro €asti hfideli

/ Technologické cykly EMCO

Rostouci o€ekavani kvality Zivota, rizikové konicky a sport zaméreny na
pfehnany vykon jsou jen malym vyctem faktor(, které vyZzaduji maximalni
nasazeni operacnich chirurgl. S tim je spojené pouziti implantatd, které
kvili své komplexnosti pFedstavuji velkou vyzvu pro pouZitou technologii
obrabéni. Nejcastéji se jedna o komponenty z vysoce legované oceli, titano-
vych slitin nebo keramiky, které kladou specialni naroky na obrabéci stroje.

HYPERTURN 65 TRIPLETURN se dvéma vFeteny, tfemi revolvery s pfimym
pohonem a az 3 osami Y umoZnuje vysoce efektivni vyrobu téchto

vysoce legovanou ocel. S rozsahlou nabidkou nastroji v kombinaci s
meéficimi sondami na tfech revolverech je tak mozné automatické obrabéni
dili bez obsluhy.

Vysoce vykonné obrabéci centrum HYPERTURN 65 TRIPLETURN s
frézovacimi revolvery pro hospodarnou sériovou vyrobu
velkych sérii

HLAVNI PREDNOSTI

/ Vodou chlazené motory hlavniho v¥etena a protivietena

/ TF¥i velikosti vFetena s priichodem 65 / 75 / 95 mm

/ Revolver s pfimym pohonem s otackami aZ 12 000 ot/min
/ AZ tFiosy Y

/ Tlak chladici kapaliny proudici nastrojem aZ 100 bar

/ Funkce koniku pro protivieteno a revolver

/ Méf¥ici sondy s rozsahlymi méFicimi cykly

/IMPLANTATY
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SEDLO, VLOZKA A HLAVICE
KYCELNIHO KLOUBU




FEARMACEUTICKY PRUMYSL /L EKARSKE NASTROJE

Zvlastni vyzvu predstavuiji dily a sestavy, které se pouZzivaji ve spe- Lékarské nastroje predstavuji pro Iékafe prodlouzeni jejich

cialnich strojich a zafizenich pro vyrobu farmaceutickych produkttl. Od smysl{. Jemnocit, pfesnost, prakticnost a sterilita jsou zakladnimi

zapustkovych forem u list na tablety z nastrojové oceli az po potrubi pfedpoklady uspésnych zakrok. V souvislosti s tim kladou nefo-

z uslechtilé oceli. Vysoka presnost, dokonalost kontur, hospodarnost a remné dily s tenkymi st€nami vysoké naroky na specializaci vyrobce.

vysoka disponibilita jsou zarukou konkurenceschopnosti v tomto oboru. Spravné upnuti, optimalni sled obrabécich operaci a bezkolizni kom-
’ ’ , L . pletni obrabéni vyZaduji dlouholeté zkuSenosti.

MAXXMILL 750 s vykonnym frézovacim vietenem s pfimym pohonem, s

dynamickymi osami posuvu a oto¢né-vykyvnym stolem nabizi vSechny UMILL 630 se svymi péti pfimo pohanénymi osami véetné 5o0sé

predpoklady pro hospodarnou vyrobu komplexnich dili na jediné upnuti. interpolace byl vyvinut specialné pro tyto poZadavky. Vyznacuje se

Diky tomu je zaru€eno dodrZeni Uzkych toleranci tvaru a polohy pfi kompaktni konstrukci a pfesvédcuje nejvys5i moznou ergonomii.

vyrobé presnych sestav.

Vertikalni obrabéci centrum MAXXMILL 750 Univerzalni obrabéci centrum UMILL 630
pro 50sé obrabéni pro 50sé simultanni obrabéni
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HLAVNI PREDNOST] HLAVNI PREDNOSTI

RAZNICE LISU NA TABLETY / 50sé obrab&ni na jediné upnuti / 50sé simultanni obrab&ni ZUBNIi KLESTE
/ NejvySsi mozna termostabilita / Maximalni termostabilita
/ Rozsah otaceni osy B + 100° / Maximalni pFesnost obrabéni
/ NejvySSi moZna presnost obrabéni / Moderni koncept pojizdného stojanu s optimalni pristupnosti
/ Moderni koncept pojizdného stojanu / Rozsah otaceni osy B + 100°

/ Kompaktni design stroje / Standardni soucasti dodavky jsou linearni méritkavose X,YaZ




“FLEX

MAXXTURN 25

BILNI MULTIFUNKCNI UCINNE

SOUSTRUHY A FREZKY EMCO V

DENTALNI TECHNOLOGIE / zubni implantat

EKARSKE TECHNOLOGII

DENTALNI TECHNOLOGIE / dr7&k korunky

HYPERTURN 45

IMPLANTAT / vloZka ky&elniho kloubu

IMPLANTAT / hlavice ky&elniho kloubu

HYPERTURN 65 POWERMILL

PROTEZY / upinaci pouzdro

PROTEZY / East hlavice

S dopravnikem tFisek: 3830 mm

v

HYPERTURN 50

Rozméry

Material

i Doba cyklu

@ 58 x 30 mm

Technicka
keramika

58s

IMPLANTAT / sedlo ky&elniho kloubu

Rozméry

\ Material

Doba cyklu

@ 35 x 28 mm

Technicka
keramika

48 s

IMPLANTAT / vloZka kygelniho kloubu

S dopravnikem tFisek: 5215 mm

v

HYPERTURN 65 POWERMILL G2

Rozméry
Material

Doba cyklu

@ 60 x 55 mm

Vysoce odolny
hlinik

4 min55s

LEKARSKE NASTROJE / kalich centrifugy

Rozméry

Material

{‘/ﬁ% Doba cyklu
% evE

- —

80 x 70 X 65 mm

Vysoce odolny
hlinik

4 min30s

LEKARSKE NASTROJE / dr7ak senzoru

| Bez dopravniku tfisek: 2080 mm |
I =1

MAXXTURN 45

Rozméry @ 6 x 15 mm
Material Titan
Doba cyklu 3min38s

DENTALNI TECHNOLOGIE / koleno

Rozméry @5x7mm
Material Titan
Doba cyklu 2min 25s

DENTALNI TECHNOLOGIE / nasada

S dopravnikem tFisek: 5300 mm

v

HYPERTURN 100 POWERMILL

¥ g

[ El |

Rozméry

Material

. .

120 x 105 mm

Vysoce odolny
hlinik

11 min

LEKARSKE NASTROJE / rotor centrifugy

Rozméry
Material

Doba cyklu

@ 60 x 90 mm
Mosaz

5min40s

LEKARSKE NASTROJE / matricovy tali¥

| Bez dopravniku tfisek: 2665 mm
I

>

o

Rozméry P18 x 62 mm
Material Uslechtila ocel
— Doba cyklu 12min30s
P V!
1 Pl L
—

Rozméry @16 x 75 mm
Material USlechtila ocel
Doba cyklu 2min5s

Rozméry @ 50 x 22 mm Rozméry @ 45 x 20 mm
Material Titan Material Polyetylen
Doba cyklu 4 min50 s Doba cyklu 1min40s
—
S dopravnikem tFisek: 4175 mm -
HYPERTURN 65 TRIPLETURN IMPLANTAT / hlavice ky&elniho kloubu IMPLANTAT / kostni roub
Rozméry @ 28 X 24 mm Rozméry ? 16 x 48 mm
Material Sliting kobaltu Material Titan
a chromu .
Doba cyklu 1min50s
Doba cyklu 1min 45s

S dopravnikem tFisek: 5300 mm

v

S dopravnikem trisek: 8882 mm

>

Rozmeéry
Material

Doba cyklu

@ 380 x 140 mm
Polypropylen

8 min

Rozméry
Material

Doba cyklu

@ 650 x 80 mm

Vysoce legovana
ocel

28 min



EMCOMILL E350 DENTALNI TECHNOLOGIE / mistek

DENTALNI TECHNOLOGIE / zubni nahrada

Rozméry

48 x 27 Xx 9 mm

Rozméry 100 x 16 mm
£
Material Titan / Material Oxid zirkoni€ity
Doba cyklu 18 min Doba cyklu 48 min
’ —onen ’
MAXXMILL 750 IMPLANTATY / kostni dlaha IMPLANTATY / d¥ik ky&elniho kloubu
Rozméry 67 x 35 x 12 mm Rozmeéry 195 x 45 x 30 mm
Material Titan Material Titan
Doba cyklu 38 min30s Doba cyklu 39 min

S dopravnikem tfisek: 4177 mm

UMILL 630 IMPLANTATY / komponenta ky&elniho kloubu

LEKARSKE NASTROJE / zubni klegté

Rozmeéry
Material

Doba cyklu

‘Bez dopravniku tFisek: 2225 mm‘
I d

89 x 92 X 76 mm

Kobalto-
chromova ocel

44 min

Rozmeéry
Material

Doba cyklu

160 x 38 x 13 mm
USlechtila ocel

31 min



EMCO

beyond standard

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245 891-0 / F +43 6245 86965 / info.at@emco-world.com
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