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/BUDOUCNOST
DIKY VZDELANI

Pro mnoheé je EMCO stroj branou do svéta obrabeni. Ale pozadavky
na koncepty vzdelavani jsou stale rozmanitejsi a méni se ruku v
ruce s digitalizaci. Proto naSim zakazniklm i v této oblasti nabizime
individualni reseni, ktera jsou od rané faze planovani sita na miru
konkrétnhim poZadavkim a moznostem. Snazime se nastavit nove
standardy z hlediska konzultace, skoleni a dalsiho vzdeélavani.
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PRUMYSLOVE VZD

Koncept primyslového vzdélavani EMCO Rozsahly balicek

je diky své modularni konstrukci idealni pro hardwaru a softwaru
individualni konzultaci a CNC vzdélavani.

- Primyslové vzdélavani EMCO Ize optimalné

Skoleni na miru prizplsobit riznym potfebam kazdé
spoletnosti a zahrnuje nejen stroje Concept

Stanoveni poiadavkﬁ zakaznika ohledné StrOjlj, a prislusny software, ale take optimalné

CNC softwaru a Skolicich podkladD je ddleZitou prizpdsobené skolici podklady a vyukovy
soucasti kazde zakazky. Koncept priimyslového  software. Specidlni, obzvIasté uZivatelsky
vzdélavani EMCO nabizi zakaznikdm v kazdé privétive CAD/CAM programy a 3D CNC
fazi projektu na miru Sita Skoleni od rliznych simulatory usnadiuji pochopeni zakladnich
gkoliteld v oblasti programovani a prace na Ukond a procesd.

strojich, jakoZ i kvalitni didaktické podklady.
Béhem Skoleni je navic zaru€ena komplexni
podpora.
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o / / Max. pocet otacek 4200 ot/min g / S vysuvnou prihradkou na klavesnici I_
/ Otaceni vietena vpravo/vlevo o / Ergonomické usporadani
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OBRABENI : 5
. < 8 EMCO EASY2CONTROL o
PRACOVNI PROSTOR / Ovladaci klavesnice na obrazovce U
/ Kompletni zakryti pracovniho prostoru ve s,queln_i S Eaf,ygc_)peratg o
/ Dvete s velkym bezpetnostnim prizorem / OvIadamIJe moZné i prostrednictvim
/ Bezpetna ochrana pred létajicimi tFiskami dotykovelobrazovky16:9ikull hiD:
Concept TURN 60 je pocitatem fizeny 2osy
CNC stolni soustruh, ktery svou konstrukci a
funkci odpovida primyslovému standardu.
UZivateli nabizi vysoky vykon a funkénost, 9 KONSTRUKCE STROIJE
to vSe v souladu s aktualni normou pro PODSTAVEC STROJE e o . . i
e . - /'S vysuvnou pfihradkou / Sikmé loZe v kvalité primyslovych strojd
obrabéci stroje IS0 23125. Na tomto stroji 7 Misto pro potitat / Zakladni komponenty z Sedé litiny
Ize vysvétlit zakladni kroky moderniho
obrabéciho procesu a realné je demonstrovat
v praxi. Smysluplné zjednoduseni, pfehledna
konstrukce stroje a snadna obsluha - ~ o L s -
napomahaji rychlému uceni. MENIC NASTROJU 10 OVLADANI

Kulovy €ep

/ Kotoucovy revolver
/ 8 poloh

HLAVNIi POHON

/ Plynule nastavitelny hlavni pohon
/ T¥ifazovy asynchronni motor
/ Osové motory s vysokym rozliSenim

BEZPECNOSTNI FUNKCE

/ Odpovida IS0 23125
/ Blokovani dveri

/ Tlatitko potvrzeni
/ Tlatitko nouzového zastaveni
/ Volba provozniho rezimu

(hlinik) / Monitorovani ne€innosti a omezeni rychlosti Stroj s volitelnym vybavenim.




/MALY STROJ.
VELKY VYKON.

Kompaktni frézka je idealnim pomocnikem
pro vzdélavani a ma témeér vSechny vilastnosti
priimyslového stroje: volitelné s 8polohovym
ménicem nastrojl s otocnym ramenem a
odebiracim systémem, NC délici hlavou coby
4, osou, minimalnim mazanim a s modernim
fidicim systémem.

Ojnice
(hlinik)

HLAVNI POHON

/ Plynule nastavitelny hlavni pohon
/ TFrifazovy asynchronni motor

PRACOVNI PROSTOR

/ Kompletni zakryti pracovniho prostoru
/ Dvere s velkym bezpecnostnim priizorem
/'S ochranou pred létajicimi tFiskami

PODSTAVEC STROJE

/ S vysuvnou prihradkou
/ Misto pro pocitac

MENIC NASTROJU

/ 8 poloh
/ OtoEné rameno s odebiracim systémem

Stroj s volitelnym vybavenim.
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OTOCNY STUL
/ S vysuvnou prihradkou na klavesnici
/ Ergonomicky usporadany

KONSTRUKCE STROJE

/ Stabilni konstrukce z Sedé litiny

EMCO EASY2CONTROL

/ Ovladaci klavesnice na obrazovce v kombinaci s
Easy2operate

/ Ovladani je mozné i prostfednictvim dotykové
obrazovky 16:9 Full HD
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/STABILN(
A PRESNY
\VYKON.
KOMPAKTNI
PROVEDENI.

Politacem Fizeny 20sy soustruh ve stolnim
provedeni. VSechny pro pfesnost rozhodujici
komponenty, jako je vietenik, sang, systém
nastrojl a konik jsou u stroje Concept TURN 105
namontovany na tuhém Sikmém loZi ze Sedé
litiny s vynikajicim tlumenim vibraci. Motory
dimenzované pro vysoky vykon zajist'uji velkou
silu posuvu a vysoké hodnoty zrychleni.
Predepjata vietena s bezvilovymi kulickovymi
Srouby a optimalni vodici pomér sani zarucuji
dokonalou stabilitu a pfesnost.

Hadicova prichodka

(mosaz)

PRACOVNIi PROSTOR

/ Kompletni zakryti pracovniho prostoru

/ Dvere s velkym bezpecnostnim priizorem
/ Velkorysy vyhled do pracovniho prostoru
/'S ochranou pred |étajicimi tfiskami

/ Vynikajici ergonomie

HLAVNI POHON

/ Plynule nastavitelny hlavni pohon
/ Trifézovy asynchronni motor

PODSTAVEC STROJE

/'S vysuvnou pfihradkou
/ Misto pro pocitac

REVOLVER NASTROJU

/ Kotoucovy revolver
/ 8 poloh
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Stroj s volitelnym vybavenim.
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OTOCNY STUL
/'S vysuvnou pfihradkou na klavesnici
/ Ergonomické usporadani

KONIK

/ Pneumaticky konik
/ Primér pinoly 35 mm

EMCO EASY2CONTROL

/ Ovladaci klavesnice na obrazovce v kombinaci s
Easy2operate

/ Ovladani je mozZné i prostfednictvim dotykové
obrazovky 16:9 Full HD
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/MALY OBJEM.
VELKY VYKON.

Tento kompaktni stroj je vybaven plynule
nastavitelnym hlavnim pohonem, 10polohovym
revolverem nastrojll, pneumatickym svérakem
a NC délici hlavou coby volitelnou 4. osou. Sané
a nosné prvky stroje Concept MILL 105 jsou
vyrobeny z Sedé litiny a zajiSt'uji maximalni
presnost. Je tedy idealni pro vyuku narocnych
funkci a vyrobnich procesi. Rizeni stroje
Concept MILL 105 prebira pocitac, na ktery Ize
nainstalovat WinNC, variabilni Fidici systém
EMCO.

Frézovany dil
(volnofezna ocel)

ZASOBNIK NASTROJU

/ Zasobnik nastrojii se systémem fazeni
/ Pro 10 nastrojl

PRACOVNI PROSTOR

/ Velkorysy vyhled do pracovniho prostoru
/ Vynikajici ergonomie

PODSTAVEC STROJE

/ S vysuvnou prihradkou
/ Misto pro pocitac

/CONCEPT MILL 105

Stroj s volitelnym vybavenim.

KRYT STROJE

/ Bezpetnd ochrana pred létajicimi tfriskami
/ 100% utésnéni chladici kapaliny

/ Optimalni vyhled do pracovniho prostoru
/ Dvere s velkym bezpecnostnim priizorem

~ rd o
OTOCNY STUL
/ S vysuvnou prihradkou na klavesnici
/ Ergonomicky uspofadany

EMCO EASY2CONTROL

/ Ovladaci klavesnice na obrazovce v kombinaci s
Easy2operate

/ Ovladani je moZné i prostfednictvim dotykové
obrazovky 16:9 Full HD
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/TECHNICKY
/DATNY
PARTNER PRO
VZDELAVANI
A PRUMYSLOVE
OBRABENI.

Concept TURN 260 vynika velmi pevnym loZzem
stroje, tepelné symetrickym vietenikem,
presnymi loZisky vietena, pfedepjatym valivym
vedenim ve vSech osach a rychlou revolverovou
hlavou. Stroj je doplnén variabilnim Fidicim
systémem EMCO WinNC zahrnujicim vSechny
bézné Fidici systémy primyslovych strojd.

™
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Sroub

(uslechtila ocel)

PRACOVNI PROSTOR

/ Volny odvod trisek

/ Vynikajici ergonomie

/ Bezpecna ochrana pred létajicimi tFiskami
/ Dvete s velkym bezpe€nostnim prizorem

HLAVNI VRETENO

/ Vysoky vykon pohon(i

/ Teplotné stabilni konstrukce
/ Velky rozsah otacek

/ Priichod ty&i @ 25 mm

/ Duté vieteno

MENIC NASTROJU

/ 12 axidlnich poloh VDI16
/ Na pfani 6 pohanénych poloh nastroji
/ Synchronizované fezani zavitl
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Stroj s volitelnym vybavenim.

VALIVA VEDENI

/ VoseXalZ

/ Bez vile

/ Bez opotfebeni
/ Vysoka rychlost

RIDICI SYSTEM

/ Nejmodernéjsi digitalni Fidici systém AC

/ Dotykova obrazovka 21,5"

/ MOC: integrovany potitac

/ Koncept WinNC: vSechny béZné NC Fidici
systémy na jednom stroji

/ Multifunkéni ru€ni kole€ko

STOJAN STROIE

/ Maly padorys
/ Velky zasobnik chladici kapaliny
/ Snadné €isténi
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/IDEALNI
KOMBINACE
VZDELAVANI A
PRUMYSLOVE
VYROBY.

Concept MILL 260 nabizi vynikajici vykon pohon(
6,8 kW a 20polohovy zasobnik nastrojli s rychlym
dvojitym chapadlem.

Diky stabilni a kompaktni konstrukci se CM 260

vejde i na to nejuzsi misto.

Variabilni Fidici systém EMCO WinNC umoZznuje
maximalni flexibilitu pfi vzdélavani na vSech
béznych fidicich systémech.

Hlava noZe
(ocel)

HLAVNI VRETENO

/ Plynule nastavitelny hlavni pohon
/ Vykonny tfifazovy asynchronni motor
/ LoZisko hlavniho vietena: doZivotni mazani

KONSTRUKCE STROJE

/ Stabilni konstrukce z Sedé litiny
/ Valiva vedenivose X /Y / Z

s automatickym centralnim mazanim olejem

PODSTAVEC STROJE

/ Stabilni konstrukce
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Stroj s volitelnym vybavenim.

RIDICi SYSTEM

/ Nejmodernéjsi digitalni
fidici systém AC
/ 21,5" dotykova obrazovka
/ MOC: integrovany pocitac
/ Koncept WinNC: vSechny
béZné NC fidici systémy na jednom stroji
/ Multifunkéni ru€ni kolecko

ZASOBNIK NASTROJU

/ 20polohovy zasobnik nastrojd
/ Rychly ménic s dvojitym chapadlem
/ Upnuti nastrojd SK 30 dle DIN 69871
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/PRODUKTIVNI
VZDELAVANI NA
PRUMYSLOVE
UROVNI

Concept TURN 460 vybaveny programovatelnym
hydraulickym konikem a doplnény osou C,
pohanénymi nastroji a digitalnim Fidicim
systémem odpovida svou funkci a vykonem
modernimu priimyslovému stroji. Diky
variabilnimu Fidicimu systému WinNC je

navic dokonale pFizplsoben kazdé situaci pfi

vzdélavani.

Ozubené kolo
(uslechtila ocel)

MENIC NASTROJU

/ 12 axialnich poloh VDI 30

/ Na pfani 6 pohanénych poloh nastroji
/ Frézovani mnohouhelnik(

/ Synchronizované Fezani zavith

PRACOVNIi PROSTOR

/ Volny odvod trisek
/ Vynikajici ergonomie
/ 100% kryti vodicich drah

VRETENO

/ Vysoky vykon pohont

/ Teplotné stabilni konstrukce
/ Velky rozsah otacek

/ Ukonceni vietena A2-5

/ Prichod ty&i @ 45 mm

KRYT STROJE

/ Bezpe&na ochrana pred |étajicimi tFiskami
/ 100% utésnéni chladici kapaliny 4

/ Optimalni vyhled do pracovniho prostoru
/ Dvete s velkym bezpe€nostnim prizorem

/ CONCEPT TURN 460

Stroj s volitelnym vybavenim.

RIDICI SYSTEM

/ Nejmodernéjsi digitalni Fidici systém AC

/ Dotykova obrazovka 21,5"

/ MOC: integrovany potitac

/ Koncept WinNC: vSechny béZné NC Fidici systé-
my na jednom stroji

/ Multifunkéni ru€ni kole€ko

PRIHRADKA

/ PC klavesnice s mysi

KONIK

/ Programovatelny hydraulicky konik

STOJAN STROIE

/ Snadna pfeprava
/ Velky zasobnik chladici kapaliny
/ Snadné cisténi
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/PRACOVNI PROSTOR A TOCIVY MOMENT CONCEPT TURN 60 /PUDORYS

min.415; max.3315
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/ Kompaktni stolni CNC soustruh / Pneumaticky konik R S LN i S
~ R T T N I I \\\\
/ Sikmé loZe v kvalité primyslovych stroji / Rozhrani pro robotiku a DNC a rozhrani OPC UA UMATI .ﬁ 967 7L P e i ﬂ
/ Osové motory s vysokym rozliSenim / Automatické upinaci prostredky 1035 860 940 1180 !
/ Otaceni vFetena vpravo/vlevo / Automatické dve¥e a elektromechanicky konik 19109050

/ Plynule nastavitelny hlavni pohon / Elektronické ruéni kolecko

/ Automaticky 8polohovy méni€ nastroji nad stfedem otaceni / Minimalni mazani
/ Automatické najizdéni referencni polohy / Podstavec stroje s otochym stolem
/ Vedeni na profilovych listach (linearni vedeni) / Easy2operate
/ Kvalitni priimyslové komponenty

/ Bezpecnostni technologie podle nejnovéjsi normy pro obrabéci stroje

/ Made in the Heart of Europe Udaje v milimetrech



/PRACOVNI PROSTOR A TOCIVY MOMENT CONCEPT MILL 55 /PUDORYS
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NEJDULEZITEIJSI PARAMETRY VOLITELNA VYBAVA = A
/ Stabilni konstrukce v priimyslové kvalité z Sedé litiny / 8polohovy méni€ nastroji
/ Otaceni vietena vpravo/vlevo / Minimalni mazani
/ Plynule nastavitelny hlavni pohon / Elektronické rucni kolecko
/ Automatické najizdéni referencni polohy / Gravirovaci vieteno
/ Kompletni zakryti pracovniho prostoru / NC délici hlava jako volitelna €tvrta osa
/ Made in the Heart of Europe / Rozhrani pro robotiku a DNC a rozhrani OPC UA UMATI

/ Podstavec stroje s oto€nym stolem

Udaje v milimetrech

/ Easy2operate



/PRACOVNI PROSTOR A TOCIVY MOMENT CONCEPT TURN 105 /PUDORYS
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NEJDULEZITEJSI PARAMETRY VOLITELNA VYBAVA
3 w‘i (A)967 i 1
/ Stabilni konstrukce z Sedé litiny / Siroky vybér nastroji 1035 226 Q
/ TFibodové uloZeni loZe stroje / Pneumaticky konik (A) 874 ] 32
/ Tvrzené drahy vedeni / Easy20perate 938 400
/ Centralni mazani / Rozhrani pro robotiku a DNC a rozhrani OPC UA UMATI 1084
/ 8polohovy revolver nastroju / Automatické upinaci prostfedky 1120
/ Kompletni zakryti pracovniho prostoru / Minimalni mazani
/ Made in the Heart of Europe / Systém chladici kapaliny

/ Podstavec stroje s otochym stolem
Udaje v milimetrech



/PRACOVNI PROSTOR A TOCIVY MOMENT CONCEPT MILL 105 /PUDORYS
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/ Stabilni konstrukce v primyslové kvalité z Sedé litiny / NC délici hlava (plnohodnotna 4. osa) s konikem, t¥icelist'ovym 46,5 1035 (A)B74 32 R
/ 10polohovy nastrojovy buben se systémem Fazeni sklicidlem a valivym dulcikem 938
/ Bezviilové uloZeni pracovniho vietena v pfesnych Sikmych / Gravirovaci vFeteno 1085 4350
kulickovych loziscich s doZivotnim mazanim / Rozhrani pro robotiku a DNC a rozhrani OPC UA UMATI 1121
/ Plynule nastavitelny hlavni pohon a pohon posuvu / Automatické upinaci prostfedky
/ Realistické provedeni vSech diileZitych tkoni frézovani / Elektronické rucni kolecko
/ Made in the Heart of Europe / Systém chladici kapaliny

/ Minimalni mazani
/ Podstavec stroje s otocnym stolem
Udaje v milimetrech

/ Easy2operate



/PRACOVNI PROSTOR A TOCIVY MOMENT CONCEPT TURN 260
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NEJDULEZITEJSI PARAMETRY

/ Pocitacem Fizeny CNC soustruh

/ Extrémné pevné loZe stroje, vynikajici tepelna stabilita

/ Maximalni pFesnost obrabéni

/ Kompaktni konstrukce stroje

/ Integrované rozhrani USB a Ethernet

/ Technologie servomotori na viech osach

/ Nejnovéjsi generace pohonii Siemens

/ Bezpe&nostni prvky integrované v pohonu (Safety Integrated)

/ Snimac absolutni hodnoty v osach (odpada najiZdéni referenéni polohy)
/ Integrace sbérnice Feldbus s Profinet

/ Made in the Heart of Europe
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P (S6-40%ED) 6

VOLITELNA VYBAVA

/ Dopravnik tFisek

/ 3celist'ové silové sklicidlo

/ Klestinové sklicidlo 385E

/ Automatické dve¥e

/ Rozhrani pro robotiku a DNC a rozhrani OPC UA UMATI
/ Atraktivni bali€ky nastroji pro varianty TC a TCM

/ Systém chladici kapaliny

/ Nakladac tyci
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/PUDORYS
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Udaje v milimetrech
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/PRACOVNI PROSTOR A TOCIVY MOMENT CONCEPT MILL 260 /PUDORYS
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/ Opolohovy zasobnik nastrojli / Rozmanité mozZnosti automatizace 1616 \
/ Upnuti nastroji SK 30 dle DIN 69871 / Dopravnik tFisek
/ Stabilni a kompaktni konstrukce stroje / Systém chladici kapaliny
/ NejlepSi mozZny vyhled p¥i plném zakryti / Automatické dvere
/ Technologie servomotori na viech osach / Rozhrani pro robotiku a DNC a rozhrani OPC UA UMATI
/ Rozhrani USB a Ethernet / Naklada€ tyci

/ Made in the Heart of Europe
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/ Maximalni pFesnost obrabéni
/ Kompaktni konstrukce stroje

/ Made in the Heart of Europe

/ Atraktivni bali€éky nastroju
/ Zaftizeni pro sbér dila

/ Pohanéné nastroje

/ Nakladac tyci
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/ Digitalni technologie pohonii / 3Eelist’'ové skli€idlo — 170 mm ¢
/ Programovatelny hydraulicky konik / Klestiny 173 E
/ Vynikajici dynamika / Automatické dvefe
/ Optimalni tepelna stabilita / Rozhrani pro robotiku a DNC a rozhrani OPC UA UMATI 5544 (5350)
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/KONCEPT VZDELAVANI EMCO
VARIABILNI RiDICI SYSTEM WinNC

Svou jedinecnosti vynika koncept variabilniho fizeni, kterym Ize vybavit vSechny stroje Concept. Uzivatel je na jediném stroji
seznamen s praci na vSech komeréné dostupnych CNC priimyslovych Fidicich systémech. Vysledek: CNC technici maji flexibilni
uplatnéni. A to je rozhodujici vyhoda: pro odborniky i pro firmy.

(@ anuelier Betrieb B 0grarmm Test e

IDE | (CNC_MEM/USER)

HOLE POSITION| SKIP|
BASE POSITION(Z)

St rOj e START POINT(X)

SIMULATION-ANIMATION

START POINT(Y)

- ~ - P - - LENGTH FOR X AXIS

/ Stroje Concept / Konvencni soustruhy a frézky / Industriemaschinen LPNGTIFORY AYS
NUMBER FOR X AXIS.

NUMBER FOR Y AXIS

ANGLE FOR X AXIS

ANGLE FOR Y AXIS

swscran | warsee e = -

PFechod na jiny fidici systém probiha vyvolanim WinNC pro Fanuc 31i-B véetné Manual Guide i Vyukova simulace s Win3D-View

odpovidajiciho softwaru béhem jedné minuty.

/CONCEPT TURN 450

7 AKLADNI VYBAVA RIDICI SYSTEM SOUSTRUZENI  RIDICI SYSTEM FREZOVAN(

/ Na jednom stroji Ize provést Skoleni pro nékolik / Sinumerik Operate 840D sl / 828D / Sinumerik Operate 840D sl / 828D
Fidicich systému / Fanuc 31i / Heidenhain 4267430
/ Novc-e Fidici sys’te’my Ize snadno na’mstalc’)vva’t na / Fagor 8055 / Heidenhain 620/640
stroj upgradovanim softwaru, neni nutna Zadna
vymeéna stroje nebo dovybaveni / Fanuc 31i
/ Programovaci stanice jsou shodné se softwarem / Fagor 8055
stroje

/ Snadné pripojeni k siti a bezplatny vzdaleny
pFistup pomoci standardnich aplikaci pro
Windows

/ StazZeni bezplatné 30denni demo verze na interne-
tovych strankach EMCO www_emco-world.com

/ Atraktivni licence pro Skoleni na dalku

INDUSTRIAL TRAINING



Win3DView

Win3D-View je 3D simulace pro soustruzeni a frézovani,
ktera je nabizena jako doplnék k produktu WinNC.
Pochopeni a kontrola vyrobniho procesu jsou tak umoznény
jiz na obrazovce.

/ Kontrola kolizi

/ Realistické zobrazeni pracovniho prostoru s obrobkem, nas-
trojem a upinacimi prostfedky

/ Zobrazeni Fezu, pohledu, $kalovani
/ Zobrazeni nastroje ve formé masivniho a draténého modelu
/ Integrovana knihovna nastroji

/ StaZeni bezplatné 30denni demo verze na internetovych
strankach EMCO www._emco-world.com

Easy2Control

Easy2Control je virtualni klavesnice na obrazovce, kterou lze
ovladat pomoci mySi nebo dotykové obrazovky.

/ Zobrazeni klavesnice Fidiciho systému a stroje na obrazovce
— virtualni ovladaci panel stroje

/ MoZnost pFepinani riiznych ovladacich panelii pro stroj,
Fidici systém a rychly pristup pfFes registracni karty

/ Ruizné varianty klavesnice a moZnosti konfigurace

/ UmoZnuje realistické Skoleni na programovacich stanicich

LepSi kontrola diky simulaci pomoci Win3D-View

EMCO.MPF

kt. Teil 7|
sp./

Easy20perate

Easy20perate je hardwarovy ovladaci panel stroje pro stroje
rady Concept 55/60/105 a pro programovaci stanice.

/ P¥ehledné uspo¥adani ovladacich prvki jako na priimyslovém
stroji

/ Samostatné Fizeni regulace posuvu s nulovym dorazem

/ Multifunkéni ovladag s volitelnymi funkcemi (elektronické
rucni kolecko, regulace rychlosti atd.)

/ Integrovana funkce Easy2Control

CAMConcept

CAMConcept je inovativni software pro kompletni CAD/CAM a CNC sSkoleni — od konstrukce aZ po vyrobu. K dispozici jsou vSechny zakladni funkce CAD
programd.

Graficky zpracované CNC cykly umoznuji rychlé programovani, zatimco simulace a kontroly kolizi zajiSt'uji bezpecné ovladani programu. Ovladani je snadné a
intuitivni, €imzZ je zajisténo rychlé pochopeni latky. CAMConcept sestava z CAD dilt, CAM dilt a CNC dil{.

/ Navadéni pracovnika obsluhy pomoci ikon

/ 3D simulace obrabéni g B
/ Frézovani textii : Wk
. P . ‘o g £ &
/ Editovatelna knihovna nastroju | 000“691: z Z i
/ Kontextova napovéda 5 ; ) P T 5000 I
/ PFimé Fizeni ¥ady Concept 55/60/105 g e [ il a1 57 S 1008
- R L ° . - /! 3t ' il Ref.-Pos. ¥ 48.137 s 300
/ Export prostfednictvim postprocesori (volitelng) : y 7 THER D
- _f 2 Ref.-Pos. 2 1.500 A 0.000
/ DXF rozhrani : c _o.0m
iy e — : AuTO BN

nn im Efnzelsatz
en

/ MoZnost pFipojeni k siti SEti

/ StaZeni bezplatné 30denni demo verze na internetovych R ) e s e

strankach EMCO www.emco-world.com

INDUSTRIAL TRAINING




/ TECHNICKE UDAJE CONCEPT TURN 60

Pracovni prostor

Pohony posuvu

Obézny primeér pres loZe @ 130 mm
Obézny priimér pres pFicné sané @ 60 mm
Max. délka soustruZeni 215 mm
Rozsah posuvu

Posuv v ose X 60 mm
Posuv v ose Z 280 mm
Hlavni vieteno

Otvor vietena @ 16 mm

Rozsah otacek

300 - 4200 ot/min

Max. tocivy moment 10 Nm
Primér predniho loZiska @ 30 mm
Hlavni pohon

T¥ifazovy asynchronni motor, vykon 11 kW
Meénic nastrojar

Pocet poloh nastrojd 8

PriFez nastroje 12 x 12 mm
Primér stopky vrtacich ty¢i ¢ 10 mm

/ TECHNICKE UDAJE CONCEPT TURN 105

Pracovni prostor

Rychloposuv v ose X / Z 3 m/min
Pracovni posuv v ose X / Z (plynule nastavitelny) 0-2 m/min
Sila posuvu v ose X / Z 1000 N
Priimérny rozptyl poloh dle VDI 3441 v ose X 0,008 mm
Priimérny rozptyl poloh dle VDI 3441 v ose Z 0,008 mm
Konik (Volitelny)

Zdvih pinoly 35 mm
Priimér pinoly @ 22 mm
Obecné udaje

Vyska rotacni osy nad podlahou 325 mm
Celkova vyska 550 mm

Celkova délka a hloubka (5 x H)

Celkova hmotnost

895 x 745 mm
ca. 150 kg

Obézny primér pres loZe @ 180 mm
Obézny primér pres pricné sané @ 75 mm
Max. délka soustruzeni 121 mm
Rozsah posuvu

Posuv v ose X 55 mm
Posuv v ose Z 172 mm
Hlavni vieteno

Otvor vietena @ 20,5 mm

Rozsah otatek (plynule nastavitelny)

150 — 4000 ot/min

Max. to€ivy moment (p¥i 60% ED) 14 Nm
Primér pfedniho loZiska @ 45 mm
Hlavni motor

Trifazovy asynchronni motor, vykon 1,9 kW
Systém nastrojll

Pocet nastrojl 8

Vyska a Sifka stopky vnéjsich nastrojil 12 x 12 mm
Vyska a Sitka stopky vnitfnich nastroji % 16 mm

Pohony posuvu

Rychloposuv v ose X / Z

Pracovni posuv v ose X / Z (plynule nastavitelny)
Max. sila posuvu

Rozptyl poloh Ps dle VDI 3441 v ose X/Z

Konik (integrovany valivy dalgik)

5 m/min

0 —5m/min
2000 N
0,005/0,005 mm

Zdvih pinoly 120 mm
Primér pinoly @ 35 mm
Systém chladici kapaliny (volitelné)

Objem zasobniku 351

Max. €erpaci vykon 15 I/min
Max. €erpaci tlak 0,5 bar
Obecné udaje

Vyska rotacni osy nad podlahou 267 mm
Celkova vySka 1030 mm

Celkovéa délka a hloubka (5 x H)

Celkova hmotnost

1135 x 1100 mm
350 kg

CONCEPT TURN



/ TECHNICKE UDAJE CONCEPT TURN 260

Pracovni prostor

Obézny primér pres loZe
Obézny primér pres pFicné sané

Max. délka soustruzeni

Rozsah posuvu

@ 250
@ 85 mm
270 / 256 mm

Pohanéné nastroje (volitelng)

/TECHNICKE UDAJE CONCEPT TURN 460

Pracovni prostor

Rozsah otacek
ToCivy moment
Vykon pohonu

Pocet pohanénych poloh

Pohony posuvu

200 - 6000 ot/mm
4 Nm

1,2 kW

6

Pohanéné nastroje DIN 5480 (volitelné)

Posuv v ose X 100 mm

Posuv v ose Z 300 mm

Hlavni vieteno

Otvor vietena ? 30 mm

Rozsah otacek

60 - 6300 mm

Rychloposuv v ose X / Z
Sila posuvu v ose X
Sila posuvu v ose Z

Rozptyl poloh Ps (dle VDI 3441) v ose X/Z

15 / 24 m/min
3000 N

3500 N

0,003 / 0,004 mm

Obézny primér pres loze @ 430 mm
Obézny primér pres pFitné sané @ 300 mm
Max. délka soustruzeni 510 mm
Rozsah posuvu

Posuv v ose X 160 mm
Posuv v ose Z 510 mm

Hlavni vieteno

Rozsah otacek
Tocivy moment
Max. vykon pohonu

Pocet pohanénych poloh

Pohony posuvu

0 — 5000 ot/min
16 Nm

4 kW

6

Vnit¥ni primér prichodu tygi / otvor vietena

Rozsah otacek

@ 45/ 0 53 mm
0 - 6300 ot/min

Rychloposuv v ose X / Z

Sila posuvu v ose X

Sila posuvu v ose Z

Rozptyl poloh Ps (dle VDI 3441) v ose X/Z

24 / 30 m/min
4000 N

6000 N

0,003 / 0,003 mm

Tocivy moment na vietenu 35 Nm
LoZisko vietena (vnit¥ni primér) @ 50 mm
Osa C (volitelngé)

Clenéni kruhové osy 0,001°
Rychloposuv 100 ot/min
Hlavni motor

Vykon pohonu 5,5 kW
MEénic nastrojt

Pocet poloh nastrojii 12

Upinaci stopka dle VDI (DIN 69880) VDI 16
Pri¥ez ¢tyFhrannych nastrojl 12 x 12 mm
Primér stopky vrtacich tyc&i ? 16 mm

Konik

Zdvih pinoly 120 mm
Prameér pinoly (integrovany valivy dalgik) @ 35 mm
Pritlacna sila pinoly 800 - 2500 N
Systém chladici kapaliny (volitelng)

Objem zasobniku 140 litrt
Vykon €erpadla 0,57 kW
Cerpané mnozstvi pti 3,5 bar/1 bar 15/65 |I/min
Obecné udaje

Vyska rotacni osy nad podlahou 1131 mm
Vyska stroje 1820 mm

Padorys stroje (5 x H)

Celkova hmotnost

1700 x 1270 mm
1100 kg

Totivy moment na vietenu 78 Nm
LoZisko vFetena (vnit¥ni primeér) @ 80 mm
Osa C

Clenéni kruhové osy 0,001°
Rychloposuv 250 ot/min
Hlavni motor

Vykon pohonu (100% / 40% ED) 8/13 kW
Meénic nastrojl

Pocet poloh nastrojl 12

Upinaci stopka dle VDI (DIN 69880) VDI 30
PrGfez ¢tyFhrannych nastrojl 20 x 20 mm
Primeér stopky vrtacich tyci @32 mm

Konik

Posuv koniku 510 mm
Max. pfitlacna sila 6000 N
Vnit¥ni kuZel pro upnuti valivého dal€iku MK 4
Systém chladici kapaliny

Objem zasobniku 250 Liter
Vykon €erpadla pFi 3,5 bar (volitelné 14 bar) 0,57 (2,2) kW
Cerpané mnoZstvi pfi 3,5 bar/1 bar 15/65 I/min
Cerpané mnozstvi pfi 14 bar/6 bar (volitelné) 10/60 I/min
Obecné udaje

Vyska rotacni osy nad podlahou 1100 mm
Vyska stroje 1958 mm

Padorys stroje (5 x H)

Celkova hmotnost

2275 x 1790 mm
3300 kg

CONCEPT TURN



/ TECHNICKE UDAJE CONCEPT MILL 55

Pracovni prostor

Pohon posuvu

3fazové krokové motory v osach X/Y/Z s krokem
Pracovni posuv a rychloposuvvoseX /Y / Z
Priimérny rozptyl poloh dle VDI 3441vose X /Y / Z

Maximalni sila posuvuvose X /Y / Z

Systém mazani

0,5 ym

0 — 2 m/min
0,008 mm
800 / 1000 N

Vodici drahy

DoZivotni mazani loZiska hlavniho vietena

Obecné udaje

Mazani olejem

Mazani tukem

/TECHNICKE UDAJE CONCEPT MILL 105

Pracovni prostor

Pohon posuvu

Pracovni posuv

0 — 5m/min

Posuv v ose X 190 mm
Posuv v ose Y 140 mm
Posuv v ose Z 260 mm
UzZite€ny posuv sani v ose Z 120 / 190 mm
Vzdalenost hrot vietena — povrch stolu 77 — 337 mm
Frézovaci stdl

Upinaci plocha (D x 5) 420 x 125 mm
Max. nosnost stolu 10 kg

2 T drazky dle DIN 650 11 mm
Vzdalenost T drazek 90 mm
Pohon frézovaciho vietena

TFifazovy asynchronni motor, vykon 0,75 kW

Rozsah otacek (plynule nastavitelny)
Max. tocivy moment

Pocet otacek s volitelnym gravirovacim vietenem

Meénic¢ nastroji (volitelng, ze zavodu)

150 — 3500 ot/min
3,7 Nm
14000 ot/min

Pocet poloh nastroju
Max. hmotnost nastroje

Max. primér nastroje s / bez ménice

8
1kg
@ 40 / 60 mm

Celkova vyska
Padorys (5 x H)

Celkova hmotnost vE. ménice nastrojt

980 mm
960 x 1000 mm
220 kg

Posuv v ose X 200 mm
Posuv v ose Y 150 mm
Posuv v ose Z 250 mm
Uzite€ny posuv svisle (Z) 150 mm
Vzdalenost hrot vietena — povrch stolu 95 - 245 mm
Frézovaci stdl

Upinaci plocha (D x 5) 420 x 125 mm
Max. nosnost stolu 10 kg

2 T drazky dle DIN 650 11 mm
Vzdalenost T drazek 90 mm
Pohon frézovaciho vietena

TFifazovy asynchronni motor, vykon 1,1 kW

Rozsah otacek (plynule nastavitelny)
Max. to€ivy moment

Pocet otacek s volitelnym gravirovacim vietenem

Systém nastrojli

150 - 5000 ot/min
4,2 Nm
20000 ot/min

Pocet poloh nastroji
Max. pFipustna hmotnost nastroje

Max. priimér nastroje

10
0,7 kg
@ 55 mm

Rychloposuv vose X /Y / Z 5 m/min
Primérny rozptyl poloh dle VDI 3441 v ose X / Y 0,005 mm
Primeérny rozptyl poloh dle VDI 3441 v ose Z 0.005 mm
Systém chladici kapaliny (volitelngé)

Objem zasobniku 351

Max. €erpaci vykon 15 |/min
Max. €erpaci tlak pf¥i 50 Hzz 0,5 bar
Obecné udaje

Celkova vyska 1100 mm

Padorys (5 x H)

Celkova hmotnost vE. ménice nastrojtl

1135 x 1100 mm
400 kg

CONCEPT MILL



/TECHNICKE UDAJE CONCEPT MILL 260

Pracovni prostor

Pohon posuvu (servomotory)

Posuv sani X 350 mm
Posuv sani Y 250 mm
Posuv sani Z 300 mm
UzZitetny posuv sani svisle (Z) 300 mm
Vzdalenost hrot vietena — povrch stolu 120 - 420 mm
Std

Rozméry stolu (D x 5) 520 x 300 mm
Max. nosnost stolu 100 kg

5T draZek dle DIN 650 12 mm
Vzdalenost T drazek 45 mm

Frézovaci vieteno

RychloposuvvoseX /Y /Z

Pracovni posuv

Max. sila posuvu

Primérny rozptyl poloh dle VDI 3441 v ose X / Y
Priimérny rozptyl poloh dle VDI 3441 v ose Z

Obecné udaje

24 m/min

0 — 10 m/min
3000 N

0,004 mm
0,004 mm

Max. rozsah otacek (plynule nastavitelny)

Vykon tfifazového asynchronniho motoru

150 — 10000 ot/min

(100%/ 40% ED) G GBI
Max. to€ivy moment 23 / 34 Nm
Systém nastrojl

Zasobnik nastrojd Buben

Pocet poloh nastrojd 20

Max. pFipustnd hmotnost nastroje 5 kg

Max. primér nastroje (volna sousedni poloha) 63 (*80) mm
Max. délka nastroje 200 mm
Max. délka nastroje s 5. osou 170 mm

Celkové délka a celkova hloubka (D x 5)
Celkova vyska

Celkova hmotnost

1600 x 1700 mm
2200 mm
1970 kg

CONCEPT MILL



/PREHLED SOFTWARU PRO PRUMYSLOVE VZDELAVAN/

WinNC EasyZOperate (volitelny hardware ke strojiim 55/60/105 a programovacim stanicim)

/ Variabilni Fidici systémy na strojich Concept a na pocitacovych pracovistich / PF¥ehledné uspofadani ovladacich prvki jako na primyslovém stroji

/ MoZnost pouZziti riiznych Fidicich systémi na jednom stroji / Samostatné Fizeni regulace posuvu s nulovym dorazem

/ Nizké investicni naklady / Multifunk&ni ovladat s volitelnymi funkcemi (elektronické ruéni kole€ko, regulace rychlosti atd.)
/ UdrzZitelna investice diky moZnosti upgradu fidiciho systému stroje / Integrovana funkce Easy2Control
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/ Snadné a vyhodné pripojeni k siti a vzdaleny pristup
/ Snadna vymeéna a spusténi rliznych Fidicich systému béhem jedné minuty Ca m Con ce pt

/ CAD dil, CAM dil, CNC dil a priprava obrabéni z jedné ruky

Win3D-View (volitelng k WinNC)

/ Navadéni pracovnika obsluhy pomoci ikon, snadna obsluha pro vyuku
/ 3D simulace obrabéni a frézovani textu
/ PFimé Fizeni Fady Concept 55/60/105

/ Zobrazeni Fezu
/ Kontrola kolizi
/ P¥idana hodnota vyuky / Export prostfFednictvim postprocesoru (volitelné)

/ Zobrazeni nastroje a obrobku

/ Knihovna nastroju Ve rze I i C e n Ci

Variabilni Fidici systém WinNC, Win3DView, Easy2Control a CAMConcept je k dispozici v riiznych verzich licenci.

EasyZCOntrol (volitelna varianta k WinNC na programovacich stanicich)
Licence ke stroji

/AR e e T ST Pro provoz jednoho stroje je vyZadovana jedna licence odpovidajiciho softwaru.

/ Ovladani dotykovou obrazovkou nebo mysi

/ Rychla a snadna konfigurace ~ 1= - . .
Y g Samostatna licence pro programovaci stanici

/ Vyuka prace s prumyslovymi Fidicimi systémy pFisluSného softwaru na pracovists
Vicenasobna licence pro programovaci stanici

Cenoveé vyhodné FeSeni pro instituce a Skolni zaFizeni. UmoZhuje neomezeny pocet instalaci v ramci provozovny

Licence pro dalkové studium nebo licence pro domaci vzdélavani

RozSiFeni vicenasobné licence — umoZiuje instalaci libovolnému poctu ucastnikii domaciho vzdélavani mimo sidlo institutu
s dobou platnosti 5 let.
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