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/HOHE DYNAMIK
FUR GROSSE
UND KOMPLEXE
WERKSTUCKE

Dynamill Bearbeitungszentrum in Gantry-
Bauweise zur HSC-Bearbeitung von komplexen
Werkstiicken in Einbaulage. Steifigkeit und
Dynamik sind wesentliche Merkmale der
Dynamill. Sie bietet damit ideale Voraussetzungen
fur die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

von mittleren und groBen Werkstiicken.

Die energieeffiziente Ausstattung und
leistungsfahige Energieverwaltung tragt zur
Senkung der Verbrauchskosten bei und optimiert
die Fertigungskosten und somit den ROI (die
Maschine ist nach KFW forderfahig).

Dynamill HP5 mit mechanischem Fraskopf und
5-Achs-Fraskopf mit Elektrospindel

X=12.050 mm

Y= 4.000 mm

Z=1500 mm

KOMPAKTER AUFBAU

/ Hochstabile Bauweise ermdéglicht maximale
Prazision bei hochster Dynamik

HOCHPRAZISE LINEARFUHRUNGEN
IN ALLEN ACHSEN

5-ACHS-FRASKOPFE MIT

DIREKTANTRIEB: 2
MECOF DESIGN
/ Frasen
/ Bohren
/ Gewindeschneiden
/ Drehen, usw.
5
Bewahrte Technologie und kompaktes Design,
erhaltlich mit unterschiedlichen Leistungen und
Werkzeughalter: HSK 63-A oder HSK 100-A
6

DYNAMILL

STEUERUNG

/ Heidenhain TNC 640 HSCI oder Sinumerik ONE

ACHSMOTOREN VON SIEMENS —
SERVOGETRIEBE VON REDEX

ENCODER VON HEIDENHAIN



/TECHNISCHE HIGHLIGHTS

DYNAMILL

HIGHLIGHTS

/ Solide und modulare Konstruktion

/ Vielféltige Optionen maoglich

/ Diverse Képfe einsetzbar (auch stufenlos und 5-achsig)
/ Automatischer Kopfwechsel optional

/ Temperaturstabil und tiberwacht

/ Sonderkonfiguration mit Z=2500 mm fiir die
Leichtbearbeitung mit 5 kontinuierlichen Achsen

——

5-Achs-Bearbeitung des Querschnittes eines Automodells fiir Bearbeitung einer Form fiir die Automobilindustrie Vollstandige Einhausung (optional mit Dach)

5-Achs-Bearbeitung eines Titanium-Fahrwerks fur die Luft- und Raumfahrtindustrie Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Spritzgussformen fiir
StoBfanger in der Automobilindustrie das Styling-Zentrum




/DYNAMILL FRASKOPFE /MASCHINENABMESSUNGEN /MASCHINENABMESSUNGEN

—l
—
=
<
=z
>
a

—Ti] = Tl
—Pg = <P

] L]
745L...-———————1-————————-c———-“a
. a
LY
60! L -
My L]
o i\ T—
1™ »i
" L .
K
E \"" =
.f \\:-. -
= =
e -
= "‘-—-.._}:_::_-_.._ —~
s ] = = = ] [ =
S|

Universalfraskopf mit automatischer Positionierung auf ein Tausendstel Grad
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9500 mm (X 4550 mm)
12000 mm (X 7000 mm)
14500 mm (X 9500 mm)

7000 mm (Y 3000 mm)
8000 mm (Y 4000 mm)
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Universalkopf mit Elektrospindel




Linearachsen

/ TECHNISCHE DATEN

Elektrospindel 50 / 63 kW

DYNAMILL

Langsachse Verfahrweg

Querachse Verfahrweg
Vertikalachse Verfahrweg

Vorschubgeschwindigkeit

Motorspindel

4500 und mehr (in 2500 mm
Schritten erweiterbar)

3000 / 4000 mm
1500 / 2000 / 2500* mm

40 m/min

Leistung S1 / S6
Drehmoment S1 / S6
Spindeldrehzahlen

Werkzeugaufnahme

Elektrospindel 42 / 55 kW

50 / 63 kW

100 / 125 Nm

12000 / 20000 min™*
HSK 100-A / HSK 63-A

Standard
Option

Werkzeug- /Werkstiickkiihlsystem

60 kW 600 Nm
40 kKW 1200 Nm

Niederdruck
Hochdruck (durch die Spindel)

Optionen

28 |/min, 6 bar
20 |I/min, 20/40/60 bar

Kontinuierlicher 5-Achsen Universalfraskopf
Fraskopf mit auBerachsiger Spindel
Universalkopf mit Torque Motoren und Elektrospindel

5-Achsen Gabelfraskopf mit Torque Motoren und
Elektrospindel

Automatisches Werkzeugmagazin

Automatisches Kopfmagazin

6000 min™*
3000 min™
24000 min?

12000 / 20000 / 24000 min™*

48 / 64 / 96 Platze
2 / 3 Platze

Universalfraskopf mit automatischer Positionierung auf

ein Tausendstel Grad

Leistung S1 / S6

Leistung S1 / S6
Drehmoment S1 / S6
Drehmoment S1 / S6
Spindeldrehzahlen

Standard Werkzeugaufnahme
Option

Option

38 / 48 kW (Standard)
38 / 57 kW (Option)

600 / 750 Nm (Standard)
1000 / 1500 Nm (Option)
15 - 6000 min™*

1SO 50 DIN 69871

BIG PLUS

SK50 DIN 69871

Leistung S1 / S6 42 / 55 kW
Drehmoment S1 / S6 67 / 87.5 Nm
Spindeldrehzahlen 24000 min™*
Werkzeugaufnahme HSK 63-A
Elektrospindel 45 / 58 kW

Leistung S1 / S6 45 / 58 kKW
Drehmoment S1 / S6 300 / 372 Nm
Spindeldrehzahlen 12000 min™
Werkzeugaufnahme HSK 100-A
Elektrospindel 76 / 86 kW

Leistung S1 / S6 70 / 86 kW
Drehmoment S1 / S6 160 / 220 Nm
Spindeldrehzahlen 15000 min
Werkzeugaufnahme HSK 100-A

* Nur fur ,,S"-Version



beyond standard

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245891-0 / F +43 624586965 / info@emco.at

EMCO Deutschland GmbH / BehrstraBBe 66 / 73240 Wendlingen / Deutschland / T +49 7024-46870-0 / F +49 7024-46870-50 / info@emco-world.de

www.emco-world.com
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