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/DIE PERFEKTE
VERBINDUNG AUS  |entes
LE | STU N G U N D 2 WALZ- UND ACHSFUHRUNGEN
P RAZ | S | O N VON BOSCH REXROTH

4 STEUERUNG

/ Heidenhain TNC 640 HSCI oder Sinumerik ONE
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Die Kombination aus massiver Struktur und
hochster Dynamik ermdaglicht eine auBerst
flexible Nutzung in vielen Bereichen: von Luft-
und Raumfahrttechnik bis hin zum allgemeinen
Maschinenbau, von Aluminium und Gusseisen
bis hin zu Stahllegierungen.

5.  ACHSMOTOREN VON SIEMENS —
SERVOGETRIEBE VON REDEX

3. FRASKOPFE MIT

DIREKTANTRIEB FUR DIE 6 MESSSYSTEME VON HEIDENHAIN

/ Bohren
/ Gewindeschneiden
/ Drehen, usw.

Der Querbalken mit der Box-in-Box-Konstruktion
garantiert maximale Steifigkeit, hohe Thermostabilitat
und hervorragende Dynamik.




"MAXIMALE
PERFORMANCE BEI
BEWEGUNG UND
/ERSPANUNG

Mit dem uber die Finite-Elemente-Methode
,FEM" entwickelten Maschinendesign werden
Hochstleistungen in der Bewegung und
Zerspanung moglich. So kann die Megamill
hohe Geschwindigkeiten — bis zu 30 m/min
sowohl bei der Bearbeitung als auch im Eilgang
bei gleichzeitig hohen Werten bei Drehmoment

und Leistung - bis zu 2000 Nm und 42 kW -
realisieren.

Die stufenlose Positionierung der C-Achse sowie der
4-seitig gefuhrte Vertikalschlitten sorgen fir hohe
Prazision, Stabilitat und Langzeitgenauigkeit.

THERMO-SYMMETRISCHER
BEWEGLICHER QUERBALKEN

/ Der Querbalken wird auf den Querbalkenschlitten mit
Hilfe eines eigenen MECOF-Systems befestigt - das ge-
wahrleistet die hochste Steifigkeit bei der Verbindung.

TR |

VERTIKALSCHLITTEN

/ Box-in-Box-Struktur fiir die hochste
geometrische und thermische Stabilitat.

MEGAMILL

VOLLAUTOMATISCHES
KOPFWECHSEL-SYSTEM

/ Automatisches Kopfmagazin mit 3 Platzen

SCHNITTSTELLE
FRASKOPF

/ Stufenlose Positionierung

STEUERUNG

/ Heidenhain TNC 640 HSCI oder Sinumerik ONE



HIGHLIGHTS

/ Hohe Dynamik und Préazision durch Fraskopfe
mit Direktantrieb

/ GroBer Arbeitsbereich — kleine Aufstellflache

/TECHNISCHE HIGHLIGHTS

/ Simples Fundamentdesign

/ Maschine bereit fiir Industrie 4.0

PORTALFRASMASCHINEN

/ 15° Unterschnitt am Universalfraskopf mit
Hochgeschwindigkeitsspindel

/ Direktantriebstechnologie an allen
Fraskdpfen mit Hochgeschwindigkeitsspindel

5 / Automatischer Werkzeugwechsler
Powermill in der RGM-Ausstattung, fiir Schwerzerspanung in der Fertigung eines Rahmens fiir ein CNC-Holzbearbeitungs-
Schienenbearbeitung bestimmt zentrum

Schlichtbearbeitung an einem Stanzwerkzeug Finish- Bearbeitung eines Strukturteils aus Aluminium fur die Bohren und Gewindeschneiden ohne Ausgleichfutter am
Luft- und Raumfahrt Maschinenbauteil mit dem stufenlosen Universal-Fraskopf

Frasvorgang an einer Strukturkomponente von Werkzeugmaschinen




/MEGAMILL / POWERMILL FRASKOPFE

Fraskopf Wechselregal der MEGAMILL
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Kontinuierlicher 5-Achsen Universalfraskopf
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Fraskopf mit ausserachsiger Spindel
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5-Achsen Gabelfraskopf mit Torque-Motoren und Elektrospindel

/MEGAMILL / POWERMILL FRASKOPFE
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Universalkopf mit Torque-Motoren und Elektrospindel

T = Tl
e U]

J1

-
o I, ISP " G SP——— -
preq . | { 1 ! { {
n 1
A
I
200 ! aa
, I |
it W »
e b "
FAR z
A ta
- u
, o
E 1 =] + |
—_— T ==
' l ] | ] 1 la
' == = aza = ==
- ]
iv i ue-
Universalkopf mit Torque-Motoren
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Fraskopf mit verlangerter Spindel
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/POWERMILL MASCHINENLAYOUT

8.400 mm (Y 4.000 mm)
9.400 mm (Y 5.000 mm)
10.400 mm (Y 6.000 mm)

11.400 mm (Y 7.000 mm)

*Richtwerte Hohe

6.350 mm (Z 1.500 mm)
7150 mm (Z 2.000 mm)
8.150 mm (Z 2.500 mm)

11.700 mm (X 6.000 mm)
13.800 mm (X 8.000 mm)
15.900 mm (X 10.000 mm)
18.000 mm (X 12.000 mm)
20.000 mm (X 14.000 mm)
24.500 mm (X 16.000 mm)
26.500 mm (X 18.000 mm)

28.500 mm (X 20.000 mm)

*Richtwerte

8.200 mm (Y 4.000 mm)

9.200 mm (Y 5.000 mm)

10.200 mm (Y 6.000 mm)

11.200 mm (Y 7.000 mm)

/MEGAMILL MASCHINENLAYOUT

*Richtwerte Hohe

6.050 mm (Z 1.500 mm)
7.050 mm (Z 2.000 mm)
8.300 mm (Z 2.500 mm)

*Richtwerte
12.500 mm (X 7.500 mm)
15.000 mm (X 10.000 mm)
17.500 mm (X 12.050 mm)
20.000 mm (X 15.000 mm)
23.000 mm (X 20.000 mm)

/ TECHNISCHE DATEN

Universalfraskopf mit stufenloser Positionierung

POWERMILL

MEGAMILL

Leistung S1 / S6
Drehmoment S1 / S6
Spindeldrehzahlen

Option

Standard Werkzeugaufnahme
Option

Option

Elektrospindel 50 / 63 kW

38 / 57 kW

1000 / 1550 Nm

15 + 6000 U/min

15 + 8000 U/min

"1SO 50 DIN 69871

BIG PLUS

HSK 100-A DIN 69893"

38 / 57 kW

1000 / 1550 Nm

15 + 6000 U/min

15 + 8000 U/min

"1SO 50 DIN 69871

BIG PLUS

HSK 100-A DIN 69893"

Leistung S1 / S6
Drehmoment S1 / S6
Spindeldrehzahlen

Werkzeugaufnahme

Elektrospindel 42 / 55 kW

50 / 63 kW

100 / 125 Nm

12000 / 20000 U/ min
HSK 100-A / HSK 63-A

50 / 63 kW

100 / 125 Nm

12000 / 20000 U/min
HSK 100-A / HSK 63-A

Leistung S1 / S6 42 / 55 kW 42 / 55 kW
Drehmoment S1 / S6 67 / 872.5Nm 67 / 872.5 Nm
Spindeldrehzahlen 24000 U/min 24000 U/min
Werkzeugaufnahme HSK 63-A HSK 63-A
Elektrospindel 45 / 58 kW

Leistung S1 / S6 45 / 58 KW 45 / 58 kKW
Drehmoment S1 / S6 300 / 372 Nm 300 / 372 Nm
Spindeldrehzahlen 12000 U/min 12000 U/min
Werkzeugaufnahme HSK 100-A HSK 100-A
Elektrospindel 70 / 86 kW

Leistung S1 / S6 70 / 86 kW 70 / 86 kW
Drehmoment S1 / S6 160 / 220 Nm 160 / 220 Nm
Spindeldrehzahlen 15000 U/min 15000 U/min
Werkzeugaufnahme HSK 100-A HSK 100-A
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/ TECHNISCHE DATEN

Lineare Achsen

POWERMILL

MEGAMILL

Langsachse Verfahrweg
Querachse Verfahrweg
Vertikalachse Verfahrweg

Vorschubgeschwindigkeit

Vertikalschlitten RAM

6000 und mehr (in Schritten von 2000 mm)
4000 / 5000 / 6000 / 7000 mm
1500 / 2000 / 2500 mm

30 m/min

7500 und mehr (in Schritten von 2500 mm)
4000 / 5000 / 6000 / 7000 mm
1500 / 2000 / 2500 mm

30 m/min

Querschnitt

Motorspindel

550 x 640 mm

550 x 640 mm

Standard
Option

Werkstiick-/Werkzeugkihlsystem

40 KW / 1200 Nm
50 kW / 1500 Nm (S1), 61 kW / 1800 Nm (S6)

40 KW / 1200 Nm
50 kW / 1500 Nm (S1), 61 kW / 1800 Nm (S6)

Niederdruck
Hochdruck (durch die Spindel)

Standard-Optionen

28 1/min, 6 bar
20 1/min, 20 / 40 / 60 bar

28 1/min, 6 bar
20 1/min, 20 / 40 / 60 bar

Kontinuierlicher 5-Achsen Universalfraskopf

Fraskopf mit ausserachsiger Spindel

Universalkopf mit Torque-Motoren und Elektrospindel

5-Achsen Gabelfraskopf mit Torque-Motoren und Elektrospindel
Automatisches Werkzeugmagazin

Automatisches Kopfmagazin

6000 U/min

3000 U/min

12000 / 20000 / 24000 U/min

12000 / 15000 / 20000 / 24000 U/min
48 / 64 / 80 / 120 Platze

2 / 3 Platze

6000 U/min

3000 U/min

12000 / 20000 / 24000 U/min

12000 / 15000 / 20000 / 24000 U/min
48 / 64 / 96 / 128 Platze

2 / 3 Platze
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beyond standard

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245891-0 / F +43 624586965 / info@emco.at

EMCO Deutschland GmbH / BehrstraBe 66 / 73240 Wendlingen / Deutschland / T +49 7024-46870-0 / F +49 7024-46870-50 / info@emco-world.de

www.emco-world.com

DE9061 -01/23 - Technische Anderungen vorbehalten. Keine Haftung fiir Druck- und Satzfehler.s



