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/U I\/l | |_ |_ ]_O O O: .,5 modelem Umill lOOOKyf;ablt;mfle vysoce presné, efek-

tivni a flexibilni kompletni Feseni. Diky stabilni porta-

I\/l AX' I\/l A |_ N |/ — lové konstrukci a moznosti frézovani a soustruzeni lze
obrabét | ty nejslozitéjsi soucasti v jedinem upnuti. Tato

P |\:/{ E S N O ST P R O kombinace otevird témé¥ neomezené moznosti pouZiti
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NEKOMPROMISNI

— investice, ktera splni nejen soucasneé, ale | budouci
pozadavky na vyrobu."
\VYKON
S novym univerzalnim CNC obrabécim centrem

Umill 1000 posunete svou vyrobu na vySsi Uroven.
P¥i vyvoji stroje byl kladen diraz na maximalni
efektivitu a pfesnost, takZe diky 50sému
simultannimu obrabéni a zajiSténi velmi vysoké

UMILL 1000

UMILL 1000

presnosti je frézovani obrobk(l o priméru az
1000 mm, vySce az 600 mm a hmotnosti az 1000

kg extrémné presné a efektivni. Diky sériové 3
9 ; © a erertivim. LIKY Seriove 1. LOZE STROIJE
montovanym sklenénym meéridlim v linearnich . . _
Oséch a Fimvm S Stéml‘:lm méFeni olohv v / Strojni lUZko se sklada z ocelové svarované VA
,p y v “ . . . p . ,y konstrukce stabilizované betonem a optimalizované . ERGONOMICKY OVLADACI PANEL
kruhovych osach zaru€uje stroj minimalni tolerance { analyzy FEM s S .
0, . L, [EelE) EEIRAY / K dispozici s Fidici technologi
a vynikajici kvalitu povrchu. Inovativni konstrukce / X aY sané a osa Z jsou vyrobeny z litiny A reideh way: s——
stroje, ktera se vyzna€uje symetrickym zasobnikem B EICI S C R IS S L E 17 / Viyskové nastavitelny a 0 90° oto&ny ovladaci panel
. .o . “ R . osach X,YaZ / EMCONNECT k dispozici pro Sinumerik
nastroju, ocelovym loZzem stroje vyplnénym
polymerovym betonem a litinovymi konstrukcemi
optimalizovanymi pomoci analyzy FEM, zajist'uje - - i o == - Z °
maximalni tuhost, tlumici schopnost a stabilitu a 2 PRACOVNI STUL 5 VYMENNIK NASTROJU
mt:n!r;lfllllzudet\)/llll(:)raceka ov(?ilclhylky |hp rllvel_nﬁlz §I02|tych ; gtoicsgﬁ it\;ycléyn\inoysxsltzl f/r?(irzrlse()ntovymu motory v ose A a C / Vmenik nastrojii s 30 misty pro nastroje
(3 Vra IEI’H'C . ]. Y POKrocilym tE(E I"IS) ggICI ym /@5y S EHTHT SYSEE FeE pelhy / VOI|t§InEJe k dispozici vymeénik nastrojd s 60 nebo
feSenim je Umill 1000 kompletnim feSenim pro / Otogny stiil pro frézovani a soustruzeni s otackami az 600 ot/min 90/ misty
vsechny, ktefi hledaji spolehlivost, vysoky vykon a volitelng k dispozici S
nekompromisni kvalitu vyroby. ==
5 : S o 6 ODSTRANOVANI TRISK
3 VRETENO (S o D,
/ Pro odstrafiovani tfisek Ize pouZit volitelné dodavany

/ Motorové vieteno: 15000 ot./min pasovy dopravnik

Stroj s volitelnym vybavenim




/ TECHNICKE
HLAVNI VYHODY

UMILL 1000

VNITRNi PROSTOR STROJE PRIME POHONY SKLOPNE /OTOCNY STUL OTOCNY STUL s
HLAVNI VYHODY

Pracovni prostor je kompletné obloZen nerezovym plechem, aby byl PFimé pohony os X a Y umoziuiji vysokeé zrychleni (6 m/s2) a rychlost Sklopné/otoény stil nabizi velky upinaci rozsah @ 800 mm a miiZe byt Stabilni oto€ny st pro frézovani a soustruzeni s otatkami az 600 ot/
zajistén lepsi odvod tFisek. pojezdu (50 m/min), coZ zase zajidt'uje maximalni pfesnost a vysokou zatiZzen az 1000 kg. Diky tomu Ize snadno opracovavat obrobky s délkou min je k dispozici jako volitelné pFislusenstvi.
dynamiku. hran @ 1000 mm a 600H mm. Kromé toho je stll pFipraven pro instalaci
4cestného otoEného priichodu pFes desku stolu. S rozsahem pohybu / 50sé simultanni obrabéni v portélové konstrukeci
+/-125° nabizi osa A vétsi pracovni prostor nez vétsina produktd jinych

vyrobcdl. Osa C se mizZe plynule otacet o 360°. / Maximalni tep'otni stabilita
/ Maximalni presnost obrabéni

/ Moderni koncepce pohyblivého sloupu s optimalni

pFistupnosti
700238 * Hodulo 65H11 asse ¥ non proeto EMCONNECT [ d g - -
= e 8 4 : - ST . / Pevny oto€ny/vykyvny stiil s momentovymi
o T == = = . motory. Systém pFimého mé&Feni — rozméry
S : B - @ 800 mm zajist'uji vysokou stabilitu a pFesnost

449.998
0400
0001

/ Velky rozsah otac€eni (+/-125°)

mnmin

/ Sériové dodavané sklenéné méridla v
osachX,YaZ

/ Otoé€ny stil pro frézovani a soustruzeni

nebo Heidenhain
/ EMCONNECT k dispozici pro Sinumerik

/ Rozsahlé mozZnosti, jako nap¥. zasobnik

VYMENNIK NASTROJU UZAVIRACI KLAPKA PRO AUTOMATIZACE SINUMERIK ONE HEIDENHAIN TNC 7 néstrojii s 60 nebo 90 misty

Vyménik nastroji stroje Umill 1000 je bubnovy zasobnik, ktery nabizi MAG AZI’NEK NASTROJG Rhzné volitelné dpplhky (napf. automatické otevirani dvefi na bqku Sinumerik ONE je univerzalni a flexibilni CNC systém, ktery umoznuje TNC 7 je kompaktni a pFizplsobiva fidici jednotka, ktera je optimalné / Optlmélni odvod tFrisek

misto pro 30 nastroji. Volitelné je k dispozici také zasobnik nastroji s 60 stroje, rotagni prichod ve stfedu stolu atd.) umoZfuji realizaci riznych volné programovani obrysi, frézovaci cykly pro slozité obrysy, rychlé vhodna pro 50sé simultanni obrabéni. Diky flexibilnimu konceptu provozu

nebo 90 misty. Rizeni nastrojii probiha podle variabilniho (nahodného) Uzaviraci klapka z nerezové oceli oddéluje pracovni prostor od magazinku automatizacnich FeSeni. Diky flexibilni konstrukci stroje je mozné nastaveni referenéniho bodu pomoci dotykovych systémii, naklonéni (programovatelnost orientovana na provoz v dialogu HEIDENHAIN v jasném / Atraktivni pomér Cena/Vkan

principu kédovani pozic nastrojd, tzn. Ze z tasovych divodi jsou nastroje nastroji b&hem vymény nastroji a zajist'uje tak vétsi Cistotu. automatické nakladani jak z boku, tak zepfedu. obrabéci roviny, obrabéni valcovych povrchi, 3D kompenzaci nastrojii a textu nebo externi programovani) a rozsahu vykonu je optimalné vhodna

vZzdy umistény do prvniho volného zasobniku. Na vyZadani jsou k dispozi- rychlou realizaci diky kratkym €asiim zpracovani bloki. pro pouZiti ve frézovacich centrech EMCO. / Flexibilni konstrukce pro automatizacni Feseni

ci také ménice nastroji v daldich velikostech. (pFedni strana)
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/ Made in the Heart of Europe
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ZUstat v kontaktu neni dilezité jen mezi lidmi. Pro efektivni pribéh
vyrobniho procesu musi byt take lide, stroje a vyrobni prostredi dobre
a bezpecne propojeny. S EMCONNECT je stroj pro tento ucel optimalné
vybaven. Krome toho nabizeji digitalni sluzby EMCONNECT inovativni
online sluzby pro optimalizovany provoz stroje. Data stroje tvofi zaklad
pro nejrlizngjsi moznosti pouZziti. UZivatel tak ma stav stroje vZdy a

vSude pod dohledem.
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CHRZ HG/MPF/EMCONNECT Rectangr pockel
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Integrace do Fizeni

EMCONNECT nabizi moZnosti ovladani prizplisobené
dane situaci. Aplikace Ize pro rychly p¥istup pouZivat
take paralelné s fizenim. Diky optimalni integraci do NC
fizeni dopliuje EMCONNECT toto Fizeni o vykonné funk-
ce pro moderni generace fizeni (SIEMENS, HEIDENHAIN).
Pohled na znameé NC fizeni jako na obvyklé srdce stroje
tak zlstava kdykoli zachovan.

Inovativni koncepce

Vlykonne aplikace Ize pouZivat nezavisle na Fizeni, zatimco
stroj béZi produktivné na pozadi. Jednim kliknutim lIze
kdykoli prepinat mezi fizenim NC a EMCONNECT. Z&kladem
je inovativni a ergonomicky ovladaci panel s modernim
22" multi-dotykovym displejem, primyslovym PC a
klavesnici s HMI hotkeys.

Progrann e regammmane:
0 HAUSMESSE_PROFIT_MILLING

Zectrungser

Vasstine
HT45-G3-SMY-12-BMT45

Rorven
Stange @ 110.0 x 48.0

Ovladaci panel jako centralni
platforma

S EMCONNECT se ovladaci panel stroje stava
centralni platformou s pristupem ke vsem
potfebnym aplikacim, datlim a dokumentiim.
Vzdalena podpora, webovy prohliZzec a vzdalena
plocha poskytuji Siroké moznosti propojeni i mimo
pfimeé vyrobni prostredi. Volitelna rozhrani OPC UA
umoznuji vymenu dat s IT systemovym prostredim
a interakci s jinymi stroji pro automatizaci na urovni
vyrobni haly. EMCONNECT tak vyznamneé prispiva k
vysoce efektivnimu provozu stroje.

EMCONNECT Digital Services

L
Inovativni online sluzby

Diky sluzbam EMCONNECT Digital Services maji
vsichni uZivatelé online pfistup k aktualnimu stavu
a vyhodnoceni stroje. Automatické upozorneni v
pfipadé poruchy nebo zastaveni stroje a rozSifené
diagnostické moznosti pfi dalkove udrzbé snizuji
prostoje na minimum. Integrovana sprava udrzby
podporuje predvidatelnou udrzbu stroje v zavislosti
na jeho vyuziti. Diky neustalému vyvoji online sluzeb
jsou neustale k dispozici nove funkce.

HLAVNi VYHODY A FUNKCE EMCONNECT

/ PIné propojeny
Vzdaleny pristup k pocitaclim v kancelari, webovému
prohliZeci a online sluzbam se vSemi aplikacemi a
uzivateli

/ Strukturovany
Prehledneé sledovani stavu stroje
a vyrobnich dat

/ Individualizovany
Otevrena platforma pro modularni integraci aplikaci
specifickych pro zakaznika

/ Kompatibilni
Rozhrani pro hladkou integraci do
provozniho prostredi

/ Uzivatelsky privétivé
Intuitivni dotykové ovladani optimalizovane
pro vyrobu

/ Budoucnost
Neustale rozSifovani a snadné aktualizace
a upgrady

Standardni aplikace

i

R

Control Dashboard Machine Data
System Maintenance Manager Digital Services
Remote Desktop Settings Web Browser

ﬁ

Remote Support TeamViewer Service
Cutting Calculator Calculator Notes
-
Backup & Restore File Import Documents
-¢- 1 - m
GD&T EMCO TechSheet Thread Reference
Tricalc
Volitelné

Shopfloor Management



/PLAN UMISTEN/

381
—
o
‘ {}{F
2 || Tl
= il |
2| | |
HEL I
I o ‘ ~
! | 2
c
| | =
| | ol B
I I Al e == == =
‘ ‘ m o
| | 3
~ | 1 8 N
< < ﬁ | e — i ]
| | ~ N = == == ]
o © | | 000000000 || N . a
| ‘ A
1 ) G
| |
Q
| | & I 8 o
N
" ]
° A ° m == =1
ﬂ ———lal o ,ﬁ_ ——

G a 3 ] ; o Gn W ﬁ!ﬂh
(Bitka s I_I
otevienymi

1000  dveimi)
1287 2475 4659
3762

Udaje v milimetrech

Stroj s volitelnym vybavenim
Udaje v milimetrech
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Max. @ obrobku 1000

700

Zdvih v osy Z

Pojezdova draha

Rozméry obrobku

Udaje v milimetrech

Pohybové drahy a tolerance

/TECHNICKE UDAJE

Hlavni vieteno (motorové vieteno)

Rozsah otacek

Max. to€ivy moment vietena
Max. vykon vietena
Uchyceni nastroje

Sklad nastrojl

50 — 15000 ot/min
138 Nm

38 kW

HSK-A63 (T63)

Pohybova draha v ose X 900 mm
Pohybova draha v ose Y 1000 mm
Pohybova draha v ose Z 700 mm
Vzdalenost, €elo vietena od stolu (min.-max. / motorovy vieten) 150 / 650 mm
Rozsah otaceni, osa A +/-125°
Rozsah otaceni, osa C (otogny stal) +0/-360°
PFesnost polohovani P podle VDI 3441 * 10 ym
Opakovatelnost polohovani Ps podle VDI 3441 * 4 um
Pfesnost polohovani, osa A (sklon) +/-5s
PF¥esnost polohovani, osa C (stal) +/-5s
Posuv

Rychlost rychlého posuvu, osa X, Y, Z 50 m/min
Max. otacky, osa A (ototna verze) 100 ot/min

Max. otacky, osa C
Max. posuvna sila, osa X

100 (600) ot/min
8500 N

Pocet nastrojovych stanic

Systém vymeény nastrojil

Sprava nastrojl

Doba vymény nastroje (nastroj-nastroj) podle VDI 2552
Max. primér nastroje

Max. priimér nastroje (bez sousednich nastroji)

Max. délka nastroje

Max. hmotnost nastroje

Podporovana celkova hmotnost nastroje

Nadrz chladici kapaliny

30 (60/90)
Dvojité rameno
Nahodna

49s

80 mm

125 mm

350 mm

8 kg

160 (240/360) kg

Max. posuvna sila, osa Y 8500 N
Max. posuvna sila, osa Z 8500 N
Max. zrychleni, osy X, Y, Z 6 m/s?
Stal
Primér 800 mm
Vzdalenost stolu od podlahy 810 mm
Pocet drazek 9
Vzdalenost mezi dvéma T-drazkami 90 mm
Sitka drazek 14 mm
Max. hmotnost obrobku (rovhomérné rozlozeni) 1000 kg
Pracovni stll: otocné provedeni
Primér 800 mm
Vyska od podlahy 800 mm
Rychlost 600 ot/min
Sifka T-drazek (tolerance H?) 14 mm
Pocet drazek 12
Radialni uhel 30
Priichozi otvor 25 mm
Max. hmotnost obrobku (300 ot/min) 1000 kg

Objem nadrze 4201
Standardni tlak ¢erpadla 2 bar

Max. vykon pfi 2 bar 40 1/min
Pneumatické napajeni

Min. tlakové napajeni 6 bar
PoZadovany minimalni vykon 250 I/min
Mazani

Vreteno Mazaci tuk

Vodici valecky

Mazaci tuk

Kuli€kové Srouby Mazaci tuk
Rozméry

Celkova vyska 3630 mm

Rozméry D x H bez dopravniku t¥isek 3450 x 4750 mm

Hmotnost 18000 kg

* MéFeni hodnot pFi teploté 22 °C a pfi stroji upevnéném na podlaze. Stroj s linearnimi méridly —

vyrovnani vzdalenosti pomoci laseru a snimacl otacek motoru v ose otaceni.

UMILL 1000



beyond standard
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