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Ozguin Selim
Product Sales Manager Milling

,,Nasze maszyny charakteryzuja sie zastosowaniem
wysokiej jakosci europejskich komponentow, co
gwarantuje nie tylko doskonate wartosci techniczne,
ale takze wysoka dostepnosc. Uzupetnieniem tego jest
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C E N T R U l\/l nasza ugruntowana obstuga klienta, ktora jest ceniona

przez naszych klientow za szybkie | uczciwe wsparcie*.

OBROBCZE

Wyposazone w przedni wspornik stotu UMILL 630
- nasze nowe uniwersalne i pionowe centrum
obrobcze CNC - jest w stanie frezowac czesci

0 wymiarach 445 X 445 x 400 mm i masie

do 200 kg przy uzyciu bardzo precyzyjnej

i bardzo wydajnej obrébki 5-osiowej. Jego

zwarta konstrukcja wykonana jest z zeliwa i

stali spawanej, zoptymalizowana na podstawie
analizy MES, z napedami bezposrednimi. Liniaty
pomiarowe jako standardowe wyposazenie

w osiach X, Y i Z gwarantuja maksymalna
sztywnosc i termosymetrie, najwyzsza precyzje

i doskonata jakos¢ powierzchni obrabianego
przedmiotu. Dzieki swoim waznym innowacjom
technologicznym, nowy UMILL 630 stwarza
optymalne warunki dla wysokiej jakosci produkcji.

Wirnik (mosiadz)

PODSTAWA MASZYNY

/ Podstawa maszyny sktada sie ze spawanej
konstrukcji stalowej stabilizowanej poprzez
obrébke cieplna, zoptymalizowanej za pomoca
analizy MES

/ Prowadnice X, Y iZ sa zeliwne

/ Liniaty pomiarowe w X Y i Z - w standardzie

STOt ROBOCZY

/ St6t uchylno/obrotowy z silnikami momentowymi
w osiachBiC

/ Zakres wychylenia osi B: +/-100°

/ Wspornik przedni w standardzie

/ Obie osie z pomiarem absolutnym

WRZECIONO

/ Elektrowrzeciono 15000 / 24000 obr/min
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ERGONOMICZNY PANEL OPERACYINY

/ Dostepne z technologia sterowania Sinumerik ONE lub
Heidenhain TNC 640

/ Panel obstugi z regulacja wysokosci, obracany o 90 °

/ EMCONNECT dostepne dla Sinumerik ONE

MAGAZYN NARZEDZI

/ Magazyn z 30 gniazdami narzedziowymi
/ Magazyn narzedzi z 60/90 gniazdami narzedziowymi
dostepny jako opcja

USUWANIE WIOROW

/ Wiéry mozna usuwac za pomoca opcjonalnie
dostepnego transportera typu zawiasowego




BEZPOSREDNIE NAPEDY

Bezposrednie napedy w osiach X, Y i Z pozwalaja na osiagniecie wysokich parametrow przy przyspieszaniu (6 m / s?) i duzych predkosci
przejazdéw (50 m / min). Dodatkowo zapewnia to maksymalna precyzje i wysoka dynamike.
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MAGAZYN NARZEDZI

Zmieniacz narzedzi Umill 630 to magazyn bebnowy na 30 narzedzi. Opcjonalnie
dostepny jest magazyn narzedzi z 60/90 gniazdami. Zarzadzanie narzedziami
odbywa sie zgodnie z zasada kodowania zmiennej stacji narzedziowej (losowo),
co oznacza, ze ze wzgledéw czasowych narzedzia sa zawsze odktadane na
pierwsze wolne gniazdo magazynu. Inne magazyny narzedzi sa dostepne na
zapytanie.

AUTOMATYZACIA

Rézne opcje, takie jak funkcja automatycznego otwierania drzwi z boku maszyny,
obrotowy przepust w $rodku stotu itp., umozliwiaja wdrazanie réznych rozwiazan
automatyzacji. Konstrukcja maszyny pozwala na elastyczne projektowanie
automatycznego zatadunku z boku lub z przodu.

STO+ UCHYLNO-OBROTOWY

Stot uchylno-obrotowy oferuje duzy obszar mocowania 630 x 500 mm i
moze by¢ obciazony do 300 kg dzieki przedniej podporze.

Pozwala to na obrébke elementéw o obrysie 445 x 445 x 400 mm.
Specjalny ksztatt stotu umozliwia zblizenie korcéwki wrzeciona do $rodka
stotu. Dzieki skokowi +/-100°, 0$ B oferuje szerszy zakres roboczy niz
wiekszos¢ produktow innych producentéw. 0$ C moze by¢ obracana w
spos6b ciagty o 360°.
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SINUMERIK ONE

Sinumerik ONE to uniwersalny i elastyczny system CNC, oferujacy dowolne
programowanie konturéw, cykle frezowania dla ztozonych konturéw,
szybkie ustawianie punktu zerowego za pomoca sondy dotykowej,
pochylanie ptaszczyzny roboczej, obrébke powierzchni cylindrycznych,
kompensacje narzedzi 3D i szybka realizacje dzieki krétkim czasom
przetwarzania blokéw.

MONITOROWANIE PEKNIEC
WIERTEL DLA NAJMNIEJSZ
NARZEDZI

Gtowica sondy moze by¢ uzywana do monitorowania matych narzedzi
wiertarskich i frezarskich o srednicy od 0,3 mm podczas obrébki. Gtowica
sondy jest instalowana za panelem obszaru roboczego zmieniarki
narzedzi.

HEIDENHAIN

Flinzionamento manuale
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HEIDENHAIN TNC 640

TNC 640 to kompaktowe, adaptowalne sterowanie, idealne do 5-osiowe;j
obrobki symultanicznej. Dzieki elastycznej koncepcji obstugi -
programowalnosci zorientowanej na warunki warsztatowe, w otwartym
oknie dialogowym firmy HEIDENHAIN lub programowaniu zewnetrznemu
- idealnie nadaje sie do centréw frezarskich EMCO.

INFORMACJE

/ 5-cio osiowa symultaniczna obrdobka
/ Najwyzsza termostabilnos¢
/ Najwyzsza precyzja obrébki

/ Nowoczesna koncepcja ruchomej kolumny z
optymalna dostepnoscia

/ Solidny st6t uchylno/obrotowy z silnikami
momentowymi, bezposrednimi systemami
pomiarowymi, przednia podpora, o wymiarach
630 x 500 mm, zaprojektowany z mysla o wysokiej
stabilnosci i precyzji.

/ Szeroki zakres obrotu +/-100°
/ Standardowe liniaty pomiarowy w XYZ

/ Najnowoczesniejsza technologia sterowania firmy
Siemens lub Heidenhain

/ EMCOnnect dostepny dla Sinumerik ONE

/ Rozbudowane opcje takie jak 60/90 pozycyjny
magazyn

/ Optymalne usuwanie wioérow
/ Atrakcyjny stosunek ceny do jakosci
/ Elastyczna automatyzacja (z przodu lub z boku)

/ Made in the Heart of Europe
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/SIECI TWORZONE SA POD INDYWIDUALNE POTRZEBY.
TAK JAK NASZE ROZWIAZANIA.
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Pozostawanie w kontakcie jest wazne nie tylko dla ludzi. Pracownicy,
maszyny i srodowisko produkcyjne rowniez musza byc ze soba
bezpiecznie potaczone, aby zapewnic¢ wydajny proces produkcji. Dzieki
EMCONNECT maszyna jest do tego optymalnie wyposazona. Ponadto
ustugi cyfrowe EMCONNECT zapewniaja innowacyjne ustugi online w
celu optymalizacji dziatania maszyny. Dane maszyny stanowia
podstawe dla szerokiej gamy aplikacji. W ten sposob uzytkownik ma
dostep do statusu maszyny w dowolnym czasie i miejscu.
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Integracja z uktadem sterowania

EMCONNECT oferuje opcje dziatania zalezne od
sytuacji. Aplikacje moga by¢ réwniez uzywane
rownolegle z systemem sterowania. Dzieki optymalnej
integracji z systemem sterowania CNC, EMCONNECT
uzupetnia sterowanie CNC o zaawansowane funkcje
dla nowoczesnych generacji sterowania (SIEMENS,
HEIDENHAIN). Znana wizja sterowania CNC maszyny jest
zachowana przez caty czas.
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7 tych poteznych aplikacji mozna korzystac, niezaleznie od
systemu sterowania, gdy maszyna zajeta jest procesem
produkcyjnym. Jedno klikniecie pozwala przetaczyc¢ sie
migdzy sterowaniem numerycznym a EMCONNECT. Jest to
mozliwe dzigki innowacyjnemu i ergonomicznemu
panelowi sterowania, wyposazonemu w nowoczesny 22"
ekran multi-touch, komputer przemystowy z klawiatura
oraz klawisze funkcyjne HMI.
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Panel sterowania jako centralna
platforma

Dzigki EMCONNECT panel sterowania maszyny staje
sig centralng platforma z dostepem do wszystkich
niezbednych aplikacji, danych i dokumentow.
Remote Support, Web Browser i Remote Desktop
oferuja szeroki zakres opcji potaczen, nawet poza
bezposrednim Srodowiskiem produkcyjnym.
Opcjonalny interfejs OPC UA umozliwia wymiane
danych ze Srodowiskiem systemu IT i interakcje z
innymi maszynami w celu automatyzacji hali
produkcyjnej. W ten sposob EMCONNECT wnosi
istotny wktad w wysoce wydajna prace maszyn.

EMCONNECT Digital Services

.

Innowacyjne ustugi online

Dzigki cyfrowym ustugom EMCONNECT wszyscy
zainteresowani uzytkownicy maja dostep online do
aktualnego stanu i ocen maszyny. Automatyczne
powiadomienia w przypadku awarii lub zatrzymania
maszyny oraz rozszerzone opcje diagnostyczne dla
zdalnej konserwacji skracaja czas przestojow do
minimum. Zintegrowane zarzadzanie konserwacja
wspiera konserwacje predykcyjna oparta na
wykorzystaniu maszyny. Dzigki ciggtemu rozwojowi
ustug online, nowe funkcje sa zawsze dostepne.

EMCONNECT ZALETY | FUNKCIE

/ W petni potaczony z siecig
Zdalny dostep do komputerdw biurowych, przegladarek
internetowych i ustug online z potaczonymi wszystkimi
aplikacjami i uzytkownikami.

/ Jasna struktura
Przejrzysty nadzor nad stanem maszyny i danymi
produkcyjnymi

/ Dopasowanie
Otwarta platforma do modutowej integracji aplikacji
dostosowanych do potrzeb Klienta

/ Kompatybilny
Interfejs umozliwiajacy bezproblemowa integracje
ze srodowiskiem operacyjnym

/ Przyjazny dla uzytkownika
Intuicyjna i zoptymalizowana pod katem produkcji
obstuga dotykowa

/ Przysztosciowy
Ciggta rozbudowa oraz tatwe aktualizacje i ulepszenia.

Standardowe aplikacje
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Control Dashboard Machine Data
System Maintenance Manager Digital Services
Remote Desktop Settings Web Browser

ﬁ

Remote Support TeamViewer Service
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Cutting Calculator Calculator Notes
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Backup & Restore File Import Documents
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Maszyna z wyposazeniem dodatkowym

Wartosci w milimetrach

Wartosci w milimetrach
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Przejazd

/PRZESTRZEN ROBOCZA
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Wymiary obrabianego przedmiotu
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Wartosci w milimetrach

Przejazdy i tolerancje

/DANE TECHNICZNE

Przejazd w X
Przejazd w Y
Przejazd w Z

Odlegtos¢ od czota wrzeciona do stotu
(min. — maks. / elektrowrzeciono)

500 + 50 mm
460 mm
450 mm

150 / 600 mm

Uchyt osi B +/-100°
Zakres obrotu osi C (st6t obrotowy) 0 - 360°
Doktadnos$¢ pozycjonowania P wg VDI 3441* 10 ym
Powtarzalno$¢ pozycjonowania Ps wg VDI 3441* 4 ym
Doktadnos$¢ pozycjonowania w osi B (pochylanie) +/-5 sek.
Doktadnos$¢ pozycjonowania w osi C (stot) +/-5 sek.
Posuw

Szybkie przejazdy w osiach X- Y- Z 50 m/min
Max. predkos¢ obrotowa osi B 50 obr/min
Max. predkos¢ obrotowa osi C 100 obr/min
Maks. sita posuwu osi X 5000 N
Maks. sita posuwu osi Y 5000 N
Maks. sita posuwu osi Z 5000 N
Maks. przyspieszenie X /Y / Z 6 m/s?

Stot uchylny

Magazyn narzedzi

Liczba gniazd narzedziowych

Typ zmieniacza narzedzia

30 (60/90)

chwytak dwuramienny

Obszar mocowania
Odlegtos¢ stotu od podtogi
Liczba rowkow

Rozstaw rowkéw T- owych
Szerokosc rowka

Maks. masa przedmiotu obrabianego (réwnomiernie roztozona)

Worzeciono gtéwne (elektrowrzeciono)

630 x 500 mm
812 mm

5

75 mm

14 mm

300 kg

Szeroki zakres predkosci
Maksymalny moment obrotowy wrzeciona
Maksymalna moc wrzeciona

Stozek narzedzia

50 — 15000 / 24000 obr/min
110 Nm

26 kW

HSK-A63 (15040, BT40)

Zarzadzanie narzedziem zZmienne
Czas vyymiany narzedzia (narzedzie- narzedzie) 30 sek.
zgodnie z VDI 2852 4

Max. érednica narzedzia 80 mm
Maks. srednica narzedzia (przy wolnych gniazdach sasiednich) 125 mm
Max. dtugos¢ narzedzia 250 mm
Max. masa narzedzia 8 kg
Catkowita masa narzedzi obstugiwanych przez magazyn 130 kg
Zbiornik chtodziwa

Pojemnos¢ zbiornika 2001
Standardowe cisnienie pompy 2 bar
Wydatek przy 2 barach 40 |/min
Zasilanie sprezonym powietrzem

Min. ciénienie zasilania 6 bar
Min. wymagana wydajnos¢ 250 I/min
Smarowanie

Wrzeciono smar
Prowadnice rolkowe smar
Sruby kulowe smar
Wymiary

Catkowita wysokos¢ 2900 mm

Wymiary dt. X gt. bez transportera wiéréw

Masa

* Wartosci zmierzone przy 22 ° C, gdy maszyna jest przytwierdzona do podtoza. Maszyna

2570 x 3680 mm
6800 kg

z liniatami pomiarowymi - kompensacja odlegtosci za pomoca lasera.

UMILL 630



beyond standard

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245891-0 / F +43 624586965 / info.at@emco-world.com

www.emco-world.com
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