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/ \VYROBA NA JEDNE LINCE S OPTIMALNIMI PRUBEZNYMI CASY

Stroj s pojizdnym stojanem a s univerzalni
hlavou zvysSuje flexibilitu a produktivitu




spole¢nost Komatsu Germany obrabéci centrum MMV 3200,
rocné na ném dodnes obrobi tisice komponentt prevodovek
a os. Tyto klicové komponenty stavebnich stroju vyrabi
koncern jinak pouze v Japonsku a protoze Komatsu - stejné
jako Emco - vyhledava dlouhodobé dobré obchodni vztahy,
jsou jiz nyni naplanovany dalsi spolecné projekty. P¥itom opét
plati poZzadavek na usporu mista diky moderni technologii
obrabéni s cilem spolehlivého a flexibilniho splnéni
rostoucich poptavek stavajicim kvalifikovanym personalem.

pouziti
/ Vysoka produktivita diky vyrobé na jedné lince
/ Flexibilita p¥i obrabéni rlizné velkych dill

/ Digitalni pFipojeni k systému fizeni vyroby ve
spole¢nosti KOMATSU

/ After Sales Service inkl. Ersatzkopf-Verleih

Skupinova fotografie vsech, ktefi se na projektu Ecomill v Némecku  Na frézce s pojizdnym stojanem od Emco jsou vyrabéna rlizna
aktivné podileli (zleva doprava): vedouci vyroby Sascha Thiese, vybrani H8 pro nejriiznéjsi komponenty stavebnich strojli Komatsu
provozni inZenyrka Nicole Kohne, jednatel Ingo Buscher, provozni — lopaty a vyloZniky, jakoZ i pfedni a zadni ramy.

inZzenyr Nico Paasche (vsichni ze spolecnosti Komatsu Germany), za

Emco vedouci odbytu velkych strojli Uwe Urban a nakonec Matthias

Henning, vedouci celé vyroby ve spolecnosti Komatsu Germany.

0d bfezna 2021 pouZiva spoletnost Komatsu Germany v
Hannoveru pfi vyrobé stroj s pojizdnym stojanem Ecomill
od Emco Mecof. Vyrobce stavebnich strojl jim nahradil dve
starsi obrabéci centra, uspofil cenné misto, snizil pribézné

casy a vyrazneé zvysil svou produktivitu. Obor inZenyrskych
staveb zaziva jiZ mnoho let obrovsky boom. Ruku v ruce s
tim roste poptavka po modernich stavebnich strojich, které
by byly optimalné prizplsobené danym potfebam. Na tomto
trhu jiz desitky let zafi japonsky koncern Komatsu, jeden ze
Spickovych vyrobcl téchto strojd.

To plati i pro pobocku Komatsu Germany GmbH sidlici v
Hannoveru, ktera az do roku 2002 plisobila pod nazvem
Hanomag AG. Zde jsou vyvijeny a vyrabény nakladace a mobilni
bagry pro celou Evropu. Némecka pobocka zaznamenava jiz
nekolik let vyrazny rdst. Krizi spojenou s nakazou koronavirem
sice dle jednatele Ingo Buschera lehce pocitili, ,,ale v tomto
roce jsme diky zhruba 70% rlstu zase vse dohnali.”

Pro pozitivni vyvoj je rozhodujicich hned nékolik faktord.

Ten nejdlleZitéjsi: Komatsu Germany vyrabi Spickove stroje,
které odpovidaji nejvyssim pozadavkim. ,, Tim jsme na trhu
prosluli,'" konstatuje Buscher. Dalsi faktor: hannoverska firma
zastresuje sirokou skalu oblasti, od klasickeého premist’'ovani
zeminy az po primyslova odvétvi, mezi nimiz nalezneme
napriklad odpadové hospodarstvi, ocelarstvi, lodni dopravu
atd. Ingo Buscher k tomu dodava: , Nevymyslime pro kazdého
zakaznika uplné noveé technologie. Nase standardni feseni
vychazeji vZdy z osveédceného zakladniho stroje. Spolu s
nasimi zakazniky vyvijime v Hannoveru volitelné prislusenstvi,
které napomaha maximalizovat produktivitu u ¢astecne
exotickych zplsobl pouZiti. Diky vysoce digitalizovanym
procesiim bézi vyroba standardizované. Nasi zakaznici se na
tomto partnerském vyvoji radi podileji, dobfe prizplisobena
specialni feseni pak vétsinou vedou k dalsim zakazkam."
Hannoverska pobocka vsak nabizi mnohem vice: , Nasi
zakaznici nepotiebuji své nakladace a mobilni bagry nékdy

v budoucnu, ale naopak co nejdrive. Diky nasim internim
procestim dokaZeme stavebni stroj vyrobit a expedovat do
Ctyt tydnl po doruceni objednavky," pochvaluje si jednatel.

Za rozhodujici povaZzuje dva faktory. Prvnim faktorem jsou
vysoce kvalifikovani zaméstnanci, ktefi jsou primarné skoleni
primo v zavodé — prostiednictvim dualniho vzdélavani se

z nich stavaji odborni délnici nebo v kombinaci dualniho a
vyssiho vzdélavani pak inZenyfi ¢i podobni odbornici. Druhym
faktorem je digitalizace v celé firmé v kombinaci s modernimi
technologiemi a stroji, které vynikaji maximalni spolehlivosti,
flexibilitou a kvalitou.

Ecomill nahrazuje dvé obrabéci centra

V bfeznu 2021 zaclenila spole¢nost Komatsu Germany do

své mechanickeé vyroby stroj s pojizdnym stojanem od Emco
Mecof. Stroj je konfigurovan pro kyvadlové obrabéni dilt o
hmotnosti aZ 20 tun a nahrazuje dvé starsi obrabéci centra.
Bylo tak uspofeno mnoho mista. Jesté dlleZitéjsi je vsak
ziskana flexibilita a produktivita: ,,Chtéli jsme zaveést vyrobu
na jedné lince. To znamena, zZe nejriznéjsi komponenty
nasich stavebnich stroji — napriklad lopaty, vyloZniky, pfedni
a zadni ramy — pfijdou po svarovani do jednoho centralniho
obrabéciho centra. V ném jsou frézovana rizné velka vybrani
pro montazni svorniky. NezaleZi p¥itom, zda se jedna o
komponenty pro nakladace nebo mobilni bagry, ani na jejich
velikosti. Ecomill od Emco Mecof nam to umoznuje."

Cesta k soucasnému feseni vsak nebyla snadna. Byly nutné

tetné upravy standardniho konceptu stroje. Zde je vycet
alespon nékterych z nich: muselo byt stoprocentné zajisténo
digitalni pripojeni k systému fizeni vyroby. Kromé toho byl
k dispozici jasné dany ptdorys obrabéciho centra, pricemz
musela byt pfesné vypocitana statika a provedena realizace
mista instalace.

SniZeni doby obrabéni ze 45 minut na
17 minut

Vyrazné méné uprav bylo zapotfebi u nejdilezitéjsiho
komponentu stroje Ecomill — flexibilni univerzalni frézovaci
hlavy s osou A a B, ktera dokaZe s vysokou presnosti
obrabét jak v horizontalni, tak ve vertikalni roviné a je plynule
polohovatelna. Uwe Urban, vedouci odbytu velkych stroji ve
spolec¢nosti Emco, ji oznacuje za srdce stroje: ,,Mechanicka
konstrukce nasi kompaktni frézovaci hlavy umoznuje
pouziti relativné kratkych nastrojl. S tim je spojen optimalni
prenos sil a vysoka stabilita.” Univerzalni frézovaci hlava

je navic mazana systémem vzduch-olej, je chlazena vodou

a ma automatické polohovani pfesné na tisicinu stupné.
,.Diky témto technologickym inovacim tak dosahujeme vétsi
presnosti a vyssi produktivity na obrobku,' vysvétluje Urban.
K tomu se vraci také Matthias Henning, vedouci vyroby
némecké pobocky Komatsu, a zmifiuje nartist produktivity

napriklad u vybrani H8 s primérem presahujicim 100 mm,
které je pravidelné frézovano do rtiznych lopat: ,,Samotna
doba frézovani trvala na predchozim stroji zhruba 45 minut.
Ecomill to zvladne za 17 minut."” Stroj s pojizdnym stojanem
navic minimalizuje prostoje, protoZe se na jedné strané
obrabi jeden komponent, zatimco na druhé strané pracovnik
obsluhy pFipravuje druhy dil.

Na CNC stroji je nutné zvolit jen spravny program a stisknout
tlac¢itko spusténi. Pracovnik obsluhy poté na cely obrabéci
proces dohliZi, zatimco jiZ pfipravuje stroj na obrabéni
noveho komponentu. Veskerou praci dnes zastane jediny
zameéstnanec. ,,Dffve byli témito ukoly zaméstnani tfi odborni
délnici na dvou strojich," vypravi Matthias Henning a ma
radost, Ze ma nyni k dispozici dva pracovniky, ktefi mohou
spolehlivé a flexibilné plnit dalsi poZadavky zakaznikl
spole¢nosti Komatsu Germany.

Mnoho nabidek, ale jen jediné dokonalé
reSeni

Vybéroveho Fizeni na horizontalni stroj s pojizdnym
stojanem se dle jednatele, pana Buischera, zucastnilo nékolik
mezinarodnich strojafd. Po fazi spocivajici v upravé konceptu
vsak spoletnost presveédcila pouze firma Emco. ,,Pana

Uwe Urbana a vSechny zaméstnance Emco povaZzujeme za
velmi kompetentni a ochotné. S nimi mizeme vzdy hrat s
otevienymi kartami," vysvétluje Buscher a dodava: ,,Diky
pristupu firmy Emco orientovanému na dokonalé feseni byly

vyreseny vsechny vyzvy tohoto projektu k nasi spokojenosti.”
Toté? plati pro ustaveni stroje ha misto instalace. Veskeré
pristupové cesty do hal byly pro stroj s pojizdnym stojanem
prilis malé, 13tunovy kolos byl proto nakonec na misto
dopraven skrze stfechu. Vedouci prodeje velkych strojl ve
spolecnosti Emco, pan Uwe Urban, k tomu vysvétluje: ,,S
takovymito vyzvami se setkavame opakované a samoziejme
vZdy radi pfispéchame na pomoc s nasim know-how a
kompetentnimi partnery."

Mezitim je jasne, Ze firmou Emco slibovana spolehlivost,
kvalita, flexibilita a produktivita stroje Ecomill je i v praxi na sto
procent dodrzena. DllleZitost této skutecnosti vyzdvihuje Ingo
Buscher:,,Pokud by mél stroj vypadek, zastavi se cela nase
vyroba. To se nesmi stat." Emco to diky riznym simulacim

a praktickym zkusebnim provozlim ve vlastnim zavodé
hodnovérné dokazalo jiz pfedem. Timto zplisobem byla
presveédcena jak némecka pobocka v Hannoveru, tak centrala
v japonském Tokiu.

Bezproblémova spoluprace jiz od roku 2017

Dobra spoluprace vsak nebyla pfekvapenim ani pro
vedouciho vyroby pana Henninga, ani pro jednatele
spolecnosti pana Buschera. Prvni spolecny projekt s firmou
Emco probéhl bezproblémove jiz v roce 2017. Tehdy koupila

Spole¢nost Komatsu Germany GmbH — Construction division,

u mnoha obyvatel Hannoveru stale znama jako ,,Hanomag",
patfi od roku 1835 k tradicnim hannoverskym firmam.

V roce 1989 prevzal druhy nejvétsi vyrobce stavebnich

strojl, Komatsu, podil Hanomag AG a od roku 2002 je
Komatsu Germany GmbH 100% dcefinou spolec¢nosti tohoto
mezinarodné uspésného koncernu.

V arealu hannoverske firmy rozprostirajicim se na 200 000 m2
jsou vyvijeny, vyrabény a prodavany nakladace s vykonem 55
aZz 531 k a mobilni bagry o hmotnosti 14 a7 22 tun.

Komatsu Germany GmbH

ForststraBe 29 / 40597 Dusseldorf / Germany
Tel: +49 (211) 7109 - O

E-Mail: info@komatsu-mining.de



/TECHNICKA DATA

Linearni osy

Univerzalni frézovaci hlava s plynulym
polohovanim na tisicinu stupné

Posuv podélné osy
Posuv pficné osy

Posuv vertikalni osy

4000 - 10000 mm
1300 mm
2000 / 2500 mm

Rychlost posuvu 30 m/min
CNC rizeni

Heidenhain TNC 640 HSCI
Siemens 840D SL

Motorové vieteno

Vykon S1 / S6

Tocivy moment S1 / S6
Pocet otacek vietene
Standardni upnuti nastrojt
Volitelné

Volitelné

Elektrovieteno 40,5 / 53 kW

38 / 48 kW

600 / 750 Nm
15 + 8000 U/min
1SO 50 DIN 69871
BIG PLUS

HSK 100-A DIN 69893

Standard

Systém chlazeni obrobki a nastrojl

60 kW 600 Nm

Nizkotlaky

Vysokotlaky (skrze vieteno)

Volitelné prislusenstvi

28 |/min, 6 bar

20 I/ min, 20/40/60 bar

Univerzalni frézovaci hlava
Frézovaci hlava s vyosenym vietenem
Elektrovieteno s extra podporou pro univerzalni frézovaci hlavu

Automaticky zasobnik nastrojl

6000 + 8000 ot/min

3000 ot/min
18000 ot/min
40 / 60 / 80 mist

Vykon S1 / S6
Tocivy moment S1 / S6
Pocet otacek vietene

Upnuti nastroji

40,5 / 53 kW
35,4 / 46 Nm
18000 ot/min
HSK 63-A



m
il
iy |
[l




beyond standard
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