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EMCO WiN 3D-ViEw DrRAAIEN \/OORWOORD

Voorwoord

De software EMCO Win 3D-View draaien is een toebehoor bij de
softwareproducten EMCO WinNC voor de volgende besturingen:

+ FAGOR 8055 TC TURN

+ FANUC 0-TC

+ FANUC 21 TB

+ SINUMERIK 810/820 T

+ SINUMERIK 810D/840D TURN

Met EMCO Win 3D-View kunnen CNC-programma’s driedimensionaal op het
beelscherm worden gesimuleerd. De werkstukken kunnen naar believen in
iedere positie worden gedraaid. Verschillende weergavevormen
vereenvoudigen het gevoel voor ingewikkelde draai- en freesbewerkingen.

Het aanzichtop doorsnede - naarkeuze compleet, 3/4-, 1/2-, of 1/4-doorsnede
- maakt het mogelijk, normaal niet zichtbare bewerkingen te bekijken.

Verder kan er een botsingcontrole worden uitgevoerd (botsingen van
spanmiddel- en gereedschaphouders).

De simulatie van gereedschappen wordt mogelijk gemaaktdooreen omvangrijke
gereedschapsbibliotheek met EMCO-standaardgereedschappen. M.b.v. een
gereedschapsmodellering kunt u verdere individuele gereedschappen
genereren en implementeren.

Mocht u vragen hebben of een verbeteringsvoorstel willen doen, kunt u zich
direct richten tot:

EMCO MAIER Gesellschaft m. b. H.
Abteilung Technische Dokumentation
A-5400 Hallein, Austria

Alle rechten voorbehouden,reproductie/vermenigvuldiging uitsluitend met toestemming van de firma
EMCO MAIER © EMCO MAIER Gesellschaft m.b.H., Hallein
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EMCO WiN 3D-View DRAAIEN

INSTALLATIE

Installatie van Win 3D-View

Systeemvoorwaarden

Voor het functioneren van Win 3D-View moet aan de
volgende minimale voorwaarden zijn voldaan:

+ PC Celeron of Pentium lll
433MHz IBM-compatibel, aanbevolen 800MHz

* 64 MB RAM, aanbevolen128 MB RAM

+ Tenminste 8MB VGA kleuren grafische kaart

+ CD-ROM drive

* MF2 toetsenbord

+ 5 MB vrij harde schijfgeheugen

+  WINDOWS 95/98/ME/2000 servicepack2/XP

+ Installatie van één van de volgende WinNC-
besturingstypes

Aanwijzing

Terinstallatie van Win 3D-View zijn tenminste
de volgende softwareversies of hoger nodig:

FAGOR 8055 tenminste 1.11

. FANUC 0 tenminste 14.00

. FANUC 21 tenminste 14.00

+  SINUMERIK 810/820 tenminste 14.00

+  SINUMERIK810D/840D tenminste 16.00

+ HEIDENHAIN TNC 426 tenminste 1.30

Varianten van Win 3D-View

EMCO Win 3D-View kunnen u voor de volgende
WinNC-besturingstypes installeren:

+ FAGOR 8055 TURN en MILL

+ FANUC 0 TURN en MILL

+ FANUC 21 TURN en MILL

+ SINUMERIK 810/820 TURN en MILL

+ SINUMERIK 810D/840D TURN en MILL
+ HEIDENHAIN TNC 426 MILL

Verkrijgbaar zijn de volgende Win 3D-View licenties:

+ Demolicentie:
Een demolicentie is 30 dagen vanaf het eerste
gebruik geldig. Optioneel kan deze periode wor-
den verlengd tot in totaal 90 dagen. Voor afloop
van de demolicentie kan nogmaals een geldige
licentie-sleutel worden ingevoerd (zie
licentiemanager op de volgende pagina).

* Programmeerplaats:
Op een PC worden de programmering en
bediening van het betreffende CNC-
besturingstype door WinNC gesimuleerd. De gra-
fische weergave geschiedt door Win 3D-View.
+ Enkelvoudige licentie versie:
Geeft recht op het gebruik van één enkele
kopie van het product.
» Meervoudige licentie versie:
Geeft recht op een willekeurig aantal
gelijktijdige toepassingen.
» Schoollicentie:
De schoolicentie is een meervoudige licentie
voor een beperkte periode en verkrijgbaar
voor een aantal gekozen prodcuten.

Software installatie

+ Start Windows 95/98/ME/2000/XP.
* Leg de CD ROM in het station.

+ Het installatieprogramma wordt gestart
(CDStart.exe).

* De installatie geschiedt via een menu. Volg de
instructies a.u.b. één voor &én op.
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INSTALLATIE

Enter EMCO License Key for GE Fanuc 0

ame |EMCO Maier Ges.m.b.H.

fdress [Hallein

Ij_-nse Key I

OK | Demo —I Cancel —I

Invoervenster opvragen licentiesleutel

EEMED License Manager

Select a Product

Heidenhain THC 426

Enable Licenze K.ep Reentenng

EMCO Licentiemanager

Licentie invoer

Na installatie van een EMCO softwareproduct
verschijnt bij de eerste start een invoervenster met
het verzoek om uw naam, het adres en de
licentiesleutel op te geven. Het invoervenster
verschijnt voor ieder geinstalleerd product. Indien u
met een demolicentie wilt werken (zie vorige
bladzijde), kies dan "Demo".

Het invoervenster verschijnt pas opnieuw 5 dagen
vooér afloop van de demolicentie. De invoer van een
licentiesleutel is ook achteraf met behulp van de
licentiemanager mogelijk (zie licentiemanager
hieronder).

Licentiemanager

Voor het activeren van aanvullende functiegroepen
op bestaande EMCO softwareproducten dient men
de nieuw verkregen licentiesleutel in te voeren
(uitzondering: demolicentie).

De EMCO Licentiemanager (zie afbeelding links)
maakt de invoer van verdere nieuwe licentiesleutels
mogelijk. Kies daartoe het nieuwe product in het
keuzevenster en bevestig de selectie met de
entertoets.

Bij de volgende start van uw besturingssoftware
verschijnt nu een invoervenster met het verzoek om
uw naam, het adres en de licentiesleutel op te geven
(zie afbeelding helemaal boven links).

Let er a.u.b. op dat de licentiesleutel voor ieder
softwareproduct afzonderlijk moet opgevraagd. In
de afbeelding links moet bijvoorbeeld de licentiesleutel
voor het softwareproduct "Heidenhain TNC 426"
worden opgegeven.
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AANROEPEN VAN WIN 3D-ViEw

£ WINNGC SINUMERIK 8400 TURN (c) Emco

Progr.

Kanaal 1

|JOG|

Aanroepen vanuit WinNC
SINUMERIK 810D/840D

+ Bediengebied PROGRAMMA
+ Selecteer het gewenste delenprogramma.

» Druk op de softkey "3D-View".

=l

Kanaal RESET

Programma afgebroken

Over- TF
ROV schrijven

Elok F2

Programma-editol

I markereh

10 TRANS 775 '

N1& MSG ("ECOCUT 16mm X0® ) '+
N20 T D1 %
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N40 GO 72 %

N45 7-9 ¢

N80 G1 7-34 %
N85 GO 72 %
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N35 MSG (" ECOCUT Schneide® ) %

N100 T9 D1 G896 5250 FO.2 M4 '+
N105 GO X18 Z3 '+
N110 G1 7-33.7'
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vervangen
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steuning

FHI3D-View

1F3

Blok TF4
invoegen

1+FS

Her- TFE
nummeren

1F7

Sluiten  TF8

F5l5imu- Fii F7 F&
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BASISINSTELLINGEN

Invoer van de basisinstellingen voor SINUMERIK 810D/840D

Druk op de softkey "Aanzicht".

U kunt de volgende instellingen
kKiezen:

-|0] x|

£ WINnNG SINUMERIK 8400 TURN (c) Emco

Progr. | JOG |

Kanaal 1

Kanaal RESET

Standaard T
kijkrichting

Programma afgebroken

3D-view / Aanzicht

Globale resolutie:
Hier kunnen waardes tussen 0.01
en 0.3worden gekozen. Hoe fijner
deresolutie, des te nauwkeuriger
wordt het 3D-beeld opgebouwd.

Kijkrichting:
Met de kijkrichting kan de eerste
gezichtshoekt.o.v. hetonbewerkte
deel vooraf worden ingesteld. De
kijkrichting kan echter ook steeds
gedurende de simulatie met de
muis worden veranderd. Met de
Softkey "Standaard kijkrichting"
kan de oorspronkelijke gezichts,
hoek weer worden ingesteld.

Soort weergave:

Globale resclutie

Kijkkrichting X 030 Y 070 Z 060

Aanzicht

Soort weergave

&~ Normale weergave #~ Volledig 3D-aanzich

 Draadmodel compleet " 3/4 aanzicht

" Draadmodel 1~ 1/2 aanzicht

" Transparent onbewerkt deel " 1/4 aanzicht

 2D-profiel geschaduwd

TF2
Riaad
wrd]
FE
hraad
TF?
hraad

Afbreken

Aanzicht:
zie volgende bladzijde

Normale weergave

* Draadmodel compleet * Draadmodel

Transparant onbewerkt deel

+ 2D-profiel geschaduwd
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Aanzicht:

Met behulp van het aanzicht op doorsnede
kan men bewerkingen bekijken die normaal
onzichtbaar zijn. De volgende doorsnedes
staan ter beschikking:

compleet 3D-aanzicht 3/4 aanzicht

1/2 aanzicht 1/4 aanzicht

Druk op de Softkey "Parameter”. _jix

Progr. Kanaal 1 | JOG |
De volgende waardes kunnen [Ranaal RESET ™

Worden ingevoerd: Programma afgebroken ROV

Spanmiddelen

+ Spanmiddelen
zichtbaar/onzichtbaar

* Pinolezichtbaar/onzichtbaar

3D-View / Parameter

Spanmiddel — Alg

M Spanmiddel zichtbaar [<] Botsingscentrole AAN

Losse kop zichtbaar (" MCS positie

[ 1 — @~ WCS positie

Algemeen
+ Botsingcontrole aan/uit 1 Wachteyell T
+ Deafmetingen zijn gebaseerd -
Op het maChlneCOOrdlnaten— Gereedschappen /E‘I Aktueel kanaal aF0
systeem (MCS) of het werk-
stukcodrdinatensysteem fbreken T
(WCS).
» Gereedschapsweergave e o
zichtbaar /onzichtbaar 7 A M E i & g
*  Wachtcycli
0-99 Botsingcontrole
Bij de botsingcontrole worden de volgende situaties bewaakt:
* Actueel kanaal is uitsluitend « Aanrakingen van gereedschap en spanmiddel. In geval van uitgeschakelde
voor machines met verschil- spanmiddelweergave worden spanmiddelbotsingen niet bewaakt.
lende programmeerkanalen + Aanrakingen van niet-snijdende gereedschapsdelen met het werkstuk of
bedoeld. het spanmiddel.

In geval van een botsing wordt het soort botsing getoond en wordt de simulatie
gestopt.

Wachtcyclus

Met "Wachtcyclus" kan de simulatie worden verlangzaamd. Een wachtcyclus
is de vrij definieerbare tijd die tussen twee gereedschapsbewegingen moet
verstrijken. De wachtcyclus wordt gedefinieerd met waardes tussen 0 en 99.
Hoe groter de waarde van de wachtcyclus, des te langer duurt de simulatie.
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(GEREEDSCHAPHOUDER VULLEN

Invoer voor Win 3D-View met SINUMERIK 810D/840D

& WINNC SINUMERIK 840D TURN (c) Emco

|JOG|

Progr.

Kanaal 1

Kanaal RESET
Pregramma afgebreken

Gereedschaphouder Gereedschappen

3D-Yiew / Gereedschappen

Druk op de Softkey
"Gereedschappen".

De linker helft van het
beeldscherm toont de

gereedschapsplaatsen op de
machine.
Niet toegewezen (lege) gereed-

[
Ger.-plaatsti2
o

002 Roughing tool SCAC L 1212
003 Twist drill Gmm

004 - LEEG -

005 Finishing tool S¥JC R 1212
008 Finishing tool SYWC M 1212
007 Endmill 10mm

008 Parting off taal

008 Tap M4

010 Tap M&

011 Sperical cutter 2mm

012 Twist drill 10mm

002 Roughing tool SCAC L 1616
003 Roughing tool SCAC R1212
004 Roughing tool SCAC R1616
005 Finishing tool SDJC L 1212
008 Finishing tool SDJC L 1616
007 Finishing tool SDJC R 1212
008 Finishing tool SDJC R 1616
008 Finishing tool SDRC R1212
010 Finishing tool SDMC M 1616
0711 Finishing tool SY¥WC N 1212
012 Finishing tool SY¥VC N 1616
O42 o +, 1

I~ 454

Nieuwe kleli?
overnemen

CGer.-kleur TF¢
reset

schapsplaatsen worden door
"--LEEG--" aangeduid.

De rechter helft van het beeld-
scherm toont de lijst met de
beschikbare gereedschaptypes.

F1
F3

Standaard T7°
Ger.-kleuren

Onder op het beeldscherm bevin-

Aangedreven gereedschap

Gereedschapskieur [N

[ Radiaal gereedschap

rood 250 groen 250 blauw 30

den zich de keuzevlakken voor
aangedreven gereedschappen
en de gereedschapskleur. (Al-

Afbreken TF7

Gereedschapselectie SINUMERIK 810D/840D

Voorde simulatie moeten de juiste gereedschappenin
de bijbehorende gereedschapshouderpositie worden
gebracht, net zoals de gereedschappen bij een
bewerking met de machine op de juiste positie in
de gereedschaphouder moeten worden gespannen.
Win 3D-View stelt een gereedschapsbibliotheek ter
beschikking, die alle standaard gereedschappen van
de EMCO PC- en van de EMCO conceptmachines
bevat.

De gereedschapsplaats vullen met het
gereedschapstype

¢ Kiik op het gereedschap, dat in de gereedschap-
houder moet worden opgenomen.

¢ Klik op de gereedschapsplaats, die gevuld moet
worden met het geselecteerde gereedschap.

¢ Klik op de Softkey "Plaats ger.".

¢ Opde gekozen gereedschapsplaats verschijnt de
naam van het gewenste gereedschap.
Een eventueel reeds voorhanden gereedschap
wordt door het nieuwe vervangen.

Gereedschapstype verwijderen van de
gereedschapsplaats

¢ Klik op de gereedschapsplaats, waaruit het
gereedschap moet worden verwijderd.

¢ Klik op Softkey "Verwijder ger.".

¢ Hetgereedschapwordtverwijderd, op de gekozen
gereedschapsplaats staat nu"--LEEG--".

leen bij machines met
aangedreven gereedschap =
AGER). Passende

gereedschapstypes kunnen als
aangedreven gereedschap in de
axiale of in de radiale richting
worden gedefinieerd.

Plaats op deze wijze alle voor de simulatie van het

betreffende CNC-programma benodigde

gereedschappen op de bijbehorende posities.

¢ Met de Softkey "OK" worden de veranderingen
geactiveerd, met "Afbreken" worden de
veranderingen ongedaan gemaakt.

* Denieuweinstellingen worden pas verwerkt, nadat

de simulatie metde Softkey "Start" opnieuw wordt

gestart.

Gereedschapskleur veranderen

Bijieder gereedschap hoort een karakterisieke kleur.

Om de kleur van het gereedschap te veranderen,

dient men het gereedschap met de cursortoetsen op

de

gereedschapsplaats te selecteren.

¢ Gereedschap met de cursortoetsen op de
gereedschapsplaats selecteren.

¢ Gereedschapskleur door de keuze van de RGB-
waardes (rood, groen, blauw) tussen 0 en 255
naar wens veranderen.

¢ Om de nieuwe kleur op te slaan, op de softkey
"nieuwe kleur overnemen" drukken.

¢ Omdeoorspronkelijke kleur van hetgereedschap
terug te krijgen, op de softkey "Ger. kleur terug"
drukken.

* Deoorspronkelijke kleurvan alle gereedschappen
kunt u met de softkey "Standaard ger. kleur"
herstellen.
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Invoer van de definitie van het onbewerkte deel voor
SINUMERIK 810D/840D

& WINNC SINUMERIK 8400 TURN (c) Emco

Progr. Kanaal 1 | JOG |
Kanaal RESET
Programma afgebroken

3D-View / Ruwdeel

Afbreken TFF

Invoervenster ter definitie van de positie v. h.
onbewerkte deel.

» Druk op de softkey "Onbewerkt deel".

« Metde muis of metde cursortoetsen kunt u de verschillende waardes
selecteren.

* U dient de volgende waardes in te voeren:
Positie van het werkstuknulpunt met betrekking tot het A P %
. . anwijzing:
machinenulpunt Min Z. Bij de simulatie worden ook
Afmetingen van het onbewerkte deel met betrekking tot het I .
. de nulpuntverschuivingen

werkstuknulpunt W in +Z en -Z. .

. meegerekend, die d.m.v.G54
Diameter van het onbewerkte deel.

Lengte van het gedeelte van het onbewerkte deel in Z dat uit het - G59 in het programma zijn
. aangeroepen. De positie v.
spanmiddel steekt.

h. werkstuknulpunt hoeft

» De aspijlen in het invoervenster duiden de positieve richting voor de daarom niet meer te worden
betreffende ingevoerde waarde aan. Deze waardes kunnen positief gedefinieerd (standaard-
of negatief zijn (behalve diameter) waardoor verschillende posities waarde 0).

van het onbewerkte deel ontstaan (zie voorbeelden).

+ Bevestig de ingevoerde gegevens met "OK".

) ENMLD
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Voorbeelden voor de definitie van een onbewerkt deel

Invoer op het beeldscherm Daadwerkelijke spansituatie en weergave

30.000

|3|,|7W1 100.000 } — 0.000 |-
De afmeting van het onbewerkte deel vanaf het Het werkstuknulpunt W ligt op de rechter voorkant
werkstuknulpunt W naar rechts is nul. van het onbewerkte deel.

30.000

-:0“01 0.000} et —{100.000 |-t
De afmeting van het onbewerkte deel vanaf het Het werkstuknulpunt W ligt op de linker voorkant van
werkstuk- nulpunt W naar links is nul. het onbewerkte deel (binnen de vulplaat).

30.000

De afmeting van het onbewerkte deel vanaf het Het werkstuknulpunt W ligt 2 mm binnen de rechter

werkstuk nulpunt W naar rechts is 2 mm. voorkantvan hetonbewerkte deel (praktische reden:
vlakdraaien van de voorkant tot het werkstuknulpunt
w).

: ENMLD
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SIMULATIE

Simulatieverloop voor Win 3D-View met SINUMERIK 810D/840D

& WINNG SINUMERIK B40D TURN (c) Emco

Kanaal 1 | JOG |

Progr.

_|ol x| Druk op de Softkey "3D-View".

Kanaal RESET
Programma afgebreken ROV

JD-simulatie MAIN.MPF

Edit FlDraad Fl5olid Flprofiel-  Féstart FlReset
model View View

|Regelv. F 7,

ot deel U7 Het vierkant in het beeld is het
sp./ simulatievenster.
In het simulatievenster wordt de

A icht TF2 .
e bewerking van het werkstuk
weergegeven.
TF3
Naast het simulatievenster wor-
den de actuele voedingen,
F4] .
P spindeltoerentallen, namen en
positieswaardes van het
Ruwdeel 0% gereedschap alsmede het
actuele programmarecord
cereedsctl weergegeven. Foutmelding.en
verschijnen hier eveneens, bijv.:
waarschuwing botsing.
Zoom - U7
Zoom+ TF2

Simulatievenster SINUMERIK 810D/840D

Softkey "Start"

Met"Start" wordtde simulatie gestart. Om de simulatie
te kunnen starten, moet ereen CNC-programma zijn
geselecteerd. De naam van het op het moment
geselecteerde CNC-programma verschijnt boven in
het midden van het simulatiesvenster, bijv.:
MAIN.MPF.

Softkey "Regel v. regel”

Met de softkey "Regel v. regel" wordt de simulatie na
ieder record gestopt. De simulatie kan telkens weer
met de softkey "Start" worden voortgezet.

Softkey "Reset"
"Reset" zet de simulatie en het CNC-programma
terug in de begintoestand (eerste programmarecord).

Soort weergave, aanzicht op doorsnede

De instelling van de het soort weergave en het
aanzicht op doorsnede geschiedt met de Softkey
"Aanzicht". (zie basisinstellingen).

Na afloop van de simulatie kan men het soort
weergave veranderen metde softkeys "Draadmodel”,
"Solid View" en "Profiel View". Gedurende een lopende
simulatie is de verandering van de weergave alleen
mogelijk, indien men véoér en na de nieuwe keuze op
"Regel v. regel" drukt.

Beeld draaien, zoomen, verschuiven

Hetsimulatiebeeld kan op ieder tijdstip naar believen
in één vlak worden gedraaid met behulp van de
ingedrukte linker muistoets. Voor bewegingenomde

Z-as dient men te drukken op | {Isw | + linker

muistoets + muisbeweging naar rechts of links.

Met de softkeys "Zoom+" en "Zoom-" of Ctrl +

linker muistoets + muisbeweging naar boven of
beneden, kan het simulatiebeeld worden vergroot of
verkleind.

Met de cursortoetsen kan het simulatiebeeld worden
verschoven.

Actueel bewerkt deel opslaan

De softkey "Act. deel opsl." slaat het actueel bewerkte
werkstuk op. Na"Reset" kan het na een nieuwe start
weer worden gebruikt. De selectie wordt ongedaan
gemaakt door nogmaals op de softkey te drukken.
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