WINNC INFORMACAO SOBRE A ENTRADA EM FUNCIONAMENTO
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FUNCOES ACESSORIAS

W: Funcoes acessorias

Ativar funcoes acessorias

De acordo com a maquina (Turn/Mill), os seguintes
acessorios podem entrar em funcao:

* Ponta fixa automatica

e Morsa/meios de fixagdo automatica

* Pistola de ar

* Aparelho divisor

* Interface robdtica

¢ Automatismo da porta

» Software de simulagdo Win3D-View

e Interface DNC

Os acessoérios sao ativados com EMConfig.

Interface robodtica

A interface robotica serve para a conexao das ma-
quinas Concept num sistema FMS-/CIM-System.

Pelas entradas e saidas de um mddulo de hardware
opcional, as mais importantes funcées de uma ma-
quina Concept podem ser automatisadas.

As seguintes funcbes podem ser controladas pela
interface robdtica:

* Programa START / STOP

e Abrir / fechar porta

* Fixar / soltar pontas fixas

e Abrir / fechar meio de fixagéo

* PARAR avancgo

Automatismo da porta

Pré-condicdes para acionar:

* Os acionamentos auxiliares devem ser ligados.

¢ O fuso principal deve ser parado (M05 oder MOOQ)
- isto também significa que a fase final do fuso
principal deve ser terminado completamente (caso
necessario, programar tempo de espera).

* Os eixos de avango devem ser parados.

* Dispositivo de reversdo de ferramentas deve ser
parado.

Comportamento com automatismo de porta ativado:
Abrir a porta.

A porta pode ser aberta manualmente, pela interface
robotica ou pela interface DNC.

Adicionalmente, a porta se abre com os seguintes
comandos no programa CNC:

e MOO:

e MO1:

* M02

e M30

Fechar a porta:

A porta pode ser fechada na interface robdtica, aper-
tando a tecla manualmente. Fechar a porta através
da interface DNC nao é possivel.

Win3D-View

Win3D-View é uma simula¢do-3D para tornear e fre-

sar, oferecida adicionalmente para o produto WinNC

como opgdo. Simulagdes graficas de comandos

CNC sao projetadas primeiramente para a pratica

industrial. A imagem da tela no Win3D-View ultrapas-

sa o padréo industrial. Ferramentas, pecas em bruto,

meios de fixacao e a sequéncia dos processamentos

sao apresentados em simulagéo realista. Os progra-

mados percursos de deslocamento das ferramentas

séo verificados pelo sistema por colisdo com um

meio de fixacdo e uma peca em bruto. Em caso

de perigo, havera um aviso de alerta. Desta forma,

compreensao e controle do processo de fabricagao

serdo possiveis ja na tela.

Win3D-View serve para a visualizagdo e prevengao

de colisdes com consequentes custos altos.

Win3D-View oferece as seguintes vantagens:

e Apresentacao real da peca

* Controle de coliséo da ferramenta e do meio de
fixacéao

* Representagcédo em corte

e Funcdes de zoom e girar visualizacdes

* Visualizagdo como modelo de arame ou modelo
sélido

Wi+
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FUNCOES ACESSORIAS

Interface DNC

A interface DNC (Distributed Numerical Con-
trol) possibilita o controle remoto do comando
(WinNC) através de um protocolo de software.
A interface DNC é ativada com EMConfig, indi-
cando TCP/IP (somente com WinNC SINUMERIK
810D/840D e SINUMERIK Operate) ou uma inter-
face serial para a DNC.

Durante a instalagdo do software de controle, a
interface DNC esta habilitado e configurado, e
mais tarde pode ser reconfigurado com EMConfig.

A interface DNC cria uma conexdao entre um
computador superior (computador mestre de
producé@o, computador FMS, Host DNC, etc.) e
o computador de controle de uma maquina NC.
Apds ativacado da operacdo DNC, o computador
DNC (mestre) assume o controle da maquina NC
(cliente). O completo controle de produgéo sera
assumido pelo computador DNC. Os dispositivos
de automatizagéo, como porta, mandril (pinga de
fixagdo), ponta fixa, agente de resfriamento etc.,
podem ser controlados pelo computador DNC. O
estado atual da maquina NC pode ser verificado
no computado DNC.

Os seguintes dados podem ser transferidos ou
carregados pela interface DNC:
NC-Start

NC-Stop

NC-Programas *)

Deslocamentos do ponto de zero *)
Dados de ferramentas *)

RESET

Deslocar ao ponto de referéncia
Localisagéo da periferia

Dados de substituicao

A interface DNC pode ser operada com os seguin-
tes tipos de controle CNC:

e SINUMERIK 810D/840D T e M

e FANUC Series 0-TC e 0-MC

e FANUC Series 21 TB e MB

* SINUMERIK Operate T e M

*) ndo para SINUMERIK Operate

Para maiores detalhes sobre a funcéo e o proto-
colo DNC, por favor, consulte a documentacgéo
do produto anexada.

Somente para WinNC SINUMERIK810D/840D
O ajuste dos parametros DNC de série efetua-se,
como também na transferéncia de dados, pela in-
terface serial na area de operacédo "SERVICOS",
através das teclas de funcéo ,V24 USUARIO* e
LAJUSTAR®. Aqui deve ser selecionada a interfa-
ce serial da DNC.

O formato DNC ,Full Binary“ precisa de 8 bits de
dados para a transferéncia de dados.

Se a interface DNC for operada com TCP/IP,
espera-se por conexdes entrando no Port 5557.

EMLO
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X: EMConfig

Informacoes gerais

% EMConfig é um software auxiliar para o WinNC.
Com EMConfig, as configuragdes do WinNC po-
dem ser alteradas.

Aviso:
As possibilidades de configuracao disponiveis
na EMConfig dependem da méaquina e do

ntrol ilizado. . ~ S ~
controle utilizad As configuracdes mais importantes séo:

¢ Idioma de comando

e Sistema de medicdo mm - Zoll

e Ativar acessoérios

e Selecao da interface para o teclado de coman-
do

Com a EMConfig, fungdes de diagnose podem
ser ativadas para o caso de servico - assim en-
contrara ajuda rapidamente.

Parametros de segurancga sao protegidos por uma
senha e podem ser ativados somente na primeira
entrada em funcionamento ou por um técnico de
servigo.

X EMLO
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Icon para EMConfig

control-choice

Please choose a contral.

x|

CAMConcept Turn
Fagor 8055 Mill
Fagor 8055 Turn
Fanuc_i Mil
Fanuc_i Turn
HMIoperate Mill
HMIoperate Turn

[

o]

Janela de selecéo para o tipo de comando

Cancel |

ﬂ EmConfig (Fanuc_i Turn)

File ?

Iniciar EMConfig
Abra EMConfig.

Com varios tipos de comando instalados, a tela
indicara uma janela de selecao.

Cligue no tipo de comando desejado e em OK.

Todas as seguintes configuracdes serao validas
somente pelo comando aqui selecionado.

A tela indica a janela para EMConfig.

=loix| Aqui, o idioma da EMConfig

[ [ 7

New Save  Password  Info

pode ser alterada. Para ativar
as configuracdes, o programa

=-configuration

- 3DView

French
Dutch
Italian
Russian
Swedish
Spanish
Czech

System of measurement

Chinese
German Here you can choose the language fo
[To activate these settings, the progr:

| Irpdeies et deve ser reiniciado.
Easy2control
+-Keyboard
i Interpreter
. error analysis
EmConfig
EmLaunch EmConfig{anguage English -

Hungarian

metric hd

General settings for EmConfig

EMConfig Alterar idioma

Aviso: é

Selecione o item de menu desejado. Na
janela de texto, a respectiva fungcao sera
explicada.

EMLO
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File 7

B = ?

Mew Save Info

= configuration
Inputdevices
Testpossibilities

error anakysis Automatic machine daor
Machine-Data
Aois data Automatic vise
[=) PLC-machinedata
Accessories Air blask unit
ACC machine type
Em¢onfig Preumatic damping device
SCHAFER dividing device

Robaotics interface

E EmConfig (Fanuc_i Turn)

Accessories

[ B i |

Ativar acessorios

Ao estabelecer acessorios na sua maquina, os
mesmos devem ser ativados aqui.

=101 x|

Activate automatic machine door.

Ativar acessorios

High Speed Cutting

Ao ativar a Checkbox, o High Speed Cutting sera
ativado no processamento do programa.

-
‘I» EmConfig (Sinumerik 8400 Turn)

File ?

B [~

Mew Save  Password MSD-disk  Info

[=- configuration
~ Inputdevices
DMC-Interface
Data transfer
- Incremental JOG
- converter
error analysis High Speed Cutting
—I- Machine-Data
Axis data
- Feed data
PLC-machinedata
3D-View
-~ EmConfig
Emlaunch

Automatic model pole adjusting

High Speed Cutting

©On activating this checkbox, High Speed Cutting is turned on

Ativar High Speed Cutting

Utilizando o High Speed Cut-
ting, a configuracao do regula-
dor de eixo sera ajustada. Este
reforco tem efeito somente até
0 avanc¢o programado de 2500
mm/min e permite rolar a tra-
jetoria da ferramenta com pre-
cisdo de contorno assim como
a geracao de pontas afiadas.
Caso o avanco for mais alto,
a operacao normal sera reins-
talada automaticamente e as
pontas serdo arredondadas.

EMLO
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Gravar alteracoes

Apos configuragdo, as alteragdes devem ser
gravadas.

Para isto, selecione "Gravar" ou clique no sim-

bolo.
Aviso: 7

Campos de entrada assinalados em verme-
Iho significam valores inadmissiveis. Valo-
res indamissiveis ndo serao gravados pela
EMConfig.

Apos gravacgao, gerar disquete ou Pendrive de
dados de maquina.

Gerar disquete com dados de
maquina ou Pendrive com da-
dos de maquina

Se os dados de maquina foram alterados, o dis-
quete ou Pendrive dos dados de maquina tem que
estar no respectivo drive.

Caso contrario uma gravacao nao seja possivel
e suas alteracdes serao perdidas.

X4



APARELHOS DE ENTRADA EXTERNOS

Y: Aparelhos de entrada externos

Teclado de comando
EMCO USB

)
VDE BSI UL

N.? de encomenda..........cccceeuuuueees Denominacao
X9B 000  Dispositivo basico com cabo USB

X9Z 600 Display TFT com cabo de monitor
e unidade de alimentagéo

A4Z 010  Cabo de alimentacao VDE

A4Z 030  Cabo de alimentacao BSI

A4Z 050  Cabo de alimentacao UL

X9Z 040N  Mddulo do teclado SINUMERIK 840
2 teclados com teclas

1 pacote teclas substituiveis

X9Z 050N Modulo do teclado FAGOR 8055 TC
2 teclados com teclas

Conteudo do fornecimento

O conteudo de fornecimento de um teclado de
comando contem 2 partes:

* Dispositivo basico

e Moddulo de teclado WIinNC

X9Z 055N

X9Z 110N

X9Z 130N

X9Z 426N

X9Z 060

Médulo do teclado FAGOR 8055 MC
2 teclados com teclas

Maédulo do teclado FANUC 0
2 teclados com teclas
1 pacote teclas substituiveis

Maédulo do teclado FANUC 21
2 teclados com teclas
1 pacote teclas substituiveis

Modulo do teclado HEIDENHAIN
426/430

2 teclados com teclas

1 pacote teclas substituiveis

Modulo do teclado

WinNC for SINUMERIK OPERATE
2 teclados com teclas

1 pacote teclas substituiveis

Y1
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APARELHOS DE ENTRADA EXTERNOS

I

Instalacao

O teclado de comando pode ser fixado num con-
sole moével com os furos roscados (lado frente
inferior) previstos.

Montagem

* Enfie o respectivo teclado com as orelhas de
encaixe no dispositivo basico (1).

e Encaixe o teclado no dispositivo basico, assim
que fique plano na abertura (2).

e Fixe o teclado com os parafusos recartilhados

(3).

Aviso: 7

Os teclados ndo devem ser deformados,
caso contrario a funcédo de conexao nao sera
garantida.

Substituicao de capas de teclas individuais

Os teclados estdo equipados de fabrica com as
capas de teclado para as maquinas de torno.
No conteudo de fornecimento existe um pacote
de capas de teclas substituiveis, com as quais os
teclados podem ser modificados para maquinas
fresadoras.

Caso vocé queira utilizar o teclado de comando
para as maquinas fresadoras, uma parte das ca-
pas de tecla deve ser substituida. Para isto, siga

o0 modelo na pagina seguinte.
Aviso: g

Para o tipo de comando Heidenhain 426/430
somente existe a versao Fresar.

Retirar
Retire suavemente a capa da tecla com uma fina
chave de fendas ou com uma faca.

Colocar

Move o corpo da tecla (4) no meio da abertura.
Pressione a capa da tecla perpendicularmente de
cima para o corpo da tecla até sentir a capa da
tecla encaixar-se.

EMLO
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APARELHOS DE ENTRADA EXTERNOS
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APARELHOS DE ENTRADA EXTERNOS

EMLO

FANUC 21M
Teclas de substituicdo

para fresar
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Conexao ao PC

O teclado de comando sera conectado ao PC pela
interface USB.

O cabo de conexao USB, que assume, ao mesmo
tempo, a alimentacédo de energia do teclado de
comando, encontra-se no lado verso do teclado
de comando.

Ajustes no software do PC

Ajustes em caso de nova instalacao do sof-
tware do PC

Na instalacéo, indique o teclado de comando
e a respectiva interface USB.

Ajustes com software do PC ja instalado

Selecione no EMConfig, nas configuracbes de
arqgivos INI, o teclado de comando USB como
meio de entrada.

N&o esqueca salvar as configuragoes.

Y4



INSTALACAO DO SOFTWARE

Z: Instalacao de software Windows

Pré-requisitos ao sistema

Maquinas com PC de comando integrado:
e Todas as maquinas Concept

* Maquinas modificadas por ACC

* MOC com Windows 7 ou mais alto (32 / 64 Bit)

Maquinas com PC de comando adicional e

postos de programacao:

* Windows 7 ou mais alto (32 / 64 Bit)

e Memédria do disco rigido livre 400 MB

¢ Posto de programacao: 1*USB, Versao de ma-
quina: 2*USB

* Na versao de maquina, placa de rede compati-
vel com TCP/IP

Instalacao do software

* |nicie Windows

* Iniciar programa de um Pendrive ou do arquivo
de download

* Siga as instrugdes do assistente de instalagao

Para mais informacdes sobre a instalacao ou
para atualizagdo do WinNC Software, consulte o
documento ,Introducéao breve da WinNC-Update-
Installation®

Aviso: &

PC TURN e PC MILL devem ser equipados
com o kit de converséo para ACC para que o
EMCO WinNC possa ser operado

Versoes do WinNC

EMCO WinNC podem ser instalados para os se-
guintes tipos de comando CNC:

e WinNC for SINUMERIK Operate T e M
* WinNC for FANUC 31iTe M

e HEIDENHAIN TNC 426

* FAGOR 8055 TC e MC

e CAMConceptTe M

Com varios tipos de comando instalados, sera
indicado, ao iniciar EML, também um menu, com
qual podera selecionar o tipo desejado.

De cada variagdao WIinNC, a seguinte variagao
pode ser instalada:

* Licenga demo:
Uma licenga demo tem validade de 30 dias a
partir do primeiro uso. 5 dias antes da expiracéo
da licenga demo, é possivel entrar novamente
uma chave de licenca valida. (Ver gerenciador
de licenca)

e Posto de programacéo:

Em um PC, a programacédo e operagcao do

respectivo tipo de controlador CNC é simulada

através de WinNC.

e VersOes de licenca individuais:
Serve para externa criacdo de programas
para maquinas de ferramentas controlados
por CNC numa estacao de trabalho PC.

* Versao de licenga multipla:
Serve para externa criacdo de programas
para maquinas de ferramentas controladas
por CNC. Dentro de um instituto registrado
pelo licenciante, a licenga multipla pode ser
instalada em um numero ilimitado de estacoes
de trabalho de PC ou de uma rede.

e VVersdo de licenca escolar:
E uma licenca limitada temporalmente, espe-
cialmente para escolas e institutos de ensino.

e Licenca de maquina:
Esta licenga possibilita o controle direto de uma
maquina controlada por PC (PC TURN, Concept
TURN, PC MILL, Concept MILL) de WinNC,
como o controle comum CNC.

EMLO



INSTALACAO DO SOFTWARE

Perigo: A

A instalacdo e desinstalacdo da placa de
rede deve ser efetuada somente por pessoal
qualificado.

O computador deve ser desligado da rede de

alimentacéo (desconectar a fonte).
Aviso: ?

Numa instalagcdo de maquina, a placa de rede
deve ser reservada exclusivamente para o
controle da maquina.

=

Conexao da maquina no PC

Placa de rede (ACC)

Para:

Concept Turn 55

Emco Concept Mill 55
Concept Turn 105
Emco Concept Mill 105
Concept Turn 60

S6 para maquinas com kit de conversdao ACC:
PC Turn 50

PC Mill 50
PC Turn 100
PC Mill 120

Tipo de placa de rede: Placa de rede compativel
TCP/IP

Configuracao da placa de rede para a conexao
local da maquina:

Endereco IP 192.168.10.10
Subnetmask 255.255.255.0

Em caso de problemas, observe o manugﬁseu
sistema de operacao (Ajuda Windows).

Aviso: g

Se a conexao de rede da maquina nao pude
ser estabelecida ao iniciar a maquina, as
configuracbes de rede mencionadas acima
devem ser efetuadas.

EMLO
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INSTALACAO DO SOFTWARE

Launch EMCO Controls

Heidenhain TNC 426 Mill
HMiloperate Mill

Sinumerik 840D Mi
Sinumerik 840D Turn

EMCO Maier Gés.m.b.H. | Salzburger Str. 80 | A-5400 Hallein-Taxach | Austria
www.emes-world.com

Menu de selecdo EMLaunch

Aviso: ?

EMLaunch indica todos os controles WinNC e
CAMConcept que foram instalados no mesmo
registro basico.

‘SKIP ‘/

Iniciar o WinNC

Marcar a entrada no grupo AUTOSTART com SIM
no programa de instalagéo na versao de maquina,
WinNC inicia automaticamente, apds ligar o PC.

Caso contrario, siga da seguinte forma:

1
2

10

Ligue a maquina.

Esperar 20 segundos para garantir que o
sistema de operagdo da maquina esteja em
operacgao, antes do que seja estebalecida a
conexao de rede para o PC. Caso contrario
exista a possibilidade que nenhuma conexao
pode ser estabelecida.

Ligue o PC e inicie Windows.
Clique no simbolo de inicio no rodapé.

Selecione os programas e inicie WinNC Laun-
ch.

Sera indicado a imagem de inicio no monitor.
O licienciado esta registrado na imagem de
inicio.

Caso vocé tenha instalado somente um tipo
de comando CNC, a mesma iniciara imedia-
tamente.

Caso vocé tenha instalado varios tipos de
comando CNC, sera visualizado o menu de
selecao.

Selecione o tipo de comando CNC desejado
(tecla de seta ou mouse) e pressione ENTER
para iniciar o mesmo.

Utilizando o teclado de comando, o tipo de
comando CNC desejado pode ser selecionado
com as teclas de seta ou 0 mouse, e iniciado
com a tecla ,NC-Start".

Finalizar o WinNC

1 Desligar os acionamentos auxiliares com AUX
OFF.
Vale para estacdes de maquina, nao para esta-
cOes de programa.

2 Pressionar estas teclas simultaneamente, ter-
mina o comando WinNC. O comando pode ser
também terminado, pressionando as teclas de
funcao (diferente para os diferentes comandos).

Z3



INSTALACAO DO SOFTWARE

Enter EMCO License Key for GE Fanuc O

Hame |EMCO Maier Ges.m.b.H.
Adress [Hallein

Janela de entrada de solicitagdo da chave de
licenga

r -
18 User Account Control @

o

@ Do you want to allow the following program from an
* unknown publisher to make changes to this computer?

Program name:  LicMngr.exe

Publisher: Unknown
File crigin: Hard drive on this computer
(%) Show details Yes | [ No

Change when these notifications appear

Executar o gerenciador de licenca EMCO como
administrador

&% EMCO License Manager |

Select a Product

Heidenhain TNL 426 i

Enable Licenze Key Reentenng

Gerenciador de licencas EMCO

Entrada da licenca

ApOs a realizagao da instalacao de um produto de
software EMCO, ao iniciar pela primeira vez apa-
recerd uma janela de entrada com a solicitagéo
de informar nome, endereco e chave de licenca.
A janela de entrada aparece para cada produto
instalado. Caso seja desejada um licengca demo
(veja a pagina Z1), selecione "Demo".

A janela de entrada somente voltara a aparecer
5 dias antes da expirac¢do da licenga demo. Tam-
bém é possivel inserir posteriormente a chave de
licenca, através do gerenciador de licengas (veja
gerenciador de licencas abaixo).

Gerenciador de licencas

A consulta no didlogo do controle de conta do
usuario deve ser confirmado com sim, para que
o gerenciador de licenca possa ser iniciado.

Para a liberacéo de grupos de func¢des adicionais
dos produtos de software EMCO existentes, é ne-
cessario inserir a nova chave de licenca recebida
(excecao: licenca demo).

O gerenciador de licencas EMCO (veja figura
abaixo) permite inserir outras novas chaves de
licenca. Para isso, selecione o novo produto na
janela de selecéo e confirme a entrada.

Ao iniciar novamente o seu software controlador
agora aparecera uma janela de entrada com a
solicitagdo de informar nome, endereco e chave
de licenca (veja a figura no topo a esquerda).
Observe que para cada produto de software séao
solicitadas chaves de licenca individuais. Na figu-
ra a esquerda, por exemplo, devera ser informada
a chave de licenca para o produto de software
"Heidenhain TNC 426".
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