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FUNCIONES ACCESORIAS

W: Funciones accesorias

Activar las funciones accesorias

En funcion de la maquina (Turn/Mill) se pueden
poner en servicio los siguientes accesorios:
 contrapunto automatico

* torno/tensor automatico

« dispositivo de soplado

« dispositivo divisor

* interfaz de robotica

* automatismo de puerta

« software de simulacion Win3D-View

* interfaz DNC

Los accesorios son activados con EMConfig.

Interfaz de robdtica

La interfaz de robotica se emplea para conectar
las maquinas Concept al sistema FMS/CIM.

Sobre las entradas y salidas de un modulo de
hardware opcional se pueden automatizar las fun-
ciones mas importantes de una maquina Concept.
Las siguientes funciones se pueden controlar con
la interfaz de robdtica:

INICIO / PARADA del programa

* abrir / cerrar la puerta

 tensar / retroceder pinola

« abrir / cerrar tensores

e avance PARADA

Automatismo de puerta

Premisas para activar:

* Los accionamientos auxiliares tienen que estar
conectados.

» El husillo principal tiene que estar parado (M05
0 MO0O0) - eso significa que la fase de parada del
husillo principal tiene que haber concluido (si
fuese necesario programar un plazo adicional).

* Los ejes de avance tienen que estar parados.

 Latorreta de herramientas tiene que estar parada.

Comportamiento con el automatismo de puerta
activado:

Abrir la puerta

La puerta se puede abrir a mano, usando la inter-
faz de robdtica o la interfaz DNC.
Adicionalmente, las puertas se abren cuando se
elaboran las siguientes 6rdenes en el programa
CNC:

* MOO

* MO1

* M02

* M30

Cerrar las puertas:

La puerta se puede cerrar a mano pulsando la
tecla de la interfaz de robdtica. No es posible
cerrar las puertas con la interfaz DNC.

Win3D-View

Win3D-View es una simulacion en 3D para
torneado y fresado, que se ofrece como opcion
adicional del producto WIinNC. Las simulaciones
graficas del control CNC, han sido concebidas
en principio para la practica industrial. La re-
presentacion en la pantalla en WIN3D-View es
superior al estandar industrial. Las herramientas,
las piezas brutas, los tensores y la secuencia de
mecanizacion es casi real. Los recorridos pro-
gramados de la herramientas se cotejados por el
sistema a colisidon con tensores y pieza bruta. Si
hay peligro de colision se emite un aviso. Por lo
que se puede entender y controlar el proceso de
elaboracion ya en la pantalla.

Win3D-View sirve para visualizar y evita las cos-
tosas colisiones.

Win3D-View ofrece las siguientes ventajas:

» Representacion casi real de la pieza

* Control de colisién de herramienta y tensor

» Representacion de seccion

e Zoom y giro de las vistas

» Representacion como modelo sélido o de alambre

W1
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WINNC Pugesta INFORMACIO

Til

Modelacion de htas. con el Ge-
nerador de htas.3D

Por medio del Generador de Herramientas 3D
(3D-ToolGenerator) Ud. podrd modificar herra-
mientas existentes o crear nuevas.

Gen erador de herramientas 3DView

Broca espiral 2mm

Geometria |General | Méaquinas | @

Selecddn tipo de hta. de talade a

=10 x|

IHerramlenta de taladrar ( p j

AN

Diametro del portador (HD)
Color del portador

{3 ]‘ 5.000
192,192

Diametro del vastago (D) 2.000
Diametro de la herramienta (D) 2.000
Angulo (TA) 120,000
Longitud del filo (FL) 50.000
Longitud de la herramienta (TL) 55.000
Longitud total (OL) 80,000

Color del filo

7N\

(o)

Broca espiral 2mm

7N\
(6
- j ISelecdonar todos

Foro

EMCO GmbH - V3.05

36}'93 10 09:42

1

N

Emco

Plantillas para "Geometria", "General" y "Ma-
quinas" en htas. de taladrar y fresar asi como
"Placa", "Portahtas.", "General" y "Maquinas"
en htas. de tornear

Seleccién del tipo de herramientas

Esta ventana permite introducir medidas de
herramientas

Asistencia gréfica para la medicion de herra-
mientas

Seleccién de herramientas dentro del tipo de
herramienta elejido.

Seleccidn de tipos de herramientas (aqui: s6-
loe Htas.de taladrar). Las "Htas. de tornear",
"Htas. de fresar" y "Htas. de taladrar" limi-
tan la seleccion de herramientas dentro del
respectivo tipo de herramienta (aqui: seran
listadas sélo las Htas. de taladrar). "Todas"
en cambio no limita la seleccion.

7 Boton para hojear rapidamente entre las he-
rramientas
|<<| ir a la primera herramienta del grupo

]

ir a la ultima herramienta del grupo

;l avanzar por una herramienta dentro del
grupo
;l retroceder por una herramienta dentro del
grupo
8 Botdn para borrar herramientas
9 Botén para crear nuevas herramientas
10 Boton para copiar herramientas
11 Boton para guardar las modificaciones
12 Boton para la visualizacion 3D
13 Botdn para clasificar y ordenar
14 Boton para finalizar el Generador de Herra-
mientas 3DView.
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FUNCIONES ACCESORIAS

Nuevo

Seleccionar tipo de herra

Nombre de herramients,
ta, de taladrar #
rTipo de herramienta
= Herramienta de

i~ Herramienta de fresar

{+ Herramienta de taladrar

=101

= no métrico

Sistema de medidas®—
* métrico

r~ Insercién

&l principio de |a lista

= al final de la lista

% antes de la posicén actual
" después de la posicidn actual

Crear una herramienta nueva

e Poner la seleccion para los tipos de herrami-
entas en "Seleccionar todas".

e Pulsar el botén para crear nuevas herramien-
tas.

e Seleccionar el nombre (1) y el tipo de herrami-
enta (2) asi como el sistema de medidas (3).

e Confirmar las entradas de datos con "Aceptar".

_lolx ¢ Defina todas las medidas de

herramienta.

e Defina todos los colores de
herramienta (véase "Selec-
cionar color de herramien-

Aceptar Cancelar |
Aceptar
[fll Generador de herramientas 3DView
Broca espiral 2mm
Geametria | General | Maquinas |

Seleccion tipo de hta. de taladrar

IHErram\Enta de taladrar j
Didmetro del portador (HD) 3.000
Color del portador 192,192,192
Diametro del vastage (50) 2.000
Didmetro de la herramienta (D) 2.000
Angulo (TA) 120.000
Longitud del filo (FL) 50.000
Longitud de |a herramienta (TL) 55.000
Longitud total (OL) 60,000
Color del filo

ta").

|Brucaesplra\2rnm j|5elecuunarmdus j |<<| < | > | >3]

Guardar |

EMCO GmbH - V3.05

Nuevo I Copiar
3D "ON" I Clasificar I Salir
[36/23 10:09:42 P

* Confirmar todas las entradas de datos con

"Guardar".
Emco
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Choose tool colour

Colores bazicos:

N TEEEEN
ENEEENEN
EfEEEEEN
EEEEEEEN
HEEEENT .

Colores personalizados:

[refinir colores perzonalizados »»

b atiz: |1 &0
Sat.:|240 Yerde: |'| oo

| ColorSgido | [167

Aceptar I Cancelar |

Copiar herramienta

e Llamar a pantalla la herramienta a copiar.

» Pulsar el botén para copiar herramientas.

e Introducir un nuevo nombre de herramienta.

e Confirmar las entradas de datos con "Guardar".

Modificar herramienta existente

e Llamar a pantalla la herramienta a modificar.
* Modificar los valores
» Confirmar las entradas de datos con "Guardar".

Seleccionar color de herramienta

e Haga un doble-clic con el
puntero del ratéon en el ca-
sillero colorido del color de
herramienta. Aparecera la
ventana "Seleccionar color

1 de herramienta".

e Seleccionar el color desea-
do.

Rajo: W
Azl Iﬁ

Agreqgar aloz colores personalizados |

e Confirmar las entradas de datos con "Aceptar".

Emco
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FUNCIONES ACCESORIAS

SD IIONII

Yisualizacién 3D

F 8

Ctrl |

Sort

[orden de ciasticaaGRIRIE]

Herramienta de tornear

Herramienta de taladrar

Aceptar I Cancelar

Visusalizar herramienta

e Pulsar el botdn para la visualizacién 3D

Rotar imagen

La imagen simulada puede ser rotada en un solo
plano libremente y en cualquier momento mante-
niendo pulsado el botén izquierdo del ratén. Para
movimientos sobre el eje Z pulse "Shift" + boton
izquierdo del ratén + movimiento del ratén hacia
la derecha o izquierda.

Funcion de Zoom

Con la tecla "Ctrl" + boton izquierdo del ratén +
movimiento del ratén hacia arriba o abajo, la ima-
gen simaulada de la herramienta puede ampliarse
o reducirse.

Desplazar
Pulse el boton derecho del ratén + movimiento en
la direccidon deseada para desplazar la imagen
simulada.

Funcidon de clasificar y ordenar

La secuencia de clasificacion permite la visua-
lizacion de las herramientas segun el orden de
los diferentes tipos de herramienta. Cada vez
gue se modifique la secuencia de clasificacion,
la seleccidon de herramientas seré actualizada.

e Pulsar el botdn para clasificar y ordenar.

* Generar una nueva secuencia de clasificacion.

» Confirmar las entradas de datos con "Aceptar".

W5
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Interfaz DNC

La interfaz DNC (Distributed Numerical Control)
permite el control remoto del control (WinNC)
mediante un protocolo de software.

La interfaz DNC se activa con EMConfig, indican-
do TCP/IP o una interfaz de serie para el DNC.
Durante la instalacion del software de control, la
interfaz DNC esta habilitado y configurado, y mas
tarde puede ser reconfigurado con EmConfig.

La interfaz DNC crea una union entre un orde-
nador superior (ordenador jefe de la produccion,
ordenador FMS, ordenador principal DNC, etc.) y
el ordenador de control de una maquina NC. Tras
activar el modo DNC, el ordenador DNC (Mas-
ter) asume el control de la maquina NC (Client).
Todo el control de produccion es asumido por el
ordenador DNC. Los dispositivos de automati-
zacion, tales como puertas, mandriles, pinulas,
refrigerantes etc. pueden ser activados por el
ordenador DNC. El estado actual de la maquina
NC se puede ver en el ordenador DNC.

Usando la interfaz DNC se pueden cargar o trans-
mitir los siguientes datos:

* NC-Inicio

* NC-Parada

* NC-Programas *)

¢ Desplazamiento del punto cero *)

¢ Datos de herramienta *)

* RESET

» Desplazamiento al punto de referencia
e Control de la periferia

» Datos override

La interfaz DNC puede ser operado con los si-
guientes tipos de control CNC:

* SINUMERIK Operate Ty M

* FANUC 31iTy M

*) no para SINUMERIK Operate y FANUC 31i

Mas detalles sobre la funcién y el protocolo DNC
los puede obtener en la documentaciéon del pro-
ducto adjunta.

Si se opera la interfaz DNC con TCP/IP, entonces
el puerto 5557 espera a las conexiones.

Emco

W6



WINNC PuUESTA INFORMACION
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X: EMConfig

Advertencia: 1

Las opciones de configuracion estan dispo-
nibles en el EmConfig disponibles dependen
de la maquina que se utiliza y el controlador.

Advertencia : %

Para poder realizar cambios en EMConfig, es
necesario introducir la contrasefia “emco” (1).

Generalidades

EMConfig es un software auxiliar para el WinNC.
Con EMConfig puede modificar las configuracio-
nes del WinNC.

Las posibles configuraciones mas importantes son:

e Idioma del control

e Sistema de medidas mm - pulgada

e Activacion de los accesorios

e Selecciéon de interfaces para el teclado de
control

EMConfig también puede activar las funciones de
diagnosis para casos de servicio - para que pueda
obtener ayuda rapida.

Algunas funciones estan protegidas por una
contrasefia por cuestiones de seguridad y sélo
pueden ser activadas por el servicio técnico de la
primera puesta en servicio y de cliente.

v EMConfig (Heidenhain TNC 640 Mill - o x Aqui puede activar o desacti-

Archivo 7 var los siguientes ToolButtons
] B 7 . ; .

Abrir nuevo Contpasefia Informacién para el EMLaUCh' por eJemplO.
Configuracién : i .

N --Midins de entrada TeolButtons ° EMCOHfIg

e « Generador de herramientas
-Measure EMConfig - - 3DV|eW
... Teclado | The tool button for EmConfig may be activated. l . .

Intérprete * Gestor de licencias EMCO
ol derror . e Emco_Remote_Monitoring
:EmLaun(gh Generador de herramientas 3DView
-Vista 3D

simulacion (20/30)

EMCO License Manager

EMCO Remote Manitaring

The tool buttons shown in EMLaunch may be activated.
< >

Configurar EMLaunch

EMmco
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Icono para el EMConfig

Eleccién de control x|

Seleccionar un contral.

CAMConcept Turn
Fagor 8055 Mill
Fagor 8055 Turn
Fanuc_i Mill
Fanuc_j Turn
HMIoperate Mil
HMIoperate Turn

[~
Ok I Interrupcion |

Cuadro de dialogo para tipos de control

Iniciar EMConfig
Abrir EMConfig.

Cuando varios tipos de controles estan instala-
dos, aparece en la pantalla un cuadro de dialogo
de seleccioén.

Hacer clic en el tipo requirido de control y en OK.

Las configuraciones siguientes sdlo valen para el
control aqui elegido.

En la pantalla aparece el cuadro de dialogo del
EMConfig.

uEmConﬁg (Fanuc_i Turn)
Datos ?

JIT=IET] Aqui puede seleccionar el idio-

Abrir nuevo  Guardar  Contrasefia  Informaddn

ma del EMConfig. Para activar

[l Configuracion EmLaunch
i+ Medios de entrada

Andlisis de error
- EmConfig

[+ EmLaunch

- Vista 3D

Idioma EmLaunch

China
Alemdn
Inglés
Frances
Holandés
Italiarno
Ruso
Sueco

Aleman b7

Espafiol
Hingaro

las configuraciones, el progra-
ma tiene que ser reiniciado.

Configuraciones generales para EmLaunch

Cambiar el idioma del EMConfig

Advertencia: ’/‘

Seleccionar la opcion de men( requirida.
En el cuadro de dialogo se explica cada funcién.

Emco
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[ ] EmConfig (“EMCOtronic TMOZ M™)*

Datos 7
Abrir nuevo Guardar Informacion

= Configuracion

Posiblidades de test

Andlisis de error
Datos de maquina

Datos del eje

[=)- Datos de maquina PLC

Sistema automético de la puerta de maquina

Tornillo de banco automatico

Accesarios Dispositiva de soplado
Identificacidn de maguina At
EmConfig Elemento de amarre neumatico
Divisor SCHAFER

Interfaz robdtica

Medio de entrada Accesorios

Ooo0ooao

Activar los accesorios

Después de instalar los accesorios en la maquina,
tienen que ser activados aqui.

EEX

< |

Activar un sistema automatice de la puerta de méquina.

Activar los accesorios

Activar High Speed Cutting

Cuando activa esa casilla de verificacién, se en-
ciende High Speed Cutting (corte a alta velocidad)
en la elaboracion del programa.

Datos  ?

u EmConfig (HMIoperate Mill}

—Ioi x| Utilizando High Speed Cutting
se adapta el ajuste del regula-

o T

Abrir nuevo Guardar: Contrasefia Disquete MSD  Informacién

dor del eje.. Ese refuerzo solo

B Configuracién
Medios de entrada
Torreta de herramientas cadtice
Tedada
Anélisis de error
[l Datos de maquina
P High Speed Cutting
Datos del eje
Datos de avance
[l Datos de maquina PLC
- Accesorios
i Identificacidn de maquina A
- EmCanfig
- EmLaunch
[ Vista 3D
- simulacién (2D,/30)

High Speed Cutting

Adaptacidn polar automética

High Speed Cutting

surte efecto hasta un avance
programado de 2500 mm/min
y permite un alejamiento de la
trayectoria de la herramienta
siguiendo el contorno y la ge-
neracion de aristas afiladas. Si
se ajusta el avance mas alto,
se restaura automaticamente
el modo de operacion normal
y las aristas se ersmerilan o
redondean.

Si se ha activado esa caja, al editar el programa se conecta el High Speed Cutting

Activar High Speed Cutting

EMmco
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Manejo de Easy2control On
Screen

Nota: /é

Si se utiliza Easy2control sin dongle o sin
una clave de licencia valida después de que
haya vencido la versién de demostracion, los
elementos de mando estan desactivados y
se emite la alarma respectiva con el mando.
No obstante se muestra el teclado virtual

integro.
Default-language
Fleaze chooze the default language for Hi|operate.
The chogen language will be selected when the control iz started,
Onlv one language can be choozen
. EasyZ2control - Onscreen Key_ ,@J

IQ] Activate Easy2control (additional license-dongle required)?

< Back ][ Mewt > ]l Cancel

Activar Easy2control

En el marco de la instalacion del software WinNC,
se le solicita que active Easy2control. Para poder
utilizar el software sin limitaciones para un puesto
de programacion, tiene que conectar el dongle de
licencia o clave de licencia adjunto a un puerto
USB libre.

En el caso de los tornos y fresadoras de la serie
Concept 55/60/105 con un teclado Easy2operate
conectado, no es necesario ningun dongle de
licencia.

El uso de Easy20perate en un puesto de progra-
macién requiere

e un dongle de licencia, o

e una clave de licencia, 0

e un teclado Easy20Operate conectado.

Emco »
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Ajustes de Easy2control

Ahi puede activar o desactivar Easy2control y
realizar los ajustes.

S|
CEE Regulador de giro Feed-Ove-
Abrir%evo Guaurdar Con?aseﬁa Inforfacién rrlde y
e o e Easy2contral Regulador de giro Speed-
-_Er:sd‘gld;;onhol Easy2control active v OV erri d e:
Intérprete ) .
Anisis de error _ e Activo Regulador de giro
: EmConfig Sawve Position 17 . , ,
f-Enamsh manejable via ratén/pan-
e e ~ talla tactil (también usando
un teclado con ejecucién
sound fe | o | mecanica de regulacion).
ey 1 = e Inactivo: Regulador de
giro no manejable via ra-
Feed-override Iacﬁve hd , , .
ton/pantalla tactil.
<d-override ET . - 4 .
AT . o v o Ve e Estandar: Regulador de
.EC ve = ial allways controllable via mouse tou . . . .
Settings for virtual keyboard \'Isntzcnndfrd' d;LT:;rf«Dr:ﬁaﬂhulaehf;:ur:sn:;;ﬁg?is; glro mane]able via raton/

pantalla tactil solo cuando
no hay ninguna variante de
hardware activa.

=
\ [ 4

Ajustes de Easy2control

Camara de la zona de maquinas

La camara de la zona de maquinas se debe . A P
. : La camara de la zona de maquinas esta dis-
posicionar en la zona de trabajo de tal mane- )
. - ponible para todos los controles que apoyan
ra que se eviten colisiones con la torreta de Easv2control
herramientas y los ejes. y '
[ EmConfio (Feidenhain TC 620 Hil)® JRT=TEY La descripcién para la instala-
= SRR v cion de la camara se encuen-
Abrir nuevo  Guardar Confrasefiz  Informacidn tra en el Capitulo Y, "Equ|pos
o g erada Easyeantral externos de indicacion"
[+ Torreta de herramientas cadticz
[+ Easycontrol
- Tedado Activar Easy2control ~
-~ Intérprete
- Andlisis de error
- EmConfig
- EmLaunch
I, Fecrdar oscn @ |
., u
Precaucion:
La camara no se puede
e " manejar sin la carcasa im-
permeable suministrada.
e ® Operar la camara sin la
\If activated the camera specific functionalities are available carcasa | m p ermea b I e
T aciivatod the camera speciic fncUonmliis are avafable Trough e steba = puede ocasionar dafios
en la carcasa impermea-
- = ble debido al tipo de refri-
] i - -
i : | y gerante y provocar virutas.

Activacién de la camara de la maquina

@ Emco
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Teclas en el teclado del PC

Datei ?

E’ EmConfig (HMIoperate Turn)

B Aqui pueden activarse o des-
activarse las teclas del teclado

Neu &ffnen  Speichern Kennwort MSD-Diskette Info

?

del PC.

=1 Konfiguration

- Eingabemedien
[#]- EasyZ2control

[#- AC Settingdaten
Tastatur
Interpreter
Konturrechner

[#- Fehleranalyse

[ Maschinen-Daten
[]- Achsdaten
Vorschubsdaten
[#- 5PS-Maschinendaten
- EmConfig

- EmLaunch

[+ 30-View

- Simulation (2D/30)

Eingabemedien

Esta opcion de ajuste esta
disponible para los siguientes

Eingabemediumtyp wahlen USB-Eingabegerét

Maschinentasten auf PC-Keyboard [aktivieren

aktivieren

= controles:
e Sinumerik Operate
¢ Fanuc 31i
¢« Emco WIinNC for Heiden-
hain TNC 640
=

Maschinentasten auf PC-Keyboard aktivieren oder deaktivieren

Ajuste de las teclas

Guardar modificaciones

Después de configurar las modificaciones tienen
que ser guardadas.

Seleccionar "Guardar" o hacer clic en el simbolo.

Advertencia: Z

Campos de entradas rojos sefiala valores in-
admisibles. Entradas de valores inadmisibles
no se podran guardar con EMConfig.

Después de guardar, crear el disquete de datos
de maquina (MSD) o la llave de USD de los datos
de maquina.

Crear disquete de datos de maquina
o llave de datos de maquina

Después de haber guardado los datos de maqui-
na, el disquete de datos de méaquina o la llave de
USB de datos de maquina tiene que estar en la
unidad equivalente.

Al no ser asi, no sera posible guardar los datos y
las modificaciones se perderan.
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DISPOSITIVOS DE ENTRADA EXTERNOS

Y: Dispositivos de entrada externos

Manejo de Easy2control
On Screen

Con Easy2control se amplia el exitoso sitema de
control intercambiable en las maquinas de forma-
cién EMCO con atractivas aplicaciones. Se puede
emplear tanto en puestos de maquinas como de
simulacién, pone a disposicion elementos de
mando adicionales directamente en la pantalla y
en combinacién con un monitor de pantalla tactil
presenta los requisitos 6ptimos para indicacion.

Volumen de suministro

El software para Easy2control es parte del soft-
ware de control.

Licencia unica: N.2 EMCO X9C 120
Licencia multiple: N.2 EMCO X9C 130

Datos técnicos de la pantalla:
como minimo un monitor 16:9 Full-HD (1920x1080)
Easy2Control esta disponible para los siguientes

controles (T/M):

¢ Sinumerik Operate
e Fanuc 31i
« Emco WIinNC for Heidenhain TNC 640 (solo M)

Un teclado Easy20Operate conectado también ac-
tiva Easy2Control sin una licencia por separado.

Nota: yi

Cuando utilzia un monitor Full-HD sin funcion
de pantalla tactil, el control solo se puede
manejar con el ratén y el teclado.

EMmco
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Rangos de mando

Sinumerik Operate
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Fanuc 31i

Tablero de control de la  Manejo del control
maquina completo
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Emco WIinNC for Heidenhain TNC 640
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Fagor 8055
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Tablero de control de la
maquina

Especifico de control!
Operacién

El manejo y al funcién de las teclas debe ocnsul-
tarse en el capitulo "descripcion de las teclas" de
la descripcion del mando respectiva.

Nota: ?

La visualizacion de la pantalla puede verse
diferentes, debido a especificaciones de la
configuracion del cliente.
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Camara de la zona de
maquinas

Este accesorio ya no esta disponible.

Instalacion de la camara

Requisito

Adaptador WLAN USB para la maquina.

Ajuste de WLAN

e Pulse la tecla NEXT (1) o PREV (2) con tanta
frecuencia hasta que aparezca un modo de ope-
racion que admita WLAN, por ejemplo MOVIE.
El simbolo de WLAN (3) aparece en la parte
superior izquierda de la pantalla.

e Abra EMConfig y active la camara.

* Conecte el adaptador WLAN en el puerto USB
de la maquina.

e Abra el centro de redes y de desbloqueo en la
barra de accesos directos de Windows (4).

i * Seleccione la red, introduzca la contrasefia y
ajuste la conexién WLAN.
100% El nombre de red (5) y la contrasefia correspon-

diente se suministran con la camara.

i=

¢ Abra el control con Easy2control activado.

8
2
Hr[ﬂ;-;:

EED
A0

TyHESDR-HI00_  Conected ]

Conexiéon WLAN
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Manejo de la camara

e Para abrir la barra de paginas, haga clic en el

logotipo de Easy2control (1).

Funciones de la barra de paginas
e Con un clic en el simbolo de la camara se abre

la ventana de vista previa (2).

» Llamada de la documentacién de control.

* Opcidn de una segunda pantalla:

- Dupligue la pantalla.
- Ampliacion de la pantalla a dos monitores

* Genera una captura de pantalla del control en

formato *.png

Manejo de la camara de la zona de maquinas

Nota: Z

La opcion para la segunda pantalla solo esta
disponible para las maquinas de las series
CT/CM 260 y 460.

Precaucion:
La cAmara no se puede manejar sin la carca-
sa impermeable suministrada.

Operar la camara sin la carcasa impermea-
ble puede ocasionar dafios en la carcasa
impermeable debido al tipo de refrigerante y
provocar virutas.
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Z: Instalacion del Software Windows

Requisitos del sistema

Maquinas con PC de control integrado

e Todas las maquinas Concept

e Maquinas que se equiparon posteriormente a
ACC

e MOC con Windows 7 o posterior (32 / 64 Bit)

Maquinas con PC de control adjunto y puestos

de programacion

e Windows 7 o posterior (32 / 64 Bit)

e memoria libre en el disco duro 400 MB

e Puesto de programaciéon: 1*USB, version de
maquina: 2*USB

- tarjeta de red compatible con TCP/IP (en la
versién de maquina)

Requerimientos del sistema recomendados
e PC Dual Core 2 GHz
 memoria de trabajo 4 GB RAM
» memoria libre en el disco duro 2 GB
e Interfaces:
easy2control: 1*dongle USB
easy2operate: 2*USB para dongle y teclado de
maquina
Conexion de la maquina:
1*LAN (conexidn de cable), solo con licencia de
maquina
opcional: LAN o WLAN para conexién de red

Instalacion del software

* Inicie Windows

* Inicio del programa de instalacion de la memo-
ria USB o del descarga.

¢ Siga las instrucciones del asistente de instala-
cién

Para obtener mas informaciéon acerca de la
instalacion o actualizacién del software WinNC,
consulte el documento “Guia de inicio rapido para
la instalacién de la actualizacion WinNC”.

Nota: "é

TURN PC MILL y PC debe estar equipado
con el kit de conversién de ACC para WinNC
puede ser operado.

Alternativas del WinNC

ElI EMCO WinNC puede ser instalado para los
siguientes tipos de control CNC:

* WinNC for SINUMERIK Operate Ty M

* WinNC for FANUC 31iTy M

» HEIDENHAIN TNC 426

* FAGOR 8055 TCy MC

e CAMConcept Ty M

* Emco WinNC for HEIDENHAIN TNC 640

Si varios tipos de controles estan instalados,
aparece al iniciar el EM Launch un menu, donde
puede seleccionar el tipo requerido.

De cada alternativa del WinNC se puede instalar
las siguientes versiones:

¢ Licencia de demostracion:
Una licencia de demostracion es valida 30
dias desde el primer uso. 5 dias antes del
vencimiento de la licencia de demostraciéon se
puede introducir otra clave de licencia valida.
(Ver gestionador de licencia)

e Puesto de programacion:

La programacion y el control de cada uno de

los tipos de control pueden ser simulados por

WinNC.

e Versién de licencia individual:
Sirve para crear programas para maquinas
controladas por CNC en un PC.

¢ Versioén de licencia multiple:
Sirve para crear programas para maquinas
controladas por CNC. La licencia mdultiple
puede ser instalada en un nuamero ilimitado
de PCs del centro de formacién inscrito por
el licenciador o ser instalada en red.

¢ Versidén de licencia para entidad educativa:
Es una licencia temporal, especial para cole-
gios, escuelas y entidades educativas.

e Licencia de maquina:
Esta licencia posibilita el control directo de una
magquina controlada por PC (PC TURN, Concept
TURN, PC MILL, Concept MILL) por WIinNC
como con un control CNC convencional.

/1
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Tarjeta de red (ACC)

Peligro: para:

El montaje y/o desmontaje s6lo se puede Concept Turn 55
realizar si el ordenador estd4 desconectado Concept Mill 55
de la red (desenchufar la clavija). Concept Turn 105

Concept Mill 105
Concept Turn 60

P .

Nota: Sélo para maquinas con kit ACC:
Con una instalacion de maquina debe ser PC Turn 50
reservada una tarjeta de red Unicamente para PC Mill 50
el control de la maquina. PC Turn 100
PC Mill 120
@ Tipo de tarjeta de red: tarjeta de red compatible
con TCP/IP

Ajuste de la tarjeta de red para la conexion local
a la maquina:

Direccién IP: 192.168.10.10
Subnetmask 255.255.255.0

En caso de problemas consultar el manual de su
sistema operativo (Ayuda Windows).

Conexion de la maquina al PC %

Nota:

Sino se puede establecer la conexion a la red
de la maquina al iniciarla, hay que proceder
como se indica anteriormente (ajustes).
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Iniciar el WinNC

Si en la versién de maquina, en el programa de
instalacion ha seleccionado la entrada en el grupo
AUTOSTART con "SI", WinNC arranca automati-
camente tras iniciar el PC.

De otro modo proceda como sigue:
1 Conecte la maquina.

2 Espere 20 segundos, para asegurarse de
gue el sistema operativo de la maquina esta
en marcha, antes de conectar la con el PC.
De otro modo podria tener problemas para
establecer la conexion.

Arranque el PC e inicie Windows.
Pulse sobre el simbolo de inicio en la barra.

Seleccione programas e inicie WinNC Launch.

o 0o~ W

En el monitor se abre la imagen inicial. En la
imagen inicial se indica el nombre del licen-

CAMConcept Turn .
ciador.

Heidenhain TNC 640 Mill

7 Si solo ha instalado un tipo de control CNC
arranca inmediatamente.

§HMIloperate Turn

T
8 Si ha instalado varios tipos de control CNC,
aparece el menu de seleccién.

Cancelar

9 Seleccione el tipo de control CNC deseado
(con las teclas de movimiento o con el ratén)
y pulse INTRO, para abrirlo.

10 Siemplea el teclado de control, puede selec-
cionar el tipo de control CNC deseado con las
teclas de movimiento o con el ratén y abrirlo
con la tecla "NC-Start".

11 Tool Buttons (1) se pueden configurar en
EMConfig.

Nota: ﬂi

EMLaunch muestra todos los controles Win-
NC y CAMConcept, que se han instalado en
el mismo directorio base.

Apagar el WinNC

1 Apagar las transmisiones auxiliares con AUX
- OFF

Valido para puestos de maquinas, no para
puestos de programacion.

2 Pulsando simultdneamente esas teclas se

finaliza el control WinNC. EIl control se puede
finalizar pulsando las teclas multifuncionales
(diferentes para el control respectivo) directo.
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La conexion con la maquina ha fallado

Configuracion del IP

No es posible la conexion a la red

Comprobaciones de EMLaunch

Se ha introducido una direccién IP incorrecta, no
es posible establecer la conexidn con la maquina.

Se intenta configurar automaticamente la direc-
cion IP mediante DHCP.

EmLaunch comprueba la version de maquina
ACC/ACpn si una maquina esta disponible:

La direccion IP no se ha configurado correcta-
mente en la configuracién de red y el DHCP para
la configuraciéon automatica de la direccién IP
esta desactivado. La conexién con la maquina
no es posible.
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La unién con la maquina esta disponible y se
pueden iniciar los controles respectivos.

Conexion con la maquina OK
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" HMIoperate | S

Name |
Address
Licensekey

Remaining days: 30

Ok i I Demo | | Canel

Ventana de entrada consulta de clave de licencia

User Account Control &J

@ Do you want to allow the following program to make

changes to this computer?

1 Programname:  lichmioperateq5.exe
k"\J Verified publisher EMCO GmbH
File origin: Hard drive on this computer

(%) Show details Yo [ N ]

Change when these notifications appear

Ejecutar el administrador de licencias EMCO
después de introducir la clave de licencia

EEMED License Manager |

Select a Product

Enahble Licenze Key Reentening

Administrador de licencias EMCOA

Entrada de licencia

Una vez completada correctamente la instalacion
de un producto de software EMCO, la primera vez
gue se inicia aparece una ventana de entrada
solicitando que se indique el nombre, la direccién
y la clave de licencia.

Si hay una memoria USB de Emco conectada,
estos datos se toman de la memoria USB.

Al guardarse la entrada de licencia, aparece el
didlogo UAC. Es necesario confirmarlo para poder
finalizar correctamente la entrada de la licencia.
La ventana de entrada aparece para cada pro-
ducto instalado. Si se desea una licencia de
demostracion (véase la pagina Z1), seleccionar
"DEMOSTRACION".

La ventana de entrada solo vuelve a aparecer 5
dias antes de que venza la licencia de demostra-
cion. También se puede introducir posteriormente
una clave de licencia mediante el administrador
de licencias (véase Administrador de licencias
mas abajo).

Administrador de licencias

Es necesario introducir la nueva clave de licen-
cia recibida para desbloquear los grupos de
funciones adicionales de los productos de soft-
ware EMCO existentes (excepcion: licencia de
demostracion).

El administrador de licencias EMCO le permite
introducir nuevas claves de licencia adicionales.
Para ello, seleccione el nuevo producto en la
ventana de seleccion y confirme la entrada.

Al iniciar la préoxima vez su software de control,
se abre la ventana de entrada con la solicitud de
indicar nombre, direccion y clave de licencia.
Preste atencién a que se consulta para cada
producto de software la licencia de forma indivi-
dual. En la imagen a la izquierda se solicita, por
ejemplo, la clave de licencia para el producto de
software "HMIloperate".
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