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Upozornéni “ i

V tomto navodu k programovani jsou popsany viechny funkce, jez Ize provést

pomociWinNC.
V zavislosti na stroji, ktery provozujete pomoci WinNC, nemusi byt k dispozici

vSechnyfunkce.

VSechna prava vyhrazena, rozmnozovani pouze se souhlasem spole¢nosti EMCO MAIER
© EMCO MAIER Gesellschaft m.b.H., Hallein 2003
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Uvod

Software EMCO WinNC SINUMERIK 810D /840 D Drehen je soucésti vzdélavaci
koncepce spole¢nosti EMCO na bazi PC.

Cilem této koncepce je vyuka obsluhy a programovéani originalniho fidiciho
systému na PC.

Pomoci EMCO WinNC pro EMCO TURN Ize soustruhy série EMCO PC TURN
asérie CONCEPT TURN ovladat pfimo pomoci PC.

Pouzitim digitizéru nebo klavesnice fidiciho systému s plochym TFT displejem
(volitelné prisluSenstvi) se obsluha podstatné zjednodusi a bude diky druhu a
zpUsobu blizkému originalnimu Fidicimu systému didakticky cennéjsi.

Kromé tohoto popisu softwaru a popisu stroje dodanému ke stroji se pfipravuje
vyukovy software na CD-ROM ,WinTutorial“ (pfiklady CNC, obsluha fidiciho
systému, popis pfikazu a cykl{).

Rozsah tohoto navodu nezahrnuje kompletni funkcionalitu fidiciho softwaru
SINUMERIK 810D /840D Drehen, spiSe byl kladen diraz najednoduché ajasné
vysvétleni dulezitych funkci, aby byl dosazen co nejkomplexnéjsi vysledek
uceni.

Pokud mate k tomuto navodu k obsluze dotazy nebo navrhy na
zlepSeni, obra te se pgimo na

EMCO MAIER Gesellschaft m. b. H.
Oddileni technické dokumentace
A-5400 Hallein, Rakousko
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PobkLaby

A: Podklady

Vztazné body v pracovnim prostoru

Vztazné body soustruhtt EMCO

M = nulovy bod stroje

Neménitelnyvztazny bod stanovenyvyrobcem stroje.
Z tohoto bodu se proméruje cely stroj.

.M"je zaroven pocatkem soufadnicového systému.

R =referenéni bod

Poloha pfesné uréenakoncovym spinacemv pracovnim
prostoru stroje.

Najetim suportu do ,R* se Fidicimu systému sdéli
polohy suportu. To je nutné vzdy po pferuseni
elektrického napajeni.

N =vztazny bod upnuti néstroje

Pocatecnibod pro promérovani nastroja.

Bod,N*“lezi navhodném misté systému nastrojového
suportu a stanovuje jej vyrobce stroje.

W =nulovy bod obrobku

Pocéate¢nibod prorozmérové tdaje v programu dil .
Volné stanovitelny programatorem a Ize jej libovolné
¢asto posunoutv ramci programu dild.

Al
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PobkLaby

s

Posunuti nulového bodu z nulového bodu stroje Mdo
nulového bodu obrobku W

N
+ X(-X)
Inkrementalné L7
4 ] @
-X(+ X)
\—H + X(-X)
aM NN
@ -Z@ =~
-X(+ X)
Absolutné

Absolutni soufadnice se vztahuji k fixni poloze,
inkrementalni souradnice k poloze obrobku.

Udaje v zavorkach pro X, -X, U, -U plati pro PC
TURN 50/55, protoZe u néj nastroj lezZi pfed stfedem
rotace.

Posunuti nulového bodu

Nulovy bod stroje ,M“ leZi u soustruhd EMCO na
rotacni ose a na Celni ploSe pfiruby vietena. Jako
pocate¢ni bod pro programovéani je tato poloha
nevhodnd. Takzvanym posunutim nulového bodu Ize
soufadnicovy systém posunout do vhodného bodu
VvV pracovnim prostoru stroje.

V oblasti obsluhy Parametry - posunutinulového bodu-
jsou k dispozici ¢tyfi nastavitelna posunutinulového-
bodu.

Jakmile definujete hodnotu pro NPV posunuti nulového
bodu, tato hodnota se automaticky zohledni pfi vyvolani
v programu (pomoci G54-G59) a pocatek
soufadnicového systému se posune z ,M“ o pfisluSnou
hodnotu (nulovy bod obrobku ,W*).

Nulovy bod obrobku Ize uvnitf programu dild posouvat
libovolné €asto.
Vice informaciv tomuto tématu v popisu pfikaza.

Soufadnicovy systém

Soufadnice X leZzi ve sméru pFicného suportu,
soufadnice Zve sméru podélného suportu.
Souradnicové tdaje vzaporném sméru popisuji pohyby
nastrojového systému smérem k obrobku, Gdaje v
kladném sméru pry¢ od obrobku.

Souradnicovy systém v absolutnim
programovani

Pocatkem soufadnicového systému je nulovy bod
stroje ,M“, resp. po naprogramovaném posunuti
nulového bodu nulovy bod obrobku ,W*.
VSechnycilové bodyjsou od po¢atku soufadnicového
systému definovany uvedenim pfisluSnych vzdalenosti
ve sméruosy X a Z.

Vzdalenosti X se uvadéji jako hodnota praméru (jak je
uvedeno navykrese).

Soufadnicovy systém v inkrementalnim-
programovani

Pocatek soufadnicového systému leZi ve vztazném
bodé upnuti nastroje ,M*“, resp. po vyvolani nastroje ve
hrotu bfitu.

PFiprogramovani pomociinkrementalnich hodnot se
popisuji skute¢né drahy pojezdu néastroje (od bodu
k bodu).

X se zadavé jako hodnota poloméru.
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Zjistovani dat nastroje

Smyslem a Uc¢elem zjiStovani dat nastroje je, aby
CNC pro polohovani pouZil hrot nastroje resp. stred
nastroje na ¢elni ploSe a ne u vztazného bodu upnuti
nastroje.

A
/\Z
N

Kazdy nastroj pouzity pro obrabéni musi byt proméren.
Pfitom je nutno zjistit vzdalenost vztazného bodu
upnuti nastroje ,N“ od pfislusného hrotu nastroje.

L1

A

V takzvaném rejstfiku dat nastroji lze ukladat
proméfené korekce délky, jakoz i polomér bfitu a
L2 polohu britu.

\V4
N\

i

Y Korekce délky Ize zjistit poloautomaticky, délku bfitu
Typ 500 a polohu bfitu je nutno zadat ruéné.

Délka bfitu musi byt vzdy zadana.

Smér korekce délky pro typy nastroj Udaj polomérufrézyje zapotfebi pouze tehdy, pokud
se pro pfislusny nastroj zvolikompenzace poloméru
frézy!

Zjistovani dat nastroje se provadi u typu 500 pro:

L1 ve sméru X absolutné od bodu ,N“ v
poloméru

L2:ve sméru Z absolutné od bodu ,,N*

R: Polomér bfitu

Typ néastroje: Délka britu (1-9)

Polomér bsitu R

Délka bfitu nastroje (typ nastroje)

Pro uréeni typu posuzuijte nastroj tak, jak je upnut ve

stroji.
203 6(8) 1(4) Pro stroje, u nichz je nastroj pod (pfed) stfedem
otaceni (napf. PC TURN 50/55), se musi z ddvodu

zmény sméru +X pouzit hodnoty v zavorkéach.

3(2) 8 (6) 4(1)

Délka britu nastroje

y EMELI
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Zjistovanidat nastroje se provadi u typu 100/200 pro:
Uginek
© G17 DélkalnaZz
7@_@_,{; - Délka 3 na X
Délka 2 na X
_—— @‘ N G18 Délka 3 naZ
Délka 1 na X
7 J G19 Délka2 na zZ
Typ 100
I'I'!—"H—\
i ©)
i ® ©
_ | —
‘ I —
B e
e y
1T o o )
)
Typ 100

A4 Em“n
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B: Popis tlagitek
Klavesnice Fidiciho systému, overlay digitizér
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PopisTLAGITEK

R
-
-
:

%

D.
g

End

Adresova a numericka klavesnice

Adresova a numericka
klavesnice

Pomoci prepinaciho tla¢itka (Shift) Ize pFfepnout do
druhé funkce tlacitka (zobrazeno vlevém hornim roku
tlac¢itka).

Priklad:

Listovani zpét
B a o

Prepinani funkci (Shift)

1 x stisknout Shift
Nasledujicim stiskem tlacitka se provede jeho druha
funkce, dalSim stiskem opét prvni funkce.

2 x stisknout Shift
Pro vSechna ostatni tlac¢itka bude provedena druha
funkce (pevné nastavenitlacitka).

3 x stisknout Shift
Nasledujicim stiskem tlagitka se provede jeho prvni
funkce, pro nasledujici vstupy druhafunkce.

4 x stisknout Shift
ZruSeni volby 2x nebo 3x Shift.
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Funkce tlacitek

o> E

G

-~

Y I

AH

m

-1 I

En

u!

]

—

g

R

Iy

PFimy skok do oblasti obsluhy Stroj
Skok zpét do nadfazeného menu
RozSifeni horizontalni tlagitkové listy ve stejném menu

PFekryti zakladniho menu (volba oblastiobsluhy)

Po dalSim stisku skok zpét do pfedchazejici oblasti obsluhy

Potvrzenivystrahy

Vyvolaniinformaci o aktualnim provoznim stavu - funguje, jenje-liv

dialogovém fadku zobrazeno ,,i".

Volba okna (je-li na obrazovce nékolik oken)

Vstupy tlacitky plati jen pro zvolené okno.

Kurzor nahoru / doli
Kurzor vlevo/vpravo
Listovani zpét/dopredu
Mezera

Mazéani (Backspace)

Tlagitkovybéru/Toggle

» Tlagitko vybéru pro pfedem zadané hodnoty ve vstupnich polich
a seznamech, jez jsou oznaceny timto symbolem tlacitka
» Aktivace / deaktivace pole vybéru

Y@ = aktivni
10 = neaktivni
Edita¢ni tlaitko / zpét (Undo)

» Prepinanivtabulkich avstupnich polich vreZzimu editovani

» Funkce Undo pro prvky tabulky a vstupni pole (pfi opusténi pole
timto tlaCitkem se hodnota neulozi do paméti, nybrz se vrati k
predchazejici hodnoté)

Skok na konec fadku (konec seznamu)

Vstupni tlagitko

» Prevzetieditované hodnoty
» Otevieni/zavieni seznamu
» Otevfenidatabaze

Tlagitko Shift

o EMELI
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Rozvrzeni obrazovky
i] WinNC SINUMERIK 840D TURN (c) EMCO

@ @ \PROG\MPF.DIR
Masc Kanal 1 TEILL.MPF
Kanal RESET (5

Programm abgebrochen

Masterspindel [s1]

0.000 U/min

284.229

Ist

Y 111.140 mm 0.000 Soll 0.000 U/min
z 218.425 mm 0.000 Pos 0.000 grd
S 0.000 grd 0.000 100.000 %

R I e—

Ist 0.000 100.000

0.000
pm1 p1 4

vor angewahltes Werkzeug:
P12 D2 4

GO

%

Einzel-
satz

Maschine F! | Parameter F2

Programm F3 [ Di Diagnose F°

1 Zobrazeniaktivnioblasti obsluhy

2 Zobrazeniaktivniho kanalu 13 Jestlize se zobrazitento symbol, jetlacitko

3 ReZim provozu, je-li aktivni podfizeny rezim, aktivni (skok zpétdo nadfazeného menuje mozny).
zobrazi se i ten (napf. REF, INC) 14 Dialogovy fadek s pokyny k obsluze

4  Cestaanazevzvoleného programu N ) . _ »

5  Stavkanalu 15 Jestlize se zobrazitento symbol , jetlagitko

6 Provoznihlagenikanalu aktivni (informace jsou k dispozici).

7  Stavprogramu 16 Horizontalnifunkénitlacitka

8 Zobrazeni stavu kanalu (SKIP, DRY, SBL, ...) ;(éd::ti ?:ZO“ indikuje funkcitacitek pod nimi. (na

9 Radekvystrah ahlageni FLFe)

10 Pracovniokno, NC udaje 17 Jestlize se zobrazitento symbol ,jetlagitko
Zde jsou zobrazena pracovni okna, ktera jsou k

dispozici ve zvolené oblasti obsluhy (editor
programu) a NC Udaje (posuv, nastroj).

11 Zvolené okno je vyznaceno rdmeckem, zahlavi
tohoto okna je zobrazeno inverzné.
Zde jsou Uc¢inné vstupy z ovladaciho panelu.

12 Vertikalni funkéni tlacitka
Téchto 8 poli indikuje funkci vpravo umisténych
tlacitek. (na PC: Shift F1-F8)

aktivni (skok zpétdo nadfazeného menuje mozny).

B4 Em“n
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Ovladaci tlacitka stroje

Tlagitka stroje se nachazeji ve spodni Casti klavesnice
fidiciho systému resp. overlay digitizéru.

V zavislostina pouzitém stroji apouzitém prislusenstvi
nejsou vSechny funkce aktivni.

EEN e
(0| g | S
e ~ W 0o

(&)L ]

- @ @ ©® @ ® @

@

Pole ovladacich tlacitek stroje série EMCO Concept-Turn
Popis tlagitek

SKIP (skryté véty se neprovedou)

DRY RUN (zkuSebni chod program)
Chod po jednotlivych kusech

OPT STOP (Zastaveni programu u MO01)
RESET

Chod programu-jednotliva véta-reZim provozu

090
O 8N %2 8

Zastaveniprogramu/spusténi programu

+
&

+ 1| +
HEIE

Manualni pohyb osy

RIEYE
|

Rychloposuv

Najeti na referen¢ni bod ve vSech osach

W Zastaveni posuvu/spusténi posuvu
Korekce otacek vietena mensi/ 100% / vétsi

EH
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e
D

D/
H

Zastavenivietena/ spusténivietena; spusténi vietenav manudlnim rezimu pfip. elektronickym
ru¢nim ovladacem

chod doprava: kratkeé stisknuti tlac”:itk, chod doleva: stisknuti tlac”:itka min.nals

Potvrzovacitla¢itko zavieni/ otevieni dvefi

Dvefe otevF./ zav.

Otocit drzék néastroje

Konik zpét / dopfedu

Otocit drzak nastroje

Spinac chladiva (chladivo VYP / ZAP)

AUX OFF / AUX ON (pomocné pohony VYP / ZAP)

Spinac¢ korekce posuvu/ rychloposuvu

Prepinac rezim{ provozu (podrobny popis viz popis stroje)

NOT AUS (nouzové vypnuti; k odblokovani otocte tlacitkem)

Klicovy spinac¢ specialniho rezimu (viz popis stroje)
Pfidavné NCrozbéhové tlacitko
Pridavné tlacitko upinani

Bez funkce

o EMELI
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OBSLUHA

C: Obsluha

F it

Princip obsluhy

Obsluha programu SINUMERIK 810D/840D je
rozdélena do Sesti menu, tzv. oblasti obsluhy:

e Stroj

o Parametr

*  Program

e Sluzby

« Diagnostika

* Uvedenidoprovozu

Téchto Sest oblasti obsluhy je v zékladnim menu
zobrazeno na horizontélnilisté programovych tlacitek.

Vyvolani zakladniho menu

Po stisknutitohoto tlac':itka se vzakladnim menu

na horizontalni listé programovych tlacitek podsviti
oblasti obsluhy.

Timtotladitkem tak muzete pfejitzlibovolného menu
do zékladniho menu.

DalSim stisknuti tohoto tlacitka se vratite opét do
predchazejicihomenu.

Navigace v oknu menu

e Zmeénaoknamenu
Timto tlaCitkem mdzete zménit aktivni okno (aktivni
okno je oznaceno barevnym ramcem).
Vstupy Je mozno provadét jen v aktivnim oknu.

» Odvijenivoknumenu
Odviji stranku na displeji dopfedu nebo zpét.

e Umisténi kurzoru v oknu menu
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OBSLUHA

¥ &8

B ¢

Navigace ve stromové struktufe seznamu

Volba seznamu / souboru dat

Otevfeni/zavieni seznamu
Zvoleny seznam se otevfe pFip. opét zavre.

Otevfenisouboru dat
Otevie pozadovany soubor dat, pokud se ma
zpracovatv editoru.

Zavadeéni editovani dat

TimtotlaCitkem muZzete aktivovat/ deaktivovat
radiova tlacitka nebo spinaci skfifky.

<] @ = aktivni

|| (O)=neaktivni

Vstupni pole
Zmeénarezimu zavadéni

Alfanumerickou klavesnici vlozite hodnotu nebo
pojem (napf. ndzev souboru dat)

Automaticky pfejdete do rezimu zavadéni dat,
pokud jste pfed tim umistili kurzor na vstupni pole.

Potvrdte vstup tlac¢itkem ,Input“ Hodnota bude
prejata.

Timto tlacitkem mﬂZete pfepinat mezi

zadanymi hodnotami (napf. dopfedu - zpét).
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OK

ABBRUCH
(pFerusent)

>

Potvrzeni/ zruSeni vstupu

Potvrzenivstupu
Zajisti vstupy a opusti aktualni menu (pfejde zpét
navyvolané menu).

ZruSenivstupl
Zajisti vstupy a opusti aktuaini menu (pfejde zpét
navyvolané menu).

Odmitne vstupy a opusti aktualni menu (pfejde
automaticky o jednu rovinu zpét).

Aktudlni vstupy se vymazou a aktualni menu
nebude opusténo.

Ovladani mysi

1x kliknuti znamena:

Aktivovanioknamenu

Umisténi kurzoru na poZadované vkladaci pole
Volba seznamu

Stisk programového tlacitka

Aktivovani/ deaktivovanipole vybéru
Aktivovani vstupniho pole

Otevreni seznamu voleb

2x kliknuti (dvojklik) znamena:
Volba seznamu

Pfevzeti hodnoty / vstupu
Otevieni seznamu

Pravé tla¢itko mysi znamena:

Podsviceni oblasti obsluhy

C3
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Prehled oblasti obsluhy

Razné funkce jsou v systému fizeni shrnuty
v nasledujicich oblastech obsluhy:

Oblast obsluhy Prowveditelné funkce
. Zpracovani dil¢iho programu,
Stroj Y . asis . .
ruéni ovadani stroje
Parametry EdItO\,/an d,at pr.o° programy
a spraw nastroju
Programy Sestawveni a pfizpusobeni programu dil
Sluzby Nacitani a Cteni program0 a dat
Diagnostika Zobrazenl, vysfrah,
zobrazeni sluzeb
Uvedeni do provozu Prlzpusot?enl N,C dat stroji
Nastaveni systemu

C4
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Oblast ovladani stroje

Oblast ovladani stroje zahrnuje vSechny funkce a
ovlivaujici veli€iny, jeZ vedou k akcim na obrabécim
stroji resp. zaznamenavaji jeho stav.

RozliSujeme tfi provozni rezimy:

MM
JOG AN,

JOG slouZi k ruénimu provozu, jakoZ i k sefizeni
stroje.
K sefizovani slouzi tyto funkce:

Najeti nareferencni bod (Ref) $

Resetovani polohy(Repos)/>’
KrokovyposuvT>| ...10000 I

MDA

Poloautomaticky provoz
Zde je mozno vytvofita zpracovat programydilt po
vétach.

AUTOMATIK —>'

PIné automaticky provoz

PIné automatické zpracovani programdild.

Zde sevoli, spousti, koriguji, cilené ovliviiuji (napf.
jednotlivi véta) a zpracovéavaji programy dild.

Tyto provozni rezimy lze zvolit pomoci funkénich
tlacitek (PC klavesnice) nebo voli¢em provoznich
rezima.

C5
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Nebezpeéi kolize

Davejte pozor na prekazky v pracovni oblasti
(upinaci zafizeni, upnuté obrobky atd.).

60 , 10 80
40 0
20 100
10
6 110
2
) 120
MW 9o

Najeti do referenéniho bodu

Najetim do referencniho bodu synchronizujete fidici
systém se strojem.

» Prejdéte do provozniho rezimu REF ( ;L nebo
Alt+F8 na PC).

* PouZijte smérova tlac”:itka nebo najedte

na referenéni bod pfislusné osy, opakujte postup
pro vSechny ostatni osy.

] Y REFI .
» Timto tlaCitkem A, | se provede automatické

najeti obou os (PC klavesnice).

Podosazenireferenéniho bodu se jeho poloha zobrazi
na obrazovce jako skute¢nd poloha. Ridici systém je
nyni synchronizovan se strojem.

Ruénipojezd suportt

Osy stroje je moZzno manualné posunout smérovymi
tlacitky

» Prejdéte do provozniho rezimu JOG (m (nebo
Alt+F1 na PC).

+ Pomocitlagitek

"’,,atd. se provede

pohyb os do pfisluSného sméru, pokud je
tlagitko stisknuto.

* Rychlost posuvu se nastavuje pomoci pfepinace
posuvu.

e Pokud je souéasné stisknuto toto tlacitko ,

------
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Pojizdéni suportem po krocich

Osy stroje je moZzno manualné posunout smérovymi

tlacitky.

INC1 1/1000 mm na jeden stisk tlaitka
INC10 1/100mm na jeden stisk tlaéitka
INC100 1/10 mm na jeden stisk tlaitka
INC 1000 1mm na jeden stisk tlac¢itka
INC VAR variabilnivelikost kroku

 Prejdéte do provoznihorezimuInc (= ...iw% nebo

Alt+0 ...). Alt+4 na PC).
(Alt 0..10°=1, Alt 1..10*=10, Alt 2..y10%=100, ...)

» Tlagitky atd. se
60 , 70 80

0 %0 provede pohyb os do pfisluSného sméru po stisknuti
20 100 tlacitka o nastaveny krok.
10
6 110 . L e .
2 * Rychlost posuvu se nastavuje pomoci pfepinace
0 120 POSUVU.
MWV O

» Pokud je soucasné stisknuto toto tlacitko ,

suporty pojizdéji rychloposuvem.

. EMELI
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Provozni rezim MDA

V reZimu MDA (Manual Data Automatic) miZete
programy dil( vytvofit a dat provést po vétach

K tomu Ize poZadované pohyby do fidiciho systému
zadat ve formé jednotlivych vét programu dild pomoci
obsluzné klavesnice.

Ridici systém zpracuje zadané véty po stisknuti
tohoto tlaél'tk.

Pro provadéni MDA programu jsou zapotfebi stejné
pocate¢ni podminkyjako v plné automatickém provozu.

Provozni rezim Automatik

Vautomatickém rezimu muazete dat provést programy
dild pIné automaticky.

Pocéatecni podminky pro zpracovani programu dild:

* Byloprovedeno najeti do referenéniho bodu.

e Program dilu je nahran do fidiciho systému.

* Nutné korekéni hodnoty byly zkontrolovany pfip.
zavedeny (napF. posuvy nulového bodu, korekce
nastroju)

» Bezpecnostni uzavéry jsou aktivovany (napf.
zaviena bezpecnostni dvitka pro tfisky).

Moznosti v provoznim rezimu Automatik:
e Korekce programu

* Vyhledavanivét

» Preplnéni paméti

e Ovlivnéniprogramu

viz kapitola F - Pribéh programu.
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Oblast ovladani Parametry

V oblasti ovladani ParametrymiZete zadavat a editovat
data pro programy a spravu nastroje.

Data nastroje

viz kapitola E - dimenzovani nastroje / sprava nastroju

R parametr (vypoé€etni parametr)

R parametry jsou proménné, které se v programu
pouzivaji jako vypocetni parametry.

Tyto parametry je mozno v této oblasti obsluhy
manualné menit.

Stisknéte funkéni tlacditko R-PARAMETER.

, v 7 , % o .
R Pomoci tladitka a muzete listovat

Parametr seznamem parametrd.

Zménaparametru:
K tomu prfesunte kurzor na poZadovanou hodnotu a
zadejte novou hodnotu.

Vymazaniparametru:
Programovym tla¢itkem BEREICH LOSCHEN muZete
ménit hodnotu rozsahu parametru od R.. do R..

Rozsar) . Programovym tlacitkem ALLE LOSCHEN se vymazou
vymazani “
vSechny hodnoty.
Véechno Programovymi tlagitky ABBRUCH a OK muzete
vymazat mazani pferusit nebo potvrdit.
Preruseni OK Vyhledavani parametru:
Stisknéte programové tlacitko SUCHEN avloZzte Cislo
parametru.
FEEITE Pomoci se kurzor pfesune na tento parametr,
vyhledat

pokud existuje.

s EMELI
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Priklad
Ma se zhotovit 250 kusu.

 Pocitadlo kusu nastavené na R91 = 250 bude
pocitat od 250 do 0 sestupné a poté vypiSe hlaSeni
~Sollstlickzahlerreicht” (Dosazen pozadovany pocet
kusu).

» PoZadovany pocet kust R91 =0
Skute¢na pocet kustit R90 = 0
Pocitadlo kusu bude pocitat od 0 do 250 a nevysle
Zadné hlaseni.

Na adrese R je u fidiciho systému Sinumerik 840 D
k dispozici standardné 100 proménnych (= R
parametr() typu REAL.

Uzivatel ma volné k dispozici rozsah od RO do R89,
rozsah R90 az R99 je rezervovan pro EMCO.

Poc¢itadlo kusa (R90, R91)

Aktudlni pocet kusl
Aktudlni pocet kust se udava v parametru R90.

Pozadovany pocet kusu
PoZadovany pocet kusu se udava v parametru R91.

Funkce

» Je-li vR91 zadan pozadovany pocet kusu, pak
parametr R90 pocitd sestupné od zadaného
pozadovaného poctu kusti do 0.
Jakmile je dosaZen zadany pocet kusU, zobrazi se
hlaseni ,DosaZen poZadovany pocet kusu*.

» Pokud je poZzadovany pocet kust R91 a aktualni
pocetkusd R90 nastaven na0, bude parametr R90
pocitat vzestupné od 0.

Programovani
Vyvolani pocitadla kusu se v programu provadi
bezprostfedné pred pfikazem M30 pomoci L700 P1.
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Vymezeni
pracovniho
prostoru

JOG
data

Data
vietena

Sefizovaci data

Vymezeni pracovniho prostoru

Funkcivymezeni pracovniho prostoru mdzete vymezit
pracovni prostor, v némz se ma nastroj pohybovat.

K tomu presurite kurzor do poZadovaného pole a
zadejte novou hodnotu.

Aktivujte vstup tlacitkem

(kurzor musi byt na kontrolnim poli).

Upozornéni:

V provoznichrezimech MDA a Automatik se vymezeni
pracovniho prostoru vramci aktivniho NC programu
aktivuje teprve pfikazem WALIMON.

« JOGdata

Krokovyposuv (JOG)
Manualni posuvvrezimu JOG.

* Datavretena

Max. / min:
Vymezeni otacek vietena Lze je provést jen v rdmci
pevné zadanych meznich hodnot dat stroje.

Zménavymezeniotacek vietena pomoci G96:
Programovatelné stanoveni horniho limitu po¢tu otacek
(G96) pri konstantni Fezné rychlosti.

Prevodovy pomeér:

U stroji s mechanickou pfevodovkou zde vlozte zadany
prevodovy stupen.

Pak je moZno Fadné kontrolovat ota¢ky hlavniho
vietena.

Umistéte kurzor na pozadované pole azadejte novou

hodnotu resp. zvolte tlac':l'tkem pfisluSnou

hodnotu.
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Posuv
DRY
(naprazdno)

Pocatecni
Uhel

e Posuvve zkuSebnim chodu

Tento posuv se pouZiva v ovlivnéni programu
~Probelaufvorschub” (Posuvve zkusebnim chodu) (chod
naprazdno) misto naprogramovaného posuvu.

e Pocéate¢ni thel pro fezani zavita

K fezéani zavitu se najede do poc¢ate¢niho Uhlu fidiciho
vietena jako do pocatecni polohy.

Zménou tohoto Ghlu je mozno, jestlize se postup
fezani zavitu opakuje, fezat vicechody zavit.
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Posunutinulového bodu

» Zménanastavitelného posunuti nulovéhobodu (G54
-G57):

Skute¢né nastavitelné posunuti nulového bodu je
soucet hrubého ajemného nastaveni.

Rotace, méfitko, zrcadleni:

Stanoveni jako u programovani rdmcu. Rotace je
mozna jen kolem geometrické osy.

Viz kapitolu D - Programovani - Souradnice, nulové
body.

Zvolte poZadované posunuti nulového bodu G54 - G57
NV+ NV- programovymi tlacitky NV+ a NV-.
Programovym tlacitkem ANGEWAHLTE NV zvolte
poZadované posunuti nulového bodu (v MDA nebo
Zvoleno Automatik).
NV
Programové tla¢itko POSITION UBERNEHMEN se
zobrazijentehdy, jestliZze je moZno ve vkladacim poli

Poloha, P
Fevzeti zapsat polohu osy. Tase potvrditlaitkem POSITION
P UBERNEHMEN.
Zapiste poZzadovanou hodnotu do vkladaciho okna
nebo zvolte novou hodnotu tlagitky (v pfipadé
zrcadleni).
Odmitnuti UloZeni Funkénim tlacitkem SPEICHERN se posuv nulového

bodu ulozi do paméti, tlacitkem VERWERFEN se
zménénda hodnota vrati zpét.

EMELI
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NV+ NV-

Zvoleno
NV

NV
zjisténi

OK

OK

Odmitnuti Ulozeni

» Zménanastavitelného posunuti nulovéhobodu (G54
- G57) (tlacitky):

Zvolte pozadované posunuti nulového bodu G54 - G57
programovymi tlac¢itky NV+ a NV-.

Programovym tlacitkem ANGEWAHLTE NV zvolte
poZadované posunuti nulového bodu (vrezimu MDA
nebo Automatik).

Musite byt v provoznim reZimu JOG.
Stisknéte programové tlacitko NV ERMITTELN.

Vlozte pfisluSna data pro svij nastroj:
C.T nastroj
C.D biit

Tlacitkem volite tyto hodnoty:

- Délkové parametry (1, 2, 3)
a smér (+, -, ohne)

- PFihlédnuti k poloméru (+, -, bez)

- Pfihlédnuti a smér (+, -, bez) volné vkladatelného
Uhlového nato¢eni

Tlacitkem OK prevezmete tlacitkem voleny nastroj.

Umistéte kurzor na pfisluSnou vkladanou hodnotu
posunuti (napf. Z hrubé).

Zvolte tlacitkem pfislusnou polohu posunuti nulového
bodu (napf. poloha upinaciho prostfedku na ose z) a
stisknéte programové tlacitko OK.

Hodnota bude prejata.

Zvolte tla¢itky vSechny pozadované polohy posunuti
nulového bodu.

Funkénim tlacitkem SPEICHERN se posuv nulového
bodu ulozi do paméti, tlacitkem VERWERFEN se
zménéné hodnoty vrati zpét.
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» Zménazakladniho posunutinulového bodu:

Z&kladniho posunuti nulového bodu je posunuti, které
jetrvale aktivni (bez zvlaStniho vyvolani).
Pomocizakladniho posunuti nulového bodu se eviduji
napf. vloZzené stoly frézek nebo vloZené pfiruby
soustruhd.

Skute¢né nastavitelné zakladni posunuti je soucet
hrubého ajemného nastaveni.

Rotace, méfitko, zrcadleni:

Stanoveni jako u programovaniramc( (frame). Rotace
je mozna jen kolem geometrické osy.

Viz kapitolu D - Programovani - Souradnice, nulové
body.

Zvolte zakladni posunuti.
Stisknéte programova tlacitka UBERSICHT a
BASIS NV.

Piehled Z&aklad

NV
Vstup zékladniho posunuti nulového bodu se provede

jako u nastavitelného posunuti nulového bodu.

Celkové u€inné posunuti nulového bodu

Celkové posunuti nulového bodu G€inné v programu
dild je souc¢tem zakladniho posunuti nulového bodu +
nastavitelnych posunutinulového bodu.

C15 Emnn
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\PROGIMPF.DIR
Program |(}\al\a\1 IJOg IPaI!l.MPF

Channel reset

&7 WinNC SINUMERIK 840D TURN (c) EMCO Ob I aSt OVI éd én I’ Pro g ram

Program aborted

V oblasti ovladani Program muZete zfidit a upravit
programy dilt a programy zpracovat.

Typyprogramt

* Programdild
Program dilu je sled pfikazu ke zpracovani obrobku.

Press INPUT key toedit program!

e Podprogram

Podprogram je sled pfikazl programu dilu, ktery je
mozno opakované vyvolat s rozdilnymi parametry.
Cyklyjsoujednou formou podprogramu

Work- A Sub-
pieces programs

73 [ standard

* Obrobek
Obrobek je v této souvislosti seznam, v némz2 jsou
uloZeny programy nebo jina data.

e Cykly

Cykly jsou podprogramy k provedeni opakované se
vyskytujiciho postupu opracovani obrobku.
Predprogramované standardni cykly nelze ménit.
UZivatelské cykly mudZe uZivatel libovolné vytvorit a
zmenit.

EMELI
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Kopirovani

Vlozeni

OK

Sprava programu

« Typy bazi dat a typy seznamu.

name.MPF  Hlavniprogram
name.SPF  Podprogram

name.TOA  Datanastroje

name.UFR  Posunuti nulového bodu/Frame

name.INI Inicializaéni baze dat

name.COM Komentar

name.DEF  Definice globalnich uzivatelskychdata
maker

name.DIR Obecny seznam obsahujici programy,
seznamy nastroju a dalSi seznamy s
oznacenim .DIR.
Nazvy v tomto seznamu (MPF.DIR,
DPF.DIR, CLIP.DIR, ...) jsou fixni a
nelze je ménit.

name.WPD Seznam obrobkd, obsahuje seznamy
néastrojli, programoveé a datové moduly,
které patfi k jednomu obrobku (nesmi
byt obsaZzen Zadny dalSi seznam s
oznacenim .DIR nebo .WPD)

name.CLP  Prechodny odkladaci seznam; zde se
mohou ulozit vSechny typy bazi dat a
seznamdu.

» Kopirovani/vkladani

Umistéte kurzor na databézi, kterou chcete kopirovat,
a stisknéte programové tlacitko KOPIEREN.
Databéaze bude oznacena jako zdroj ke kopirovani.

Nyni oteviete seznam, do néhoz chcete oznac¢enou
databazi zkopirovat, a stisknéte programové tlacitko
EINFUGEN.

PFivkladani do seznamu obrobkt je mozno tlagitkem
zménit typ databaze.

Ma-libytjméno zdrojové akopirované databaze shodné,

stisknéte tlacitko OK.

Ma-li kopirovana databaze obdrzet nové jméno, vliozte
nové jméno klavesnici a stisknéte tlac¢itko OK.
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Prejmenovani

Zrusit

OK

Schvaleni
zmény

Upozornéni:
Je-liprogram vseznamu obrobk(l, musi se schvalit
i tento seznam obrobku.

* Pfejmenovani

Umistéte kurzor na databazi, kterou chcete
pfejmenovat, a stisknéte programové tlacitko
UMBENENNEN.

Otevre se dialogové okno pro pfejmenovani.

Zadejte nové jméno.
PFi pfejmenovani obrobku je mozno tladitkem

zménit typ databaze.

* Vymazani

Umistéte kurzor na databazi, kterou chcete vymazat.
Jestlize chcete oznacit nékolik databazi, umistéte

kurzor na prvni databazi, stisknéte toto tlacitko

a umistéte kurzor na posledni databazi.

Stisknéte funkéni tlagitko LOSCHEN.

Jakmile tla¢itkem OK potvrdite bezpeénostni dotaz,
oznacené databaze / seznamy se vymazou.

- Lze mazat pouze programy, které nejsou
zpracovavany.

- Ma-lise vymazat seznam obrobkd, nesmi byt zvolen
Zadny program vtomto seznamuobrobka.

- Jestlize se maze seznam obrobk({, vymazou se i
vSechny baze dat vtomto seznamu obrobkd.

* Potvrzeni

Program se smi zpracovat jen je-li potvrzen.
Potvrzené programy jsou v seznamu program
oznaceny ,X"“.

Ke schvaleni nebo volbé programu oznacte tento
program astisknéte programoveé tlacitko FREIGABE
ANDERN.
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Obrobky

Nové

Nové

Vytvoreni seznamu obrobk

Stisknéte funkéni tlagitko WERKSTUCKE. Piehled
vSech seznamu obrobkd je podsvicen.

Stisknéte funkéni tlaCitko NEU. Otevie se vstupni
okno.

VloZzte klavesnicijméno nového seznamu obrobka.

Pak bude dotdzano jméno prvniho programu dilu a
otevre se editor tohoto programu dilu.

Vytvoreni / editovani programu

» Vytvofeninového programu

Otevrete seznam obrobkd, do néjz chcete novy program
vloZit.
Stisknéte tlacitko NEU a vloZte nové jméno databaze.

Timto tlacitkem muzete zvolit pFislusny nazev

databazi.

» Volbastavajiciho programu:

Umistéte kurzor na program, ktery chcete zpracovat.

Stisknéte toto tlaél'tko..

Otevre se textovy editor pro zvolenou databazi.
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NS
-
Prepsat Vlozit

Blok
oznadit

Blok
kopirovat

Blok
vlozit

Blok
vymazat

Precislovat

Uzavrit

e Editovaniprogramu

Tlacitky kurzoru a tla¢itkem listovani dopfedu / zpét
muZzete umistit kurzor v textu.

Tlagitkem mazani se vymaze znak nalevo od kurzoru.

Tlacitkem vstupu ukongéite vétu. ZapiSe se LF znak
(line feed =skok nafadek) programu. Teprve pak bude
vlozena véta pfijata ke zpracovani.

Tlagitky UBERSCHREIBEN a EINFUGEN prejdete
mezirezimyvkladani a pfepisovani.

Oznaceni, kopirovani, vkladani amazani bloku:

Umistéte kurzor na zacatek bloku a stisknéte tlacitko
BLOCK MARKIEREN. Premistéte kurzor na konec
bloku. Blok se automaticky oznaéi.

TlaCitkem BLOCK KOPIEREN se blok uloZi do
vyrovnavaci paméti. Blok zistane ve vyrovnavaci paméti
i pfizméné programu.

Tlagitkem BLOCK EINFUGEN se blok v této
vyrovnavaci paméti vlozi do textu pfed kurzor.
Tlacitkem BLOCK LOSCHEN se oznaéeny blok
vymaze.

DalSim stisknutim tla¢itka BLOCK MARKIEREN
opustite rezim oznacovani.

Precislovani:
Tlacitkem NEU NUMERIEREN se programové vétyv
editoru precisluji.

UZAVRENI

Zobrazi se dotaz, zda se maji zmény uloZitdo paméti.
Pak se uzavre textovy editor aopét se zobrazi pfehled
programd.
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& WinNC SINUMERIK 840D TURN (c) EMCO Simulace programu
\PROG\MPF.DIR
Program |Cha,‘"e‘1 IJog IPamMPF

Channel RESET

Progan s V pribéhu editovani programu je mozno programovana
pohyby nastroje graficky simulovat na displeji.
Tak je moZno program ovéfit z hlediska geometrické
aformalni spravnosti.

Technologické chyby (napf. chybny smér otaceni,
chybny posuv atd.) nebudou identifikovany.

2D Simi

WPLMPF

maton

v

c

|

0
©

>
r— Barvyzobrazeni:
Svétle zelena Drahaposuvu
ey Tmavé zelena Draharychloposuvu
. Zluta Nitkovy kfiz, symbol nastroje, osy
soumérnosti atd.
Modra Pomocné kruZnice

V oknu simulace se zobrazi aktuélni polohyos, posuv,
nastroj, stavchodu/resetovanianastaveni Autozoom
a Single.

Simulace Simulaci zvolte tla¢itkem SIMULATION.

Funkénim tlagitkem ,START" se simulace spusti.

Start i ) . )
Tlacitkem ,RESET" se simulace vrati (resetuje).
Reset
Tlacitkem ,SINGLE" se simulace provede po vétach
(pokracovanitlacitkem START).
Single
Tlacitkem ZOOM AUTO ziskéate oknu pfizpusobené
grafické zobrazeni vSech pojezdovych cest.
Zoom Tlagitkem ZUM URSPRUNG se vratite zpét ke
Auto vstupnimu obrazu (zrudeni funkce zoom).
K zadatku Po ZEIGE ALLES se zobrazi cely rozsah pojezdu
stroje.
el Tlacitky ZOOM + a ZOOM - muzete zvolit miru
vin zvétSeniobrazu.
Kurzorovymi tla¢itky umistite nitkovy kfiz na
Z00m Z00m pozadovany stfed obrazu vyfezu.
+ - ..
BILD LOSCHEN vymaZe aktuélni obsah obrazu.
Obraz Pomoci CURSOR FEIN / GROB muZete prepinat
vymazat Sitku kroku ovladani kurzorovymi tlacitky.
Kurzor
jemny/ hruby Tlacitkem EDIT se vratite zpét do editoru programu.
Edit

c21 Emnn
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Nastaveni

2D simulation setup data

View plane
X: Y:

[X| Circle with auxiliary lines

[ '] Use tool offsets

Draw delay [ ] Activate cutter
__ofms
Actual channel
Position type

O MCS position
@ WCS Position

Normalnirovina zobrazeni

2D simulation setup data

View plane
X: Y:

[X] Circle with auxiliary lines

['] Use tool offsets

Draw delay [ ] Activate cutter
[_ofms
Actual channel
Position type
O MCS position
@ WCS Position

Roviny zobrazeni - volba pro Tracyl

2D Simulation setup data

View plane
X: NG [ Circle with auxiliary lines
[ '] Use tool offsets
Draw delay [ ] Activate cutter
[ o] ms
Actual channel
Position type

O MCS Position
@ WCS Position

Roviny zobrazeni - volba pro Transmit

Z

K umoznéni simulace se musi schvalit hlavni
program, podprogramy a cykly.

Nastaveni simulace:

Tlacitkem EINSTELLEN se dostanete do sefizovaciho
okna simulace.

Pomoci zobrazovaci roviny mlzZete nastavit, ktera
rovina simulace se ma zobrazit.

Pomocidobyvyckavani znaku mazete vloZit zpozdéni
mezi vétami simulace. Tim se simulace stane
prehlednou.

Stisknete-li toto tla¢itko za béhu simulace, probéhne
zbytek simulace bez zpozdéni.

Pod zobrazenim polohy muzete volit, zda se ma
poloha nastroje v oknu simulace zobrazit v
soufadnicovém systému stroje (MKS) nebo v
soufadnicovém systému obrobku (WKS).

KruZnice s pomocnymi arami
Volba/zruSenivolby zobrazeni poloméra atétivymezi
body kruznice.

Posuvy nastroje
Simulace s posuvem / bez posuvu nastroje

Aktivace SRK
Simulace s korekci fezného poloméru (SRK) nebo
bez ni (zobrazeni drahy stfedunastroje).

Aktualni kanél
Volba aktualniho kandlu (jen u stroji s nékolika
kanaly).
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2" WinNC SINUMERIK 840D TURN (c) EMCO

. \PROG\MPF.DIR
Senvices Ichanneu IJog IPamMPF

Channel reset
Program aborted

Datain “Imauu( FZIcﬁp- =N Eror F‘I # I Bxecution FﬁI

board log from ext

& WinNC SINUMERIK 840D TURN (c) EMCO

Seni \PROGIMPF.DIR
TVICES | chamelr Jog  |Jrartmer

Channel reset

Program aborted

Parameter Spezial functions
Interface comL

Protocol RTS-CTS [ Start with XON
Baud rate 9600 O Overwrite with confirmation only
Stop bits 1 [ Read in: End of block only with LF
Parity keine [ Siop with EOT character
Data bits 8 O Evaluate DSR signal
XON (hex) 1 [ Leaderand traier
XOFF (hex) 13 B9 Punch Tape format

End of transmissn 1a 0O Time out

Nastaveni
zajistit

Drive parameter

Parameter Special functions
Drives [] overwrite withconfirmation only
® Floppy [ ] Read-in: End of block only with LF

O Free directory [X| Punch tape format

[ ] Long filenames

Nastaveni
zajistit

Oblast obsluhy Sluzby

V oblasti obsluhy Sluzby mlZete data naditat nebo
odesilat pfes sériova rozhrani COM1 - COM4.

Tlacitkem DRUCKER muzete tisknoutdata, tlacitkem
LAUFWERK muzete pfenaSet data z disketové
mechaniky nebo do ni.

Nastaveni rozhrani

Pro pfenos dat musi byt rozhrani vysilace a pfijimace
stejné nastavena, v opacném pfipadé by pfenos
nefungoval.

Tlacitkem EMCO WInNC muzete vysilat jen pres
rozhrani uzivatele 24 V.

Stisknéte tlacitka V24 ANWENDER a EINSTELLEN.

Presunte kurzor navkladacipole azadejte pozadované
hodnoty.

Hodnoty parametr(irozhrani, protokol, rychlost Baud,

stop bity, parity a datové bity se voli tlacitkem ).
Timto tlaCitkem muZete aktivovat i specialni funkce.

Parametry protokol, rychlost Baud, stop bity, parity,
datové bity, XON znaky, XOFF znakya signal DSR se
pfi tom ukladaji pro kazdé rozhrani samostatné.
Zmeénou rozhrani se zobrazi a mohou modifikovat i
jejich parametry.

Tlacitkem EINSTELLUNG SICHERN se zapsané
hodnoty uloZi do paméti.

Nastaveni mechaniky

Stisknéte tlac¢itka LAUFWERK EINSTELLEN a
EINSTELLEN.

Zvolte disketu (mechanika A) nebo volny seznam.
Pomocivolitelné moznostivolného seznamu muZete
libovolny seznam uloZit napf. na pevny disk C:.

Prepinacim tlacitkem muzete aktivovat i specialni
funkce.

Tlagitkem EINSTELLUNG SICHERN se zapsané
hodnoty ulozi do paméti.
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V24 Mechanika
Anwender
(uzivatel)

DatenEin

Zpét

Start

Stop

¥

Pfedpokladem sdileni dat je, ze souhlasi
parametrizace vysilace a pfijimace (viz oblast
obsluhy Sluzby).

7

Do spravy nastrojl nelze importovat Zadné korekéni
hodnoty nastroju z WinNC, protoZe tento postup
by mohl vést k systémovym chybam.

Nacist data

Tlacitky V24 ANWENDER az LAUFWERK zvolte
zdroj dat.

Stisknéte funkéni tlacitko DATEN EIN.

Umistéte kurzor na poZadovany seznam ve struktufe
seznam.
Do tohoto seznamu budou zapséana nactena data.

Pomoci funk&niho tlagitka ZURUCK se vratite do
nadrazeného seznamu.

Funkénim tlacitkem START se spusti nacitani.
VSechny databaze budou uloZzeny v pfedem
stanoveném seznamu.

Funkénim tlacitkem STOP se nacditani ukonéi.

Upozornéni:

* Cilové vyvolani urcitych dat Fidicim systémem pfi
nacitani je mozné jen pomoci Laufwerk".

+ Je-li zvolena moznost ,Uberschreiben mit
Bestatigung“ (pfepsani's potvrzenim), stavajici data
se prepiSi s potvrzenim.

Pfi odmitnuti naCitani pokraduje nasledujici databazi.

» Jemozno nacistjen data, ktera maji platné oznaceni
(napf. .MPF) (kromé nacitani do vyrovnavaci paméti).

Sdileni dat WinNC - stroj
» Uvedte pfijimac do stavu pfipravenost k prijmu, jak
je popséno pod ,Daten einlesen” (nacteni dat).

» Uvedte vysila¢ do stavu pfipravenostk vysilani, jak
je popsano pod ,Daten auslesen” (Cteni dat) a
potvrdte tlaitkem START.

» Provedte zavedenido pfijimace tlacitkem STOP.
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V24 Mechanika

Anwender
(uzivatel)

Cteni dat

Zpét

Start

Stop

©@
-

Cteni dat

Funk&nimitlaCitky V24 ANWENDER aZz LAUFWERK
zvolte cil vysilani.

Stisknéte funkéni tlagitko DATEN AUS.

Je mozZno vysilat tyto druhy databézi:

» Data (data nastroju a zasobnik(, R parametry,
posunuti nulového bodu)

» Obrobky

* Programydild

» Podprogramy

» UZivatelské cykly

 Standardni cykly

Volba vysilanych dat:

Umistéte kurzor na poZadovany druh databaze.

Napf. kurzor je na ,Werkstlicke* (obrobky).
Jestlize nyni spustite pfenos, budou pfenesenyvsechny
obrobky.

Stisknete-liINPUT, bude zobrazen seznam obrobkl a
muzete obrobek oznadit.

Jestlize nyni spustite pfenos, budou pfenesenavsechna
data obsazena v obrobku (programy, podprogramy
atd.).

Jestlize znovu stisknéte INPUT, zobrazi se seznam

dat obsazenych v obrobku atd.
Nyni mlzete pfenaset jednotlivé databaze.

Pomoci funkéniho tlagitka ZURUCK se vratite do
nejblize vysSiho seznamu.

Funk&nim tla¢itkem START se spusti ¢teni zvolenych
dat.

Funkénim tlac¢itkem STOP se &éteni ukondi.
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Vyrovnavaci
pamét
$
M
?
=
3
M
Usporadat
OK
Zpét
Zrusit

Usporadani dat z vyrovnavaci pameéti.

Ve vyrovnavaci paméti mohou byt data vSech druhd
(napf. po nacteni ze sériového rozhrani atd.).
Tatodata (programy, podprogramy) miiZete usporadat
do pfisludnych seznamd (MPF.DIR, SPF.DIR atd.).

Stisknéte funkéni tlacgitko ZWISCHENABLAGE.

Kurzor je v oknu vyrovnavaci paméti (dolni okno)
nékteré databaze.

Umistéte kurzor na poZzadovanou databézi, kterou
chcete zaradit do seznamu.

Umistéte kurzor do horniho okna (cilové okno).

Umistéte kurzor na pozadovany seznam ve struktufe
seznaml.

Vtomto seznamu bude zapsina databaze, ktera je ve
vyrovnavaci paméti oznacena.

Stisknéte funkéni tlacitko EINORDNEN.

Bude dotazano jméno databaze. Pfevezméte staré
jméno nebo udejte jméno nové.
Potvrdte je tlacitkem OK.

Databaze bude z vyrovnavaci paméti zkopirovana do
cilového seznamu.

Pomoci funkéniho tlagitka ZURUCK se vratite do
prehledu seznam.

Upozornéni:

» Databaze se zkopiruji a pfi usporfadani se z
vyrovnavaci pameéti automaticky nevymazou.

+ Tlagitkem LOSCHEN muZete databaze z vyrovnavaci
paméti vymazat.
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Oblast ovladani Diagnostika

V oblasti ovladani Diagnostika se zobrazi vystrahy a
hlasenivdlouhé formé.

Vyskytne-li se vystraha nebo hlaseni v oblasti ovladani
Diagnostika, muzete ziskat tyto informace:

Cislo:
Cislo vystrahy Vyskytne-li se nékolik vystrah, budou
vyslanyv ¢asovém poradi.

Datum:
Pfesny €as vyskytu vystrahy.

Kritérium vymazani:
Zobrazenitlagitka, které se musi stisknoutk vymazani
vystrahy.

Text:
Dlouhy text pfislusné vystrahy.

Zobrazeni softwarovych verzi:

Tlacitkem SW-VERSIONEN se zobrazi stavy
jednotlivych komponent softwaru.
Tyto stavy musi byt udany v pfipadé servisu.




WINNC SINUMERIK 810D /840 D DREHEN OBSLUHA

Oblast ovladani Uvedeni do
provozu

Oblast ovlddani Uvedeni do provozu neni ve WinNC
aktivni.

K pfipojeni pfisluSenstvi, automatizaci atd. pouzijte
pomocny program ,WinConfig“.

EMELI
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D: Programovani

-

V tomto navodu k programovani jsou popsany vSechny funkce, jez Ize provést
pomoci WinNC.

V zavislosti na stroji, ktery provozujete pomoci WinNC, nemusi byt k dispozici
vSechnyfunkce.

Parametry nebo cykly oznacené ®jsou k dispozici jen v rezimu cykld 6.02.

Priklad:
Soustruh Concept TURN 55 neméhlavni vieteno s regulaci polohy, proto aninelze
naprogramovat zadnou polohu vietena.

Upozornéni

PFi programovaniv editoru musi byt mezi jednotlivymi hodnotami mezery
(napf.: GOX20Z-35).

D1 Emnn
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Prehledy

G-prikazy
PRIKAZ VYZNAM
GO Pohyb rychloposuwu
G1 Posuwny pohyb
G2 Kruhova interpolace ve sméru hodinowch ruc¢i¢ek
G3 Kruhova interpolace proti sméru hodinowch ruci¢ek
CIP Kruhova interpolace pfes mezibod
G4 Doba prodlewy
G9 Pfesné zastaveni G¢inné po vétach
G17 Interpolaéni rovina XY
G18 Interpolaéni rovina X2
G19 Interpolacni rovina YZ
G25 Minimalni wmezeni pracowniho pole, wmezeni otacek wetena
G26 Maximalni wmezeni pracowniho pole, wmezeni otacek etena
G33 Zavit s konstantnim stoupanim
G331 Vrtani zavitu
G332 Zpétny pohyb pfi wtani zavitu
G40 Kompenzace poloméru nastroje VYP
G41 Kompenzace poloméru nastroje ZAP Vievo
G42 Korekce poloméru nastroje ZAP vpravo
G53 ZruSeni nastavitelného posunuti nulového bodu po vétach
G54-G57 Nastavitelna posunuti nuloveho bodu
G500 ZruSeni nastavitelného PNB
Gbh05-G599 |Nastavitelna posunuti nuloveho bodu
G60 Snizeni rychlosti, pfesné zastawveni
G601 Pfesné zastaveni - pfesné
G602 Pfesné zastaveni - pfiblizné
G603 Pfepnuti na dalSi vétu, kdyZ je dosazena pozadovana hodnota
G63 Vrtani zavitu bez synchronizace
G64 Rezim souvislého Fizeni drahy
G641 Prowoz s fizenim drahy s programovatelnou vzdalenosti pfebrouseni
G70 Palcové Udaje rozméra
G71 Metricky méfici systém
G90 VztaZzné zadani rozmeérd
G91 Inkrementalni zadani rozmérd
G94 Posuvv mm/min. nebo palec/min.
G95 Posuv v mm/ot. nebo palec/ot.
G96 Konstantni fezna rychlost ZAP
G97 Konstantni fezn& rychlost VYP
G110 Zadani pélu, vztazeno k naposledy najeté poloze nastroje
G111 Zadani pélu, vztazeno k aktualnimu nulovému bodu soufadnicového
systému nastroje
G112 Zadani pélu, vztazeno k naposledy platnému pélu
G140 Jemné najeti a odjeti
G141 Najeti zleva, resp. odjeti zleva
G142 Najeti zprava, resp. odjeti zprava

D2 Emnn



WINNC SINUMERIK 810D /840 D DREHEN PROGRAMOVANI

PRIKAZ VYZNAM
Smér najeti, resp. odjeti zavisly na relativni poloze po ¢atecniho, resp.
G143 . oy «
koncového bodu vi¢i sméru tangenty
G147 Najeti pomoci pfimky
G148 Odjeti pomoci pfimky
G247 Najeti pomoci étwtkruhu
G248 Odjeti pomoci ¢tutkruhu
G340 Prostorové najeti a odjeti (hodnota zakladniho nastaveni)
G341 Najeti a odjeti v roviné
G347 Najeti pomoci pulkruhu
G348 Odjeti pomoci pulkruhu
G450 Najeti a opusténi kontury
G451 Najeti a opusténi kontury
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M-pFikazy
BEFEHL BEDEUTUNG
MO Programmierter Halt
M1 Wabhlweiser Halt (Programmbhalt nur bei OPT. STOP)
M2 Programmende
M2=3 AWZ EIN im Uhrzeigersinn
M2=4 AWZ EIN im Gegenuhrzeigersinn
M2=5 AWZ AUS
M3 Spindel EIN im Uhrzeigersinn
M4 Spindel EIN gegen Uhrzeigersinn
M5 Spindel AUS
M8 Kihlmittel EIN
M9 Kuhimittel AUS
M10 Spindelbremse EIN
M11 Spindelbremse AUS
M17 Unterprogrammende
M20 Pinole ZURUCK
M21 Pinole VORWARTS
M23 Auffangschale ZURUCK
M24 Auffangschale VORWARTS
M25 Spannmittel OFFNEN
M26 Spannmittel SCHLIESZEN
M30 Hauptprogrammende
M32 Programmende fir Ladebetrieb
M57 Spindel Pendeln EIN
M58 Spindel Pendeln AUS
M67 Stangenvorschub / Lademagazin Vorschub EIN
M68 Stangenvorschub / Lademagazin Vorschub AUS
M69 Stangenwechsel
M71 Ausblasen EIN
M72 Ausblasen AUS
g EMECI
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Cykly

CYCLE 81 |Vrtani, stfedéni
CYCLE 82 |Vrtani, zaromavani
CYCLE 83 |Vywutavani hlubokych dér
Cycle 83E |Vywutavani hlubokych dér
CYCLE 84 |Rezéni zavitu bez wrowavaciho sklicidla
Cycle 84E  |Rezani zaiitu bez wrownavaciho skligidla
CYCLE 840 |Rezéni zavitu s wrownavacim skligidlem
CYCLE 85 [Vywutavani 1
CYCLE 86 |Vywutavani 2
CYCLE 87 |Vywutavani 3
CYCLE 88 |Vywutavani 4
CYCLE 89 [Vywutavani 5
Cykly soustruzeni

CYCLE 93 |Zapichovaci cyklus

CYCLE 94 |Cyklus volnych zapich

CYCLE 95 |Cyklus odstrariovani tfisek

CYCLE 96 |Cyklus volnych zapich( zavit(

CYCLE 97 |Cyklus fezéani zavit(l

CYCLE 98 |Retézce zAitl
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Zkratky prikazua

PRIKAZ VYZNAM
AC Ptiklad absolutni polohy: X=AC(10)
ACN Absolutni Udaj rozméru, najeti na polohu v negativnim sméru
ACP Absolutni Udaj rozméru, najeti na polohu v pozitivnim sméru
AND Logicka operace AND
AP Polarni ahel pfi programovani polarnich soufadnic
AR Polomér oteweni pfi kruhoveé interpolaci
AXIS Typ proménné
AX Osow operator
AXNAME Operace s fetézcem
AMIRROR Aditini zrcadleni
AROT Aditivni rotace
ASCALE Aditivni zména méfitka
ATRANS Aditimi posunuti
B_AND Logické operatory
B_NOT
B_OR
B_XOR
BOOL Typ proménné
CASE Konstrukce smycky
CIP Kruhowva interpolace prfes mezibod
CHAR Typ proménné
CHF Vlozeni zkoseni
CR Kruh pomoci zadéni poloméru
CFC Konstantni posuv na konture
CFIN Konstantni posuv na ostfi nastroje
CFTCP Konstantni posuv na drize stfedu frézy
CONTPRON Uprava kontury
CHR Zkoseni po délce rohu
D Cislo ostfi nastroje
DC Absolutni zadani rozmérd, poloha pfimo
DIAMOF Programovani poloméru
DIAMON Programovani praméru
DEF Definice proménné
DISPLOF Zobrazeni v okné programu VYP
DISPLON Zobrazeni v okné programu ZAP
DIV Celociselné déleni
DEFAULT Konstrukce smyc¢ky
DEFINE AS Makroprogramovani
DISC Korekce na wnéjSich rozich, flexibilni programovani instrukce najeti a odjeti
DISCL Vzdalenost koncového bodu od roviny obrabéni u WAB
DISR Vzdalenost hrany frézy od pocateéniho bodu u WAB
ELSE Konstrukce smycky
ENDFOR Konstrukce smycky
ENDLOOP Konstrukce smycky
ENDWHILE Konstrukce smycky
ENDIF Konstrukce smycky
EXECTAB Spusténi tahu kontury
EXECUTE Zpracovani tabulky kontur dokonceno
F Posuv

o EMELI
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PRIKAZ VYZNAM
FOR Konstrukce smycky
FRAME Typ proménné
FAD Rychlost pfi pomalém pfisuwu k mékkému najeti a odjeti
GOTOB Skok smérem k za¢atku programu
GOTOF Skok smérem ke konci programu
11 Adresa mezibodu kruhu
IC Priklad inkrementalni polohy: = IC(10)
IF Konstrukce smycky
INT Typ proménné
INTERSEC Vypocet prasecéiku kontur
ISAXIS Je k dispozici ur¢ita osa (dotaz na ¢islo osy)
J1i Adresa mezibodu kruhu
KONT Objeti kontury v pocate¢nim bodé
K1 Adresa mezibodu kruhu
LIMS Omezeni otadcek
LOOP Konstrukce smycky
MCALL Modalni wwolani podprogramu
MSG Zobrazeni textu na obrazovce
MIRROR Zrcadleni ZAP
N Cislo véty
NOT Negace
NORM Pfimé najeti na konturu
OFFN Offset kontury normalni
OR Logicka operace OR
P Pocet prachodl podprogramu
PM Posuv FAD pro najeti a odjeti jako linearni posuv FAD=PM(...)
PR Posuv FAD pro najeti a odjeti jako posuv ota¢ek FAD=PM(...)
PROC Definice procedury podprogramu (pfedavaci parametr)
R Parametry R R[0]-R[99]
ROT Rotace ZAP
REAL Typ proménné
RET UP zpétny skok
RND VloZeni zaobleni
RNDM Modalni Mozeni zaobleni
RP Polarni polomér pfi programovani polarnich soufadnic
RPL Stanowveni rotacni roviny
REP Inicializace pole
S Adresa vfetena
SAVE UloZeni registru pfi wwlani podprogramu
SETAL Spusténi wstrahy
SET Nastaveni proménné
SETMS Nastaveni Fidiciho (Master) vietena
SF Pfesazeni po¢ate¢niho bodu pro G3
SPCOF Regulace polohy vfetena VYP
SPCON Regulace polohy wfetena ZAP
STRING Typ proménné
SCALE Zména meéfitka ZAP
STRLEN Operace s fetézcem
SPOS Polohovani wetena s regulaci polohy
SPOSA Polohovani vfetena s regulaci polohy
SUBSTR Zjisténi ¢asti fetézce
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PRIKAZ VYZNAM
SUPA Vypnuti v8ech programovatelnych nastavitelnych Frames, posuva ruénich
ovladacu po vétach NPV und Presetverschiebung
SBLOF Potla¢eni jednotlivé véty ZAP
SBLON Potla¢eni jednotlivé véty VYP
TRANS Posunuti ZAP
T Adresa nastroje
TURN Udaj otagek u plnych kruha
TRAFOOF Transformace VYP
TRACYL Transformace kfivky plasté valce
TRANSMIT Transformace roviny XY
UNTIL Konstrukce smy¢&ky
VAR Definice proménné
WAITP Cekani na posuv osy
WAITS Cekani na dosaZeni polohy vetena
WHILE Konstrukce smycky
WALIMOF Vymezeni pracowniho pole VYP
WALIMON Vymezeni pracowniho pole ZAP
XOR Exkluzivni NEBO
Vypoéetni operéatory
PRIKAZ VYZNAM
+, - %51, %, N Vypocetni funkce
SIN() Funkce sinus
COS() Funkce cosinus
TAN() Funkce tangens
ASIN() Funkce arkus sinus
ACOS() Funkce arkus cosinus
ATAN() Funkce arkus tangens (hodnota)
ATAN2(,) Funkce arkus tangens (Usek X, Usek Y)
SQRT() Funkce druha odmocnina
POT() Funkce mocnina
SQR() Funkce 2. mocnina
EXP() Exponencialni funkce (zaklad e)
LOG() logaritmicka funkce (zéklad e)
LN(Q Funkce pfirozeny logaritmus
Pl Matematicka konstanta (3.141592...)
TRUE Logicka prawda (1)
FALSE Logicka neprawda (0)
ABS() Funkce absolutni hodnoty
TRUNC() Funkce celociselné ¢asti
ROUND() Funkce zaokrouhleni
MOD() Funkce modulo
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Kalkulator

Pomoci kalkulatoru muzete matematické vyrazy
vyhodnocovat pfimo ve vstupnim poli.

Ve vyrazechlze pouZzitlibovolné mnoho Urovni zavorek.
Pro vypocet vyraz( stisknéte tlacitko ,Enter* nebo
opustte vstupni pole.

Vyskytne-lise pfivyhodnocovani vztahu chyba, zobrazi
se naposledy zadany vyraz a WinNC vypiSe chybové
hlasSeni.

Aktualné zobrazenou hodnotu je moZzno pouZzit ve
VZOrci.

Posledni zadany vzorec je mozno zpracovat jeSté
jednou pomoci tlacitka ,?“.

PUIKAZ VYZNAM PG IKLAD VYSLEDEK
+ Sepitani 1+1 2
- Odepitani 3-2 1
* Nésobeni 5*3 15
/ D¢leni 15/3 5
% Modul (zbytek pU délent) 10%4 2
= UmocCovani 512 25
Pl Popet dill! kruhu Pl 3,141593
SIN() Sinus SIN(90) 1
ASIN() |Arkussinus ASIN(-1) -90
COS() |Kosinus COS(90) 0
ACOS() [Arkuskosinus ACOS(-1) 180
TAN() Tangens TAN(45) 1
ATAN() [Arkustangens (Wert) ATAN(1) 45
ATAN2(, ) [Arkustangens (Usek X, Usek Y) ATAN2(0,1) 0
EXP() |Exponencialni funkce (zéklad e) EXP(1) 2,718282
LOG () [Logaritmicka funkce (zéklad e) LOG(5) 1,609
SQRT() |Druh& odmocnina SQRT(2) 1,414
MOD (,) [Funkce modulo MOD(10,4) 2
TRUE Logicka pravda TRUE 1
FALSE [Logicka nepravda FALSE 0
AND Logicka funkce a 1AND1 1
OR Logicka funkce 10R1 1
NOT Negace NOT(10R1) 0

Funkce kalkulatoru
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Systémoveé proménné

Systémove proménné

Popis

$P_AXN1 Aktualni adresa geometrické osy - soufadnice
$P_AXN2 Aktualni adresa geometrické osy - pofadnice
$P_AXN3 Aktualni adresa geometrické osy - pouziti
$P_IFRAME Aktudlni nastavitelny Frame
$P_PFRAME Aktudlni programovatelny Frame
$P_BFRAME Aktualni proménna zékladni Frame
$P_ACTFRAME Aktualni celkow Frame
$P_UIFR]] Nastavitelné Frame (napi. G54)
$P_F Nastavitelny posuv
0 (CHYBA): ZkuSebni chod ZAP
$P_DRYRUN 1 (OK): ZkuSebni chod VYP
$P_SEARCH 1 (OK): Yyhledéni véty (s wpocétem nebo bez néj)
je aktivni
$P_TOOLR Aktivni polomér nastroje (W2) (celkem)
Aktiwni gislo WZ
$P_TOOLNO T0 - T32000
$AC_MSNUM Cislo fidiciho (Master) vfetena

$MN_SCALING_SYSTEM_IS_METRIC

Zakladni systém metricky (1: Metricky, 2: palcowy)

$MN_SCALING_VALUE_INCH

Konwerzni faktor z metr. na palcow systém (25,4)

$MN_INT_INCR_PER_MM

Jemnost wpoctu pro linearni polohy

$MN_MIRROR_REF_AX

Vztazna osa pro pnky Frame

$P_SIM 1 (OK): Probih& simulace
$P_SDIR][] Naposledy programovany smér otdcek wetena
Aktuélni G-funkce G-skupiny
P
$P_GG jako rozhrani PCL
$P_EP Naposledy programovana pozZzadovana hodnota

$MA_SPIND_ASSIGN_TO_MACHAX

Pfifazeni wetena ose stroje

$MA_NUM_ENCS

Pocet snimadu

$AA_S

Skutecny pocet otaCek vietena
Znaménko odpovida sméru otaceni

$MC_DIAMETER_AX DEF

Cislo &elni osy

$P_AD]] Aktiwni korekce nastroje (W2)

Aktivni bfit WZ
$P_TOOL DO - D9

0 (CHYBA): modalni podprogram newwlan
$P_MC L. o

1 (OK): wwlani modalniho podprogramu
$P_TOOLL Aktiwni korekce néastroje - celkova délka
$A_IN[] Digitalni signaly PLC-¢teni (1-16)
$A_OUT(] Digitalni signaly PLC-psani
$A_INAJ] Reélna hodnota PLC-&teni (1-4)
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Pracovni pohyby

y\ -

Pfed programovanim se musi pomoci G111 stanovit
nulovy bod soufadnicového systému obrobku.

CHF=5
N40 G1 X Z
-
Z
&
C,s, o
& c;+
\%
£
R
N40 G1 X Z
-

GO, G1 Linearniinterpolace (kartézska)

GO:
G1:

Pojezd rychloposuvem, napg. rychlé polohovani
Pojezd naprogramovanym posuvem F, napg.
obrabini obrobku

Forméat

GO X.. Z..
G1X. Z. F..

GO, G1 Linearni interpolace (polarni)

Format
GOAP.. RP..
Gl1AP.. RP..

VloZeni zkoseni, zaobleni

Mezi pfimky a kruhové oblouky vlibovolné kombinaci
Ize vloZit zkoseni a zaobleni.

Format

G.. X. Z.. CHR= Zkosenahrana
G.. X. Z CHF= Zkosenahrana
G. X. Z RND= Zaobleni
Zkoseni

Zkoseni se vlozipo vété, ve které je naprogramovano.
Zkosenilezivzdyv pracovniroviné (G17).

Zkoseni se vlozi symetricky do rohu kontury.

CHF udéavéa délku zkoseni.

CHR udéava délku prepony.

Priklad:

N30 G1 X. Z. CHF=5
N35 Gl X. Z.

Zaobleni

ZaoblenisevloZipovéte, ve které je naprogramovano.
Zaoblenilezivzdyv pracovniroviné (G17).
Zaobleni je kruhovy oblouk a do rohu kontury se viozi
pomocitangencialniho spojeni.

RND udava polomér zaobleni.

Priklad:
N30 G1 X. Z. RND=5
N35 Gl X. 4

Modalni zaobleni RNDM

U jakéhokoliv ndsledujiciho rohu kontury se provadi
zaoblenitak dlouho, dokud modalni zaobleni nebude

zruSeno pomoci RNDM=0.
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AC(...

S

L

Z K=AC(..)

Y

G2, G3, CIP Kruhova interpolace

G2 vesmeéruhodinovychruci¢ek
G3  protisméru hodinovych ruci¢ek
CIP  pfes mezibod (Clrcle pfes Points)

Zobrazeni kruhového pohybu pro riizné hlavni roviny.
Pro kruhovy pohyb leZi pocatecni a koncovy bod v
jednéroving.

Programovani pomoci poéateéniho bodu,
koncového bodu, stfedu kruhu

G2/G3 X.. Z. l..

K..

X,Z Koncovybod E vkartézskych soufadnicich
I, K Stred kruhu M v kartézskych soufadnicich,

vztazeno k po¢ate¢nimu bodu S

Pocate¢ni bod
PocéateCni bod je bod, ve kterém se nastroj nachaziv
okamZiku vyvolani G2/G3.

Koncovy bod
Koncovy bod se programuje pomoci X, Z.

Stfed kruhu

Stfed kruhu se programuje pomaoci |, Kinkrementalné
z pocatecniho bodu nebo pomoci I=AC(..), K=AC(..)
absolutné z nulového bodu obrobku.
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Programovani pomoci poéateéniho bodu,
koncového bodu, poloméru kruhu

G2/G3 X.. Z. CR=x%..

X,Z Koncovybod E vkartézskych soufadnicich

A / CR=+ Polomeérkruhu

Pocéate¢nibod

Pocatecni bod je bod, ve kterém se nastroj nachazi v
X—E okamziku vyvolani G2/G3.

S Koncovy bod

Koncovy bod se programuje pomoci X, Y, Z.

Polomér kruhu

Polomér kruhu se zadava pomoci CR. Znaménko

udava, zdaje kruh (oblouk) vétSinebo mensinez 180°.

CR=+ Uhel mensinebo rovny 180°

G3
@)
O
M g vy
CR=- Uhel vétSi nez 180°.
E
M

7 =~ Celé kruhy nelze naprogramovat pomoci CR.

Programovanipomocipo€ateénihobodu, stredu
kruhu nebo koncového bodu, Ghlu otevieni

G2/G3 X.. Z.. AR=..
nebo
G2/G3 l.. K.. AR=..

X,Z Koncovybod E vkartézskych soufadnicich
nebo
I, K stfed kruhu M v kartézskych souradnicich,
vztaZzeno k pogatecnimu bodu S
AR= Uhel otevfeni

i
Pocate¢ni bod

PocéateCni bod je bod, ve kterém se nastroj nachaziv
okamZiku vyvolani G2/G3.

g Koncovybod
Koncovy bod se programuje pomoci X, Z.

Stfed kruhu

Stfed kruhu se programuje pomoci |, Kinkrementalné
z pocatecniho bodu nebo pomoci I=AC(..), K=AC(..)
absolutné z nulového bodu obrobku.

I=AC(...)

‘ - UhelotevFeni
Uhel otevieni musi byt mensi nez 360°.
K=AC(..)] Celé kruhy nelze naprogramovat pomoci AR.
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—~

o

(@] -

3 - K1 (G91)

= A1

X—E (G91)
S
M
z K1(G90)

Programovani pomoci poléarnich soufadnic

G2/G3 AP=.. RP=..
AP= Koncovy bod E, polarni Ghel,
pél je stfed kruhu
RP= polérni polomér, zaroven polomér kruhu

P4l polarniho soufadnicového systému se musi
nachézet ve stfedu kruhu (pfedtim ulozte pomoci
G111 do stfedu kruhu)

Programovani pomoci poéateéniho bodu,
mezibodu, koncového bodu

ciP X. Z. 11=.. Kl=..

X,Z Koncovybod E vkartézskych soufadnicich
11, K1 Mezibod Z v kartézskych soufadnicich

Pocate¢ni bod
PocéateCni bod je bod, ve kterém se nastroj nachaziv
okamZiku vyvolani G2/G3.

Koncovy bod
Koncovy bod se programuje pomoci X, Z.

Mezibod

Mezibod se popisuje pomoci 11, K1.

PFi G91 (inkrementalni programovani rozméru) se
mezibod vztahuje k pocate¢nimu bodu.
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G4 Doba prodlevy

Forméat
N... G04 F.. [sek.]
N... G04 S.. [ot.]

F Dobaprodlevyvsekundach
S Dobaprodlevyvotackachhlavniho vietena

Nastroj se zastavi v naposledy dosazené poloze -
ostré hrany - pfechody, ocisténi zakladu zapichu,
presné zastaveni.

Upozornéni

» Doba prodlevy zacina bézet poté, co rychlost po-
suvu predchozi véty dosahla hodnotu ,NULA",

SaF seprocasové Udaje pouzivaji pouze ve vété s G4.
PFfedem naprogramovany posuv F a otaCky vietena
S zlstanou zachovany.

Priklad
N75 G04 F2.5 (doba prodlevy = 2,5 sek.)
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G601
- G602
~ G603

Pfesné zastavenije
aktivni
(G9, G60)

Presné zastaveni neni
aktivni
(G64,G641)

G9, G60, G601, G602, G603 Pfesné
zastaveni
G9 Presné zastaveni, i¢inné po vétach

G60  Presné zastaveni, G¢inné modalné
G601 Opétné spusténi, po presném dosaZenipolohy

okna

G602 Opétné spusténi, po hrubém dosazeni polohy
okna

G603 Opétné spusténi, po dosazeni konce
interpolace

G601/G602/G603 maji vliv pouze pfi aktivnim G60
nebo G9.

Pomoci pfikaz(i G64, G641 - rezim souvislého fizeni
dréhy se zrusi pfikazem G60.

G9/G60:

Aktivace G601, G602 nebo G603.

G9 mavlivpouze ve vété, ve které je naprogramovan,
G60 mavlivdo té doby, nezbude zruSen pomoci G64
nebo G641.

G601, G602:

DalSi véta se zpracuje aZ poté, co byla zpracovana
véta pomoci G9 nebo G60 a suporty jsou zabrzdény
do klidového stavu (kratka doba necinnosti na konci
Véty).

Tim se neprovede zaobleni hrana dosahnou se pfesné
prechody.

Cilova polohamze bytvjemném (G601) nebo hrubém
(G602) toleran&nim poli.

G603:

Zména véty bude zavedena, jakmile systém fizeni
prislusnych os dosahne poZadovanourychlost O (bez
stavu klidu). V tomto okamZziku je skute€né hodnota
jesté o Cast dobéhu pozadu. Tim se obrousi hrana.
ObrouSeni hrany je pomoci G306 nejvétsi.
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G64, G641 Rezim Fizeni drahy

G64 Rezim fizeni drahy

G641 ReZimfizeni drahys programovatelnym
brousenim pfechodd ADIS=
Vzdalenost pfebrouseni pro pohyby s
posuvem

ADISPOS= Vzdalenost pfebrouseni pro pohyby s
rychloposuvem (GO0)

Kontura se vytvari s maximalné konstantni rychlosti
posuvu.
Vzniknou kratSi obrabéci ¢asy a zaoblené kontury.

U tangencialnich pfechodu kontury néstroj pojizdi s
maximalné konstantni rychlosti posuvu, u hran se
rychlost pfislusné snizi.

Cimvétsije posuv F, tim vét3ije obroudeniroht (chyba
kontury).

G641 ADIS= 0.5

Pfikazem G641 Ize udat vzdalenost pfebrouseni.

<05
% Piklad:

N A
f G641 ADIS=05 Gl X.. Y.. Z.

Prebrouseni maze zagit nejdfive 0,5 mm pfed hranou
a musi skon¢it nejpozdéji 0,5 mm za hranou.

S0
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G17, G18, G19 Volbaroviny

Format

N... G17/G18/G19

RovinaG17 XY: Obrébénicelnistrany (TRANSMIT),
axialni vrtani originalnimi cykly
Siemens

RovinaG18ZX: SoustruZenikontury

RovinaG19YZ: Obrabéniplochyplasté (TRACYL),
radialni vrtani originalnimi cykly

Siemens

Pomoci G17-G19 se ur€uje pracovnirovina.

» Osanastroje je kolméa na pracovni rovinu.

* Vpracovniroviniprobihad kruhovéinterpolace G2/
G3/CIP

» V pracovni rovini probihd interpolacev polarnich
sougadnicich

» Vpracovnirovini probihakorekcepolomiru nastroje
G41/G42

» Kolmo napracovnirovinu probihaji pohybyk pgisuvu
nape. pro cykly vrtani.

2 G19

D18 Emnn
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Bezpecna zéna

Pracovni pros

G25, G26 Omezeni pracovniho pole

Forméat
N... G25/G26 X... Z...

Pfikazy G25/G26 je moZno vymezit pracovni prostor,
Vv némZ se ma nastroj pohybovat.

Tak je mozno v pracovnim prostoru zfidit bezpeéné
zony, které jsou pro pohyby pracovniho néastroje
zakézany.

G25 a G26 musi byt napsany v samostatné veéte
programu.

Omezeni pracovniho pole se definuje v programu
pomoci G25 a G26 a zapina a vypina se pomoci
WALIMON a WALIMOF .

G25 Dolni omezeni pracovniho pole
G26 Horni omezenipracovniho pole
WALIMON Zapnutiomezeni pracovniho pole
WALIMOF Vypnuti omezeni pracovniho pole

G25, G26 Omezeni otaéek vietena

Format
N... G25/G26 S...

Pomoci G25/G26 Ize stanovit minimalni a maximalni
otacky vietena.

G25 a G26 musi byt napsany v samostatné veéte
programu.

Omezeni otaCek vietena pomoci G25/G26 prepise
hodnoty vdatech nastavenia proto zdstane zachovano
i po ukon&eni programu.

G25 Dolni omezeniotacek vietena

G26 Horni omezeniotaéek vietena

S Minimalni pfip. maximalni pocet
otacek
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-

X2

Priklad fetézce zavit(:

N010 SETTHREADCOUNT (3)
NO11l G33 X... Z... I/IK... SF...
NO12 G33 X... Z... l/IK... SF...
NO13 G33 X... Z... lIK... SF...

N W ;PN

—~
AN = o

v

—> G332

L)

Bohrtiefe

Y

Pfed G331 se musi pomoci SPOS provést
polohovani hrotu vfetena do definovaného
pocatecniho bodu.

G33 Rezani zavitu

Format
N... G33 X... Z... IIK... SF...

IK........ Stoupani zavitu [mm]
L. Hloubka zavitu
SF....... Presazenipocatecniho bodu

Rezat |ze pfimy zavit, kuZelovy a spiralovy zavit.
Musi se vzdy zadat to stoupani (I nebo K), které
odpovidahlavnimu sméru zavitu (podélné nebo pficne).
Obrabénijako ryhovaninebo kosouhlé vroubkovanilze
rovnézrealizovat.

Retézce zavit( se programuji pfimym programovanim
vét G33 za sebou (bez pojizdéciho pohybu mezi
zavity).

Pfed prvni vétou G33 se musi pomoci
SETTHREADCOUNT (n) naprogramovat pocet zavitu.

Upozornéni

* Ovlivnéni posuvu a otacek vietena je béhem G33
nedcéinné (100 %).

< Je nutno pamatovat na pfislusny volny zapich pro
nabéh a vybéh.

G331/G332 Vrtani zavitu bez
vyrovhavaciho pouzdra

Format
N... G331 X...Z... K...
N... G332 X... Z... K...

X, Z ... Hloubka diry (koncové body)
Koo Stoupani zavitu

Hloubka diry, stoupéani zavitu
Dira ve sméru Z, stoupani zavitu K

G331 Vrtani zavitu:
Vrtani je popséano hloubkou diry (koncovybod zavitu)
a stoupanim zavitu

G332Zpétny pohyb:

Tento pohyb se popisuje stejnym stoupanim jako
pohyb G331.Zmeénasméru otaceni vietenase provadi
automaticky.
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G63 Vrtani zavitu bez synchronizace

Format
G63 X.. Z.. F.. S.

Vrténi zavitu s vyrovnavacim pouzdrem.

Naprogramované otacky S, naprogramovany posuv F
a stoupéni zavitniku P se musivzajemné pfizpUsobit::
F [mm/min.] = S [ot./min.] X P [mm/ot.] pfip.

F [mm/ot.] = P [mm/ot.]

Hloubka pohybu zavitniku se programuje pomoci G63.
G63 je ucinny po vétach. Béhem G63 je override
posuvu a vietena nastaven na 100 %.

Zpétny pohyb (s obrdcenym smérem otacenivietena)
se musirovnéz naprogramovat pomoci G63.

Priklad:
Zavitnik M5 (stoupani P = 0,8 mm)
Pocet otacek S = 200, proto F = 160

N10 G1 X0 Z3 S200 F1000 M3
(najeti do pocatecniho bodu)
N20 G63 Z-50 F160
(vrtani zavitu, hloubka diry 50)
N30 G63 Z3 M4
(zpétny pohyb, obraceni sméru ota€eni vietena)
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Korekce poloméru nastroje G40-G42

G40 Korekce poloméru néstroje VYP
G41 Korekce poloméru nastroje VLEVO
G42 Korekce poloméru nastroje VPRAVO

k/

Polomeér hrotu a teoreticky hrot bfitu

2

N
N

T

Osové paralelni a Sikmé rfezné pohyby

PFipromérovani nastroje se fezna destiCka proméfuje
pouze ve dvou bodech (styénych bodechv ose Xa Z).
Korekce nastroje popisuje proto pouze teoreticky hrot
bFitu.

Do tohoto bodu se najede po naprogramovanych
drahach na obrobku.

PFi pohybech ve smérech os (podélné nebo pricné
soustruzeni) se pracuje se styénymi body na fezné
desticce.

Proto nedochazi k chybnym rozmériim na obrobku.

PFi sou¢asnych pohybech v obou smérech os (kuzel,
polomér)jiz nesouhlasi polohateoretického bodufezu
se skute¢nym feznym bodem na desti¢ce nastroje.
Dochazi k chybnym rozmérim na obrobku.
Maximalni chybakontury bezkompenzace poloméru
bfitu pfi pohybech 45°:

polomér bfitu 0,4 mm 0,16 mm vzdalenostdrahy 0,24
mm vzdalenostv XaZ.

PFi pouziti korekce poloméru nastroje jsou tyto
rozmérové odchylky fidicim systémem automaticky
vypocitana a kompenzovany.
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Definice G41 Korekce poloméru nastroje vlevo

= o

Definice G42 korekce poloméru britu vpravo

G40 ZruSeni volby korekce polomeéru
nastroje

Korekce poloméru nastroje se zrusi pomoci G40.
ZruSeni volby (vyjizdéci pohyb) je dovoleno pouze v
souvislosti s pfimoéarym pohybem pojezdu (GO0,
GO1).

G40 Ize naprogramovat ve stejné vété pomoci GOO,
resp. GO1 nebov pfedchazejicivété.

G40 se vétSinou definuje ve zpétném pohybu do bodu
vymeény nastroje.

G41 Korekce poloméru nastroje vievo

Nachazi-li se nastroj (z pohledu ve sméru posuvu)
vlevo od obrabéné kontury, musi se naprogramovat
G41.

Upozornéni

* Pfima zména mezi G41 a G42 neni dovolena -
nejprve je nutno zrusit volbu pomoci G40.

» Polomér bfitu R a polohu bfitu (typ nastroje) je
bezpodminecné nutno uvést.

* Volba (najizdéci pohyb) v souvislosti s GOO, resp.
GO01 je nezbytna.

* Zména korekce nastroje neni u zvolené korekce
poloméru néstroje mozna.

G42 Korekce poloméru nastroje vpravo

Nachazi-li se nastroj (z pohledu ve sméru posuvu)
vpravo od obrabéné kontury, musi se naprogramovat
G42.

Pokyny viz G41!
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Posunuti nulového bodu G53-G57,
G500-G599, SUPA

G53 Posunuti nulového bodu jsou potlacena
projednu vétu.

G500 G54 - G599 se zrusi.
G54-57 Pfednastavena posunuti nulovéhobodu.
G505-599  Prednastavena posunuti nulového bodu.

SUPA Vypnuti po vétach, véetné
naprogramovanych posunuti a posunuti
ru¢nim ovladacem (SUPpress All)

Nulové body slouZi k tomu, aby byla stroji ukazana
polohaobrobku.

Obvykle se pomoci G54-G599 provadi posunuti mérné
soustavy do bodu dorazu (W, na upinacim zafizeni
(fixné ulozeno), dalSi posunuti do nulového bodu
obrobku (W,) se provadi pomoci TRANS (variabilné).

Zadanirozméra v palcich G70,
metrické zadani rozmeéra G71

Podle G70/G71 mlZete v palcich nebo mm zadavat

nésledujicirozmérové tdaje:

* Informaceocesti X, Z

e Parametry kruhu 11, K1, |, K, CR

e Stoupénizavitu

» Programovatelné posunuti nulového bodu TRANS,
ATRANS

* PolarnipolomirRP

Veskeré ostatni Udaje, jako napf. posuvy, korekce
néstroje nebo nastavitelna posunuti nulového bodu, se
prepocitavaji vmérnéjednotce, jeZje prednastavenav
datech stroje.
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N

Celkové posunuti nulového bodu tc¢inné v programu
dilt je souctem zakladniho posunuti nulového bodu
+nastavitelnych posunuti nulového bodu + Frames.

G90 Go1
X\ X)

20

35
15

Ny
N

10 10 |10 |10

20

30

Souradnice, nulové body

Pracovnirovina G17-G19

V pracovniroviné ptsobi polomér nastroje, kolmo na
pracovnirovinu pisobi délka nastroje.

Hlavni pracovni rovina pro soustruzeni: G18(ZX)

G90 Absolutni zadani rozmeéru

Rozmeérové Udaje se vztahuji k aktualnimu nulovému
bodu.
Nastroj pojizdi DO naprogramované polohy.

G91 Inkrementalni zadani rozméru

Rozmérové Udaje se vztahuji k naposledy
naprogramovaneé poloze nastroje.
Nastroj pojizdi KOLEM drahy do dalsi polohy.

Jednotlivé osy muiZete nezavisle na G90 / G91
naprogramovat absolutné neboinkrementalné.

Priklady:

G90

G0 X40Z=IC(20)

Zde je Z-hodnota zadana inkrementalné, ackoliv je
aktivni G90 zadani absolutni hodnoty.

Go1

G0X20Z=AC(10)
Zde je Z-hodnota zadana absolutné, ackoliv je aktivni
G91linkrementalni zadani.
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Z

V pfipadé, Ze jesté nebylo naprogramovano G95,

se musi zadat hodnota posuvu v mm/otacku.

Programovani posuvu G94, G95

VSeobecné

+ Udaje posuvunejsou G70/71 (palec-mm) ovlivnény,
plati nastaveni dat stroje.

* Po kaZzdém prepnuti mezi G94/95 se musi F
naprogramovatznovu.

Posuv F plati pouze pro osy dréhy, ne pro synchronni
0sy.

Posuv Fv mm/min. G94

Pohyb suportu X, Z:
Adresa F udava posuv v mm/min.
Hlavni pouZiti pro frézovani.

Posuv Fv mm/ot. G95

Pohyb suportu X, Z:
Adresa Fudava posuvv mm/ot. hlavniho vietena.
Hlavni pouZiti pro soustruzeni.

Konstantni fezna rychlost G96, G97,
LIMS

G96 Konstantni fezna rychlost ZAP

S Rezna rychlost m/min.

G97 Konstantni fezna rychlost VYP

LIMS Vymezeni poCtu otacek pfi aktivnim G96

PFi zapnutém G96 se otacky vietena, které zavisi na
prameéru nastroje, automaticky méni tak, aby fezna
rychlost S vm/min. nabfitu nastroje zUstala konstantni.
Tim ziskate stejnomérné kresby soustruzeni a tim
lepsikvalitu povrchu.

V pfipadé, Ze je obrdbén obrobek s velkym rozdilem
praméru, se doporucuje zadat omezeniotacek vietena.
TimIze umalych praméra vyloucit nepfipustné vysoké
otacky.

LIMS pusobi jako G96.

Priklad
N10 G96 S100 LIMS=2500
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Polarni soufadnice G110-G112

Pfi programovénipolarnich souradnic se polohy zadavaji
pomoci Uhlu a poloméru, vztazeno k pdlu (pocéatku
poléarniho souradnicového systému).

Stanoveni poélu

G110 Zadani p6lu, vztazeno k naposledy
G1RP40 Apg F300 naprogramovaneé poloze nastroje.
G111 Zadéanipblu, vztaZzeno k aktudlnimu nulovému
bodu soufadnicového systému obrobku.
G112 Zadani polu, vztazeno k naposledy platnému
polu.

— X

Pol lze zadat v pravouhlych nebo polarnich
soufadnicich.

RP4
&Y
< vg’\/ XZ  Souradnice p6lu (pravouhlé)
3 Y RP  Polarni polomér (= vzdalenost pél - cilovy bod)

Ny,
0\7’ AP  Polarni uhel mezi drdhou pdl-cilovy bod a
Uhlovou vztaznou osou (prvni udanou osou

‘ — Z polu)

Priklad
G111 Z30 X40
Gl RP=40 AP=60 F300

Pomoci G111 se p6l umistido absolutni polohy 30/40.
Pomoci G1 se provede pohyb néstroje zjeho pfedchozi
polohy do polarni polohy RP40/AP60.

Uhel se vztahuje k ose Z, protoZe osa Z byla ve vété
G111 nejprve programovana.
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P,
3

DR G147

Y P,

P,

DISR %%;%;223657
=
P,

G247

R
DISR | g —
Psé
7
P
G247

Pohyby najeti a odjeti zobrazené pomoci mezibodu
P, (pfisoucasné aktivacikorekce poloméru nastroje).

Pohyby pojezdu pomoci GO/G1l je nutno
naprogramovat pred mékkym najetim a odjetim.
Programovani GO/G1 ve vété neni mozné.

Mékké najeti a odjeti G140 - G341, DISR,
DISCL, FAD

G140 Mékké najeti a odjeti
G141 Najetizleva pfip. odjeti zleva
G142 Najetizprava pfip. odjeti zprava
G143 Smér najeti pfip. odjeti zavisi narelativni poloze
pocatecniho pfip. koncového bodu k tangencialnimu
sméru
G147 Najetipo pfimce
G148 Odjetipo pfimce
G247 Najetipo Ctvrtkruhu
G248 Odjetipo tvrtkruhu
G340 Prostoroveé najeti a odjeti
(hodnotazakladniho nastaveni)
G341 Najetiaodjetivroviné
G347 Najetipo pllkruhu
G348 Odijetipo pulkruhu
G450 Najeti na konturu a opusténi kontury G451
Najeti na konturu a opusténi kontury
DISR e« Najeti a odjeti po pfimce, vzdalenost hrany
frézy od pocatecniho bodu ke konture
*Najeti aodjeti pokruhu. Polomér drahy stfedu
néastroje
DISCL Vzdalenost koncového bodu rychloposuvu k
roviné obrabéni
DISCL=AC Absolutni poloha koncového bodu
rychloposuvu
DISCL=0  G340: P, P,, P, se shoduiji
G341:P,, P, se shoduji
FAD Udaj rychlosti posuvu
G341:zP,doP,
G340: z P, pfip. P,do P,
FAD=PM Linearniposuv (jako G94)
FAD=PR Posuv otacek (jako G95)

Funkce mékkého najeti a odjeti slouzi k tangencialnimu
najeti pocatecniho bodu konturybez ohledu na polohu
vychoziho bodu.

Funkce se pouziva zejména v souvislosti s korekci
poloméru néstroje, nenivsak povinna.

Pohyb najeti a odjeti se sklada maximalné ze 4 dil¢ich
pohybu:

+ Pocatecni bod pohybu (P,)

* Mezibody (P,,P,,P,)

+ Koncovybod (P,)

BodyP,, P,aP,jsou vzdy definovany. Mezibody P, a
P, mohou vzdy podle podminek obrabéni vypadnout.
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Zustellbewegung

PD Pl I:>O Pl

[ —— ——— 9o
Gerade, Kreis Gerade
oder Helix oder Kreis

P, P, / P,
DISCLV P, DISCL P, P,
G340 G341

Bearbeitungsebene

Abfahrbewegung abhéngig von G340/G341

Volba sméru najeti pfip. odjeti
Ur€eni sméru najeti a odjeti pomocikorekce poloméru
nastroje

P¥i pozitivnim poloméru néstroje:
G41 aktivni - najeti zleva
G42 aktivni - najeti zprava

Rozdélenipohybu od poéateéniho ke koneénému
bodu (G340 a G341)

Charakteristické najeti od P, do P, je znazornéno na
vyobrazenivedle.

V pfipadech, do kterych vstupuje poloha aktivnich
rovin G17 az G19, se zohlednuje pfipadny aktivni
rotacni FRAME.
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Chovani pfi najeti NORM, KONT

Najeti a opusténi kontur NORM/KONT

NORM: Nastroj se pohybuje po pfimce a je kolmo
k bodu kontury
Pokud pocéatecni / koncovy bod nelezi na
stejné strané kontury jako prvni / posledni
bod kontury, dojde k poruseni kontury.
KONT: Nastroj objede bod kontury, jak je
naprogramovanov G450/451.
G450: Objeti po kruhovém oblouku
G451: Objeti po pfimce

NORM

— — — Naprogramovanéadraha nastroje
Skute¢nd draha nastroje
s korekci

KONT

KONT G450

P¥inajeti nebo odjeti pomoci NORM dojde k poruseni
kontury (€erné barva), pokud pocatecninebo koncovy
bod leZi za konturou.

PFi najeti nebo odjeti pomoci KONT nastroj objede
hranu po kruhovém oblouku (G450) nebo po pfimkach
(G451).
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Vyvolani cykla
Vyvolani cykll se provadi ve tvaru:
Cyklus (parametr 1, parametr 2, ...)

V pfehlednych obrazcich av popisu cyklu vzdy uvidite
potfebné parametry pro jednotlivé cykly.

Parametry se po vyvolani zapisuji pouze za pomoci
své hodnoty (bezidentifikatoru).

Proto musi byt zachovano poradi parametrd, aby
hodnoty nebyly interpretovany chybné.

Pokud néktery z parametrdi neni zapotfebi, musise na
jeho misto zapsat dodate¢na Carka.

Priklad:

Vrtani se ma provadét pomoci CYCLE 81. Bezpe¢na
vzdalenost neni tfeba (napf. v obrobku je jiz vybrani)
Dira m& mit hloubku 15 mm, vztazeno k nulovému
bodu.

CYCLES1(5,0,,-15)

CYCLES8L... Vrtani, stredéni

Rovina zpétného pohybu 5 mm nad
nulovym bodem (= povrch obrobku)
ReferenénirovinaleZive vysce nulového
bodu

zde by bylo tfeba naprogramovat
bezpecnouvzdalenost. Abyfidici systém
védél, ze dalSi hodnota je hloubka diry,
bude vloZena pfidavna carka.

Konecna hloubka diry absolutni
Parametr DPR se jiz neudava. Protoze
nenasleduje Zadny dalSi parametr, neni
tfeba ani ¢arka.

Wy

Cykly Ize vyvolat i pomoci MCALL. (viz ,Modalni
podprogram MCALL")

Poznamka k popisu cykla

Popis cyklu zadina vzdy tabulkou, v niZ jsou cykly
uvedenyv pfehledu se svymiparametry.

NadalSich strankach pak jsou cykly a jejich parametry
vysvétleny podrobnéiji.

V prehledné tabulce jednotlivé cykly vychazeji z
predchézejicich, tj. jsou uvedeny jen ty parametry,
které se od predchazejiciho cyklu odliSuji nebo jsou
nové.

Priklady:

CYCLE 82 obsahuje stejné parametry jako CYCLE
81, jen parametr 6 DTP je navic.

CYCLE 83 obsahuje prvnich 5 parametra jako
CYCLE 81, parametry 6 - 12 jsou nove.

CYCLE 84 obsahuje parametry 1-5 jako CYCLE 81,
parametr 6 jako CYCLE 82 a parametry 7 - 12 jsou
nové atd.
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Cykly vrtani

CYCLE 81 |Vrtani, stfedéni
CYCLE 82 |Vrtani, zarowmavani
CYCLE 83 |Vywutavani hlubokych dér
Cycle 83E  |Vywutavani hlubokych dér
CYCLE 84 |Rezéni zavitu bez wrowavaciho sklicidla
Cycle 84E  |Rezani zaiitu bez wrownavaciho skligidla
CYCLE 840 |Rezéni zavitu s wrownavacim skligidlem
CYCLE 85 [Vywutavani 1
CYCLE 86 |Vywutavani 2
CYCLE 87 |Vywutavani 3
CYCLE 88 |Vywutavani 4
CYCLE 89 [Vywutavani 5
D33
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CYCLES81 Vrtani, stredéni
CYCLES82 Vrtani, zarovnavani

CYCLES81 (RTP,RFP,SDIS,DP,DPR)
CYCLES82 (RTP,RFP,SDIS,DP,DPR,DTB)

RTP)()( Rovina zpétného pohybu absolutni ReTraction Plane
Natéto vySce se nastroj zastavi po cyklu. RTP musileZet vySe nez referenéni
rovina.

RFP )( Referenénirovinaabsolutni  ReFerence Plane
VySka povrchu obrobku, vétSinou lezi nulovy bod obrobku na povrchu
(RFP=0)

SDIS )( Bezpecnéa vzdalenost bez znaménka Safety DIStance
Nastroj najede rychloposuvem na vysku SDIS nad referenéni rovinou a pak
pfejde napracovni posuv.

DP )()( Koneéna hloubka diry absolutni DePth
Hloubka diry vztazena k nulovému bodu obrobku.

DPR )( Kone¢néhloubkadiryrelativni k referenéni roviné DePth Relative
Hloubka diry vztazené k referenéni roviné, bez znaménka.

Programuje se bud DP nebo DPR. Jestlize se pfesto zadaji obé hodnoty,
plati DPR.

DTB)()( Doba prodlevy nadné diryv[sek.] Dwell Time at Bottom
Nastroj vyjede z diry teprve po dobé prodlevy, aby doslo k vycisténi dna.

(z8310AD) 414

Nastroj se musi pfed cyklem polohovat pfed diru (na
X=0).

Nastroj najede naprogramovanym posuvem F na
hloubku diry DP/DPR a rychloposuvem z diry.

A > 7 Pomoci CYCLES2je moZno krométoho naprogramovat

N na dné diry dobu prodlevy DTP.

Vrtani na hlavnim vietenu

Rovina zpétného pohybu absolutni ........................ 5
Referencnirovinaabsolutni..........cccccceeeveiiiiivinnnnn. 0
Bezpe€navzdalenost .........cccccvvveiiiiiie e 2
Konecna hloubka diry absolutni ..............ccceee -20
Konecénahloubkadiryrelativni ..............ccccvvveeee.n. 0
Doba prodlevy (jen Cycle 82) ......coveeeeeviccveviennennnnn. 0
G54
TRANSZ70
G17
T8D1
o — G95 S1000 M3 F0.12
G0X02z5
Cycle 81 (5, 0, 2, -20, 0)
5 G0X100z10

= G18

M30

D34 Emnn
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Vrtani s pohanénymi nastroji (axialné)

Vrtani s pohanénymi néastroji radialné)

Rovina zpétného pohybu absolutni ........................ 5 Rovina zpétného pohybu absolutni ....................... 32
Referenénirovinaabsolutni ............ccccoceiieiiiieens 0 Referenénirovinaabsolutni............ccccccveiiieeiinenns 30
Bezpe€navzdalenost .........ccccceveiiiiiie e 2 Bezpe€navzdalenost .........cccccvveviiiiiee e 2
Konecna hloubka diry absolutni ..............ccceee -20 Konecna hloubka diry absolutni ..............cccceeneee. -5
Konecénahloubkadiryrelativni ...............cccccvvveeeee.e. 0 Konecénahloubkadiryrelativni ..............ccccvvveeeee.n. 0
Doba prodlevy (jen Cycle 82) ........ccccvevevviieeeennnnn 0 Doba prodlevy (jen Cycle 82) ........ccccvvveviiiieeennnnn 0
g E % 20
é 8 |
Q
ol
20 5. ga@ g

G54 G54
TRANSZ70 TRANSZ70
G17 G19
T7D1 T5D1
SPOS[1] =0 SPOS[1] =0
SETMS(2) SETMS(2)
G95 S1000 M3 F0.12 G95 S1000 M3 F0.12
G0X2025 G0X322-20
Cycle 81 (5, 0, 2, -20, 0) Cycle 81 (32, 30, 2, -5, 0)
G0X100Z220 G0X50220
M5 M5
SETMS(1) SETMS(1)
G18 G18
M30 M30

EMCD
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CYCLES8S - vrtani hlubokych dér

CYCLES83(RTP,RFP,SDIS,DP,DPR,FDEP,FDPR,DAM,
DTB,DTS,FRF,VARI,AXN,MDEP,VRT,DTD,DIS1)

DalSi parametry k Cycle 82:

FDEP Prvnihloubkadiryabsolutni  First DEPth

FDPR Prvnihloubkadiryrelativni First DePth Relative

DAM )( Miradegrese Degression AMount

DTS)()( Doba prodlevy pfed pfisuvem v [sek.] Dwell Time at infeed Start
FRF)()( Faktor posuvu pro prvni hloubku diry Feed Reduction Factor
VARI )( Typ obrabéni VARIlant

AXN® ) Osa nastroje AXis

MDEP®Minimanihloubkadiry Min. drilling DEPth

VRT® ) Variabilni velikost zpétného pohybu Variable ReTurn path
DTD® ) Doba prodlevy na dné diry Dwell Time

DIS1™) Vzdalenost pfidrzeni  DIStance

Funkce:

Nastroj vrta s naprogramovanym poctem otacek
vietena a rychlosti posuvu po zadanou kone¢nou
hloubku diry.

Pri vrtani hlubokych dér se postupuje po opakovanych
hloubkovych krocich, jejichz maximalni velikost je
mozno zadat, az po kone¢nou hloubku diry.

Podle volby je moZno vrtak po kazdé hloubce pfisuvu
k uvolnéni vratit na referenénirovinu+bezpeénou-
vzdalenost nebo k zalomeni tfisek vzdy o 1 mm.

FDEP
Hloubka prvniho pfisuvu vrtaku vztazena k nulovému
bodu obrobku.

FDPR
Hloubka prvniho pfisuvu vztazenak referencniroving,
bez znamének.

DAM

Vzhledem k prvni hloubce pfisuvu se nasledujici pfisuv
zmensi o DAM. DalSi pfisuvy odpovidaji DAM. DAM
absolutni bez znamének.

DTB

Doba prodlevy na kone¢né hloubce diry (zalomeni
tfisek) se programuje v sekundach nebo otackach
hlavniho vietena.

DTB <0 Vstup v otackach

DTB =0 Vstup v sekundach

DTS

Nastroj se po kazdém pfisuvu vrati a teprve po dobé
prodlevy se znovu pfisune.

EMELI
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FDPR-DAM | FDPR
) 00 X0
® J 333
o o => G0
9 - G1
wn
I
o
I3 o
. Xd VARI=0
-
1mm
I3
QO
I3 Y
X3 . Z VARI=1
X
>

FRF
Naprogramovany posuv Ize timto faktorem pfFi prvnim
pFisuvu zkrétit, rozsah zadani je 0,001 - 1.

VARI

VARI=0 - Zalomeni tfisek

Po kaZzdém pfisuvu se nastroj vrati o 1 mm zpét k
zalomeni tfisek.

VARI=1 - Odstranéni tfisek

Po kazdém prfistaveni se nastroj vrati z diry az na
referencni rovinu k odstranéni tfisek z diry.

AXN
Volba osy nastroje:
X=2;Z=1

MDEP

Vypoctem pomoci degresniho faktoru je mozno stanovit
minimalni hloubku diry.

Jestlize vypocitany zdvih nedosahne minimalni hloubku
diry, bude zbyvajici hloubka dokoncena zdvihy o
velikosti minimalni hloubky diry.

VRT
Zpétny pohyb pfi zalomeni tfisek. PFi VRT=0 (parametr
se neprogramuje) se provede vraceni o 1 mm.

DTD

Doba prodlevy na kone¢né hloubce diry mize byt
zadana v sekundach nebo otackach.

DTD >0 Vstup v sekundach

DTD <0 Vstup v otackach

DTD =0 Doba prodlevy naprogramovanajakopod DTB

DIS1

Vzdalenost pfidrzeni po opétném vnoreni do diry Ize
programovat (u VARI=1).

DIS1>0 Polohovani naprogramovanou hodnotu
DIS1 = 0 automaticky vypocet

Nastroj se musi pfed cyklem polohovat pfed diru (na
X=0).

Nastroj najede na prvni hloubku diry FDEP/FDPR,
rychloposuvem se vrati zpét, znovu se pfisune atd.
Hloubka pfisuvu se vZdy snizi o DAM.
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337,10

5

30 2

**_..jen ve stavu cyklu 4

Vrtani na hlavnim vietenu

Rovina zpétného pohybu absolutni ........................ 5
Referencnirovinaabsolutni.............cccceeeviieeeneen, 0
Bezpe€navzdalenost .........cccoccvveiiiiiie e 2
Konecna hloubka diry absolutni ..............ccceee -30
Konecénahloubkadiryrelativni ...............cccccvvveeee.n. 0
Prvnihloubkadiryabsolutni.............cccccoveeennne -10
Prvni hloubkadiryrelativni .........ccccccooeviiiiiiinnnnn.n. 0
VelikosSt degrese ......ooovvveiiiiiieie e 3
Doba prodlevy nahloubce diry.........ccooevvvvinennnnn. 0
Doba prodlevynadné diry .......cccceevevvvveeiiiiireennnnn, 0
FaKtor POSUVU ...c.oouvviiieiiiiiiie i 1
Typ obrabénio

Osanastrojel

Minimalnihloubka diry ...........cccooeviiiieeeeeeeniecnne, 1
Variabilnivelikostzpétného posuvu .............cc.ee..... 0
Doba prodlevy nakoneéné hloubce diry ................ 0
Vzdalenost pfidrZeni .........cccccveveeiiiiiees e, 0
G54

TRANSZ70

(G17)*=*

T8D1

G95 S1000 M3 F0.12

G0X02z5

Cycle 83 (5,0, 2,-30, 0, -10, 0,3, 0,0, 1,0,1,1,0,0,0)
G0X100Z10

(G18)**

M30
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Vrtani s pohanénymi nastroji (axialné)

Vrtani s pohanénymi néstroji (radialné)

Rovina zpétného pohybu absolutni ........................ Rovina zpétného pohybu absolutni ...................... 47
Referenénirovinaabsolutni ............cccooeeiveiiineene Referenénirovinaabsolutni............cccooceeiiieeiinenns 45
BezpeCndvzdalenost ..o BezpeCndvzdalenost ..o 2
Koneéna hloubka diry absolutni ......................... Koneéna hloubka diry absolutni ..............cccvvveee.. 5
Konecna hloubkadiryrelativni ...........c.cccooveeeennee Konecna hloubkadiryrelativni ...........c.cccoevieeennee 0
Prvni hloubkadiryabsolutni...............cccoeevnnnnenn. Prvni hloubkadiryabsolutni...........cccccccoeeininnnnenn. 25
Prvnihloubkadiryrelativni ...........cccocoeeeniiinnnnen Prvnihloubkadiryrelativni ...........ccocceeiiiiinnnnnn 0
Velikost degrese ......ooovveeieiiiiiie e Velikost degrese ......ooovvveieiiiieie e 3
Doba prodlevy na hloubce diry.........cccceeviivenennen Doba prodlevy na hloubce diry.........cccceevivvenennen 0
Doba prodlevy nadné diry ........ccccovvveveeiiiienennnnnn, Doba prodlevy nadné diry ........ccccovuveveeniiieneennnn, 0
Faktor POSUVU ......cuvieiiiiiiiiiiiiiiee e Faktor POSUVU ......cuvviiiiiiiiiiiiiieeee e 1
Typ obrabéni0 Typ obrabéni0
Osa nastrojel Osa nastroje2
Minimalnihloubka diry ..........ccccooeiiiiieeeeeeeniccnne, Minimalnihloubka diry ..........ccccooeviiiieeeeeeeenienne, 1
Variabilnivelikostzpétného posuvu .............cc.eee.... Variabilnivelikostzpétného posuvu .............cc.eee.... 0
Doba prodlevy na koneéné hloubce diry ................ Doba prodlevy na koneéné hloubce diry ................ 0
Vzdalenost pridrZeni .........ccocveeeiiiiiieenniiiece . Vzdalenost pridrZeni .........ccocvveeeiiiiieeniiie . 0
33710 5 |
0
N v ™
£
S B I B B i
30 > <= [SIRSIRSY
G54 G54
TRANSZ70 TRANSZ70
(G17)** (G19)**
T7D1 T5D1
SPOS[1] =0 SPOS[1] =0
SETMS(2) SETMS(2)
G95 S1000 M3 F0.12 G95 S1000 M3 F0.12
G0X2025 G0X472-20
Cycle 83 (5, 0, 2, -30, 0, -10, 3,0, 0, 1, 0,1,1,0,0,0) Cycle 83 (47,45, 2,5,0,25,0,3,0,0,1,0,2,1,0,0,0)
G0X50220 G0X50220
M5 M5
SETMS(1) SETMS(1)
(G18)** (G18)**
M30 M30
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CYCLES8SE Cyklus vrtani

Tento cyklus slouZi pfedevsim k vrtanihlubokych dér,
pficemz kone¢na hloubka diry je dosaZzena teprve po
jednorazovém nebo nékolikanasobném odstranéni
tfisek, resp. zalomeni tfisek.

Vyhody: ’ é

*  Nenitfebavolit rovinu (jen u stavu cyklu 4)
e Smérvrtanije mozno zadat pfimo
e Lze pouzit nastroj typu 500

Vrtani na hlavnim vietenu

Referencnirovinaabsolutni.............cccceeeviineeenen. 1
3 10 Konecna hloubka diry absolutni ..............ccceee -30
Hloubkadiry_1absolutni ...........ccccovviieiiiniiennne -10
VeliKOSt degresSe .......uvvvivivivieiniiiiiiieeee e 3
Doba prodlevy nahloubce diry.........ccooeevvvinennnnn. 0
Doba prodlevy napocatecnimbodu....................... 0
1 - i - 0 = zalomeni tfisek; 1 = odstranéni tfisek............. 1
é 0=0SaX;1=0SaLZ .. 1
30 1 |
G54
TRANSZ70
T7D1
G95 S1000 M3 F0,12;
G0OX0z2
CYCLES83E(1,-75,-30,10,0,0,1,1)
G0X100210
M30

D 40 Emnn
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Vrtani s pohanénymi nastroji (axialné)

Referenénirovina absolutni

Doba prodlevy na hloubce diry

Doba prodlevy na po¢ate¢nim bodu
0 = zalomeni tfisek; 1 = odstranéni tfisek
0=0SaX;1=0SALZ ..o

Konec¢na hloubka diry absolutni
Hloubkadiry_labsolutni ..........cccccceveeeiiiiiinnnen,
VeliKOSt degresSe .......uvvvivivivieiiiiiiiieene e

Vrtani s pohanénymi néstroji (radialné)

Referencénirovinaabsolutni.............ccccceeevivinennen, 62
Konecna hloubka diry absolutni ..............ccceene. 5
Hloubkadiry_labsolutni .........cccccovveveeeniiiiinnne, 40
VeliKOSt degresSe .......uvvviviviviviniiiiieee e 5
Doba prodlevy nahloubce diry.........ccoovevvvvinnnnnnn. 0
Doba prodlevy napocatecnimbodu....................... 0
0 = zalomeni tfisek; 1 = odstranéni tfisek............. 1
0=0SaX;1=0SALZ .o 0

30 1
27 g
20
3 12 15
N— 3
8 Q
(5]
g
Ny
220 T o
0 g
.
G54 G54
TRANSZ70 TRANSZ70
T7D1; T5D1;
SPOS[1]=0 : SPOS[1]=0 :
SETMS(2) ; SETMS(2) ;
G95 S1000 M3 G0 X20Z2 F0,12 G95S1000 M3 GO X70Z-20F0,12
G0X20Z75 G0 X62Z-20
CYCLES83E(1,-30,-15,3,0,0,1,1) CYCLES83E(62,5,40,-5,0,0,1,0)
G0 X100Z10M5 GO0 X50Z10 M5
SETMS(L); SETMS(L);
M30 M30
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G331 Vrtani zavitu bez vyrovnavaciho pouzdra

(Jens PC-Turn155a CT 155, CT 450)

CYCLE84 (RTP,RFP,SDIS,DP,DPR,DTB,SDAC,MPIT,PIT,POSS,
SST,SST1,AXN,PTAB,TECH,VARI,DAM,VRT)

DalSi parametry k Cycle 81:

SDAC Smér ota€eni po ukoncéeni cykllu  Spindle Direction After Cycle
3:vpravo, 4:vlevo, 5: Zastaveni vietena

MPIT )( Stoupéni zavitu jako jmenovita veli€ina Metrical PITch
Stoupani zavitu, metricky normalni zavit, rozsah hodnot 3 (M3) - 48 (M48).

PIT )()( Stoupéanizavituvmm PITch
Rozsah hodnot 0,001 - 2000 mm.

(se znaménkem pro smér otaceni)

Programuje se bud DP nebo DPR. Rozporné hodnoty vyvolaji vystrahu.
POSS Polohavietenaprojeho pfesné zastaveni POSition of Spindle

Pfed cyklem se vieteno vyrovna pomoci POSS.
SST)()( Pocet otacek vietena pro vrtani zavita Spindle Speedfor Tapping
SST1 )( Pocet otacek vietena pro zpétny pohyb Spindle Speed for Tapping
AXN® ) Volba osy nastroje:

)000( X=2;Z2=1
PTAB®™ Vyhodnoceni stoupani zavitu PIT

)OO0( 0: naprogramovat p¥islusné systém palcovy / metricky

YOO(O( 1: Stoupanivmm

)O0OO( 2: Stoupani zavitech na palec Stoupani v palcich/ot.
TECH® Technologické nastaveni

)00 ( JEDNOTKY: Chovani pfi pfesném zastaveni

)000( 0: programovéanojako pro vyvolani cyklu

)000( 1:(G601)

)000( 2: (G602)

)000( 3:(G603)
YOO()( DESITKY: Pfedbé&zné Fizeni

)OO0 ( 0: programovano jako pro vyvolani cyklu
)000( 1: s pfedb&znym fizenim (FFWON)

)000( 2: bez predbézného fizeni (FFWOFF)
)OO ( STOVKY: Zrychleni

)000( 0: programovano jako pro vyvolani cyklu
)OO0( 1: zrychleni os s omezenym trhnutim
)OO0( 2: skokové zrychleni os

)OOO( 3: redukované zrychleni os

)000( TISICE:

)OOO( 0: Aktivujte opét provoz vietena (u MCALL)
)OO(0( 1: zGstat v rezimu fizeni polohy (u MCALL)
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VARI® Typobrabéni
)OO0 0: Vrtani zavitd najednou
)OOO( 1: Vrtani hlubokych dér se zalamovanim trisek
)OOO( 2: Vrtani hlubokych dér s odstranénim tfisek
DAM® Inkrementalni hloubkadiry
)OO(( bez znamének
VRT® ) Variabilni zp&tny pohyb k zalamovanim tisek

)000( bez znameének Prabéh obrabéni:
» Nastroj se musi pged cyklem polohovat pged diru
(na X=0).
— » Rychloposuvnabezpeénouvzdalenost.
W » Orientované zastavenivgetena POSS.
VA
i TTT-—O « Vrtani zavitu na koneénou hloubku DP s poétem
PIT/MPIT otdéek SST, otaeeni vgetena a posuv jsou
synchronizovany.
/M < => G0 » Dobaprodlevyvkoneéné hloubce
\/\/ G1(S) . PV L
SDAC Obréaceni smiru otaéeni.
Q » Zpitny pohyb na bezpeénou vzdalenost s poétem
bp SDIS otaéek SST1.
RFP RTP

» Zpitny pohyb rychloposuvem na rovinu zpitného
pohybu RTP.

* Nastaveni smiruotaéeni SDAC.
Vrtani na hlavnim v¥etenu

Rovina zpétného pohybu absolutni ........................ 5
Referenénirovinaabsolutni..........cccccceeeeeiviiivinnnnn. 0
Bezpe€navzdalenost .........cccoccvvveiiiiiiee i 2
Konecna hloubka diry absolutni ..............ccceee -30
Konecna hloubkadiryrelativni .............cccovveeeennee 0
Dobaprodlevy ... 0
< Smér otaceni po ukonceni cyklu ...........cocvveennnee 3
Q, Stoupani zavitu jako jmenovitaveliina................... 0
StoupPaNTi ZAVILUV MM ..o 1
é Polohavietena.........cccccovcieieeiiiie e 0
Otacky vietena pro vrtani Zavitl ...........cccceeeveeee.. 100
Otacky vietena pro zpétny pohyb ..........cccoevveeee. 100
OSANASIIOJE .uvvveieiie e it 1
Vyhodnoceni Stoupani Zavitu ............cccevveveeeenninneen. 0
Technologickdnastaveni ............cccccoevvivieeeeeeennnnns 0
TYPODIADENT ...ceeiiiiiiiii e 0
Inkrementalnihloubka diry..........cccoooviieinininnnn. 0
@ Variabilnivelikostzpétného posuvu .............cceee.... 0
Upozornéni: ’ G54
Pocet otadek vietena u PC-Turn 155, CT 450 pii TRANSZ70
vrtani zavitibez vyrovnavaci podloZkyje maximalné (G17)
100 ot./min. T8D1
G0X02z5
Cycle 84 (5, 0, 2, -30, 0, 0, 3,0, 1, 0, 100, 100,
,ﬂ 1,0,0,0,0,0)
G0X100Z80
**__jen ve stavu cyklu 4 (G18y*
M30

D43 Emnn
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Vrtani s pohanénymi néstroji bez podéiného
vyrovnani (axialni)

Vrtani s pohanénymi néstroji bez podéiného
vyrovnani (radiélnf)

Axiélnineboradiélni vnitfni zavity Ize fezat pomoci
béznych drzakd vrtaku a fréz.

Rovina zpétného pohybu absolutni ...........c..c........ 5 Rovina zpétného pohybu absolutni ....................... 47
Referenénirovinaabsolutni............ccccoceiieiiineene 0 Referenénirovinaabsolutni.............ccccccoovinennnn 45
BezpeCnavzdalenost .........ccccoveeviiiiniic i 2 Bezpe€nadvzdalenost .........c.ccceeiiiiiiiiieniee e 2
Konecna hloubka diry absolutni .............cccceeee -20 Konecna hloubka diry absolutni ..............ccceeee. 25
Kone¢nahloubkadiryrelativni ...........cccccoecvvveennee. 0 Konecnahloubkadiryrelativni ...........cccccoecvveeennee 0
Dobaprodlevy .........cccovieiriiieniee e 0 Dobaprodlevy ... 0
Smér otaceni po ukonceni cyklu ........cccceevvieennnee. 3 Smér otaceni po ukonceni cyklu ...........cocvveennnee 3
Stoupéani zavitu jako jmenovita veli€ina.................. 0 Stoupéni zavitu jako jmenovitaveli€ina................... 0
StOUPANT ZAVIEU VMM ..o 1 Stoupani ZAvVitU VMM ..o 15
Polohavietena ........cccceeviiiiieiiiiee e 0 Polohavietena.............eeeeiieiiiiiiiiiiieeeee e 0
Otacky vietena pro vrtani Zavitl ............ccccceeeeee. 600 Otacky vietena pro vrtani zavitl ............ccccceeeeee. 800
Otacky vietena pro zpétny pohyb..........cccccvvee. 800 Otacky vietena pro zpétny pohyb..................... 1000
OSANASIIOJE ..o 1 OSANASIIOJE ..eeovviiee ettt 2
Vyhodnoceni Stoupani ZAvitu ...........cccceeevveennieeenee. 0 Vyhodnoceni Stoupani Zavitu ...........c.ccceevee e 0
Technologick@dnastaveni..........cccocvveeeiniieeeenninnens. 0 Technologickdnastaveni ..........ccccccvvvevicivieeeininnnnn. 0
TYPODraAbENT ... 0 TYPODrabé&ni......cooiiieie 0
Inkrementalnihloubkadiry..........cccocovveeiiiinenninen, 0 Inkrementalnihloubkadiry.........ccccoocvveeiiinnennenen, 0
Variabilnivelikost zpétného posuvu ..............cceueeeee 0 Variabilnivelikost zpétného posuvu ..............ccueeees 0
Gewinde M10x1,5

0 0| ~

s ¥ 3
G54 G54
TRANS Z70 TRANSZ70
T7D1 T7D1
SPOS[1]=0 SPOSJ[1]=0
SETMS(2) SETMS(2)
GOX07Z5 GOX0Z5
Cycle 84 (5, 0, 2, -20, 0, 0, 3, 0, 1, 0, 600, Cycle 84 (47, 45, 2, 25, 0, 0, 3, 0, 1.5, 0, 800,
800,1,0,0,0,0,0) 1000,2,0,0,0,0,0)
SETMS(1) SETMS(1)
M30 M30
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Zé&vit M10%1,5

NS

]

20

Upozornéni: ’ é

Pocet otacek vietena u PC-Turn 155, CT 450 pfi
vrtani zavitibez vyrovnavaci podlozkyje maximalné
100 ot./min.

CYCLES84E Vrtani zavitua
jen CT 155, CT 450

Vyhody: 4

« Neni tfebavolit rovinu (jen u stavu cyklu 4)
e Smérvrtanije mozno zadat pfimo
e Lze pouzit nastroj typu 500

Vrtani na hlavnim v¥etenu

Referenénirovinaabsolutni..........cccccceevviiiiivinnnnn. 3
Koneéna hloubka diry absolutni ......................... -20
Stoupéani zavitu jako hodnota

(se znaménkem pro smér otaceni) .........cccvveeenne 15
Pocet otacek pfi vrtani zavitl ..........ccccoeeeveennee 100
Pocet otacek pro zpétny pohyb ... 100
0=0SaX;1=0SALZ .o 1

G54

TRANSZ70

T7D1M5

GO0X0Z5
CYCLES84E(3,-20,1.5,100,100,1)
G0X50Z710

M30
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PRoGRAMOVANI

Vrtani s pohanénymi néstroji bez podéiného
vyrovnani (axialni)

Vrtani s pohanénymi néstroji bez podéiného
vyrovnani (radiélni)

Axialni nebo radialni vnitfni zavity Ize vrtat pomoci
bé&Znych drzak( vrtakua a fréz.

Z&vit M10x1,5
20
Z&vit M6x1
\\‘\
NG :

220 %;r
Referenénirovinaabsolutni..........cccccceeevviiiiiiiennnn. 2 Referencénirovinaabsolutni.............ccccceevviinennee, 65
Koneéna hloubka diry absolutni ...............cc.c...... -20 Konecna hloubka diry absolutni ..............cccceeneee. 40
Stoupéani zavitu jako hodnota Stoupani zavitu jako hodnota
(se znaménkem pro smér otaceni) .........ccceveeernenen. 1 (se znaménkem pro smér otaceni) ..........cceueee. 15
Pocet otacek pfi vrtani zavitl ...........ccccoceeeeenee 600 Pocet ota€ek pfi vrtani ZAvitd ...........ccceevveeenen. 600
Pocet otacek pro zpétny pohyb ... 800 Pocet otacek pro zpétny pohyb ... 800
0=0SaX;1=0SALZ ..o 1 0=0SaX; 1= 0S8 LZ..coouiuiiererninininnninninnnnanan s 0
G54 G54
TRANSZ70 TRANSZ70
T7D1; T5D1
SPOS[1]=0 SPOS[1]=0
SETMS(2) SETMS(2) ;

G0X2022 G0X702Z-20
CYCLEB84E(2,-20,1,600,800,1) CYCLEB84E(65,40,1.5,600,800,0)
G0 X50Z10M5 GO0 X80Z10 M5

SETMS(1) SETMS(1)

M5 M5

M30 M30
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CYCLES840 Vrtani zavitu s vyrovnavacim podloZkou

CYCLE840(RTP,RFP,SDIS,DP,DPR,DTB,SDR,SDAC,ENC,
MPIT,PIT,AXN,PTAB,TECH)

DalSi parametry k Cycle 81:
SDR )( Smér otaceni pro zpétny pohyb Spindle Direction for Retraction
0: automatické obracenti, 3: vpravo, 4: vlevo

SDAC Smér otd€eni po ukonéeni cyklu Spindle Direction After Cycle
3:vpravo, 4:vlevo, 5: Zastaveni vietena

ENC )( Pouzijte snimac otacek vietena ENCnebo
0: se snimacem, 1: bez snimace, u stroji bez snimace je tento parametr
ignorovan

MPIT )( Stoupéani zavitu jako jmenovita veli€ina Metrical PITch
Stoupani zavitu, metricky normalni zavit, rozsah hodnot 3 (M3) - 48 (M48).

PIT )()( Stoupéanizavituvmm PITch
Rozsah hodnot 0,001 - 2000 mm.

(se znaménkem pro smér otaceni)
Programuje se bud MPIT nebo PIT. Rozporné hodnoty vyvolaji vystrahu.
AXN® ) Volba osy nastroje:

)000( X=2;Z=1
PTAB®™ Vyhodnoceni stoupani zavitu PIT

)OOO( 0: naprogramovat pfislusné systém palcovy / metricky
)OO0O( 1: stoupani vmm
)O00( 2: stoupani zavitech na palec
)OO0O( 3: stoupani v palcich/ot.
TECH® Technologické nastaveni
)OO0 ( JEDNOTKY: Chovani pfi pfesném zastaveni
)OO (( 0: programovéano jako pro vyvolani cyklu
)000( 1: (G601)
)000( 2: (G602)

)000( 3:(G603)
YOO ()( DESITKY: Pfedbé&zné Fizeni

)OO(( O: programovano jako pro vyvolani cyklu
)000( 1: s pfedbé&znym fizenim (FFWON)
)000( 2: bez pfedb&Zného fizeni (FFWOFF)
)OO(O( STOVKY: Bod pouziti brzdy

)000( 0: bez vypoctu

)000( 1: s vypoctem
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PRoGRAMOVANI

PIT/MPIT
P
SDR M\ GL(9)
DTBQ A@ SDAC
DP SDIS \\)
RFP  RTP
Zavit M6x1
O
>
20

D\

**__jen ve stavu cyklu 4

Prabéh obrabéni:
» Nastroj se musi pfed cyklem polohovat pfed diru
(na X=0).

» Rychloposuv nabezpecnou vzdalenost.

 Vrtani zavita na koneénou hloubku DP s naprogra-
movanym poc¢tem otacek.

» Dobaprodlevyvkoneéné hloubce.
* Zménasméru otacenipodle SDR.
» Zpétny pohyb na bezpe¢nou vzdalenost.

» Zpétny pohyb rychloposuvem narovinu zpétného
pohybu RTP.

» Nastavenisméru otaceni SDAC.

Vrtani na hlavnim v¥etenu

Rovina zpétného pohybu absolutni ........................ 5
Referencnirovinaabsolutni.............ccccceevviieeennen, 0
BezpeCndvzdalenost .........ccoccveieiiiiiicinie 2
Koneéna hloubka diry absolutni ......................... -20
Konecna hloubkadiryrelativni .............cccoovieeennee. 0

Dobaprodlevy ... 0

Smér ota€eni pro zpétny pohyb .........cccceevvvveeenns 4
Smér otaceni po ukonceni cyklu .........c.coccvveennnee 3
0: se snimacem, 1: bez snimace ..............ccvveeene 0
Stoupéani zavitu jako jmenovita veli€ina.................. 0
StOUPANT ZAVILUVIMM ..o 1
OSANASIIOJE ..ot 1
Vyhodnoceni Stoupani Zavitu ............ccevvveeeenninnnen. 0
Technologickdnastaveni ............ccccoeevvivieeeeeeennnnnns 0

G54

TRANS Z70

(G17)*

T8D1

G97 S600 M3

GOX0Z5

Cycle 840 (5, 0, 2, -20, 0, 0, 4, 3,0, 0, 1,1,0,0)

(G18)**
M30

G0X100280
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Vrtani s pohanénymi nastroji s podélnym
vyrovnanim (axialni)

Vrtani s pohanénymi nastroji s podélnym
vyrovnanim (radialni)

Rovina zpétného pohybu absolutni ........................ 5 Rovina zpétného pohybu absolutni ....................... 47
Referenénirovinaabsolutni..............cccceviininnnn. 0 Referenénirovinaabsolutni..............cccccooviinennnn 45
Bezpe€navzdalenost .........cccccvveiiiiiie e 2 Bezpe€navzdalenost .........cccccvveiiiiiie e 2
Konecna hloubka diry absolutni ..............ccceee -20 Konecna hloubka diry absolutni ..............ccceeneee. 25
Konecénahloubkadiryrelativni...............cccccvvveeee.n. 0 Koneénahloubkadiryrelativni ..............ccccvvveeee.n. 0
Dobaprodlevy ... 0 Dobaprodlevy ... 0
Smér otaceni pro zpétny pohyb .........cccevcveeernnnn. 4 Smér otaceni pro zpétny pohyb ........ccccevveeeennnen. 4
Smér otaceni po ukonceni cyklu ........cccceevvieennnee 3 Smér otaceni po ukonceni cyklu ........cccceevvienennnee 3
0: se snimacem, 1: bez snimace ..........c.ccocuveeeene 1 0: se snimacem, 1: bez snimace ..........c.ccocuveeeene 1
Stoupani zavitu jako jmenovitaveli€ina.................. 0 Stoupani zavitu jako jmenovitaveliina.................. 0
StoupPaNTi ZAVILUV MM ..o 1 StoupPaNTi ZAVILUV MM ..o 1
OSANASIIOJE ...t 1 OSANASIIOJE ..o 2
Vyhodnoceni stoupani zavitu .........ccccceeecvvveeevnennnn. 0 Vyhodnoceni stoupani zavitu .........ccccceevvveeeevinnnnn. 0
Technologickdnastaveni..........cccocveeeeiniieeeenninnees. 0 Technologick@dnastaveni .........ccccocveveeviiiieeenninnenn, 0
20 5

G54
TRANS Z70

(G17)*

T7D1

SPOS[1]=0

SETMS(2)

G97 S800 M3

G94 F800*

G0X20Z5

Cycle 840 (5, 0, 2, -20, 0, 0, 4, 3,1, 0, 1,1,0,0)
G0X80Z80

M5

SETMS(1)

(G18)*

M30

Gewinde M6x1

@25/
o245
o477

G54

TRANS Z70
(G19)*

T5D1
SPOS[1]=0
SETMS(2)
G97 S800 M3
G94 F800*
GOX47Z-20
Cycle 840 (47, 45, 2, 25,0, 0, 4, 3,1, 0, 1,2,0,0)
GO X502Z80
M5

SETMS(1)
(G18)*

M30

*Udaj posuvumuze u CT 155 aCT 450 odpadnout, jestliZe se pracuje se snimaéem otaéek vaetena (ENC=0). (Jinak

posuv [F] = poéet otdéek [n] x stoupéni [p])
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CYCLESS5 Vyvrtavani 1, CYCLES89 Vyvrtavani 5

CYCLES85 (RTP,RFP,SDIS,DP,DPR,DTB,FFR,RFF)
CYCLES89 (RTP,RFP,SDIS,DP,DPR,DTB)

Vyvrtavani 1 a 5 funguje podobné jako CYCLES2.

Rozdily proti CYCLE82:

» Pgisuvneniposledni programovanou F-hodnotou, nybrz se programuje pomoci
parametru FFR ve vyvolani cyklu.

Zpitny pohyb neprobiha rychloposuvem, nybrz se programuje pomoci parametru RFF
ve vyvolani cyklu.

FFR)()( PFisuv Forward Feed Rate
RFF)()( Zpétnyposuv Retraction Feed

D50 Emnn
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CYCLESS6 Vyvrtavani 2
CYCLEB86 (RTP,RFP,SDIS,DP,DPR,DTB,SDIR,RPA,RPO,RPAP,POSS)

Vyvrtavani 2 funguje podobné jako CYCLES2.
Jako nastrojje pfipustna pouze vyvrtavaci hlava.

Rozdily proti CYCLES82:

e Smir otaéeni se programuje v cyklu se SDIR.

« Nadnidiryzustane vgeteno stat v orientované poloze (POSS) a vyvrtavaci hlava
muZze byt pomoci RPA, RPO, RPAP v X/Y/Z zvednuta z povrchu, aby pai zpitném
posuvu nedoslo poSkrabani povrchu.

SDIR )( Smérotacenivietena Spindle DIRection
3:vpravo, 4:vlevo

RPA )( PohybkezvedanivX Retraction Position Abscissa
Inkrementalni se znaménkem

RPA )( Pohyb ke zvedanivY Retraction Position Abscissa
Inkrementalni se znaménkem

U soustruht: RPO=0

RPA )( Pohybke zvedanivZ Retraction Position Abscissa
Inkrementalni se znaménkem

POSS Polohavretenaprojehopfesné zastaveni POSition of Spindle

Zvedani musi probihat v opacném sméru k bfitu
nastroje.

Draha zvedani musi byt kratSi nez délka ¢asti bfitu

vy€nivajicizhlavy.

RPAP
A
g
('
pTB L

RTP

RFP+
SDIS
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CYCLESS6 Vyvrtavani 3
CYCLES87 (RTP,RFP,SDIS,DP,DPR,SDIR)

POZOR: Vrtani se zastavenim programu MO na dné diry,
zpétny pohyb nastane pfi pouziti tlaitka NC-Start bez poctu otacek.

CYCLES®6 Vyvrtavani 4
CYCLES87 (RTP,RFP,SDIS,DP,DPR,SDIR)

POZOR: Vrtani s dobou prodlevy a zastavenim programu MO na dné diry,
zpétny pohyb nastane pfi pouziti tlaitka NC-Start bez poctu otacek.




ANI
WINNC SINUMERIK 810D /840 D DREHEN PROGRAMOVA
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Cykly soustruzeni

Cykly soustruzeni
CYCLE 93 |Zapichovaci cyklus
CYCLE 94 |Cyklus volnych zapich
CYCLE 95 |Cyklus odstrariovani tfisek
CYCLE 96 |Cyklus volnych zapich( zait(
CYCLE 97 |Cyklus fezéni zavitl
CYCLE 98 |Retézce zAit(

D54
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CYCLE 93 Zapichovaci cyklus

CYCLE93 (SPD,SPL,WIDG,DIAG,STA1,ANG1,ANG2,RCO1,RCO2,
RC11,RC12,FALL,FAL2,IDEP,DTP,VARIVRT)

SPD )( Pocate¢ni bodv X bezznamének  Start Point Diameter
SPL)()( Poc¢ateénibodvZz Start Point Length
WIDG Sifka zapichu na zakladné zapichu WIDth Ground
)OO0( bez znamének
)OO0 ( musi byt vétSi nebo rovna Sifce nastroje

DIAG )( Hloubka zapichu vztazené k pocatecnimu bodu
bez znaménka.

STAL )( Uhel mezi konturou a osou otageni
0<=STA1<=180°.

ANG1 Uhel boku 1 ANGle 1
Uhel boku na strané pocate¢niho bodu bez znamének
0<=ANG1<=89.999°

ANG2 Uhel boku 2 ANGle 2

Uhel boku na strané proti po¢atecnimu bodu bez znamének
0<=ANG2<=89.999°

RCO1 Polomér/zkosena hranalvné Radius Corner Outside 1

Polomér/ zkosen& vné;jsi hrana na strané pocate¢niho bodu
Polomeér: pozitivni znaménko, zkosena hrana: negativni znaménko

RCO2 Polomér/zkosena hrana 2 vné Radius Corner Outside 2
Polomér/ zkosena vnéjSi hrana na strané proti po¢ate¢nimu bodu
Polomeér: pozitivni znaménko, zkosena hrana: negativni znaménko

RCI1 )( Polomér/zkosena hrana 1 uvnitf ~ Radius Corner Outside 1
Polomér/ zkosena vnitfni hrana na strané pocate¢niho bodu
Polomeér: pozitivni znaménko, zkosena hrana: negativni znaménko

RCI2 )( Polomér/zkosena hrana 2 uvnitt  Radius Corner Outside 2
Polomér / zkosend vnitini hrana na strané proti po¢ateénimu bodu
Polomeér: pozitivni znaménko, zkosena hrana: negativni znaménko

FAL1 )( Rozmér nacisto na zakladné zapichu Finishing ALlowance 1

FAL2 )( Rozmér nagdisto na bocich Finishing ALlowance 2

Jestlize se programuje FAL1 a FAL2, pak se pfihrubovani odstranuji tfisky az

po tento rozmér. Nakonec se stejnym nastrojem provede fez paralelni s
konturou podél kone¢né kontury.

IDEP Hloubka pfisuvubez znamének Infeed DEPth

DTB Doba prodlevy na dné zapichu v [sek.] Dwell Time at end dePth
Nastroj vyjede ze zapichu teprve po dobé prodlevy.

VARI Druh obrabéni Variant

VRT(*) Variabilni zpétny pohyb od kontury

Upozornéni:

U zapichovaciho nastroje se musi proméfit obé hrany. Obé hrany musi mit po sobé
jdouci D-€isla.

JestliZze se jako nastroj pro zapichovaci cyklus vyvola T2 D1, musi byt jako druhy bfi
zapsan D2.

Cyklus sam urci, pro ktery krok obrabéni musi pouzit kterou z obou korekci nastroje

a automaticky ji aktivuje.
D55 E I“ n n
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X N
A >
SPL
i |
2, A
v B
N\ & <
QQ ANG1 A
ANG2 ‘
_ WIDG _ | o
—~ Ll ]
‘ Z
o
‘X
ANG2
2
= /y\”
ANG1
)
DIAG e
SPL v
-
Z
X X X
z j z z
VARI= x1 VARI= x2 VARI= X3
X X X Ii
z z z
VARI= x4 VARI= X5 VARI= X6
X X
z z
VARI= X7 VARI= x8 Typ zépichu
} Vypocet
VARI= 0x VARI= 1x Zkoseni

SPD, SPL
Témito soufadnicemi je stanoven pocate¢ni bod
zapichu v X (SPD) a Z (SPL).

WIDG, DIAG
Sitka zapichu (WIDG) a hloubka zépichu (DIAG)
vztazena k po¢ate¢nimu bodu.

Je-lizapich SirSi neZ aktivni néstroj, obrobi se na Sirku
v nékolika krocich, které se rovnomeérné prekryvaji.

STAL

Uhel kontury, na ktery se zapich zhotovuje. Tento thel
se vztahuje k ose Z.

Uhel se udava, aby mohl byt boéni pfisuv provedenvné
paralelné s konturou.

ANG1, ANG2
Pomoci samostatnych Uhld bokd je mozno ziskat
asymetrické zapichy.

RCO1,RCO2,RCI1,RCI2

Poloméry / zkosené hrany na 4 rozich zapichu.
Polomeéry: pozitivni znaménko

Zkosené hrany: negativni znaménko

Urceni, jak se vypocita rozmér zkoseni, se provede
pomociparametru VARI.

FAL1, FAL2

Pro z&klad zpichu (FAL1) a boky (FAL2) je moZno
stanovit samostatné rozmeéry nacisto.

PFi hrubovani se odstranuiji tfisky az po tento rozmér.
Nakonec se stejnym nastrojem provede fez paralelni
s konturou podél kone¢né kontury.

IDEP

Hloubka pfisuvu. Zapichy paralelni s osou se rozdéluji
na nékolik pfisuva hloubky. Po kazdém pfisuvu se
nastroj za Ucelem zalomeni tfisek vrati o rozmér
programovanypod VRT.

Parametr IDEP musi byt v kazdém pripadé
naprogramovan.

DTB
Doba prodlevy na zdkladné zapichu se voli tak, aby
dosSlo nejméné k jedné otacce vietena.

VARI

Na desitkovém misté (xx) se stanovi, jak se udana
délka zkoseni vypocita.

Na jednotkovém misté (xx) se stanovi typ (= poloha)
zapichu.

VRT

Zpétny pohyb pfi zapichovani. PfiVRT=0 (parametr se
neprogramuje) se provede vraceniol mm.
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Pfiklad CYCLE93 Zapichovéani

Podélny zapich vnéjsi.
Pocéate€nibod leZi vpravo u X70 Z60.
Cyklus pouziva korekce D1 a D2 nastroje T1.

100 | «
20°

30

@70

60

Parametry cyklu:
CYCLE93 (SPD,SPL,WIDG,DIAG,STA1,ANG1,ANG2,RCO1,RCO2,RC11,RC12,FALL,FAL2,IDEP,DTP,VARI,VRT)

1. Pocatecnibodv X 70 mm

2. Pocéate¢nibodvZ 60 mm

3. Sirka zapichu: 30 mm

4. Hloubka zapichu: 25 mm

5. Uhel kontura - podélna osa 5 °

6. Uhel boku, pogateéni bod: 10°

7. Uhel boku proti: 20°

8. Polomér/zkosena hrana, vnéjsi pocatecni bod:

0

9. Polomér/zkosena hrana vnéjsi proti:0

10. Polomér/zkosenahrana vnitfni po¢ate¢ni bod:
-2 mm

11. Polomér/zkosenéhrana vnitfni proti:-2 mm

12. Rozmér nacisto, zékladna: 0,2 mm

13. Rozmér nadisto, bok 0,1 mm

14. Hloubka pfisuvu: 10 mm

15. Dobaprodlevy: 1 s

16. Typobrabéni: 05

17. Variabilnidrahazpétnéhopohybu: 1 mm

Program:
N10 GO X9 Z65 T1 D1 Pocate¢ni bod pred zacatkem cyklu
S400 M3
Technologické hodnoty
N20 G95 FO0.2
Vyvolani cyklu

N30 CYCLE93(70,60,30,25,5,10,20,0,0,-2,-2,0.2,0.11,10,1,5,1)
Nasledujici poloha

N40O GO X850 Z65
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Pfiklad CYCLE93 Zapichovéani

Celni zapich vngjsi.

PocéateCni bod leZi nahore u X40 Z0.

Cyklus pouziva korekce D1 a D2 nastroje T9.

30°t
S
15—

240
N

Parametry cyklu:
CYCLE93 (SPD,SPL,WIDG,DIAG,STA1,ANG1,ANG2,RCO1,RCO2,RC11,RC12,FALL,FAL2,IDEP,DTP,VARI,VRT)

1. Pocatecnibodv X 40 mm
2. Pocate¢nibodvZz 0 mm
3. Sitka zapichu: 6 mm
4. Hloubka zapichu: 5 mm
5. Uhel kontura - podélna osa 90°

6. Uhel boku, pogateéni bod: 30°

7. Uhel boku proti: 15°

8. Polomér/zkosena hrana vnéjsi, pocate¢ni bod:
0

9. Polomeér/zkosené hrana vnéjsi proti:0
10. Polomér/zkosena hrana vnitfni, pocatecni bod:

0

11. Polomér/zkosen& hrana vnitfni proti:0

12. Rozmér nacisto, zakladna: 0,2 mm
13. Rozmér nacisto, bok 0,1 mm
14. Hloubka pfisuvu: 5 mm
15. Dobaprodlevy: 1 s
16. Typobrabéni: 16

17. Variabilnidrahazpétnéhopohybu: 1 mm

Program:

N10 GO X200 Z100 Pocate¢ni bod pred zacatkem cyklu
N20 T9 D1 G96 S180 M4 Technologické hodnoty

F0.12

Vyvolani cyklu
N30 CYCLE93(40,0,6,5,90,30,15,0,0,0,0,0.2,0.1,5,1,16,1)
Nasledujici poloha

D58 Emnn
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CYCLE 94 Zapichovaci cyklus

CYCLE94 (SPD,SPL,FORM,VARI)

SPD )( Pocate¢ni bodv X bezznamének  Start Point Diameter
SPL)()( Poc¢ateénibodvZz Start Point Length
FORM Tvar zpichu FORM

)000( Hodnoty:

)YOOO( E: pro tvar E podle DIN 509

)OO0 ( F: pro tvar F podle DIN 509

VARI® Ur&eni polohy zapichu VARIante

Tento cyklus produkuje zapichy podle DIN 509 tvaru E
A X aF se standardnim namahénim pro pramér hotového
dilu >3 mm.

SPL Zapichy zavit( (tvar A a D DIN 76) viz CYCLE 96.

SPD, SPL
Z Pomoci SPD se udava priimér zapichu hotového dilu.
- Primér hotového dilu pod 3 mm nelze timto cyklem
zhotovit.
Pomoci SPL se udavé hotovy rozmér (rameno) v Z.

SPD

TvarE TvarF FORM
A X A X Tvar urCuje typ zapichu podle DIN 509.
TvarE: pro obrobky s jednou obrabénou plochou
(obvodem).
E F Tvar F: pro obrobky se dvémavzajemné pravouhlymi
obrabénymiplochami (rameno aobvod)
4 4
] — —
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: 2(3) e 1) 3

e 5 5\‘

7
z 3(2) 8(6% 4(1) j
Pro stroje, u nichZ je nastroj pod (pfed) stfedem

otaceni (nap/”. PC TURN 50/55), plati hodnoty
v zavorkach.

VARI=4 VARI=13

L~

VARI=2

@ ™

VARI=1

VARI
Pro tento cyklus Ize pouzit pouze nastroje s polohami
britu 1, 2, 3 a 4.

Pokud je v nastrojovych datech zapséan uhel
podbrouSeninastroje, pak je kontrolovan.

Zjisti-li se, ze tvar zapichu nelze zvolenym néstrojem
obrobit, protoze uhel je pfiliS maly, zobrazi se na
obrazovce hlaSeni: ,Zménénytvar zapichu*.
ObrabénivSak bude pokracovat (chybnytvar je v praxi
vétSinou velmimaly).

EMELI
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CYCLE 95 Cyklus odstranéni trisek

CYCLES5 (NPP,MID,FALZ,FAX,FAL,FF1,FF2 FF3,VARI,DT,DAM,VRT)

NPP )( Nazevprogramu kontury Name Part Program

MID )()( Maximalni hloubkapfisuvu  Maximum Infeed Depth
)000( bez znamének

FALZ )( Rozmér nacistov Z Finishing ALlowance Z
)O0(( bez znamének
FALX )( Rozmér nadistov X Finishing ALlowance X

)OO(( bez znamének

FAL )()( Rozmér nagisto paralelni s konturou Finishing ALlowance
Y000 ( bez znamének

FF1)()( Posuv pro hrubovani bez podseknuti
FF2 )()( Posuv pro hrubovéni - hloubka v podseknuti
FF3)()( Posuv pro hlazeni
VARI )( Typobrabénil..12 VARIlante
)00(O( STOVKOVE MISTO:
)O00( 0:  Se zacisténim kontury

Nezustanou zde Zadné zbytkové hrany, kontura je zcela zaciSténa s
prekrytim. To znamena, Ze se postupuje pres nékolik feznych boda.

)000(2: Bez zadisténi kontury

Vzdy se zacistuje az k pfedchozimu feznému bodu hrubovani, pak
nasleduje zdvih. V zavislosti na poméru poloméru nastroje k hloubce
pfisuvu (MID) zde mohou zlIstat zbytkové hrany.

DT )()()( Doba prodlevy k zalomeni tfisek pfi hrubovani

DAM )(
Délka drahy, po niz se kazdy hrubovaci fez pferusi pro zalomeni tfisky

VRT® ) Dréha zdvihu od kontury pfi hrubovani
)OO0 ( bez znamének

Funkce:

Cyklem odstranéni tfisek se obrabi kontura, které je
uloZenav podprogramu.

Konturu je mozZno obrabét vné nebo uvnitf, podéiné
nebo celné.

Kontura muze byt obrabéna nahrubo, nacisto nebo
muze byt kompletné zhotovena.

Poloha nastroje pred cyklem:

Naposledni polohu pred vyvolanim cyklu se musi najet
pomoci G40 (kompenzace poloméru nastroje).
Obrabéni zvenci: Nastroj musi byt pfed vyvolanim
cyklu v podprogramu kontury vné od nejvétsSiho
praméru.

Vnitini obrabéni: Nastroj musi byt pfed vyvolanim
cyklu v podprogramu kontury uvnitf nejmensiho
praméru.
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=> GO

Pribéh prace:
Hrubovéani bez prvkd podseknuti

 Hrubovacifezy se provadéjipomoci G1 s posuvem
FF1.

» Hrubovaci fezy jsou paralelni s osou az po rozmér
nacisto (1), pak paralelni s konturou (2).

» Po kazdém kroku hrubovani se (nastroj) v X a Z
zvedne o fezny polomér + 1 mm (3) a pomoci GO
najede zpét (4).

» Tento postup se opakuje, az se dosahne celkova
hloubka (na rozmér nacisto) (5).

Hloubky pfisuvu je tfeba rovnomérné rozdélit, aby
byly mensi/rovné naprogramovanému parametru
MID.

Hrubovani prvkd podseknuti

» Pfisuv k podseknuti (6) se provadi paralelné s
konturou pomoci G1 a posuvu k pfisuvu FF2.
» Osové paralelni hladiciFezyv oblasti podseknuti (7)
se provadéji pomoci G1 a s posuvem FF1.
 Poradihrubovani:
- hrubovanibez podseknuti (8)
- hrubovani 1. podseknuti (9)
- hrubovani 2. podseknuti (10) atd.

Obrobeni nadisto

» Na pocatec¢ni bod kontury se najede v obou osach
soucasné.

* Hlazeni se provadi podél kontury pomoci G1, G2,
G3 a s posuvem FF3.

» Zpétny pohyb se provadi pomoci GO
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NPP
Pod timto parametrem se udava nazev podprogramu
kontury. Nazev musi bytvuvozovkach, napf. ,CONT1".

MID

Maximalni hloubka pfisuvu pro hrubovani.
Celkovéahloubka pro hrubovani se rovnomérné rozdéli
nanékolik jednotlivych pfisuvl. Tyto jednotliv pfisuvy
jsoumensineborovné parametru MID.

Priklad:

Celkova hloubka = 19 mm, MID =4 mm

->bude provedeno 5 pfisuvl po 3,8 mm.

FALZ, FALX, FAL

Rozmér nacisto pro hrubovani

FALZ rozmérkonturyvZ

FALX rozmérkonturyv X

FAL  rozmérrovnobézny s konturou

Je moZno naprogramovat vSechny tfi parametry
(hodnoty se pak sectou), neni to vSak racionalni.
Naprogramujte bud’hodnoty pro FALZaFALX a0 pro
FAL nebo naopak.

Neni-linaprogramovén zadnyrozmér obrobeni nacisto,
tfisky se pfihrubovani oddéluji az ke kone¢né konture.

FF1, FF2, FF3

Hodnoty posuvu pro rlizné zpusoby obrabéni:
FF1 Hrubovani

FF2 Hrubovéni-vnofenido podseknuti

FF3 Obrabéninacisto.
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VARI

VARI stanovi typ obrabéni (hrubovani, hlazeni,
kompletni zhotoveni), smér obrdbéni (podélny nebo
¢elni) a stranu obrabéni (vnitfni nebo vné;jsi).
STOVKOVAMISTA:

0: s dodate€nou Upravou kontury

2: bez dodate¢né Upravy kontury

=

Pro Celni soustruZeni vnitfni kontury se musi
pouzitvolba ,éelni-vnéjsi*!

Ridici systém vyhodnoti ,&elni-vnéjsi“jako cyklus,
pfinémz obrabéni probihanazadni (upnuté) Celni
ploSe radialné ve sméru osy +X a axialné ve smeéru
osy +Z.

B @ VARI | podélné / vrovné | (wé&jSi/ wnitini) Druh obrabéni
VARI | Podélné - 1 podélné wnéjSi Hrubovani
SR wne , 2 pficné Vnéjsi Hrubovani
7‘ 3 podéiné vnitfni Hrubovani
X
4 pricné wnitini Hrubovani
AlnA - o, L
VARI | Podélné 5 podélné Vnéjsi Obrobeni nagisto
3,7, 11 vnitini V% e e T
2 6 pficné VnéjSi Obrobeni nadisto
- _ 7 podélné wnitini Obrobeni nadisto
8 pricné wnitini Obrobeni nadisto
VARI Pfi¢né (1 ) x e . .
2. 6. 10 e 9 podélné VnéjSi Kompletni obrobeni
| Z 10 pficné Vnéjsi Kompletni obrobeni
x 11 podélné vnitini Kompletni obrobeni
ny 12 pricné vnitini Kompletni obrobeni
VARl | pricne | X
4,8, 12 vnitini
Lz DT,DAM
Témito parametry Ize pfi hrubovani k zalomeni tfisek

prerusit pohyby rovnobézné s osou.

DT  Dobaprodlevy

DAM Dréha, po které se méa krok pferusit
Je-linaprogramovano DAM=0, nedojde k pferuSenia
provedeniprodlevy.

PFi VRT=0 (parametr se neprogramuje) se provede
vraceniolmm.

Podprogram kontury

» Kontura se v podprogramu kontury zadava prikazy
G1,G2aGs.
Zadani zkosenych hran a poloméru je pfipustné.

» Podprogram kontury musi obsahovat nejméné 3
véty s pohyby v obou oséch.

» Pocatecni bod konturyje prvni polohadefinovanav
podprogramu.

» Pfikazy G17,G18, G19, G41 a G42 ataké Frames
jsouv podprogramu nepfipustné.

* PFihrubovani se prihlizi jen k pohybum obsazenym
v podprogramu (zpracovava se jen kontura).

* PFiobrabéninacisto se provedouipomocné funkce

obsazené v podprogramu.
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X
Nepfipustny prvek
podseknuti
z
S —C
Y ®
| @ . |

I~

Kontrola kontury

Kontroluji se tyto body:

Nepfipustné prvky podseknuti.

Prvky podseknuti rovnobéZzné s osou nejsou
pFipustné.

Takoveé kontury Ize opracovat v cyklu zapichovani.

Uhel podsoustruzeni nastrojem.

Je-li v korekci nastroje udan uhelpodsoustruzeni
nastrojem, kontroluje se, zda je obrabéni aktivnim
nastrojem mozné.

Pokud by obrabénim doslo k poruseni kontury, bude
obrabéni preruseno.

Je-livkorekcinastroje udan thel podsoustruzeniO,
kontrola neprob&hne.

Programovanikruhovych obloukt s ihlem otevreni >
180°.

U prilis velkych kruhovych oblouku se obrabéni
rovnéz prerusi.

Pocatec¢ni bod

Pocatecnibod obrabéni (1) bude uréen automaticky.
Nachazi se o {rozmér nacisto + 1 mm} (2) vné

krajniho vnéjSiho prvku kontury.

Na polohu nastroje pfed vyvolanim cyklu (3) se musi
najet pomoci G40 a musi byt vné pravouhelniku
uréeného prvnim aposlednim bodem kontury.
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Pfiklad CYCLE 95 podélného soustruZenivnéjsikontury

o
) o 3 B
©
cg g&&
5
10¢
25
45 -
50 -

Nazev programu kontury

Hloubka pfistaveni, bez znamének v poloméru
Rozmér nacisto v podélné ose

Rozmér nacisto v pfi¢né ose v poloméru
Rozmér nacisto podle kontury

Posuv pro hrubovani bez podseknuti

Posuv k vnoreni do prvki podseknuti

Posuv k hlazeni

Typ obrabéni

Doba prodlevy k zalomeni tfisek pfi hrubovani
Délka cesty pro pferuSeni hrubovani, zalomeni tfisek
Cesta zvednuti z kontury

Program:

G54

G53 G0X6102Z350

T1D1 G96 S250 M4

G0X6520

G1F0,18X-1,6

GO0 X6575
CYCLE95(,CONT1",3,0.05,0.3,0,0.3,0.1,0.12,9,0,0,0)
G0X2002100

M30

Podprogram kontury: CONT1:

G1X3822
20

X40Z-1
Z5

X50
X587-10
Z-25
X382-45
Z50
X60CHR=0,3
Z-50,4
M17

CONT1

0,05
0,3

0,3
0.1
0,12

[eNeNe)

Posunutinulového bodu

Najeti na zménénou polohu nastroje (bez NPV)
Vyvolani nastroje, fezna rychlost

Najeti k dilu

Celni soustruzeni

Poloha nastroje pred cyklem

Vyvolani cyklu

Volny pojezd

Zakon&eniprogramu

Pocatecnibod

Prvni bod kontury (pocatek zkosené hrany)

Body kontury

Konec podprogramu
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PFiklad CYCLE 95 ¢elniho soustruzenivnéjsi kontury

1x45°

2100
@25

1x45°

10

Nazev programu kontury

Hloubka pfisuvu, bez znamének v poloméru
Rozmér nacisto v podélné ose

Rozmér nacisto v pfi¢né ose v poloméru
Rozmér nacisto podle kontury

Posuv pro hrubovani bez podseknuti

Posuv k vnoreni do prvki podseknuti

Posuv k hlazeni

Typ obrabéni

Doba prodlevy k zalomeni tfisek pfi hrubovani
Délka cesty pro pferuseni hrubovani, Zalomeni tfisek
Cesta zvednuti z kontury

Program:

G54

G53 G0X6102Z350

T1D1 G96 S250 M4

G0X6520

G1F0,18X-1,6

GO0 X6575
CYCLE95(,CONT2%,1,0.02,0.05,0,0.3,0.1,0.12,10,0,0,0)
G0X2002100

M30

V podprogramu: CONT2

G1X1002-12
Z-10CHR=1
X25
Z0CHR=1
X22

M17

Poznamka: Tato kontura se programuje zleva doprava.

CONT1

0,02
0,05

[eNeNe)

Posunutinulového bodu

Najeti na zménénou polohu nastroje (bez NPV)
Ubiraci naz Vyvolani nastroje, fezna rychlost
Najeti k dilu

Celni soustruzeni

Poloha nastroje pred cyklem

Vyvolani cyklu

Volny pojezd

Zakon&eniprogramu

Pocatec¢ni bod = prvni bod na konture
Zkosen&hrana

Body kontury

Konec podprogramu
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Priklad CYCLE 95 podélného soustruZenivnitfni kontury

R0,3

220
230
238
240

’:.Tj

o 25
0,3x45 |

40

Nazev programu kontury

Hloubka pfisuvu, bez znamének v poloméru
Rozmér nadisto v podélné ose

Rozmér nadisto v pfi¢né ose v poloméru
Rozmér nacisto podle kontury

Posuv pro hrubovanibez podseknuti

Posuv kvnoreni do prvk{ podseknuti

Posuv k obrabéni nacisto

Typ obrabéni

Doba prodlevy k zalomeni tfisek pfi hrubovani
Délka cesty pro pferuseni hrubovani, zalomeni tfisek
Cesta zvednuti z kontury

Program:

G54

G53G0X610Z350

T5 D1 G96 S250 M4 ; vyvrtavaci ty¢
CYCLE95(,CONT3",3,0.05,0.3,0,0.3,0.1,0.12,11,0,0,0)
G0X200Z100

M30

Podprogram kontury: CONT3

G1X40Z0F0,12
X3827-2,5
Z-10
X4027-12,5
Z-20
X30CHR=0,3
Z-30F0,1
X20RND=0,3
Z-40

X17

M17

CONT1

0,05

o OO

Posunutinulového bodu

Najeti na vyménnou polohu nastroje (bez NPV)
vyvolani nastroje, fezné rychlost

Vyvolani cyklu

Volny pojezd

Konec programu

Pocatec¢ni bod = prvni bod na kontufe

Body kontury

Konec podprogramu

D68
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Pfiklad CYCLE 95 €elniho soustruzeni vnitini kontury

@25

2100

10

1x45°

Nazev programu kontury

Hloubka pfisuvu, bez znamének v poloméru
Rozmér nadisto v podélné ose

Rozmér nadisto v pfi¢né ose v poloméru
Rozmér nacisto podle kontury

Posuv pro hrubovanibez podseknuti

Posuv kvnoreni do prvk{ podseknuti

Posuv k obrabéni nacisto

Typ obrabéni

Doba prodlevy k zalomeni tfisek pfi hrubovani
Délka cesty pro pferuseni hrubovani, zalomeni tfisek
Cesta zvednuti z kontury

Program:

G54
G53G0X6102Z350

T1 D1 G96 S250 M4 ; vyvrtavaci ty€

G0X6520
CYCLE95(,CONT4%,1,0.02,0.05,0,0.3,0.1,0.12,10,0,0,0)
G0X2002100

M30

V podprogramu: CONT4

G1X252-12
Z-10CHR=1
X25
Z0CHR=1
X103

M17

Poznamka: Tato kontura se programuje zleva doprava.

CONT1

0,02
0,05

o OO

Posunutinulového bodu
Najeti na vyménnou polohu nastroje (bez NPV)

Vyvolani nastroje, fezna rychlost
Najeti k dilu

Vyvolani cyklu

Volny pojezd

Konec programu

Pocatec¢ni bod = prvni bod na kontufe

Body kontury

Konec podprogramu
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CYCLE 96 Cyklus zapichu zavitu

CYCLE96 (DIATH,SPL,FORM,VARI)

DIATH Jmenovity pramér zavituDIAmeter THread

SPL)()( Poc¢ateénibodvZz
FORM

FORM Tvar zpichu
)000( Hodnoty:

Start Point Length

)OO(O( A-D: pro tvar A-D podle DIN 76
VARI® Ur&eni polohy zapichu VARIanta

SPL
—
|_
=
a)
Form A, B Form C, D
A B A X C,D A x
%4 \
R |30°
£
Z < z
| o |
L

Z 312 8 (6) 4(1)

Pro stroje, u nichZ je nastroj pod (pfed) stfedem

otaceni (nap/. PC TURN 50/55), plati hodnoty

v zavorkach.

Timto cyklem se zhotovuji zapichy zavitt podle DIN 76
tvaru A-D pro dily s metrickymi zavity ISO rozméri M3
az Mes.

Zapichy (tvar E a F DIN 509) viz CYCLE 94.

DIATH, SPL

Pomoci DIATH se udavajmenovity primér zavitu.
Zéapichy zavitd pod M3 a nad M68 nelze timto cyklem
zhotovit.

Pomoci SPL se udavé hotovy rozmér (rameno) v Z.

FORM

Form (tvar) urcuje typ zapichu zavitu podle DIN 76.
Form A: provnéjsi zavity

Form B: pro vnéjsi zavity, kratké

Form C: provnitfni zavity

Form D: pro vnitfni zavity, kratké

VARI
Pro tento cyklus Ize pouzit pouze nastroje s délkami
britu 1, 2, 3 a 4.

Pokud je v nastrojovych datech zapséan uhel
podbrouSeninastroje, pak je kontrolovan podle tvaru
A.

Zjisti-li se, ze tvar zapichu nelze zvolenym nastrojem
obrobit, protoze uhel je pFilis maly, zobrazi se na
obrazovce hlaSeni: ,Zménénytvar zapichu*.
ObrabénivSak bude pokracovat (chybnytvar je v praxi
vétSinou velmimaly).
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CYCLE 97 Cyklus fezani zavitu

CYCLE97 (PIT,MPIT,SPL,FPL,DM1,DM2,APP,ROP,TDEP,FAL,IANG,
NSP,NRC,NID,VARI,NUMT,VRT)

PIT )()( Stoupéni zavitu jako hodnota PITch
MPIT )( Stoupani zavitu jako jmenovité veli¢ina Metrical PITch
Stoupani zavitu, metricky normalni zavit, rozsah hodnot 3 (M3) - 60 (M60).

Programuje se bud DP nebo DPR. Rozporné hodnoty vyvolaji vystrahu.

SPL)()( Poc¢ateéni bod zavituv Z Start Point Length

FPL)()( Koncovybod zavituvZ Final Point Length

DM1 )( Prdmér zavitu v pocatecnim bodu

DM2 )( Prdmeér zavitu vkoncovém bodu

APP )( Cesta najeti bezznamének APproach Path

ROP )( Cesta vyjeti bez znamének  Run Out Path

TDEP)( Hloubka zavitu bez znamének Thread DEPth

FAL)()( Rozmér nacisto bez znamének Finishing ALlowance

IANG )( Uhel pfisuvu Infeed ANGle
)OO0O( pozitivni hodnota: Pfisuv na boku
)OO0 ( negativni hodnota: stfidavy pfisuvnaboku

NSP )( Pfesazeni po¢atecniho bodu pro prvni chod zavitu bez znamének
NRC )( Pocethrubovacichfezd Number Roughing Cuts

NID )()( Pocet prazdnych fezi Number IDle cuts

VARI )( Typobrabéni zavitu VARIlante

NUMT )( Pocet chodu zavitu NUMber Threads

VRT® ) Variabilni draha zpétného pohybu od kontury

Funkce:

» Pomoci cyklu fezani zavitd je mozno zhotovit valc-
ovité nebo kuZelové vnéjsSi a vnitfni zavity s
konstantnim stoupanim.

Zavity mohou byt jednochodé i vicechodé. U
vicechodych zavit(i se jejich jednotlivé chody obrabéji
po sobé.

» Pravyalevyzavitje uréen smérem otaceni vietena,
ktery se naprogramuje pred cyklem.

e Pfisuv mUze byt bud konstantni na fez nebo s
konstantnim prdfezem tfisky.
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ROP_

FAL Jgt
b

TDEP

PIT APP

FPL

SPL

DM1= DM2

Pribéh prace:

* Najeti na pocatecni bod na zacatku drahy najeti
pomoci GO.

* Pristavenipro hrubovanipodle VARI.

« Rezani zavitu se opakuje podle NRC (po&et
hrubovacich kroka).

* Vnésledujicim kroku se urozméru obrobeni nacisto
pomoci G33 provede oddélovani tfisky.

 Hlazeni se opakuje podle NID (poc¢et prazdnych
fezl).

» Pro jakoukoliv dalSi otd¢ku zavitu se opakuje cely
cely pribéh pohybu.

PIT,MPIT

Stoupani zavitu je hodnotarovnobéZnés osou audava
se bez znamének.

Hodnotou PIT se udavé stoupani zavituvmm, pomoci
MPIT jako jmenovita hodnota (M3 - M60) pro normalni
metricky zavit.

Oba parametry se maji pouZzivat podle volby, jsou-li
hodnotyrozporné, bude vydanavystraha.

SPL, FPL, APP, ROP

Parametry SPL a FPL udavaji pocatecni a koncovy
bod zavitu.

Obrabéni zavitu zacind u APP (vstupni drdha) pred
SPL a kon&i u ROP (vystupni drdha) za zavitem.
Vstup a vystup jsou nutné, aby bylo mozno suport
zrychlit a zpomalit.

V oblasti vstupu a vystupu neni zavit rozmérové
presny, proto se provadeéji zapichy zavitu.

V X leZi pocatecni bod pro obrabéni 1 mm nad
naprogramovanym prameérem zavitu.

TDEP, FAL, NRC, NID

Rozmér nacisto FAL se odecte od hloubky zavitu
TDEP azbytek (pocetNRC) serozdélinahladicitezy.
Rozdéleni hrubovaciho fezu (konstantni nebo
degresivni) se provede podle VARI.

Rozmér nadisto FAL se pak provede jednim fezem.
Nakonec probéhne NID pocet prazdnych fez(.

Upozornéni:
U normalnich metrickych zavitl plati:
Hloubka zavitu = 0,613435 x stoupani zavitu
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IANG= 0 IANG= 30 IANG= -30

Pondont

VARI| /A Prisuv
_ Konstantni hloubka pfisuw,
1 wnejSi o . oy v
zmensujici se prarez tfisky
sy . Konstantni hloubka pFisuw,
2 vnitini o oo oy v
zmensujici se prarez tfisky
o Konstantni prafez tfisky,
3 wnejsi Y . o
zmensujici se hloubka pfisuwu
4 wnitini Ko[lsf[:ar,]tm prurez tI‘IS‘|,(,y,
zmensujici se hloubka pfisuwu
VARI 1, 2 VARI 3, 4

IANG
Uhel pFisuvu

PFisuv po pfimce
Ma-li pfisuv probéhnout po pfimce (kolmé k zavitu),
naprogramujte IANG =0.

PFisuv na boku
Hodnota IANG miiZe byt maximalné polovinou Ghlu
zavitu (napf. pro metrické zavity max. 30°).

Stfidavy pfisuvk bokdm

Je-li pro IANG naprogramovana negativni hodnota,
bude proveden stfidavy pfisuvk bokim.

U kuzelovych zavitl neni stfidavy pfisuv mozny.

NSP

Tento Uhel uréuje bod zafezu prvniho zavitu na obvodu
rotacniho dilu.

Neni-li NSP udan nebo spustén, zac¢ne prvni chod
zavitu na znacce 0°.

Rozsah vstupu 0,0001° az +359,9999°

VARI
VARI uréuje vnitfni/ vnéjSi obrabéni a typ pfisuvu.
VARI mUze mit hodnoty 1 az 4.

PFirozloZenihloubky zavitu na pfisuvy s konstantnim
prafezem tfisky (VARI 3, 4) zlstane fezny tlak pfi
vSech hrubovacich fezech konstantni. Pfisuv bude
proveden srozdilnymi hodnotami hloubky pfisuvu.
P¥i pfisuvu s konstantni hloubkou pfisuvu (VARI 1, 2)
bude prirez tfisky od Fezu k Fezu vétsi.
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NUMT

0° Podet chodt zavitu u vicechodych zavita.
Start 1 U jednoduchych zavitd se programuje 0 nebo se
NSP - Start 4 parametr neprogramuje.
Chody z4vitu se na obvodu dilu rozdéli rovhomérné,
zacatek prvniho zavitu se ur¢i pomoci NSP.

Ma-li se zhotovit vicechody zavit s nerovnomérnym
usporadanim jednotlivych chodd, musi se pro kazdy
chod naprogramovat samostatny cyklus s pfisluSnym
presazenim pocate¢niho bodu NSP.

Start 2

Start 3

VRT
Zpétny pohyb pfi Fezani zavitl. PFi VRT=0 (parametr
se neprogramuje) se provede vraceni o 1 mm.

Rozlienipodélného - pfimého zavitu

Je-li Uhel kuZelového zavitu L 45°, bude se zavit
obréabét ve sméru osy, pfi Ghlu nad 45° se bude zavit
obrabétve smeéru rovinné osy.
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A x

M42x2

35

Jmenovitd hodnota stoupani zavitu MPIT
Pocate¢ni bod podél SPL

Koncovy bod podél FPL

Pramér zavitu v pocateénim bodu DM1
Primér zavitu vkoncovém bodu DM2
Vstupni drdha APP

Vystupni draha ROP

Hloubka zavitu TDEP

Rozmér nacisto FAL

Uhel pfisuvu IANG

Pfesazeni pocatecniho bodu NSP
Pocet hrubovacich fez NRC

Pocet prazdnych fez(i NID
Typobrabéni VARI

Pocet chodli zavitu NUMT

Variabilni draha zpétného pohybu VRT

Program:

G54

G53 G0X6102Z350

T5 D1 G95 S1000 M4 ; zavitnik
G0X442712

CYCLE97(,42,0,-35,42,42,10,3,2.76, ,30, ,5,2,3,1,1)

G0X2002100
M30

Pfiklad CYCLE 97 vnéjsi z&vit

Pomoci tohoto programu je mozno vyrabét metricky
vneéjsi zavitM42x4,5 s bo¢nim prisuvem.

PFisuv probéhne k boku s konstantnim prafezem
tFisky.

Bude provedeno 5 hrubovacich fezl s hloubkou zavitu
2,76 mm bez rozméru nacisto.

Po ukonceni budou provedeny 2 prazdné fezy.

M42

R EFR, WNOLO

Posunutinulového bodu

Najeti na vyménnou polohu nastroje (bez NPV)
Vyvolaninastroje

Najeti k dilu

Vyvolani cyklu

Volny pojezd

Konec programu

D75 Emnn
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CYCLE 98 Retézce zaviti

CYCLE98
(PO1,DM1,PO2,DM2,PO3,DM3,P0O4,DM4,APP,ROP, TDEP,FAL,IANG,
NSP,NRC,NID,PP1,PP2,PP3,VARI,NUMT,VRT)

PO1 )( Pocatecnibod zavituv Z

DM1 )( Prdmér zavitu v pocatecnim bodu

PO2 )( Prvnimezibod zavituvZ

DM2 )( Pramérzavitu v prvnim mezibodu

PO3 )( Druhy mezibod zavituv Z

DM3 )( Prameér zavitu vdruhém mezibodu

PO4 )( Koncovybod zavituv Z

DM4 )( Prdmeér zavitu vkoncovém bodu

APP )( Vstupni drdha bez znamének APproach Path

ROP )( Vystupni draha bez znamének Run Out Path
TDEP)( Hloubka zavitu bez znamének Thread DEPth
FAL)()( Rozmér nacisto bez znamének Finishing ALlowance

IANG )( Uhel pfisuvu Infeed ANGle
)OO ( pozitivni hodnota: PFisuv na boku
)OO0 ( negativni hodnota: stfidavy pfisuvnaboku

NSP )( Pfesazeni po¢atecniho bodu pro prvni chod zavitu bez znamének
NRC )( Pocethrubovacichfezd Number Roughing Cuts

NID )()( Pocet Fezlinaprdzdno Number IDle cuts

PP1)()( Stoupéni zavitu 1 jako hodnota

PP2)()( Stoupani zavitu 2 jako hodnota

PP3)()( Stoupani zavitu 3 jako hodnota

VARI )( Typobrabéni zavitu VARIlante

NUMT )( Pocet chodu zavitu NUMber Threads

VRT® ) Variabilni draha zpétného pohybu od kontury

PO1, DM1 .. PO4, DM4, PP1, PP2, PP3
Pomoci parametrd PO1, DM1 .. PO4, DM4 se urci
body kontury fetézce zavita.

Pomociparametrt PP1, PP2 a PP3 se udavaji stoupani

jednotlivych Gsekl zavitu.
VSechny ostatni parametry odpovidaji cyklu fezani

% ‘ A zaviti CYCLE97.

PP3_ PP2 _PPL_

9 l

<

=

338

_| | _Po4 =
_PO3 _
_ PO2

PO1

~Y

oy -

Stoupani mezi dvéma kuzelovymi zavity nesmi
byt 45°. Musi byt vzdy <45°(mensi) nebo
>45°(vétsi).
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Priklad CYCLE 98 Retézce zavitl

Pomoci tohoto programu je mozno vyrobit fetézec
zavitl pocinaje valcovym zavitem.

Prisuv probéhne kolmo k zavitu s konstantnim prifezem
tfisky.

Bude provedeno 5 hrubovacich fezd a 1 prazdnyfez.

2 15 A X
Fan
) , - I
- i
883 z
H —

Pocatecni bod podél PO1 0
Pramér v pocatecnim bodu DM1 30
1. Mezibod PO2 -30
Primeérv 1. mezibodu DM2 30
2. Mezibod PO3 -60
Prdmeér v 2. mezibodu DM3 36
Koncovy bod PO4 -80
Priimérvkoncovém bodu DM4 50
Vstupni drdha APP 10
Vystupni draha ROP 10
Hloubka zavitu TDEP 0,92
Rozmér nadisto FAL 0

Uhel pfisuvu IANG

Pfesazeni pocatecniho bodu NSP
Pocet hrubovacich fez NRC
Pocet prazdnych fez(i NID
Stoupani zavitu 1

Stoupani zavitu 2

Stoupani zavitu 3

Typobrabéni VARI

Pocet chodl zavitu NUMT

Variabilni draha zpétného pohybu VRT

Program:

G54

G53 G0X6102Z350

T5 D1 G95 S1000 M4 ; zavitnik
G0X44712

PR WNNRE R UOOO
o1

Posunutinulového bodu

Najeti na vyménnou polohu nastroje (bez NPV)
Vyvolani nastroje

Najeti k dilu

CYCLE98(0,30,-30,30,-60,36,-80,50,10,10,0.92, ,, ,5,1,1.5,2,2,3,1,1) Vyvolani cyklu

G0X2002100
M30

Volny pojezd
Konec programu
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X TRANS
ATRANS

z

o SCALE
ASCALE
@ ~

MIRROR
AMIRROR

|

Xl
I

Frames

Pomoci Frames miZete zménitaktualni souradnicovy
systém.

e Posunuti soufadnicového systému: TRANS,
ATRANS

» Natocenisoufadnicového systému: ROT,AROT

e Zména meéfitka nebo zkresleni soufadnicového
systému: SCALE, ASCALE

e Zrcadleni soufadnicového systému: MIRROR,
AMIRROR

Instrukce Frame se vZdy programuji vsamostatné NC
vété aprovadeji vnaprogramovaném poradi.
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X X%—»
Z
éo X
&
S
¢§§§;;7 Z
i Z

TRANS se vzdy vztahuje k aktualnimu nulovému bodu
G54 - G599.

X
A X I
Z
X
£
&
A
V.
% Z
@ Z

ATRANS se vztahuje k naposledy platnému nulovému
bodu G54 - G599, TRANS.

Posunuti

ATRANS

Format:
TRANS/AT

TRANS

ATRANS

nulového bodu TRANS,

RANS X... Z...

Absolutni posunuti nulového bodu,
vztazeno k aktualnimu nulovému bodu
G54-G599.

(TRANS vymaZze vSechny pfedem
nastavené programovatelné Frames
(TRANS, ATRANS, ROT, AROT, ...)).

Aditivni posunuti nulového bodu, vztazeno
k aktualné nastavenému (G54-G599) nebo
naprogramovanému (TRANS/ATRANS)
nulovému bodu.

Posunuti, které je zaloZeno na jiz
stavajicich Frames (TRANS, ATRANS,
ROT,AROT,...), naprogramujete pomoci
ATRANS.
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Otocéeni soufadnicového systému ROT,
AROT

Pomoci ROT/AROT se soufadnicovy systém otoéi
kolem geometrickych os X, Z nebo se otoci v aktualni
pracovnirovingé G18.

Pro kontury, jejichZ hlavni osy lezi pootoceny ke
geometrickym osam, vyplyva usnadnéni pro progra-
matory

Format:
ROT/AROT X.. Z.
ROT/AROT RPL-=..

ROT  Absolutni otoceni, vztazeno k aktuélnimu
nulovému bodu G54-G599.
(ROT vymaze vSechny pfedem nastavené
programovatelné Frames (TRANS, ATRANS,
ROT, AROT,...)).

AROT Aditivni otoCeni, vztaZzeno k aktuélné
nastavenému (G54-G599) nebo
naprogramovanému (TRANS/ATRANS)
nulovému bodu.

Otoceni, které je zalozeno na jiz stavajicich
Frames (TRANS, ATRANS, ROT,ARQOT,...),
naprogramujete pomoci AROT.

X,Z Otoceni v prostoru (v °); geometricka osa,
kolem které se provadi otoceni.

RPL= Otocenivaktivniroviné (G17) (v °).
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X

Méfitko SCALE, ASCALE

Pomoci SCALE/ASCALE se pro kaZzdou osu X, Z
zadava samostatny faktor meéfitka.

Jestlize se pro X, Z zadaji rizné faktory, bude kontura
zkreslena.

Format:
SCALE/ASCALE X.. Z..

Pokud se po SCALE/ASCALE naprogramuje posunuti
pomoci ATRANS, zméni se rovnéz méfitko tohoto
posunuti.

SCALE  Absolutni méfitko, vztazeno k aktualnimu
nulovému bodu G54-G599.

SCALE vymaZe vSechny pfedem
nastavené programovatelné Frames
(TRANS, ATRANS, ROT, AROT,...).
Pomoci SCALE bez zadani osy se zrusi

volba méfitka (a vSechnyostatni Frames).

ASCALE  Aditivni méfitko, vztazeno k aktualné
nastavenému nebo naprogramovanému
soufadnicovému systému.

Zmeénu méfitka, které je zaloZeno na jiz
stavajicich Frames (TRANS, ATRANS,
ROT,AROT,...), naprogramujete pomoci
ASCALE.

X,Z Faktor méfitka pro pfisluSnou osu.
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.

Zrcadleni soufadnicového systému
MIRROR, AMIRROR

Pomoci MIRROR/AMIRROR se provadi zrcadleni
soufadnicového systému kolem geometrickych os X,
Z

Format:
MIRROR/AMIRROR X.. Z..

Pokud provedete zrcadleni kontury, smér otaCeni
kruhu G2/G3 a korekce poloméru nastroje G41/G42
se automaticky prestavi.

MIRROR  Absolutnizrcadleni, vztazeno k aktualnimu
nulovému bodu G54-G599.
(MIRROR vymaze v8echny pfedem
nastavené programovatelné Frames
(TRANS, ATRANS, ROT, AROT, ...)).
Pomoci MIRROR bez zadani osy se zrusi
volbazrcadleni (avSechnyostatni Frames).

AMIRROR  Aditivni zrcadleni, vztaZzeno k aktualné

nastavenému nebo naprogramovanému
souradnicovému systému.
Zrcadleni, které je zaloZzeno na jiz
stavajicich Frames (TRANS, ATRANS,
ROT, AROT,...), naprogramujete pomoci
AMIRROR.

X,Z Zadanigeometrické osy, kolem které se provadi
zrcadleni. Ciselna hodnota udava
vzdalenost osy zrcadleni od nulového
bodu, napf. XO0.
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Podprogramy

PART1.MPF

5x

KONTUR.SPF

Prdabéh programu s podprogramem

PART1.MPF

MILL1.SPF

= MILL2.MPF

Vnhorovani podprogramd

Pribéhy funkci, jeZ maji byt opakovany vicekrét, 1ze
zadatjako podprogram.

Podprogramy se vyvolavaji za pomocijejich nazvu.
Do podprogramu Ize pfedat parametry R.
Vyvolani podprogramu v programu dilt

napf.: MILL1P1LF

MILLL  Cislo podprogramu
P1 Pocet prabéhu podprogramu
(max. 99)

Konec podprogramu pomoci M17
napr.: N150 M17 LF

Vnorovani podprogramu

Je mozné jedenactinasobné vnofeni podprogramd.
Automaticky predstih véty je mozny az do jedenéacté
Urovné podprogramu.

Cyklyjsou rovnéz povazovany za podprogramy, tzn.,
Ze napf. cyklus vrtani Ize vyvolat max. z 10. (rovné
podprogramu.
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samostatné NC vété.

Vyvolani podprogramu se musivzdy programovatv

Hlavni program

Podprogram

Podprogram s mechanizmem SAVE

Pomoci této funkce se pfivyvolani podprogramu ulozi
aktualni nastaveni (provozni Udaje). PFi navratu do
starého programu se opét automaticky nastavi stary
stav.

K tomu musi byt pfi programovéani dodatec¢né k PROC
naprogramovan prikaz SAVE.

Podprogramy s predanim parametru

Zacéatek programu, PROC

Podprogram, jenz ma za béhu programu pfevzit
parametry z vyvolavajiciho programu, je oznacen
klicovym slovem PROC.

Konec programu M17, RET

Pfikazem M17 se oznacuje konec podprogramu a
navratdo hlavniho programu.

Pfikaz RET je uréen pro konec podprogramu bez
preruSenirezimufizenidrahy.

Podprogram s opakovanim programu,
P

Ma-li byt podprogram spustén vicekrat za sebou, lze
ve vété vyvolani podprogramu na adrese P
naprogramovatpozadovany pocetopakovani programu.
Parametry se zmeéni pouze pfivyvolani programu. Pro
dalSi opakovani zlistanou parametry beze zmeén.
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Modalni podprogram MCALL

Pomoci této funkce se automaticky vyvola a zpracuje
podprogram po kazdé vété s pohybem po draze.

Vjednom prabéhu programu muze byt sou¢asné T'”.‘, Igg zautvc:rvnatlzoyat yyr\]/olalnlhgoﬂprggrslr(nu, Jez
pouze jedno vyvolani MCALL. Parametry se majlv,k)ft Zpus enyvvru%nyﬁ, poto ?,C | ODrObKU.
pfedaji pouze jednou pfivyvolani MCALL. aprikladprovytvoreni schematvrtant.

Hlavni program Priklad
v N10 GO X0 YO
o N20 MCALL L70
© N10 GO X0 Yo N30 X10 Y10
© N20 MCALL L70 N40 X50 Y50
© N30 X10 Y10
m%\/g<—[
o N4OX50Y50
O
o o Modalni vypnuti vyvolani podprogramu
8 2 Pomoci MCALL bez vyvolani podprogramu nebo
naprogramovanim nového modalniho vyvolani
podprogramu pro novy podprogram.
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Skoky v programu
Nepodminéné skoky v programu

Format

Navesti:
GOTOB LABEL
nebo

GOTOF LABEL
Navesti:

GOTOB Pfikaz skoku s cilem zpét (smér k
zacatku programu)
GOTOF Pfikaz skoku s cilem vpfed (smér ke

@ konciprogramuy)

“ LABEL Cil (oznageni uvniti programu)
Nepodminény / podminény skok se musi LABEL: Cil skoku
programovatvzdyv samostatné NC véte.

Pofadi standardné pracujicich programu (hlavni
programy, podprogramy, cykly,..) Ize zménit pomoci
skokt v programu. Pomoci GOTOF, resp. GOTOB Ize
uvnitf programu najizdét do cild skoku.

Program pokracuje ve zpracovani instrukci, jez
bezprostfedné nasleduje za cilem skoku.

Podminéné skoky v programu

Format:

Navesti:

IF Vyraz GOTOB LABEL
oder

IF Vyraz GOTOF LABEL
LABEL:

IF Podminky

GOTOB Pfikaz skoku s cilem zpét (smér k
zacéatku programu)

GOTOF Pfikaz skoku s cilem vpfed (smér ke
konciprogramu)

LABEL Cil (oznaceni uvnitf programu)

LABEL: Cil skoku

Pouzitim pfikazu IF Ize formulovat podminky skoku.
Skok se do cile skoku provede pouze tehdy, pokud je
splnénapodminka.

EMELI
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Y

Text hlaSeni se muze skladat z maximalné 124
znakt a zobrazuje se ve 2 fadcich (2x 62 znaki).
Uvnitf textu hlaSeni se mohou zobrazovat i obsahy
proménnych.

Programovani hlasSeni MSG

HlaSenilze naprogramovat, aby obsluhabéhem chodu
programu dostavala informace o aktualnim stavu
obrabéni.

HlasenivNC programu se vytvofitim, Ze se za klicové
slovo ,MSG* v kulatych zavorkéch ,()* a uvozovkach
napiSe text hlaSeni.

HI&Seni Ize vymazat pomoci ,MSG()".

Priklad:

N10 MSG (,Hrubovéani kontury*)
N20 X... Y..

N ...

N90 MSG ()

Kromé hlaSenilze v NC programu nastaviti vystrahy.
Tyto vystrahy se na displeji zobrazuji ve specialnim
okné. S vystrahou je vzdy podle kategorie vystrahy
spojena reakce Fidiciho systému.

Vystrahy se programuiji tak, Ze se napiSe klicové slovo
~SETAL"azanimvkulatych zavorkach &islo vystrahy.
Vystrahy se musi programovat vzdy v samostatné
Vets.

Priklad:

N100 SETAL (65000) ;vystraha 65000 ukongit
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PFiPC-Turn 155 nelze osou C pohybovatvrezimu
JOG.

Osa C

K frézovani ploch (Ctyfhran, Sestihran atd.) se musi
osyCanastrojovy suportvici sobé pohybovatv urcitém
vzajemném pomeéru (=odvalovaci frézovani).

Pomoci softwaroveho prislusenstvi, TMCON“Ize takové
plochy naprogramovatjednoduse.

Popis s pfikladem programovani viz kapitola
~Programovani/TMCON".

Zapnuti a polohovani osy C pouze v klidovém
stavu hlavniho vietena

SPOS[1]=0 C osu aktivovat a polohovatna
00
G0C90 C osu polohovat na 90°

ZruSenivolbyosy C
M3, M4, M5

Krokovy (JOG) reZim osy C

Abybylo moZno vreZimu JOG obsluhovat osy C, musi
se predtim v provoznim rezimu MDA spustit nasledujici
program:

Hlavnivreteno

SPOS[1]=0 (zapnout C osu apolohovatna
0)

GO C90 (pohyb osy C)

M30
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Upozornéni: 2
Programovani polohovacich pfikazu vietena se
musi provadét vzdy v samostatné NC véte.

Polohovani vietena SPOS, SPOSA

SPOS=... nebo SPOS [n]=
M70 nebo Mn=70

SPOSA=... nebo SPOSA [n]=
WAITS neboWAITS (n,n,n)

SPOSA/SPOSA[N] Polohovani vietena Master nebo
vietenan. NC vétase zapneaZ po
polohovani.

M70/Mn=70 .......... Ridici vfeteno nebo vieteno n
zapnout do reZimu provozu osy.
Nenajede se na Zzadnou
definovanou polohu.

SPOSA/SPOSA[N] Polohovani vietena Master nebo
vietenan. NC véta se prepne i pfi
nedosaZeni polohy.

WAITS/WAITS(n,n,n) Cekani na dosaZeni polohy
vietena. WAITS plati pro vieteno
Master, jinak pro zadand vietena.

Pomoci SPOS/M70 a SPOSA Ize provést polohovani
vieten do urCité uhlové polohy, napf. pfi vymeéné
nastroje. Vietenem Ize pojizdétijako posuvhou osou
sjeho adresou uréenou ve strojnim datu. Pomoci M70
se ihned pouziji data stroje pro zvolené vieteno.
Zadanim identifikatoru osy se vieteno dostane do
rezimu osy.




WINNC SINUMERIK 810D /840 D DREHEN

PRoGRAMOVANI

AC (250)

OO

DC (250)

Upozornéni:

SPOS a SPOSA maji ucinek az do dalSiho pfikazu
M3, M4, M5.

Bylo-li vieteno misto SPOS vypnuto pomoci
SPCON, musi se opétovné zapnoutpomoci SPCOF.

Upozornéni:

PFi zapnutém M3 nebo M4 se vieteno zastavi v
naprogramované hodnoté.

Jestlize vietena dosud nejsou synchronizovana,
bude automaticky prevzat pozitivni smér otaceni z
Udaje stroje (stav pfi dodani).

Zadani polohy vietena:

Poloha vietena se udava ve stupnich. ProtoZze zde
pfikazy G90/G91 nemaijivliv, plati nasledujici explicitni
Udaje:

AC(...) e Absolutni zadanirozméru
IC(...) cerrnnee. Inkrementalni zadani rozméru
DC(...) e Najeti po pfimé draze

naabsolutni hodnotu.
ACN(...) ...... Absolutni zadani rozméru,

najeti vnegativnim sméru
ACP(...) ...... Absolutni zadani rozméru,

najetivpozitivnim sméru
Priklad: N10 SPOSA [2] =ACN (250)

Vieteno 2 se mapolohovatna250° s negativhim
smérem otaceni.

Bez zadani se automaticky provede pojezd jako u
zadani DC. Pro NC vétu Ize zadat 3 polohy vietena.

Synchronizace pohybu vretena:
WAITS, WAITS(n,n,n)

Pomoci WAITS Ize v NC programu oznacit misto, ve
kterém se ¢eka tak dlouho, dokud jedno nebo vice

vvvvvv

nedosahnou svoji polohu.
Priklad: N10 SPOSA [2] =180 SPOSA [3]=0
N20...N30

N40 WAITS (2,3)

Ve vété se bude vyCkavat, aZ vieteno 2
avreteno 3 dosdhnou polohu zadanou ve vété
N10.
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WAITP(...)

Pomoci WAITP

* jemozZno naprogramovat misto, na které se bude
vyCkéavat, aZz osapod POSA dosahne koncovy bod

* bude osauvolnénajako vykyvna osa

* bude osa uvolnéna pro pojezd jako konkurujici
polohovaciosa.

Po WAITP se osa jiZ nebude povazovat za
naprogramovanouvNC programu, dokud nebude znovu
naprogramovana.

Do4 Emnn
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RozSifené adresovani otacek vietena S a sméru otacéeni vietena M3, M4, M5, SETMS

VFeteno 1 = vieteno Master (= stav pfi zapnuti)

Vieteno 2 = vieteno Master

Vietenoll Vietenoll
(hlavnivreteno) r_ (hlavnivieteno) r_
| VFeteno 2 (vfeteng | VFeteno 2 (vfeteng
B nastroje) B nastroje)
S..M3 Hlavnivieteno vpravo, otacky S... S1=...M2=3 Hlavnivieteno vpravo, otackyS...
S..M4 Hlavni vieteno vievo, otackyS... S1=...M2=4 Hlavnivfetenovlevo, otackysS...

M5 Zastaveni hlavn_|ho vretena M1=5 Zastavenihlavnihovietena
S2=...M2=3  Vfeteno nastroje vpravo, otacky S... S..M3 Vieteno nastroje vpravo, otacky S...
S2=...M2=4  Vfeteno nastroje vievo, otacky S... S...M4 Vieteno nastroje vlevo, otacky S...

M2=5 Zastavenivretenanastroje M5 Zastaveni vietena nastroje

SETMS(2)  Vieteno 2 se vrati k vietenu Master
SETMS Vraceni do stavu pfi zapnuti
Priklad 1 Priklad 2

Hlavni vieteno zGistane vietenem Master:
Adresa (Cislo vietena) pohdnéného nastroje se musi
naprogramovatdodate¢né.

S2000M3
T1D1

Hlavnivieteno zap.
Nastroj T1

G94 S2=1000 M2=3 Otacky AWZ

Smér otaceni M3

Cislovietena 2

Mozny pouze G94 (mm/min.).
U G95 (mm/ot.) by se posuv vztahoval k
otackam vietena Master (=hlavni vieteno)

Nastrojové vieteno je nastaveno jako vieteno Master:
Pohanéné nastroje se programuji jako hlavni vietena.

T1D1 Nastroj T1 kor. nastroje
SETMS(3) VFeteno 2 bude vieteno Master
SPOSJ[1]=0 Aktivovat C osu

G95 S1000 M3 Otacky hnaného néastroje

L Mozny G95 (mm/ot.) nebo G94 (mm/min.).
G95 se vztahuje na otacky vietena Master
(=nastroj).

Mozné i Fezani zavitu zavitnikem bez
podélného zarovnani.

D95 Emnn
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+Y
5 ﬁ 6
T~
Startpkt. +C
4 > +X 2
1=7 C=0
Endpkt
3 |2
Punkt X Y
S 17.32 10
1 17.32 0
2 8.66 -15
3 -8.66 -15
4 -17.32 0
5 -8.66 15
6 8.66 15
7 17.32 0
E 17.32 -10
Upozornéni:

Na zakladé naprogramovaného G17 (v programu
TMCON) se musi pfi promérovani nastroje proL1
naprogramovat Z-hodnota a pro L3 X-hodnota.

TRANSMIT

TRANSMIT - TRANSform - Milling Into Turning

Pfikazem Transmit je mozno na ¢elni ploSe obrobki
frézovatlibovolné kontury.

Volba:
(0] 01T o 1= T TMCON

ZruSenivolby:
(0] 0103 o 1= Y TMCOFF

TMCON a TMCOFF jsou uloZeny pod uzivatelskymi
cykly a Ize je tedy volné editovat.

Priklad- Transmit (Sestihran SW30)

G54
TRANS Z100
TMCON
T3 D1 (axiélni stopkova fréza DM
5-
typ néstroje 100; L1=Z
L3=X)

G94 S1000 M3 F120
GO X45 Y10

X17.32 Y10 G41

Z6

Gl YO

X8.66 Y-15

X-8.66

X-17.32 YO

X-8.66 Y15

X8.66

X17.32 YO

Y-10

G40

Z100M5

TMCOFF (zruSenivolby
transformace)
M30




WINNC SINUMERIK 810D /840 D DREHEN

PRoGRAMOVANI

Upozornéni:

Pomoci aktualnitransformace nebo zruSeni volby
transformace se zrusi posunuti nulového bodu a
pfedchéazejici transformace (napf. Transmit) a
musi se tedy znovu naprogramovat.

|

=120

238,2Xp

360°

!

Frézovano stopkovou frézou

Z

o5 mm

TRACYL

Pouziva se k frézovani kontury na plose plasté.

Pomoci Tracyl Ize vytvofit nasledujici drazky:
* podélné drazky na valcovych télesech
* pficné drazky na valcovych télesech
«libovolné probihajicidrazky navalcovychtélesech.

Pribéh drazky se programuje ve vztahu k rozvinuté
rovinné ploSe plasté valce.

Volba:

obecné.............., TRACYL()
ZruSenivolby:

0DECNE ... TRAFOOF

Priklad- Tracyl

G54

TRANS Z150

T7 D1 (axialni stopkové fréza DM 5-
typ néstroje 100)

G19

SETMS (2)

G95 S1000 M3

GO X45 Z0

SPOS [1] =0

TRACYL(38.2)

G54

TRANS Z150

G1 X35 Y0 Z0 F0.3

Gl Z-10 Y75

Z0 Y15

Z-10 Y22.5

Z0 Y30

Z-10 Y375

Z0 Y45

Z-10 Y525

Z0 Y60

Z-10 Y67.5

Z0 Y75

Z-10 Y825

Z0 Y90

Z-10 Y97.5

Z0 Y105

Z-10 Y112.5

Z0 Y120

X45

TRAFOOF (zruSenivolbytransformace)

G54

TRANS Z150

GO0 X100 z0

M30

(pohanény nastroj)

(hlavnivietenona0)
(zadan WKST-0)
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Optimalizace posuvu CFTCP, CFC,
CFIN

Zakladni nastaveni (CFC):
U zvolené kompenzace poloméru nastroje G41/42 se
posuv vztahuje k naprogramované konture.

Se zékladnim nastavenim CFC mohou u zakfivenina
strané nastroje od stény kontury vzniknout nechténé
vysoké nebo nizké posuvy.

CFC

F>>
INS
Sy
/_\\

Nastrojvneé zakfiveni

Chovani pfi posuvu |ze stanovit pomoci nasledujicich
pfikazu:

CFTCP

(Constant Feed in Tool Centre Point)

Konstantni posuv stfedu frézy

Prabéh kontury neovliviiuje posuv na draze stfedu
frézy.

Pouziti:

Fréza frézuje pfi plném prdméru.

(napf. hrubovani)

CFC

(Constant Feed at Contour)

Z&kladninastaveni.

Konstantni posuv na zakFiveni.

Rychlost posuvu drahy stfedu frézy se zvysi, kdyZ se
nastroj nachazi vné zakfiveni a snizi, kdyZ se nastroj
nachazi uvnitf zakfiveni.

Pouziti:

Fréza frézuje pouze na konture.

(napf. obrobeni nacisto)

Nastroj uvniti zakfiveni

CFIN

(Constant Feed at INternal radius)

Rychlost posuvu se snizi, kdyZ se nastroj nachazi
uvnitf zakfiveni

U vnéjSich zakfiveni se rychlost posuvu nezvysuje
(dulezité pro opracovani z Uplného ¢elniho obrobeni
nacisto atd.).
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Popis prikaza M-funkci

MO0 Naprogramované zastaveni,
nepodminéné

Tento pfikaz zplsobi zastavenizpracovavani programu
dild.

Hlavni vieteno, posuvy a chladici kapalina se vypnou.
Ochranna dviika proti tfiskam Ize otevfitbez vyvolani
vystrahy.

V béhu programu lze pokraovat pomoci,START NC*.
Poté se hlavni pohon opét zapne se vSemi pfedtim
aktivnimihodnotami.

MO01 Naprogramované zastaveni, podminéné

MO1 mé ucinek jako M0OO, avSak pouze tehdy, pokud
byla zapnuta funkce ,NAPROGRAMOVANE
ZASTAVENI ANO*pomocifunk&niho tla¢itkav menu
OVLIVNENIPROGRAMU.

V béhu programu lze pokraovat pomoci,NC START".
Poté se hlavni pohon opét zapne se viemi predtim
aktivnimi hodnotami.

M02 Konec hlavniho programu
MO02 ma acinek jako M30.

M02=3 AWZ ZAP, ve sméru hodinovych
ruc€icek

M02=4 AWZ ZAP, proti sméru hodinovych
ruc€icek

MO02=5 AWZVYP

MO03 Hlavni vieteno ZAP, otaéeni doprava

Veteno se zapne, pokud byly naprogramovany ota¢ky
nebo fezné rychlost, byla zavifena ochrannéa dvirka
proti tfiskam a obrobek je spravné upnut.

MO3 se musi pouZit pro vdechny néastroje fezajici
doprava nebo nastroje upnuté ,nad hlavou*, pokud se
nastroj nachazi za stredem otaceni.

MO04 Hlavni vieteno ZAP, otaéeni doleva

Plati stejné podminky jako u M03.

MO4 se musi pouZit pro vdechny néastroje fezajici
doleva nebo néastroje upnuté ,normalné“, pokud se
nastroj nachazi za stfredem otaceni.

MO5 Hlavni vieteno VYP

Hlavni vieteno se brzdi elektricky.
Na konci programu se provede automatické vypnuti
hlavnihovietena.

M06 Vyména nastroje
M-kédy pro vyménu nastroje
M08 Chladici kapalina ZAP

Pouze pro stroje s chladicim Ustrojim
Zapne se chladici kapalina.

M09 Chladici kapalina VYP

Pouze pro stroje s chladicim Ustrojim
Vypne se chladici kapalina.

M10 Brzda vietena ZAP

Brzda vietena se aktivuje

M11 Brzda vietena VYP

Brzda vietena se vypne

M17 Konec podprogramu

M17 se zapiSe v posledni vété podprogramu. Muze v
tétovété stat samostatné nebo spolu s jinymifunkcemi.
Vyvolani podprogramuaM17 nesmistatve stejné vété
(napf. pfivnorovani).
M20 Pinola ZPET

Pouze pro pfisluSenstvi automaticky konik.
Pinola zajede zpét.
Viz H: Funkce pfisluSenstvi

M21 Pinola VPRED

Pinolajede vpfed.
Viz H: Funkce pfisluSenstvi

M23 Zachytavaci miska zpét
M24 Vyklopeni zachytavaci misky
M25 OTEVRIT upinaci zafizeni

Otevrfe se upinaci zafizeni.
Viz H: Funkce pfisluSenstvi

M26 ZAVRIT upinaci zafizeni

Pouze pro pfisluSenstvi automatické upinaci zafizeni
pouze na PC TURN 120/125.

Zavre se upinaci zafizeni.

Viz H: Funkce pfisluSenstvi
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Z!ﬁ
Pozor:

Jsou-livprogramu M-pfikazy, které strojnemuze
provést, bude pFislusny M-pfikaz ignorovan a
program pobézidéle.

V disledku toho muZze podle okolnosti dojit ke
kolizi (napf. pfi neprovedeni manipulace s
obrobkem).

M30 Konec hlavniho programu

Pomoci M30 se vypnou v3echny pohony a fidici
systém se nastavi zpét na zaCatek programu.
Kromé toho se stav pocitadla kust zvysi 0, 1".

M71 Vyfukovani ZAP

Pouze pro prislusenstvi vyfukovaci zafizeni.
Vyfukovaci zafizeni se zapne. Vyfukovani se ma
provadétpouze s bézicim vietenem.

M72 Vyfukovani VYP

Pouze pro prislusenstvi vyfukovaci zafizeni.
Vyfukovaci zafizeni se vypne.

EMELI
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Volné programovani kontury

Volné programovani konturyje podptirny nastroj editoru. Volba se provadi v oblasti obsluhy Program.
Integrovany poéitaé kontury vypoéita pfip. chybéjici FunkénimitlaCitky Werkstlck“a, Teileprogramm®
parametry, pokud je ziska z jinych parametrui. (,Obrobek* a ,Program dilu®) se zvoli program,
Dale pak jsou k dispozici prechodové prvky kontury, ktery je k dispozici pfip. se otevie novy program
jako zkoseni nebo polomér. dilu.

Tlagitky ,Unterstiitzung” a ,Neue Kontur® pfip.
.Ruckubersetzten“ se otevie novy editor kontury.

FProgram  |ehannel 1
Channe=l res=t Da Imtm -
Frogran atorted mlarmankt

Etraghe  1E
wenital
Etralgh
heHze

00 Turn [) Lo

‘MPF.DIR
CDTDUR.MFPF

| voa |

VY MPF

BL I+ = X ;
2 e Etraight
ot g L
EMD 1L i K

Trans I nexl {glernenl

Naprogramované Grafické znazornéni Programovaciokno Prvky kontury
prvky kontury naprogramovanych prvk
(dvojklikem je mozno kontury
je opét otevrit) Dalsi funkce
kontury (pdl,
uzavreni kontury)
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20
10
_ | 2x45°
&S
R
S S
oL L Il =
Priklad programovani
Starting point
i abs
X 0.000 abs
Selected plane: G18
Spec. for facing axis:
DIAMON diameter
Start point G1
Free input

k definici kontury.

P

Tlac¢itkem ,Alle Parameter” se otevfou dalSi parametry

Programovani kontury:

Stanoveni poéateéniho bodu:

Pfi zavadéni kontur se zac¢ina stanovenim
pocatecniho bodu.

» Soufadnice X a Z se musi programovat
absolutné.

* Volbaroviny: G17/G18/G19

* Rovinnaosaurcujicirozméry
-DIAMON (prameér)
- DIAMOF (polomér)
- DIAM9O (prameér / polomér)

» Pocateéni bod (najeti): GO/ G1

Tlacitkem ,Ubernahme Element* (,Pfevzeti prvku®)
se naprogramované hodnoty prevezmou do editoru.

Prazdnym tlacitkem nebo tlacitkem ,Alternativ*
Ize volit z moZnosti.

Volba programového tlaéitka ,Gerade
vertikal*
T
= -
| g - Koncovyhod X .........ccevueveveiereieieieeenne, 20.000
EMD) Prechod k nasledujicimu prvku FS ........... 2.000
o rane. o et Ble et Pri pFechodu k nasledujicimu prvku je mozno zvolit
- rs 2.0 zkoseninebo polomér.
1- Tiee irpul
T T
Tlac¢itkem ,Ubernahme Element* (,Pfevzeti prvku®)
Popis kontury ,Gerade vertikal* se popis kontury pfevezme do editoru.
D102 E I“ n n
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BEE
Bl

e
ERD
Il n

%

L 1  ans

Tranz onexl elemisnl
FE cuann

Fre:r imnmk

Popis kontury ,Gerade vertikal

WCONTOUR.MPF

kL
gu
HL i T
EMn | -
12—
+
¥ 1 1
R P

5] 10,650

s -0, a35
» .02 a35
H -18.728 205

1 0.1 a0s

Tr=rig. o nexle el
(1 0.0

Popis kontury ,Kreis*”

tom mohou ztratit.

PFi zpétném prevzeti se znovu produkuji jen ty prvky
kontury, které byly vytvofenyvolnym programovanim
kontury. Dodate¢né do programu vloZené texty se pfi

4

Volba programového tla€itka ,Gerade
horizontal®

Koncovybod X......cccvveiiiiiiiiiniiiici, -10.000
Prechod k nasledujicimu prvku................... 0.000

Tlacitkem ,Ubernahme Element* (,Pfevzeti prvku®)
se popis kontury pfevezme do editoru.

Volbaprogramového tlaéitka, Kreis“ (, Kruh*)

POIOMEN ..o 10
Koncovybod Z........ccoooeveeeeeiiiiiiiiiiene. -20.000
Koncovybod X ... 30
Pfechod k nasledujicimu prvku................. 0.000

PFi aplnych zadanich poloméru akoncového bodu
se automaticky vypocitaji hodnoty | a K.

Tlagitkem ,Dialogauswahl“ (,Volba dialogu“) je
mozno provést volba.
Tlagitkem ,Dialog Ubernahme* se volba potvrdi.
Tlagitkem ,Ubernahme Element* (,Pfevzeti prvku®)
se popis kontury pfevezme do editoru.

Tla¢itkem ,Ubernahme* (,Pfevzeti*) se prejde z
volného programovani kontury zpét do editoru.

Kontura, ktera jiz existuje, se maze zpracovat
tlacitkem ,Rickubersetzen®. Pfi tom se kurzor
editoru musi umistit uvnitf kontury.
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| Straight ZX

rd abs
X abs
A :

Trans. to next element
FS 0.000

Free input

Programové tlaéitko ,, Gerade beliebig*

Touto funkcije mozno programovat libovolné primky.

Libovolné pfimka je Sikmé ke sméru X nebo Z a jeji
koncovy bod se programuje pomoci bodu na soufadnici
nebo Ghlu.

Nejsou-linaprogramovany parametryvkladaciho pole,

vychazi systém Fizeni z toho, Ze tyto hodnoty nejsou
znamé a pokusi se je vypocitat z jinych parametru.

Programové tlaéitko , Weiteres* (,Dale")

Podtla¢itkem ,Weiteres"jsoutlac¢itka,Pol“a,Kontur
schlielRen*.

Tlacitko pélu neni aktivni.

Tlacgitko ,Kontur schlieRen“ slouZi k uzavienikontury
pfimkou.

Rozdily procesoru kontury
EMCO - Siemens
KP Verze 1.0.5

Grafika

« AlternativnifeSeni se nezobrazi

» OdliSnéa logika zmény méfitka

» Zkoseni se zakresli jen mezi pfimkami.

Zapichy se nezobrazi (obecné nejsou
implementovéany).
Vstup

* ‘tangencialni’ se zobrazi jako a, = 0.000

» Tlagitko ‘Tangente an Vorg.“ se zobrazi jako
aktivované pro prvky stangencialnim pfechodem.

* ‘Kontur schlieRen’ produkuje jenjednu (libovolnou),
ne dvé pfimky (vertikalni a horizontalni).

» Nelze zpracovat v polarnich soufadnicich

Prvky kontury
* Zapich neniimplementovan.

Procesor kontury:

* u souvisejicich feSeni dochézi presto v nékterych
pfipadech k dialogu

* prileZitostné nelze alternativnifeSeni (pro pocateéni
nebo koncovy bod prvku kontury) zvolit. V takovém
pfipadé pomlze zménakjinému pfisluSnému prvku
kontury (pfedchazejici nebo nasledujici prvek). Pak
je mozno volbu alternativnihofeSeni provést.

Produkované kédy

 Stavajici shodné hodnoty soufadnic vkoédu obecné
nelze zanedbat (pouze u horizontalnich pfip.
vertikalnich pfimek)

—Tangenty bodu uvnitf kruhu

Naprava: korigujte poslednivstup

» ,Funkce neni pfipustna!”

Poslednivstup nebo volba aktualné neni pfipustna.

Priklady:

— Pfechody k nasledujicimu prvku se zaoblenim u
prvkil s tangencialnim pfipojenim pfedchéazejiciho
prvku

— Zéapichy jako pfechod (obecné nejsou

implementovany)

— Pfechody u neurcitych prvka kontury Naprava:

zvolte platny pfechod k nasledujicimu prvku

* ,Nejprve zvolte dialog!“

Chcete provést vstup v prabéhu ¢ekani na volbu

feSeni. Naprava: Nejprve provedte

volbu, pak mohou nasledovat dalSi vstupy.

Pomoc

» Zobrazeni pomoci jsou v modalnim oknu, proto
nelze KP v dobé tohoto zobrazeni ovladat

» NejsouimplementovanyvSechnyobrazy ptivodniho

systému fizeni
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E. Korekce nastroje / promeéreni nastroje

Korekce nastroje

Vyvolani nastroje

T... Cislonastroje v zasobniku
D..:. Cislokorekce nastroje

Ke kazdému nézvu nastroje T Ize pfifadit az 9 Cisel
korekce D.

Ridici systém SINUMERIK 810D/840D oznaduje
korek&ni udaje D jako bfit.

Nastroj mdze mit vice korek&nich cCisel (napf.
zapichovaci nastroj se promérfuje v pravém a levém
rohu).

Podle pouziti se pak v programu vyvola napf. T1 D1
nebo T1D2.

Pfikazem T..D.. se vyvola hodnota korekce nastroje D
a nastroj se vyméni.

Udaje pro korekci nastroje (délky nastroje, polomér
nastroje, ...) se nacitaji z paméti korekce nastroje.
MoZzn4 Cisla nastroju:

T1..32000,D 1..9
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N
>
L1 @)
Type 500
L2 yp
'
—
N
L3 Type 200

Smeér korekce délky pro typy nastroju

Polomér bsitu R

Korekce délky nastroje

Podélna osa nastroje je kolm& na pracovni rovinu
(G17-G19).

Hlavni pouZiti pro soustruzeni. G18 - Korekce délky
nastroje L1v X.

Pomoci korekce délky nastroje se nulovy bod nastroje
umisti ze vztazného bodu upnuti nastroje N do hrotu
nastroje.
Tim se vSechnyudaje polohybudou vztahovat ke hrotu
nastroje.

Vztaznybod vymény nastroje N se u vétSiny soustruhu
nachézi na ¢elni ploSe revolverové nastrojové hlavy,
resp. nastrojového drzaku.

Polomeér bfitu

Udaj poloméru bitu je zapotfebi pouze tehdy, pokud
se pro prislusny nastroj zvoli kompenzace poloméru
bfitu (G41, G42).
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2(3) 6 (8) 1(4)

& -
7

3(2) 8 (6) 4(1)

Délka britu nastroje

Poloha bFitu

Pro uréeni typu posuzuijte nastroj tak, jak je upnut ve
stroji.

Pro stroje, u nichZ je nastroj pod (pfed) stfedem
otaceni (napf. PC TURN 50/55), se musi z divodu
zmény sméru +X pouzit hodnoty v zavorkach.

Zjistovani dat nastroje se provadi u typu 1-9 pro:

L1: ve sméru X absolutné od bodu ,N“ v
poloméru

L2:ve sméru Z absolutné od bodu ,,N*

R: Polomér bfitu

Typ nastroje: Délka bfitu (1-9)

Zjistovani dat nastroje se provadi u typu 10 pro:
L1: ve sméru Z absolutné od bodu ,N*

Typ nastroje: Vrték (10)

Typy nastroju:

Vrtaci nastroje

200 Sroubovityvrtak

205 Vrtadk do pIného materialu
210 Vyvrtavacity¢

220 Stredicivrtak

230 Kuzelovyzahlubnik

231  Zarovnavaci zahlubnik

240  ZAavitnik nanormalni zavity
241 Zavitnik najemné zavity
242  ZAavitnik naWithworthovy zavity
250 Vystruznik

Soustruznické noze
500 Ubiracinaz

510 Hladicinaz

520 Zapichovacin(z
530 Upichovacinuz
540 Zavitovyn(z
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=7 WIinNC SINUMERIK 840D TURN (c) EMCO

Parameter | ., | Jog

\PROG\MPF.DIR
Partl.MPF

Channel reset

Program aborted

Tool offsets

T-number D-number
Tool type Finishing tool

C. edge pos.

Geometry
Tool length comp.

No. of c.edges

Length 1

Length 2

Radius compensation

Radius

Technology

Clear. angle :
DP25 res

Tool R
offset parameter

Determine F8
compensa. >

T-Cislo
Pod timto ¢islem se nastroj vyvolava (&islo mista v
drzaku nastroje)

D-Cislo
Cislo korekce nastroje Nastroj miize mit nékolik &isel
korekce (napf. levy a pravy roh zapichovaciho noze)

Cislo bfitu
Pocet D-Cisel pFislusného nastroje.

Typ néstroje
Timto ¢islem je uréen typ nastroje.

Geometrie

Rozmeéry néstroje

Opotfebeni

Odchylky od geometrické hodnoty

Béze

Rozmérynosi¢e nastroje, donéhoz se nastroje upinaji.

Soucet geometrie, opotfebeni a baze predstavuje
celkovou t¢innou korekci.
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Funkéni tlacitka

T-Nr +, T-Nr -

nastroje.

D-Nr +, D-Nr -
Prepinaji nanejblize vyssi pfip. nejblize nizsi korekci.

Vymazani

Vymazani nastroje ze seznamu nebo vymazani
korekce aktualniho nastroje.

Stisknéte funkéni tlacitko ,Vymazani®. Na vertikalni
listé funkénich tlacitek jsou zobrazena tlacitka
~Vymazat nastroj“, ,Vymazat bfit* a ,PferuSeni*).

Vymazat nastroj
Aktualni nastroj bude vymazan se vSemi bfity
(korekce D).

Vymazani bfitu

Vzdy se vymaze bfit s nejvy§Sim D-¢islem.
D-Cisla musi byt €islovana pribézné, napf nastroj
se Ctyfmi bfity musi mit ¢isla D1, D2, D3, D4 a jen
D4 Ize vmazat.

D1 nelze vymazat, protoze vtakovém pfipadé by se
musel vymazat nastroj (nastroj musi mit nejméné
jeden brit).

Preruseni
Ukoné&enibez vymazani.

Prechod k

pfimé volbé nastroje.

Stisknéte funkéni tlacitko ,Prejit k*. Na vertikalni
tlagitkové liSté jsou zobrazena volici tla¢itka a vedle
nich vkladaci pole.

PFedvolenynastroj
V CNC programu zvolené T-¢islo (zachodu programu
nebo po ném).

Aktivni nastroj
Nastroj, kteryje vrevolverové hlavé vychylen.

Vkladaci pole

Zde je mozno pfimo vkladat a potvrzovat
pozadovanaT-aD-Cisla.

OK
Vyména k pozadovanému nastroji.

Preruseni
Ukonc¢eni bez volby néstroje.

Prehled

Zobrazeni seznamu nastroju.

Umistéte kurzor na poZadovany nastroj a zvolte jej
tlacitkem ,,OK".

Novy

VloZi novy nastroj nebo novou korekci (bfit).
Novy brfit
K néstroji bude pFipojena véta korek&nich dat.
Zadejte, ke kterému T-Cislu chcete pfipojit bfit
(navrhuje se aktudlni nastroj) a ktery typ nastroje
novy bfit pfedstavuije.

Zadani potvrdte pomoci ,,OK" .

TlaCitkem ,,OK"zadejte novy brit, tlacitkem preruseni
dojde k ukon&eni bez zadani.

Novy nastroj
Do seznamu bude pfipojen novy nastroj.
Zadejte T-Cislo atyp nového nastroje.

Zadani potvrdte pomoci ,,OK" .

Tlacitkem ,,OK" zadejte novy néstroj, tlacitkem
preruseni dojde k ukonéeni bez zadani.

ZjiSténikorekce
Automatické proméfeni nastroje, viz kapitolu
~Proméreni nastroje".

ES
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Proméreni nastroju

Zpusob zaSkrabani

1 Upnéte obrobek s pfesné proméfenym pramérem
k rovinnému soustruzeni.

2 Najedtekotou¢em revolverové hlavy k &elu obrobku
(se zastavenym vietenem).
SniZte posuv na 1%.
PFidrzte list papiru mezi obrobkem a kotouc¢em
revolverové hlavy a najedte kotouéem (vztaznybod-
nastroje) tak daleko k obrobku, az se papir sevre.

Odectéte a zapiSte okamZitou polohu na ose Z.

4 Odjedte revolverovou hlavou od obrobku a natocte
prvninastroj.

5 Najedte nastrojem k ¢elu obrobku, vloZte papir a
zmenSete posuv.

6 Vyvolani paméti korekce nastroje
Parametr obsluhy - korekce néastroje
Funkénimitlacitky, T-¢.", ,,D-C.“ vyvolejte pozadovany
nastroj a pozadovanou korekci.

7 Umistéte kurzor u vrtacich nastrojli na geometrii
L3, u soustruznickych nozd na geometrii L2.

8 Stisknéte funkéni tlagitko ,.Zjisténi korekce*
9 V poli ,VztaZzny rozmér" nastavte osu Z

10 Hodnotu pod 4 vloZte do pole,VztaZznyrozmér“ pod
»vztaznouhodnotu*.

11 Funkénimi tlagitky ,Zapocitani“ a ,OK" potvrdte
korekciv ose Z

12 Najedte nastrojem naobvod obrobku, viozZte papir
azmenSete posuv.

13 Umistéte kurzor u soustruznickych nozl( na
geometriiL1.

14 V poli ,VztaZzny rozmér” nastavte osu X

15 Polomér nastroje vloZte do pole ,Vztaznyrozmér*
pod ,vztaZznouhodnotu*.

16 Funk&nimi tlagitky ,Zapocitani* a ,,OK" potvrdte
korekciv ose X

17 Zaneste zbyvajici Udaje (polomér bfitu, volny dhel,
délku bfitu...).

18 Priklonte dalSi nastroj, zvolte T-&islo a D-¢islo a
opakujte postup od kroku 5, az budou proméreny
vSechnynastroje.
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Pomocioptického sefizovaciho pfistroje
Postupuje se v zdsadé stejné jako u metody
zaSkrabavani.

Optickd metoda je presnéjsi, protoZze se zamezi
dotykum a nastroj se v optice zobrazi zvétSeny.
 Instalujte opticky sefizovaci pfistroj na pracovisti

tak, aby byl méreny bod dosazitelny referenénim
Referencninastroj Concept Turn 50/55 nastrojem a vSemi méfenymi nastroiji.

 Namontujte referenéni nastroj na misto

1revolverové nastrojové hlavy.

» Priklornte misto nastroje 1

* Umistéte hrotreferenéniho néstroje nanitkovy kfiz
optiky.
Upozornéni: Jestlize se objekt pozoruje optikou, je
vidét jeho zrcadlovy obraz kolem osy X a Z.

* Vmenu,Parametr-, Korekce nastroje"-, Korekéni

prostfedky* vloZte vztaZznyrozmeér na X a Z aktualni
polohy suportu (Z-hodnota = délka referenéniho

Referencninastroj Concept Turn 105/155

nastroje)
7 » Otocte revolverovou nastrojovou hlavu a pro-
—— méFfovanym nastrojem najedte na nitkovy kFiz.
N » Nalistujte pfislusné T-Cislo. Umistéte kurzor na

pole vypocitavané osy.
.Z]jisténi korekce“, zvolte osu a stisknéte
30 mm ~Vypocitat“.

{

Promérovanireferen¢nihonastroje Concept Turn50/55

T

|
V

» Priklorite dalSi nastroj atd.

z
- €
A A
Z\t 22mm 22 mm Z\t 22mm 30 mm
CONCEPT TURN 105: CONCEPT TURN 155:

Proméfovanireferenénihonéstroje Concept Tum 105/155

CONCEPT Turn 50/55 CONCEPT Turn 105/155

Pojezd nastrojem do nitkového kfize
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F. Béh programu

Poéate€ni podminky

Nulovébody G54-G57

Pouzité nulové body musi byt proméfeny a zapsany.

Nastroje

Pouzité nastroje body musi byt proméreny a zapsany.
Nastroje se musi nachazetv pfislusnych pozicich (T)
vrevolverové nastrojové hlavé.

Referenéni bod

Musi byt provedeno najeti do referenéniho bodu ve
vSech oséach.

Stroj

Stroj musi byt pfipraven k provozu.

Obrobek musi byt bezpeéné upnut.

Volné dily (upinaci klice atd.) musi byt odstranény z
pracovniho prostoru, aby se zamezilo kolizim.
Dvifka stroje musi byt v okamzZiku spusténi programu
zaviena.

Vystrahy

Nesmi trvat Zadné vystrahy.

F1 Emnn



WINNC SINUMERIK 810D /840 D DREHEN

BEHPROGRAMU

Volba programu

Prehled programu

Prostor obsluhy stroje, automaticky reZim provozu
Stisknéte funkéni tlacitko PROGRAMM UBERSICHT.

Horizontalnimi tlacitky se zobrazuji programy
pFisluSného typu, které jsou k dispozici (obrobky,
programy dil, podprogramy, standardni cykly,
uzivatelské cykly, pfechodna ulozeni)

Schvaleni programu

Aby bylo mozno program zpracovat, musi se nejprve

schvalit.

 Prostor obsluhy stroje, automaticky rezim provozu

» Stisknéte funkéni tlagditko PROGRAMM
UBERSICHT

e Oznacte tlacitky pozadovany obrobek

nebo program dilu

+ Funké&nim tladitkem FREIGABE ANDERN muZete
obrobek/ program schvalit pfip. zablokovat.

» V seznamu je schvaleni ozna¢eno kfizkem (X):
(0 Schvaleno
() neschvaleno

« Jestlize je program obsazen v obrobku (seznam),
musi se schvalit program a obrobek.

Volba programu ke zpracovani

Volba programu

* Prostor obsluhy stroje, automaticky rezim provozu

» Stisknéte funkéni tlagditko PROGRAMM
UBERSICHT

» Oznacte tlacitky @ pozadovany obrobek

nebo program dilu.
« Stisknéte funkéni tlaéitko PROGRAMM ANWAHL.
Nazev programu se zobrazi v zahlavi vpravo.

Volbaobrobku

» Stisknéte funkc':nitlaéitko PROGRAMM

ANWAHL.

» Jestlize je v tomto seznamu hlavni program se
stejnym nazvem, bude automaticky zvolen ke
zpracovani (napf. volbou obrobku TEIL1.WPD se
automaticky zvoli hlavni program TEIL1.MPF).

» Nazev programu se zobrazi v zahlavi vpravo s
informaci o obrobku.

« Jestlize existuje inicializa¢ni baze dat se stejnym
nazvem, bude pfi volbé programu dilu ihned
provedena (napf. TEIL1.INI).
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Spusténi programu, zastaveni
programu

Zvolte program, ktery se ma zpracovavat.

Prejdéte do prostoru obsluhy stroje, automaticky
reZim provozu.

Stisknéte tlac¢itko .

Program se zastavi pomoci , pokracuje pomoci

Program se prerusi pomoci .

Zobrazeni hlaSeni za béhu programu

3 Halt: NOT AUS aktivni
Bylo stisknuto tlacitko NOT AUS.

4 Halt: Vystraha s aktivnim zastavenim
Program byl zastaven vystrahou.

5 Halt: MO/M1 aktivni
Programované preruseni chodu programu.

Pokracovani pomoci tlacitka .

6 Halt: Véta v jednotlivych vétach ukoncena
V chodu jednotlivych vét byla ukonéena véta.

Pokra¢ovani pomoci tladitka .

7 Halt: NC-Stop aktivni

Program byl zastaven tlagitkem .
Pokracovani pomocitlac“:itk .

8 Warten (vyckat): Neni schvaleno nacéteni
Schvéleni nacteni je signél od stroje do fizeni.

Aktudlni véta jeSté neni zpracovana do konce (napf.
pFivyméneé nastroje, zafizeni dilu, ukladace tyci atd.).
DalSiprogramovavétabude zpracovanaaz poté.

9 Warten (vyckat): Neni schvalen posuv

Schvaleni posuvu je signal od stroje do fizeni.
Aktudlni véta jesté neni zpracovana do konce (napf.
vieteno jeSté nedoséhlo poZadovany pocet otacek.).
DalSiprogramovavétabude zpracovanaaz poté.

10 Warten (vyCkat): Aktivni doba prodlevy
Chod programu je pferusen naprogramovanou dobu
prodlevy.

17 Warten (vyckat): Korekce (override) posuvu na0 %
Spinac korekce posuvu je na 0 %.

18 Halt: NC véta je chybna
Chyba programatora

21 Warten: Zavadéni véty aktivni

PFi zavadéni véty jsou interné simulovany viechny
programoveé véty k cili zavedeni a teprve poté zacne
zpracovani.
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Ovlivnéni programu

Stisknéte funkéni tlacitko PROGRAMM BEEINFL.

Zvolte tlacitkykurzoru @ poZadovanou funkci.

Timto tlacitkem muzete tuto funkci aktivovat /

deaktivovat.

ZkuSebnichod (DRY) bez obrobku (bez obrabéni).
VSechnyvéty, prokteré je naprogramovan posuv (G1,
G2,G3,G33,...), pojizdéji misto s naprogramovanym
posuvem prednastavenym posuvem ve zkuSebnim
chodu.

Vieteno nebézi.

Rychla korekce ROV

SBL1 Chod po jednotlivych vétach se zastavenim po
vétach funkce stroje
Chod programu se zastavi po kazdém pohybu.

Pokracovanitlacitkem @

SBL2 Jednotliva véta se zastavenim po kazdé vété
Chod programu se zastavi po kazdé vété, i kdyz ve
vété neni naprogramovan zadny pohyb (vypocetni
véta).

MO1 Naprogramované zastaveni

Je-li MO1 v programu, program dilu se normalné
nezastavi.

Jestlize je tato funkce aktivni, chod programu se u
MO1 zastavi .

Pokracovani pomoci tlaéitka .
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Vyhledani véty

Vyhledani véty umoznuje chod programu az do
pozadovaného mista NC programu dilu.
K dispozici jsou nasledujici varianty cile vyhledavani:

1. S vypoctem kontury

Béhem vyhledavani véty se provedou stejné vypocty
jakovnormalnim chodu programu (program je interné
simulovan).

Na zacatku cilové véty se vytvofi stav stroje, jenz by
mél byt aktivniizanormalniho chodu programu. Poté
se cilova véta a nasleduijici véty zpracovavaji jako za
normalniho béhu programu.

2. S vypoctem koncového bodu véty

Béhem vyhledavani véty se provedou stejné vypocty
jakovnormalnim chodu programu (program je interné
simulovan).

Na koncicilové véty se vytvofri stav stroje, jenz by mél
byt aktivniiza normélniho chodu programu. Nakonec
cilové véty se najede pfimo, cilova véta sama se
nezpracovava.

Postup:

* V prostoru obsluhy stroje se zvoli rezim provozu
AUTO.

* Zvolise program,vnémzse maprovéstvyhledavani.

« Rizenije ve stavu resetovani.

+ Stisknéte funkénitlacitko SATZSUCHLAUF.

» Umistéte kurzor na cilovou vétu.

* Funkénimtlacitkem BERECHNUNG KONTUR nebo
BERECHNUNG SATZENDPKT se spusti
vyhledavani.

« Ridici systém propogita vdechny véty az do cile
vyhledavani, neprovede vSak jeSté Zadné pohyby.

» Tlacitkem . se vyhledavéni prerusi.
» Tlagitkem . se spusti chod programu. Na

displeji se zobrazi bezpecnostni dotaz. Provedte

potvrzeni tlacitkem .

» Vyrovnavacim pohybem se najede do polohy cile
vyhledavani a program automaticky béZi od tohoto
cile.
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G: Flexibilni programovani NC

Proménné a vypoc€etni parametry

Pouzitim proménnych misto pevnych hodnot Ize
program vytvofit flexibilngji. Je mozno tim reagovat na
signdly, jako napf. naméfené hodnoty, nebo lze
pouzitim proménnych jako pozadované hodnoty pouzit
stejny program pro r(izné geometrie.

Spole¢né s vypoctem proménnych askokyv programu
se otvira moznost vytvofit vysoce flexibilni archiv
programd, a tim u3etfit Eas na programovani.

Druhy proménnych

» Uzivatelem definované proménné
« Vypodcetni parametry
e Systémové proménné

Typy proménnych

INT
Celogiselné hodnoty se znaménkem
Rozsah hodnot: +(231- 1)

REAL
Cisla s pohyblivou desetinnou teckou
Rozsah hodnot: £(10-3 ... 10*300)

BOOL
Pravdivostni hodnoty: TRUE (1) a FALSE (0)
Rozsah hodnot: 1, 0

CHAR
1 znak ASCII, odpovidajici kéd
Rozsah hodnot: 0 ... 255

STRING

Retézec znakd, podet znakl v [...],

maximalné 200 znakl

Rozsah hodnot: Nasledné za hodnotamis 0 ... 255

AXIS

Adresy os

Rozsah hodnot: VSechny identifikatory os a vieten,
které jsou v kandlu k dispozici

FRAME
Geometricka data pro posuvy, rotace, zmény méfitka,
zrcadleni atd.

Systémové proménné

Proménné zadané z fidiciho systému, které mohou
bytvprogramu pouzity. Systémové proménné nabizeji
pFistup k posuvim nulového bodu, korekcim néstroju,
skuteénym hodnotam, naméfenym hodnotam os,
stavim Fizeni atd.

Systémové proménné dodavaji hodnoty stanoveného
typu, z&asti je vSak nelze popsat.

Pro specifické oznaceni zacina systémova proménna
vzdy znakem ,$".

Pfehled typt systémovych proménnych

1. Pismeno Vyznam
™M Data stroje
$S Sefizovaci data
$T Data sprawy nastroju
$P Programované hodnoty
$A Aktualni hodnoty
SV Senisni data
2. Pismeno Vyznam
N NCK globalni
C Kanalové specificky
A Osové specificky
Priklad:
$AA_IM ..... Aktudlni skute¢nd hodnota v

soufadnicovém systému stroje.

G1
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Definice proménné

Uzivatelem definované proménné:

Kromé preddefinovanych proménnych jsou také
proménné, které jsou definované programatorem a
mohou byt osazeny hodnotami.

Tyto lokélni proménné plati jen v programu, v némz
byly definovany, zatimco globalni proménné plati ve
vSech programech.

Nazvy proménnych

Nazev proménné sestava maximalné z 32 znakud. Oba
prvni znaky musi pfedstavovat bud pismeno nebo
podtrzitko.

Znak ,$" nelze pro uZivatelem definovanou proménnou
pouZzit, protoZe tento znak se pouziva vyhradné pro
systémové promeénné.

Format:

DEF INT nazev
nebo DEF INT nazev=hodnota

DEF REAL nazev

nebo DEF REAL néazevl, ndzev2=3, ndzev4
nebo REAL nazev [feldindex1, feldindex2]
DEF BOOL néazev

DEF CHAR nazev
oder DEF CHAR nazev [Feldindex]=(,A",“B",...)

DEF STRING [délka Fetézce] ndzev

DEF AXIS nazev
nebo DEF AXIS nazev[Feldindex]

DEF FRAME néazev

N

Jestlize se nékteré proménné v definici nepfiradi
Zadna hodnota, systém ji pfifadi nulu.
Proménné musi byt vzdy definovany nazacatku
programu ve vlastni NC vété.

Pro vétu maze byt definovan jen jeden typ
proménneé.

Priklady

Typ proménné INT

Zavede se proménna ty pu
celého ¢&isla s ndzvem
ANZAHL

Z&kladni nastaveni =0

DEF INT ANZAHL

Zavede se proménna ty pu
celého ¢&isla s ndzvem
ANZAHL

Pocate¢ni hodnota = 7

DEF INT ANZAHL=7

Typ proménné REAL

Zavede se proménna ty pu
redlného ¢isla s ndzvem TIEFE
Z&kladni nastaveni = 0 (0,0)

DEF REAL TIEFE

Zavede se proménna ty pu
realného &isla s ndzvem TIEFE
Pocéate¢ni hodnota = 6,25

DEF REAL TIEFE=6,25

Typ proménné BOOL

Zavede se proménna ty pu Bool
s ndzvem WENN_ZUVIEL
Z&kladni nastaveni = 0 (chyba)

DEF BOOL WENN_ZUVIEL

DEF BOOL WENN_ZUVIEL=1
DRF BOOL WENN_ZUVIEL=0K
DEF BOOL WENN_ZUVIEL=CHYBA

Zavede se proménna ty pu Bool
s nazvem WENN_ZUVIEL

Typ proménné CHAR

Proménné ty pu Char je
pfifazena kédov & hodnota
pfislusného znaku ASCII

DEF CHAR GUSTAV_1=65

Proménné ty pu Char je pfimo
pfifazena kédov & hodnota
znaku ASCII

DEF CHAR GUSTAV_1="A"

Ty p proménné STRING

Proménné ty pu String mohou
prev zit fetézec znakU
Maximalni

pocet znakl = 6

DEF STRING [6]MUSTER_1="ANFANG'

Ty p proménné AXIS

Proménna ty pu Axis
ma naze ACHSNAME
a obsahuje identifikator osy

kanalu, zde X1

Proménna typu AXIS prejiméa identifikator osy a
identifikator vietena jednoho kanalu.

Nézev osy s rozsifenou adresou musi byt vzdy
zapsan v kulatych zavorkach.

DEF AXIS ACHSNAME=(X1)

G2
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[m,n]

- m

00]01]02] il 0,m-1t--

----- 101112 e [Lme1f
Y bdnolnrafen2| n-1,
n m-1

Definice pole:

Format

DEF CHAR NAME[n,m]

DEF INT NAME[n,m]

DEF REAL NAME[n,m]

DEF AXIS NAME[n,m]

DEF FRAME NAME[n,m]

DEF STRING[Délka retézce] NAME[m]
DEF BOOL [n,m]
INT NAME[n,m] Typ proménné (CHAR, INT,
REAL, AXIS, FRAME, BOOL)

DEF STRING[Délka fetézce] NAME[m]
Typ baze dat STRING Ize
definovatjenjednorozmérnymi
poli.

NAME Nazevproménné

Pole Ize definovat maximalné 2 rozmeéry.

Pole s proménnymi typu STRING smegji byt jen
jednorozmérna. Délka fetézce se vklada za typem
data fetézce.

Index pole

K prvkaim pole mGze byt pfistup pfed index pole.
Pfes tento index pole mohou byt obsazeny nebo
precteny hodnoty prvki pole.

Prvni prvek pole za¢inaindexem [0,0].

P¥i velikosti pole [3,4] je napfiklad maximalni mozny
index pole [2,3].

Ve vedlejSim pfikladu byly hodnoty pfi inicializaci
zvolenytak, abysou€asné predstavovaly index prvku
pole.

Inicializace poli

Prvk{m pole mohou byt v pribé&hu programu nebo jiz
pfi definovani pole pfifazeny inicializa¢ni hodnoty.

U dvojrozmérnych poli se nejprve inkrementuje pravy
index pole.
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Inicializace seznamu hodnot, SET
MoZnosti definice pole

DEF Typ VARIABLE=SET (hodnota)

DEF Typ FELD[n,m]=SET (hodnota,hodnota,...)
nebo

DEF Typ VARIABLE=hodnota

DEF Typ FELD[n,m]=(hodnota,hodnota,...)

» Pfifazuje se tolik prvka pole, kolik inicializacnich
hodnotje naprogramovano.

* Prvky pole bez hodnot se automaticky obsadi
nulou.

» Uproménnych typu AXIS nejsou pfipustné mezery
v seznamu hodnot.

» Naprogramuje-li se vice hodnot, nez nez kolik
zbyvajicich prvkl pole je k dispozici, systém vySle
vystrahu.

MoZnost prbéhu programu

FELD[n,m]=SET(hodnota,hodnota,...)
FELD[n,m]=SET(vypis, vypis,...)

* Inicializace probéhne jako u definice.

» Jako hodnoty jsou zde mozné i vypisy.

» Inicializace za¢ne u naprogramovaného indexu
pole. Tak je mozno cilové obsadit hodnotamiipole
dilu.

Priklad

PFifazeni z vypisu

DEF INT FELDI5,5]
FELDI[0,0]=SET(1,2,3,4,5)
FELD[2,3]=SET(proménné,4*5.6)

U proménnych os neprobéhne index osy:

Priklad

Inicializace v jednom fadku
$MA_AX_VELO_LIMIT[1,AX1]=SET(1.1,2.2,3.3)
Odpovida:

$MA_AX_VELO_LIMIT[1,AX1]=1.1
$MA_AX_VELO_LIMIT[2,AX1]=2.2
$MA_AX_VELO_LIMIT[3,AX1]=3.3

Inicializace se stejnymi hodnotami, REP
MoZnosti pfi definici pole
DEF Typ FELD[n,m]=REP(hodnota)

VSechny prvky pole jsou obsazeny stejnou hodnotou
(konstantou).

P

Proménné typu FRAME nelze inicializovat.

Piklad
DEF REAL FELD5[10,3]=REP(9.9)

MoZnosti prabéhu programu

FELD[n,m]=REP(hodnota)
FELD[n,m]=REP(vypis)

» Jako hodnoty jsou zde mozné i vypisy.

* VSechny prvky pole jsou inicializovany stejnou
hodnotou.

» Inicializace za¢ne u naprogramovaného indexu
pole. Tak je mozZno cilové obsadit hodnotamiipole
dilu.

Proménné typu FRAME jsou pfipustné a je tedy
mozno je velmijednoduse inicializovat.

Priklad

Inicializace vSech prvkl jednou hodnotou
DEF FRAME FRMJ[10]
FRM[5]=REP(CTRANS(X,5))
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Priklad

Inicializace kompletniho pole proménnych.
Prislusné aktuélni osazenibude znazornéno nasledujici
tabulkou.

N10 DEF REAL FELD1 [10, 3] = SET(0, 0, 0, 10, 11, 12, 20, 20, 20, 30, 30, 30, 40, 40, 40, )
N20 FELD1 [0,0] = REP (100)

N30 FELD1 [5,0] = REP (-100

N40 FELD1[0,0]=SET (0, 1, 2, -10, -11, -12, -20, -20, -20, -30, , , , -40, -40, -50, -60, -70)
N50 FELD1[8,1]0 SET (8.1, 8.2, 9.0, 9.1, 9.2)

2
>
[1.2] N10: Inicializace N20/N30: Inicializace N40/N50: Inicializace
' pfi definovani se shodnou hodnotou s riznymi hodnotami
0 1 2 0 1 2 0 1 2
0 0 0 0 100 100 100 0 1 2
1 10 11 12 100 100 100 -10 -11 -12
2 20 20 20 100 100 100 -20 -20 -20
3 30 30 30 100 100 100 -30 0 0
4 40 40 40 100 100 100 0 -40 -40
5 0 0 0 -100 -100 -100 -50 -60 -70
6 0 0 0 -100 -100 -100 -100 -100 -100
7 0 0 0 -100 -100 -100 -100 -100 -100
8 0 0 0 -100 -100 -100 -100 8.1 8.2
9 0 0 0 -100 -100 -100 9.0 9.1 9.2
Pnky pole [3,1]
Pnky pole [5,0] az [4,0] byly inicializovany
az [9,2] byly inicializovany z4kladni hodnotou (0.0)
z4kladni hodnotou (0.0) Pnky pole [6,0]
1y a7 [8,0] nebyly zménény

s EMELI
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Nepfimé programovani

Pomoci nepfimého programovanije mozno vyuZivat
programy velmi univerzalné. Pfitom se oCekdvana
adresa (index) nahradi pfisluSnou proménnouvhodného

typu.

VSechny adresy jsou parametrizovatelné kromé:
e N-Cislo véty

e G-G pfikaz

e L-podprogram

Nepfimé programovani neni mozné pro vSechny
nastavitelné adresy (X[1] misto X1 neni pfipustné).

Priklad

S1=300 Pfimé programovani
DEF INT SPINU=1
S[SPINU]=300 Nepfimé programovani

Otacky 300 ot./min. pro vieteno,
jehoz¢islo je ulozenov SPINU

Prifazeni

Proménnym / vypocetnim parametrdm je mozno v
programu pfifadit hodnoty vhodného typu.

PFifazeni pfitom vyZaduje vZdy vlastni vétu. Pro vétu
nelze pouZit nékolik pfifazeni.

Pfifazeni adresdm os vyZzaduje samostatnou vétu
proti pfifazeni proménnych.

Priklad

R1=10.518 R2=4 Varil=45
X=47.11 Y=R2

Pfifazeni numerické
R1=R3 VARI1=R4 hodnoty.
Pfifazeni proménné
vhodného typu.
Pfifazeni s opacnym
znaménkem (pfipustné
jenuINT/REAL)

R4=-R5 R7=-VARI8

Prifazeni retézce jako proménné

V fetézci CHAR- nebo STRING se rozliSuje mezi
velkymi a malymi pismeny.
Priklad

MSG(,Hlazeniobrysu*)
Na displeji se zobrazi text ,Schlichten der Kontur*.

G6
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Vypocéetni operace / funkce

Vypocetni funkce jsou pouZzitelné predevsSim pro R
parametry a proménné typu REAL. Pfipustné jsou i
typy INT a CHAR.

Provypocetni operace plati béZné matematické zapisy.
Priority pfi zpracovani se umisti do kulatych zavorek.
Protrigonometrické ajim inverznifunkce plati Gdaje ve
stupnich (pravy uhel = 90°).

+ Seditani
Odecitani
* Néasobeni
Déleni
/ Pozor: (Typ INT)/(Typ INT)=(Typ REAL)
Priklad: 3/4=0.75
Déleni, pro proménné typu INT & REAL
DIV Pozor: (Typ INT)DIV(Typ INT)=(Typ INT); pfiklad:
3DIV4=0
Modulo déleni (INT nebo REAL) produkuje zbytek
MOD déleni INT,
napf. 3 MOD 4=3
: Operétor fetézeni (u proménnych typu FRAME)
Sin() Sinus
COS() Kosinus
TAN() Tangens
ASIN() Arkussinus
ACOS() Arkuskosinus
ATAN2(,) |Arkustangens2
SQRT() Druha odmocnina
ABS() Castka
POT() 2. Mocnina (Ctverec )
TRUNC() Celoc¢iselna ¢ast
ROUND() |Zaokrouhleni na cela Cisla
LN() Pfirozeny logaritmus
EXP() Exponencialni funkce
CTRANS() [Posunuti
CROT() Otoceni
CSCALE() [Zména méfitka
CMIRROR() |Zrcadleni
Priklad
R1=R1+1 nové R1 = staré R1 +1

R1=R2+R3R4=R5-R6 R7=R8*R9

R10=R11/R12R13=SIN(25.3)

R14=R1*R2+R3 Soucin ma prednost pred

souctem.

Nejprve se vypocitavyrazv

zavorkach.

R15=SQRT(POT(R1)+POT(R2)) Nejprve se vypocitaji
vnitini zavorky.
R15 =druh& odmocnina z
(R12+R22).

RESFRAME=FRAME1:FRAME2

FRAME3=CTRANS(...):CROT(...) Pomocioperatoru
fetézeni se Frames (rdmce)
shrnou do vysledného
Frame nebo se jim pfifadi
hodnoty komponent

R14=(R1+R2)*R3

Vypoé€etni funkce, ATAN2(,)

Tato funkce vypocita ze dvou vzajemné kolmych
vektor ihelsumarniho vektoru. Vysledek je vrozsahu
Ctyf kvadrantd (-180° < 0 < +180°). Zakladnou pro
referencéni Uhel je vZdy 2. Hodnota v kladném sméru.

R3=ATAN2(30.5,80.1)
30.54
S
X
G) -
> Uhel=20.8455°
—
2. Vektor 80.1
R3=ATAN2(30,-80)
A30
Uhel=159.444°
S
X
()
>
- o
-80 2. Vektor

G7
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Relaéni a logické operatory

Relaéni operétory

Relaéni operace Ize pouzit pro prominné typu CHAR,
INT, REAL a BOOL. U typu CHAR se porovnava
hodnota kddu.

U typu STRING, AXIS a FRAME jsou mozné: ==
<>,

Vysledek relaénich operaci je vzdy typu BOOL.
Relaéni operace je moZno pouZzit napg. k formulaci
skokovych podminek.

== romna seRowna se
<> nerowa se

> WeEtsi

< mMensi

>= VétSi nebo rowo
<= mensi nebo rovno
<< Retézeni retézcl
Priklad

IFR10>=100GOTOF ZIEL

nebo

R11=R10>=100

IFR11GOTOF ZIEL

Vysledek porovnani R10>=100 bude nejprve pfechodné
uloZzenv R11.

Logické operatory

Logické operatory slouzi ke spojeni pravdivostnich
(logickych) hodnot.

AND, OR, NOT a XOR Ize pouZit jen pro proménné
typu BOOL. Pomociimplicitni konverze typu je mozno
je pouZiti pro typy dat CHAR, INT a REAL

Mezi boolovskymioperatory a operandy se musi vzdy
zapsat mezera.

U logickych (boolovskych) operaci plati pro datové
typy BOOL, CHAR, INT a REAL:

0 odpovida FALSE, zatimco 0 odpovida TRUE (?)

AND a

OR NEBO

NOT Negace

XOR Vyhradné NEBO

V aritmetickych vyrazech je moZno kulatymizavorkami
vyjadfit poradi zpracovanivsech operaciatim je odliSit
od normalnich zasad priority.

IF (R10<50) AND ($AA_IM[X]>=17.5) GOTOFZIEL
IFNOTR10GOTOB START

Bitové logické operatory

Pomoci proménnych typd CHAR a INT je mozno
provadétibitové logické operace. Pfipadné probéhne
automaticky konverze typu.

B_AND bitove a

B_OR Bitov® NEBO

B_NOT Bitova negace

B_XOR Bitove whradné NEBO

Operator B_NOT se vztahuje jen k jednomu
operandu; ten stoji za operatorem.

Priklad

IF $MC_RESET_MODE_MASK B_AND ‘B10000’
GOTOFACT_PLANE

G8
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Priorita operatort

Kazdému operatoru je pfifazena priorita. PFi
vyhodnocenivyrazu jsou vzdy nejprve pouZzity operatory
s vySSi prioritou. U operéatora stejného fadu probiha
vyhodnoceni zleva doprava.

V aritmetickych vyrazech je moZno kulatymizavorkami
vyjadfit pofadi zpracovani vSech operatord a tim je
odliSit od normalnich zasad priority.

Pofadi operétort

1. NOT, B_NOT |Odmitnuti, bitove odmitnuti
2. * [/, DIV, MOD |Nasobeni, déleni
3.+, - Soucet, odecet
4. B_AND Bitové a
5. B_XOR Bitove whradné NEBO
6. B_OR bitové NEBO
7. AND a
8. XOR Exkluzivni NEBO
9. OR NEBO
10. << Retézeni fetézcl, typ wsledku STRING
11. ==, <>, >,
<, >=, <= Rela¢ni operatory

Operétor getizeni ,:“ pro Frames se nesmi
vyskytnout v jednom vyrazu s jinymi operatory.
Tento operéator proto nevyzaduje prioritni klasifikaci.

Konverze typu

Konstantni ¢iselnd hodnota, proménna nebo vyraz
pfifazeny proménné musi byt kompatibilni s typem
této proménné. V opacném pfipadé bude typ pfi
pfifazeni automaticky konvertovan.

MoZné konverze typu

NACH|REAL [INT BOOL |CHAR |STRING|AXIS |FRAME

z

REAL [ano Jano* |ano® |ano* |- - -

INT ano [ano [ano® |ano? |- - -

BOOL [ano ano ano ano ano - -

CHAR [ano ano ano® |ano ano - -

STRING - ano? |ano® |ano - -

AXIS - - - - - ano -

FRAME |- - - - - - ano

*  Pfi konverzi z REAL na INT budou hodnoty realnych &isel
zaokrouhleny nahoru na >= 0,5, jinak budou zaokrouhleny
dold (srov. funkci ROUND)

1) Hodnota<>0odpovida TRUE (ANO), hodnota ==0 odpovida
FALSE (NE)

2) Jestlize hodnota leZi v pfipustném rozsahu

3) Je-lijen 1 znak

4) Délkafetézce 0 =>FALSE, jinak TRUE

Je-lipfi hodnota konvertovani vétsinez cilovy
rozsah, bude provedeno chybové hlaseni.

Jsou-li ve vyrazu smiSené typy, bude automaticky
provedeno pfizplsobeni typl.
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Délka fetézce, STRLEN

Tato funkce umozni urcit délku retézce.

Syntax:

[INT_ERG = STRLEN (STRING) i Ergebnistyp: INT|

Sémantika:

Bude vracen pocet znakd, které - od zaCatku Fetézce
- neobsahuji znak 0.

Priklad:

To umoZni napf. v souvislosti s déle popsanym
pFistupem jednotlivym znakdm urcit konec fetézce:
IF(STRLEN(BAUSTEIN_NAME)>10)GOTOF FEHLER

EMELI
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CASE prikaz

Formét:

CASE (vypis) OF Konstantal GOTOF LABEL1 DEFAULT GOTOF LABELn
CASE (vypis) OF Konstantal GOTOB LABEL1 DEFAULT GOTOB LABELN

CASE Kli€éové slovo pro ptikaz ke skoku

GOTOF PFikaz ke skoku s cilem vpfed

GOTOB Pfikaz ke skoku s cilem zpét

LABEL Cil (oznageni uvnitf programu)

LABEL: Zajménem cile skoku nasleduje dvojtecka

Vypis Aritmeticky vyraz

Konstanta Konstantatypu INT

DEFAULT Cestaprogramu, bezjakychkoliv dfive uvedenych konstant

Pfikaz CASE nabizi moznost odliSného odvétveni, podle aktualni hodnoty typu INT.

Podle toho, ktera hodnota pfikazu CASE pfijme zkontrolovanou konstantu, rozvétvi
se program na misté, které je uréeno pfislusnym cilem skoku.

Pro pripady, kdy konstanta nepfevezme Zadnou z pfedem uréenych hodnot, je
mozno urcit cil skoku pfikazem DEFAULT.

Neni-li pfikaz DEFAULT naprogramovan, bude vtakovych pfipadech k cili skoku véta
nasledujici za pfikazem CASE.

CASE(vypis) OF 1 GOTOF LABEL1 2 GOTOF LABEL2 ... DEFAULT GOTOF
LABELN

»1“a,2" jsou mozné konstanty.

Je-li hodnota vyrazu = 1 (INT-konstanta), je skok k vété pomoci LABEL1

Je-li hodnota vyrazu = 2 (INT-konstanta), je skok k vété pomoci LABEL2

Jinak skok k vété pomoci LABELnN

Priklad

DEF INT VAR1 VAR2 VAR3

CASE(VAR1+VAR2-VAR3)OF 7 GOTOF MARKE19 GOTOF MARKE2 DEFAULT
GOTOF MARKE3

MARKE1: GO X1 Y1

MARKE2: GO X2 Y2

MARKES: GO X3 Y3

G11 Emnn
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Kontrolni struktury

IF-ELSE-ENDIF ............ Volba ze 2 alternativ
LOOP-ENDLOORP ......... Koncova smycka
FOR-ENDFOR............... Ciselna smyéka

WHILE-ENDWHILE ...... Smycka s podminkou na
zacatku smycky

REPEAT-UNTIL ............ Smycka s podminkou na
konci smyc¢ky

Systém fizeni zpracuje NC véty standardné v
naprogramovaném poradi.

Témito pfikazyje mozno kromé toho stanovit alternativy
a programove smycky.

IF-ELSE-ENDIF

IF-ELSE-Endif- Block slouzi k volbé ze 2 alternativ:
IF (vyraz)

N50...

N60

ELSE

N120...

Ma-li vyraz hodnotu TRUE, je podminka spinéna a
bude proveden dalSi programovy blok. Neni-li tato
podminkasplnéna, probéhne druhavétev (ELSE).
Vétev ELSE mUZe odpadnout.

Nekoneéné programovéa smyéka, LOOP

Tato nekone¢na smycka se pouziva pro neustélé
opakovani programu. Na konci smycky vzdy dojde ke
zpétnému kroku na zacatek smycky.

LOOP
N50...

NGO
ENDLOOP

Ciselna smyéka, FOR

Smycka FOR se pouzije, jestlize se ma pracovni
postup provést s pevnym poétem opakovani. Ciselné
proménné musi byt typu INT.

Proménna FOR = pocate¢ni hodnota TO koncova
hodnota N50...

N60

ENDFOR
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Hlavni program

Podprogram

— LOOP

— WHILE

— IF

— ENDIF

— WHILE

SUBPROG

— ENDWHILE

— ENDWHILE

L. ENDLOOP

PROC SUBPROG
— REPEAT

— FOR
— FOR

[WHILE

ENDWHILE

[ WHILE
ENDWHILE

— ENDFOR

.- ENDFOR

— UNTIL

Programova smyéka s podminkou na za€atku,
WHILE

Smycka WHILE probih&, dokud je splnéna podminka.

Vyraz WHILE
N50...

NGO
ENDWHILE

Programova smy¢ka s podminkou na konci,
REPEAT

Smycka REPEAT se provede jednou a opakuje se tak
dlouho, dokud je spInéna podminka.

REPEAT
N50...

N60
UNTIL(vyraz)

Hloubkavnofovani

Kontrolni struktury plati pro program - lokalné. V ramci
kazdé roviny podprogramu je moznéhloubka vnofovani
az k 8 kontrolnim strukturam.

Chovaniv dobé chodu

Ve standardnim aktivnim rozpoznavacim provozu je
mozno s pouZzitim programovych skokt docilit rychlejsi
pribéh programu nez s kontrolnimi strukturami.
V pfedem kompilovanych cyklech neni rozdil mezi
programovymi skoky a kontrolnimi strukturami.
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Okrajové podminky

Véty s prvky kontrolni struktury nelze vyjmout. V takovych
vétach nejsou dovoleny Stitky.

Kontrolni struktury se zpracuji interpretacné.
Priidentifikaci konce smycky se s pfihlédnutim k nalezenym
kontrolnim strukturam vyhledava zacatek smycky.

Proto sevinterpretacnim provozu blokova struktura programu
kompletné nekontroluje.

V zasadé se doporucuje nepouzivat kontrolni struktury a
programové skoky smiSené.

PFi pfedbézném zpracovani cyklu je mozno zkontrolovat
korektnivnofovani kontrolnich struktur.

Kontrolni struktury jsou mozné jen v ramci pfikazové casti
jednoho programu.

Definice vzahlavi programu nelze provadétpodminéné nebo
opakované.

Kli¢ova slova pro kontrolni struktury se stejné jako cile skokt
nemohou prekryvat s makry.

Zkouseni se u makrodefinic nekona.

Priklad
(Nekonec¢ny program)

% _N_LOOP_MPF
LOOP
IFNOT $P_SEARCH ;bezvyhledavanivéty
G01G90X0Z10F1000
WHILE $AA_IM[X] <=100
G1G91 X10F500 ;obraz vrtani
Z-5F100
z5
ENDWHILE
Z10
ELSE ;vyhledavéaniveéty
MSG(,,pfi vyhledavani se nevrta“)
ENDIF
$A OUT[1]=1 ;nasledujici vrtana
deska
G4 F2
ENDLOOP
M30

Priklad (zhotoveni pevného poctu dil()
%_N_STUECKZAHL_MPF

DEFINT STUECKZAHL

FOR STUECKZAHL=0TO 100
GOo1...

ENDFOR

M30

G14 Emnn
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Zobrazovani aktudlni véty potlaéit, DISPLOF,
DISPLON

Format
PROC DISPLOF

Pomoci DISPLOF se potlaci zobrazovani aktuélnivéty
pro podprogram. DISPLOF je nakoncipfikazu PROC.
Misto aktualni véty se zobrazi vyvolani cyklu pFip.
podprogramu.

Standardné je zobrazeni véty zapnuto.

Vypnuti zobrazeni véty pomoci DISPLOF plati az do
zpétného skoku z podprogramu nebo konce programu.
Jestlize se zpodprogramu pomoci atributu DISPLOF
vyvolaji dalSi podprogramy, bude i v nich zobrazeni
aktualni véty potlaceno. Jestlize se podprogram s
potlaenym zobrazenim véty pferusi asynchronnim
podprogramem, zobrazi se véty aktualniho
podprogramu

Potlaéeni jednotlivé véty
SBLOF,SBLON

Format

PROC ....SBLOF
PROC ....SBLON

SBLOF ........... jednotlivou vétu vypnout
SBLON ........... jednotlivou vétu zapnout

Programoveé specifické potlaéeni jednotlive
véty

Programy ozna¢ené SBLOF se zpracuji kompletné
jakojedenavéta.

Priklad:

PROC BEISPIEL SBLOF
G1 X10

RET

Potlageni jednotlivé véty v programu:

SBLOF muze ve vété stat osamocené. Od této véty se
jednotliva vétavypne az k nasledujicimu SBLON nebo
ke konciaktivniroviny podprogramu.
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Frame (rdmce)

Z21=72
Rotace
kolem osy Z

Y2

Frame je nejpouZivanéjSi pojem pro geometrickyvyraz,
ktery popisuje vypocetni pfedpis, jako je napr. translace
nebo rotace.

Pomoci Frame se udanim soufadnic nebo Uhlu
popisuje od aktualniho systému soufadnic obrobku
poloha cilového souradnicového systému.

Mozné Frame:

» ZakladniFrame (zakladni posuv)
Popisuje transformaci soufadnic zékladniho
soufradnicového systému (BKS) do systému
nulového bodu (BOS) a plisobi jako nastavitelné
ramce.

* Nastavitelné Frame (G54...G599)
Nastavitelné Frame Ize vyvolat pfikazy G54 az
G599 zlibovolnych NC programem vyvolatelnych
posuvl nulového bodu. Hodnoty posuvu jsou
pfednastaveny obsluhou a ukladaji se v paméti
nulového bodu systémufizeni.

* Programovatelné Frame.
Programovatelné Frame (TRANS, ROT,..) plati v
aktualnim NC programu a vztahuji se k
nastavitelnym Frame. Jejich pomoci se definuje
souradnicovy systém obrobku.

» Aditivni Frame
Jako referenénihodnota slouzi aktualné nastaveny
nebo pomoci Frame posledni naprogramovany
nulovy bod obrobku.
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Souvislost proménna Frame / Frame

Pomoci Frame se definovanim vypocetniho postupu
uda, jak je vzdjemneé popséna poloha souradnicového
systému.

Proménné Frame:
$P_PFRAME oznacuje aktualné programovatelny
Frame.

Preddefinované proménné Frame

$P_IFRAME

Aktudlni nastaviteIné proménné Frame, které vytvori
vztah mezi zakladnim systémem nulového bodu
a systémem nulového bodu obrobku.

$P_IFRAME obsahuje po naprogramovani napr.
z G54 v G54 definovanou translaci, rotaci atd.
$P_BFRAME

Aktualni proménné zékladniho Frame, ktera stanovi
vztah mezi zakladnim soufadnicovym systémem
a zakladnim systémem nulového bodu, ktery maze
definovat uZivatel.

$P_IFRAME

Aktudlni nastaviteIné proménné Frame, které vytvori
vztah mezi zakladnim systémem nulového bodu
a systémem nulového bodu obrobku.

$P_PFRAME obsahuje vysledny Frame, ktery se
ziskd z programovani TRANS/ATRANS, ROT/
AROT,SCALE/ASCALE,MIRROR/AMIRROR na
programovatelny Frame.

$P_ACTFRAME

Aktualni vysledny souhrnny Frame, ktery se sklada z
aktuélnich proménnych $P_BFRAME, aktualnich
nastavitelnych proménnych Frame $P_IFRAME a
aktualnich programovatelnych proménnych Frame
$P_PFRAME

$P_ACTFRAME popisuje aktualné platny nulovy bod
obrobku.
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A

Pomoci preddefinovanych nastavitelnych Frame je
mozno vytvoritcelkem 100 soufadnicovych systémd,
které |ze naprogramovat napfic rdznymi programy
napr. jako nulové body pro rdzna zarizeni.

Preddefinované nastavitelné Frame $P_UBFR[n]

Zapis na preddefinované nastavitelné Frame
$P_UBFR[n] neaktivuje zakladni Frame soucasné,
nybrz k aktivaci dojde teprve s provedenim G500,
Gb54,... Pfikaz G599

Preddefinované nastavitelné Frame $P_UIFR[nN]

Pomoci pfeddefinovanych proménnych ramce
$P_UIFR[n]je moZno nacist nebo zapsat nastavitelné
posuvy G54 az G599 z programu dilce.

Standardné je pfednastaveno 5 nastavitelnych Frame
($P_UIFR[0]az $P_UIFR[4]) resp. 5rovnocennych G
- G500 (vypnuti) a G54 az G57 -.

$P_UIFR[0]
$P_UIFR[1]
$P_UIFR[2]
$P_UIFR[3]
$P_UIFR[4]

odpovida G500
odpovida G54
odpovida G55
odpovida G56
odpovida G57
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Funkce os AXNAME, ISAXIS, AX

AXNAME(,PLANACHSE")
AX[AXNAME(,STRING")]

SPI (Cislo vietena)

ISAXIS (Cislo geometrické osy)

AXNAME .... Konvertuje vstupnifetézecvidentifikatoru

osy.
AX Variabilni identifikator osy.
ISAXIS ........ Kontroluje, zda je udana geometricka

osa k dispozici.

AXNAME
Pouziva se napf. pfi vytvofeni obecné platnych cyklu,
jestlize nejsou znamy nazvy os.

ISAXIS

Pouziva se v obecnych cyklech ke zjisténi, zda je
udana geometrickd osa k dispozici a pfi tom neni
chybné preruseno nasledujici vyvolani $P_AXNX.

EMELI
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DIAMON, DIAMOF

Format
DIAMON
DIAMOF

DIAMON Prameérjako tdajrozméru
DIAMOF Polomérjako udajrozméru (Standard)

Pomoci DIAMON/DIAMOF muZete volit mezi udajem
pramérua poloméru.

Po zapnuti DIAMON nasleduje rozmérovy udaj pro
stanovenou rovinnou osu jako pramér.

Hodnoty priméru plati pro tato data:

» Zobrazeni skute¢né hodnoty rovinné osy
v soufadnicovém systému obrobku.

* Programovani:
Koncova poloha nezavisla na parametrech
interpolace G90/G91 u G2/G3, pokud jsou pomoci
AC absolutné naprogramované.

+ Cteniskute¢nych hodnotv soufadnicovém
systému obrobku u MEAS, MEAW, $P_E[X],
$AA_IW[X]

Naprogramovanim DIAMOF muzZete kdykoliv
prepnout mezi idaji poloméru a rozméru.

EMEI
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H: Vystrahy a hlaseni

Chybi kalibrace pro digitizér

Pficina:  Digitizér byl nastaven, ale nebyl kalibrovan.

Naprava: Provedte kalibraci digitizéru (nastaveni
koncovych bodu), viz Externi vstupni
zafizeni.

6: KONVERTORJEJ IZ_INICIALIZOVAN
Systémova chyba Instalujte znovu software.

7: NASTAVENIDOSUDNENIVYVOLANO
Systémova chyba Instalujte znovu software.

8: CHYBNENASTAVENIKONTROLY
PROGRAMU
Systémova chyba Instalujte znovu software.

9 CHYBIDATOVA SLOZKA SPS
Systémova chyba Instalujte znovu software.

10:  CHYBAPAMETIRAM
Systémova chyba Instalujte znovu software.

CHYBNENASTAVENI PRACOVNICH
BODU _
Systémova chyba Instalujte znovu software.

11:

CHYBNE NASTAVENiIPRACOVNIHO
OBJEKTU
Systémova chyba Instalujte znovu software.

12:

13: CHYBNE NASTAVEI\_I[SEZNAMU PRIKAZU
Systémova chyba Instalujte znovu software.

CHYBNENASTAVENISTARTOVNICH
PODMINEK _
Systémova chyba Instalujte znovu software.

14:

CHYBNENASTAVEN|{PROMENNYCH
EXPORTU _
Systémova chyba Instalujte znovu software.

15:

CHYBNENASTAVENIHLAVNICH
PROMENNYCH
Systémova chyba Instalujte znovu software.

16:

17:  VYCKEJTEINICIALIZACIAC
Systémova chyba Instalujte znovu software.

18:  CHYBNENASTAVENIAC
Systémova chyba Instalujte znovu software.

19NEPLATNY SWITCHTONEXTBLOCK-ID
Systémova chyba Instalujte znovu software.

20.  CHYBIPROGRAM
Systémova chyba Instalujte znovu software.

21:  PROGRAMNEBYLNALEZEN
Systémova chyba Instalujte znovu software.

1000: PARSER-CHYBAOT_FIRST
Systémova chyba Instalujte znovu software.

NENALEZENAZADNA IDENTIFIKACE
RADKUZAHLAVI
Systémova chyba Instalujte znovu software.

1001

NENALEZENAZADNA IDENTIFIKACE
HLAVNIHO PROGRAMU
Systémova chyba Instalujte znovu software.

1002

1005. NEPLATNE CISLORADKU
Systémova chyba Instalujte znovu software.

NENALEZENO ZADNE UKONCENI
FUNKCE
Systémova chyba Instalujte znovu software.

1006

1007 JMENOMODULUJIZEXISTUJE
Systémova chyba Instalujte znovu software.

1009: NEPLATNEJMENOMODULU
Systémova chyba Instalujte znovu software.

1010: CHYBICILOVY RADEK
Systémova chyba Instalujte znovu software.

1018: OCEKAVANIFNEBODADRESY
Chyba NC programovani G4 bylo
naprogramovano bez tdaje S nebo F.

1020: VEDLE G96 NEJSOUPOVOLENY DALSI
G-PRIKAZY

Chyba NC programovani G96 musi byt ve viti

jako jediny G-pgikaz.

1035: CHYBIPARAMETRY NEBOJSOU
NEPLATNE
Systémova chyba Instalujte znovu software.

2016: NEPLATNASHODNOTA
Chyba NC programovani Neplatny index
vgetena Povolené jsou S[0] a S[1].
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Vystrahy vstupnich zafizeni
3000 - 3999

Tyto vystrahy jsou inicializovany klavesnici fidiciho
systému nebo digitizérem.

Chybi kalibrace pro digitizér

Pficina:  Digitizér byl nastaven, ale nebyl kalibrovan.

Naprava: Provedte kalibraci digitizéru (nastaveni
koncovych bodu), viz Externi vstupni
zafizeni.

3001 VSeobh. komunikaéni chyba RS232
Naprava: Opravte nastavenisériovéhorozhrani.

3002 Klavesnice Fidiciho systému neni
k dispozici

zapnéte, ...

3003 Digitizér neni k dispozici
Néaprava: Digitizér pfipojte, zapnéte, ...

3004 Chybakontrolniho souétu v klavesnici
fidiciho systému

Klavesnice se automaticky pokusi o novou
inicializaci - neni-li Gspésna, zapnéte / vypnéte
klavesnici.

3005 Chybav klavesnici Fidiciho systému
Klavesnice se automaticky pokusi o novou
inicializaci - neni-li Uspésna, zapnéte / vypnéte
klavesnici.

3006 Chyba pfi inicializaci externi klavesnice
Klavesnice se automaticky pokusi o novou
inicializaci - neni-li Uspésna, zapnéte / vypnéte
klavesnici.
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Vystrahy stroje 6000 - 7999

Tyto vystrahy jsou inicializovany strojem.

Vystrahy jsou pro ruzné stroje rozdilné.

Vystrahy 6000 - 6999 se musi normalni
potvrdit pomoci RESET. Vystrahy 7000 - 7999
jsou hlaseni, jez vitSinou opit zmizi, kdyz se
odstrani situace, ktera je inicializovala.

PC MILL 50 /55, PC TURN 50/ 55

Nasledujici vystrahy plati pouze pro soustruhy a
frézovaci stroje série 50/ 55.

6000: NOUZOVEVYPNUTI

Bylo stisknuto tlacitko nouzového vypnuti.
Odstrarite nebezpecénou situaci a odblokujte
tlacitko nouzového vypnuti.

6001: PREKROCENICASUSPS
Kontaktujte zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6002; PLC-NEBYL NAHRANZADNY PROGRAM
Kontaktujte zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6003: CHYBIiDATOVASLOZKA SPS
Kontaktujte zdkaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6004: PLC-CHYBAPAMETIRAM
Kontaktujte zdkaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6009: HW-CHYBABEZPECNOSTNIHO
OBVODU

Vadny spinac dvefi nebo hlavni stykac.

Stroj nelze provozovat.

Kontaktujte zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6010: POHON OSY X NENi PRIPRAVEN

Vadna karta krokového motoru, vadna pojistka 24 V
nebo 30 V. Zkontrolujte pojistky a filtr skfifhového
rozvadéce.

Kontaktujte zdkaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6011: POHONOSY Y NENi PRIPRAVEN
viz 6010.

6012: POHON OSY Z NENiPRIPRAVEN
viz 6010.

6013: HLAVNiPOHON NENIPRIPRAVEN
Vadné vykonové napajeni, vadny kabel, pfetizeny
hlavnipohon.

Snizte vykon.

Kontaktujte zdkaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6014: ZADNE OTACKY HLAVNIHOVRETENA
Tato vystraha se spusti, pokud otacky vietenaklesnou

pod 20 ot./min. Pfi¢inou je pretizeni. Zménte data
fezu (posuv, otacky, pristaventi).

6019: PREKROCENICASUSVERAKU
Vadna pojistka 24 V, vadny hardware.
Kontaktujte zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6020: SVERAK VYPADL
Vadna pojistka 24 V, vadny hardware.
Kontaktujte zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6024: OTEVRENADVIRKASTROJE
Dvitka byla béhem pohybu stroje oteviena. Bézici
CNC program se prerusi.

6025: OTEVRENYKRYTKOL

Kryt kol byl béhem pohybu stroje otevien. BéZici CNC
program se pierusi.

Pro pokracovani zavrete kryt.

6027: VADNY KONCOVY SPINAC DVERI
Koncovy spina¢ automatickych dvifek stroje je
posunuty, vadny nebo nespravné propojen kabely.
Kontaktujte zdkaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6028: PREKROCENICASUDVERI

Automatické dvefe zablokovany, nedostate¢né
napéjeni stlatenym vzduchem, vadnykoncovy spinac.
Zkontrolujte dvefe, napéjeni stlatenym vzduchem a
koncové spinae nebo kontaktujte zakaznicky servis
spole¢nosti EMCO.
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6030: NENiUPNUTY ZADNY DiL

Neni k dispozici Zadny obrobek, posunuté opérné
loZisko svérédku, posunutd spinaci vacka, vadny
hardware.

Nastavte nebo kontaktujte zakaznicky servis
spole¢nosti EMCO.

6031: PINOLAVYPADLA
6037: PREKROCENiICASUSKLICIDLA
6039: KONTROLATLAKUSKLIGIDLA

6041: WZW-PREKROCENICASUVYCHYLENI
VW

Zablokovanarevolverova nastrojova hlava (kolize?),

vadnapojistka 24 V, vadny hardware.

BéZici CNC program se zastavi.

Zkontrolujte, zda nedoSlo ke kolizi nebo kontaktujte

zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6042;: WZW-PREKROCENICASUVYCHYLENI
VW
viz 6041.

6043; WZW-PREKROCENICASUVYCHYLENI
RW
viz 6041.

6044: WZW-SYNC-CHYBNY IMPULZ
Vadny hardware.
Kontaktujte zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6046: WZW-SYNC-NENIIMPULZ
Vadny hardware.
Kontaktujte zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6048: PREKROCENADOBADELENI
Zablokovany délici pfistroj (kolize), nedostate¢né
napajeni stlatenym vzduchem, vadny hardware.
Zkontrolujte, zda nedoSlo ke kolizi, zkontrolujte
napéajeni stlatenym vzduchem nebo kontaktujte
zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6049: PREKROCEN
BLOKOVACICAS
viz6048

6050: VYPADL DELICIPRISTROJ
Vadny hardware.
Kontaktujte zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

7000: NAPROGRAMOVANOCHYBNE
T-SLOVO

CNC program se zastavi.

CNC program preruste pomoci RESET, opravte

program.

7007: ZASTAVENIPOSUVU

V robotickém rezimu je na vstupu E3.7 signal HIGH.
Zastaveni posuvu bude aktivni, dokud nebude navstup
E3.7 pfiveden signal LOW.

7017: NAJETIDOREFERENCNIHOBODU
Najedte doreferenéniho bodu.

7040: OTEVRENADVIRKASTROJE
Hlavnivieteno nelze zapnouta NC-Startnelze aktivovat.
Nékterd prisluSenstvi Ize obsluhovat pouze pfi
otevrenych dvefich.

Pro spusténi CNC programu zaviete dvirka stroje.

7043: DOSAZENPOZADOVANY POCETKUSU
Je dosazen prednastaveny pocet prabéhu programu.
Start NC nelze aktivovat. Pro pokra¢ovani vynulujte
pocitadlo kusu.

7050: NENIUPNUTY ZADNY DIL

Svérak neni po zapnutinebo po vystraze aniv predni
aniv zadnikoncové poloze. Start NC nelze aktivovat.
Svérdkem najedte ru¢né do platné koncové polohy.

7051: DELICIPRISTROJ NENiZABLOKOVAN
Délici pfistroj neni po zapnuti nebo po vystraze
zablokovan. Start NC nelze aktivovat.
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PC MILL 100/105/125/ 155
Nasledujici vystrahy plati pro
PC MILL 100/ 105/ 125 /155.

6000: NOUZOVEVYPNUTI

Bylo stisknuto tlaéitko nouzového vypnuti.
Odstraote nebezpeénou situaci a odblokujte
tlaeitko nouzového vypnuti. Musi se provést
noveé najeti do referenéniho bodu.

6001: SPS-PREKROCENICASU
Kontaktujte zdkaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6002: PLC-NEBYL NAHRANZADNY PROGRAM
Kontaktujte zdkaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6003: CHYBIDATOVASLOZKASPS
Kontaktujte zdkaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6004: PLC-CHYBAPAMETIRAM
Kontaktujte zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6005: NADMERNATEPLOTABRZDOVEHO
MODULU

Hlavni pohon byl brzdén pfFilis ¢asto, velké zmény

otacek béhem kratké doby. E4.2 aktivni

6006: PRETIZENYBRZDOVY ODPOR
viz6005

6007: VADNYBEZPECNOSTNIOBVOD

Stykac¢ osy nebo hlavniho pohonu pfi vypnutém stroji
neni deaktivovan. Stykac zlstal viset nebo chyba
kontaktu. E4.7 nebyl pfi zapnuti aktivni.

6008: CHYBICANUCASTNIK
Zkontrolujte pojistky prFip. kontaktujte zékaznicky
servis spole¢nosti EMCO.

6009: VADNYBEZPECNOSTNIOBVOD

Chyba systému krokového motoru.

Bézici CNC program se pferusi, pomocné pohony se
odpoji, referenéni bod se ztrati.

Kontaktujte zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6010: POHON OSY X NENi PRIPRAVEN

Karta krokového motoru je vadna nebo pfilis horka,
pojistka nebo kabelaz je vadna.

BéZici CNC program se pferusi, pomocné pohony se
odpoji, referenéni bod se ztrati.

Zkontrolujte pojistky nebo kontaktujte zakaznicky
servis spole¢nosti EMCO.

6011;: POHONOSY Y NENiPRIPRAVEN
viz 6010.

6012: POHON OSY Z NENiPRIPRAVEN
viz 6010.

6013: HLAVNiPOHON NENiPRIPRAVEN
Napajeni hlavniho pohonu je vadné nebo je hlavni
pohon pfilis horky, pojistka nebo kabeléz je vadna.
Bézici CNC program se pferusi, pomocné pohony se
odpoji.

Zkontrolujte pojistky nebo kontaktujte zakaznicky
servis spole¢nosti EMCO.

6014: ZADNE OTACKY HLAVNIHOVRETENA
Tato vystraha se spusti, pokud otacky vietena klesnou
pod 20 ot./min. Pfi¢inou je pfetizeni. Zménte data
fezu (posuv, otacky, pfisuv). CNC program se pferusi,
pomocné pohony se odpoji.

6024: OTEVRENADVIRKASTROJE
Dvitka bylabéhem pohybu stroje oteviena. BéZici CNC
program se prerusi, pomocné pohony se odpoji.

6040: STAT.KONTR.ZABLOKOVANIiwzW

Po WZW potlacen postup bubnu osou Z. Nespravna
poloha vietenanebo mechanicka zavada. E4.3=0ve
spodnim stavu

6041: WZW-PREKROCENICASUOTACENI
Zablokovany buben néstroju (kolize?), hlavni pohon
neni pfipraven, vadna pojistka, vadny hardware.
Bézici CNC program se prerusi.

Zkontrolujte, zda nedoSlo ke kolizim, zkontrolujte
pojistky nebo kontaktujte zakaznicky servis spole€nosti
EMCO.

6043-6046: WZW BUBEN

KONTROLAPOLOHY
Polohovaci chyba hlavniho pohonu, chyba kontroly
polohy (indukéni pfiblizovaci spina¢ vadny nebo
posunuty, vlle bubnu), vadna pojistka, vadny hardware.
Osa Z by pfi vypnutém stroji mohla byt vysunuta
z ozubeni.
BéZici CNC program se prerusi.
Kontaktujte zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6047: BUBENWZW NENI

ZABLOKOVAN
Buben nastroji pootocen z blokovaci polohy, vadny
nebo posunuty indukéni pfiblizovaci spinac, vadna
pojistka, vadny hardware.
Bézici CNC program se prerusi.
Kontaktujte zdkaznicky servis spole¢nosti EMCO.
Pokud je buben revolverové hlavy pootocen (zadna
zavada), postupujte nasledujicim zptsobem:
Buben ru¢né uvedte do blokovaci polohy.
Prejdéte do provozniho rezimu MANUAL (JOG).
Pfemistéte kliCovy spinag.
Provedte pojezd suportem Z smérem nahoru, azse jiz

nebude zobrazovat vystraha.
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6050: M25PRIBEZICIMHLAVNIM VRETENU
Pficina:  Chyba programovéniv NC programu.
Bézici program se prerusi.

Vypnou se pomocné pohony.

Néaprava: Korekce NC programu

6064: AUTOMATICKE ZARIZENIDVERINENI
PRIPRAVENO
Vypadektlaku automatického zafizeni dvefi.
Mechanicky zablokované automatické
zafizeni dvefi.
Vadny koncovy spinac oteviené koncové
polohy.
Vadna bezpecénostni zakladni deska.
Vadné kabeléz.
Vadné pojistky.
BéZici program se prerusi.
Vypnou se pomocné pohony.
Naprava: Servis automatického zafizeni dvefi.

Pric¢ina:

6069: UPNUTITANINENIOTEVRENO

Po otevieni upnuti tlakovy spina¢ neodpadne béhem
400 ms. Tlakovy spina¢ je vadny nebo existuje
mechanicky problém. E22.3

6070: CHYBITLAKOVY SPINAC UPNUTI TANI
PFi zavirani upnuti tlakovy spina¢ nereaguje. Neni
k dispozici stlacenyvzduch nebo existuje mechanicky
problém.E22.3

6071: ROTACNIOSANENIPRIPRAVENA
Chybi Servo Ready signal z ménice frekvence.
Nadmeérnéteplota pohonu TANI nebo ménic frekvence
nenipfipravenk provozu.

6072: SVERAK NENIPRIPRAVEN

Doslok pokusu spustit vieteno pfi otevieném svéraku
nebo bez upnutého obrobku.

Svérak zablokovan mechanicky, nedostatecéné
napajeni stlatenym vzduchem, vadny pneumaticky
spinac, vadna pojistka, vadny hardware.
Zkontrolujte pojistky nebo kontaktujte zdkaznicky
servis spole¢nosti EMCO.

6073: DELICIPRISTROJNENIPRIPRAVEN

Pficina:  Vadny blOokovaci bezdotykovy spinac.
Vadna kabel&z.
Vadna pojistka.
Spusténivietena pfinezablokovaném délicim
pFistroji.

Bézici program se prerusi.

Vypnou se pomocné pohony.

Naprava: Servisautomatického déliciho pfistroje.
Zablokujte délici pFistroj.

6074: PREKROCENICASUDELICIHO
PRISTROJE
Mechanicky zablokovany délici pfistroj.
Vadny blokovaci bezdotykovy spinac.
Vadné kabeléz.
Vadna pojistka.
BéZici program se prerusi.
Vypnou se pomocné pohony.
Naprava: Servis automatického déliciho pfistroje.

6075: M27PRIBEZICIMHLAVNIM VRETENU
PFi¢ina:  Chybaprogramovéaniv NC programu.
BéZici program se prerusi.

Vypnou se pomocné pohony.

Naprava: Korekce NC programu

7000: NAPROGRAMOVANOCHYBNET-SLOVO
Naprogramovana nastrojova pozice je vétSinez 10.
BéZici CNC program se zastavi.

Preruste program pomoci RESET, opravte program

7001: NENINAPROGRAMOVANPRIKAZ M6

7016: ZAPNUTIPOMOCNYCHPOHONU
Pomocné pohonyjsou vypnuty. K zapnuti pomocnych
pohon stisknéte tlacitko AUX ON nejméné po dobu
0,5 s (tim se zabrani neamysinému zapnuti).

7017: NAJETIDOREFERENCNIHOBODU
Najedte do referenéniho bodu (Z pfed X pfed Y).
Pokud referenéni bod neni aktivni, ru¢ni pohyby jsou
mozné pouze v poloze klicového spinace ,Ruéniprovoz*
(,Handbetrieb®).

7018: PREPNUTIKLICOVEHO

SPINACE
PFi aktivaci startu NC byl klicovy spina¢ v poloze
~Ruéniprovoz".
Start NC nelze aktivovat.
Ke zpracovani CNC programu prepnéte klicovy spinac.
7020: AKTIVNIiZVLASTNiPROVOZ
Zvlastni provoz: Dvitka stroje jsou oteviena, pomocné
pohonyjsou zapnuty, kliCovyspinacjev poloze ,Ruéni
provoz*“ a potvrzovaci tlacitko je stisknuto.
Linearnimiosami lze pfi otevienych dvitkach pojizdét
ruéné. Revolverovou nastrojovou hlavou nelze otacet
pfi otevienych dvifkach. CNC program mze bézet
pouze pfi stojicim vietenu (DRYRUN) a v rezimu
jednotlivych vét (SINGLE).
Z bezpecnostnich divodd: Funkce potvrzovaciho
tlacitka se automaticky prerusi po 40 s, potvrzovaci
tlacitko se pak musi pustit a opétovné stisknout.

7021: VOLNYPOJEZDREVOLVEROVE
NASTROJOVE HLAVY

Vyména nastroje byla pferuSena.

Pojizdéci pohyby nejsou mozné.

Stisknéte tlacitko revolverové hlavy v rezimu JOG.

HI&Seni se objevi po vystraze 6040.

Pficina:
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7022: INICIALIZACE REVOLVEROVE
NASTROJOVE HLAVY
viz7021

7038: VADNEMAZIVO

Tlakovy spinac je vadny nebo ucpany.

Start NC nelze aktivovat. Tuto vystrahu Ize vynulovat
pouze vypnutim a zapnutim stroje.

Kontaktujte zdkaznicky servis spole¢nosti EMCO.

7039: VADNEMAZIVO

PFilis malo maziva, tlakovy spinac je vadny.

Start NC nelze aktivovat.

Zkontrolujte mazivo a provedte fadny mazaci cyklus
nebo kontaktujte zakaznicky servis spoleénosti
EMCO.

7040: OTEVRENADVIRKASTROJE

Hlavni pohon nelze zapnout a start NC nelze aktivovat
(s vyjimkouzvlastniho provozu).

Pro zpracovani CNC programu zavrete dvirka.

7042: INICIALIZACE DVIREK STROJE

Jakykoliv pohyb resp. start NC je zablokovan.

Pro aktivaci bezpecnostnich obvod( oteviete a zavrete
dvere.

7043: DOSAZENPOZADOVANY POCETKUSU
Je dosazen prednastaveny pocet prabéhu programu.
Start NC nelze aktivovat. Pro pokracovani vynulujte
pocitadlo kus.

7054: OTEVRENY SVERAK!

Pficina:  Svérak neniupnuty.

Po zapnuti hlavniho vietena pomoci M3/M4 se objevi
vystraha 6072 (svérak neni pfipraven k provozu).

Naprava: Upnéte sveérak.

7055: DELICIPRISTROJNENIZABLOKOVAN!
Pricina:  Délici pfistroj neni zablokovan.

Po zapnuti hlavniho vietena pomoci M3/M4 se objevi
vystraha 6073 (délici pfistroj nenipfipravenk provozu).
Néaprava: Zablokujte délici pFistroj.

7270 AKTIVNINASTAVENIOFSETU

Pouze u PC-MILL 105

Nastaveni ofsetu se spusti pomoci nasledujici oviadaci
sekvence.

referenéni bod neni aktivni

stroj v referenénimrezimu

klicovyspina€v poloze ruéniho provozu

stisknéte soucasné klavesy STRG (nebo CTRL) a
4

To se musi provést, pokud pfed procesem vymeény
nastroje nebylo spravné provedeno polohovéanivietena
(prilis velkatolerance).

7271: SERIZENiUKONCENO,
DATAULOZENA
viz7270

H7
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PC TURN 105/120/125/ 155
Nasledujici vystrahy plati pro soustruhny PC TURN 105
/ 120/ 125/ 155.

6000: NOUZOVEVYPNUTI

Bylo stisknuto tlac¢itko nouzového vypnuti.
Referenénibod se ztrati, pomocné pohony se odpoji.
Odstrante nebezpec¢nou situaci a odblokujte tlacitko
nouzového vypnuti.

6001: SPS-PREKROCENICASU
Pomocné pohony se odpoji.
Kontaktujte zdkaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6002: PLC-NEBYL NAHRANZADNY PROGRAM
Pomocné pohony se odpoji.
Kontaktujte zdkaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6003: CHYBIDATOVASLOZKASPS
Pomocné pohony se odpoji.
Kontaktujte zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6004: PLC-CHYBAPAMETIRAM
Pomocné pohony se odpoji.
Kontaktujte zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6007: VADNYBEZPECNOSTNiIOBVOD
Napajeci stykace pro pohon os a hlavni pohon
neodpadly.

Zkontrolujte napajeci stykace pfip. svarené kontakty.

6008: CHYBICANUCASTNIK
Zkontrolujte pojistky, pfip. kontaktujte zakaznicky
servis spole¢nosti EMCO.

6009: VADNYBEZPECNOSTNiIOBVOD

Chyba systému krokového motoru.

BéZici CNC program se pferusi, pomocné pohony se
odpoji, referenéni bod se ztrati.

Kontaktujte zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6010: POHON OSY X NENi PRIPRAVEN

Karta krokového motoru je vadna nebo pfilis horka,
pojistka je vadna, pfepéti nebo podpéti v napéjeci siti.
Bézici CNC program se pferusi, pomocné pohony se
odpoji, referenéni bod se ztrati.

Zkontrolujte pojistky nebo kontaktujte zdkaznicky
servis spole¢nosti EMCO.

6012: POHON OSY Z NENiPRIPRAVEN
viz 6010.

6013: HLAVNiPOHON NENiPRIPRAVEN
Napajeni hlavniho pohonu je vadné nebo je hlavni
pohon pfilis horky, pojistka je vadnd, prepéti nebo
podpétiv napajeci siti.

Bézici CNC program se pferusi, pomocné pohony se
odpoji.

Zkontrolujte pojistky nebo kontaktujte zakaznicky
servis spole¢nosti EMCO.

6014: ZADNEOTACKY HLAVNIHOVRETENA
Tato vystraha se spusti, pokud otacky vietena klesnou
pod 20 ot./min. Pfi¢inou je pfetizeni. Zménte data
fezu (posuv, otacky, prisuv).

CNC program se pferusi, pomocné pohony se odpoji.

6015. NENiPOCET OTACEK VRETENAAZW
viz6014

6024: OTEVRENADVIRKASTROJE
Dvitka byla béhem pohybu stroje oteviena. Bézici
CNC program se prerusi.

6040: WZW-KONTROLASTATICKEHO
ZABLOKOVANI

Revolverova nastrojova hlava neni v zadné ze

zablokovanych poloh, vadna zakladni deska snimace

revolverové nastrojové hlavy (WZW), vadna kabelaz,

vadna pojistka.

Revolverovou nastrojovou hlavu otocte pomaocitlacitka

revolverove hlavy, zkontrolujte pojistky nebo kontaktujte

zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

6041: WZW-PREKROCENICASUOTOCENI
REVOLVEROVEHLAVY

Zablokovany kotoucrevolverové hlavy (kolize?), vadna

pojistka, vadny hardware.

BéZici CNC program se prerusi.

Zkontrolujte, zda nedoSlo ke kolizim, zkontrolujte

pojistky nebo kontaktujte zakaznicky servis spoleénosti

EMCO.

6042: TEPELNAPORUCHAWZW

P¥ili§ horky motor revolverové nastrojové hlavy.

Revolverovou nastrojovou hlavou se smiprovadétmax.

14 procesu otaceni za minutu.
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6043: RNH-PREKROCENICASUOTOCENI
REVOLVEROVE HLAVY

Zablokovany kotoucrevolverové hlavy (kolize?), vadna

pojistka, vadny hardware.

Bézici CNC program se prerusi.

Zkontrolujte, zda nedoSlo ke kolizim, zkontrolujte

pojistky nebo kontaktujte zakaznickyservis spolecnosti

EMCO.

6044: BRZDOVY ODPORNIK -HLAVNiPOHON
PRETIZEN

Redukujte poet zmén otacek v programu.

6046: WZW-VADNY DEKODER

Vadna pojistka, vadny hardware.

Zkontrolujte pojistky nebo kontaktujte zdkaznicky

servis spole¢nosti EMCO.

6048: SKLICIDLONENIPRIPRAVENO

Doslok pokusu spustit vieteno pfiotevieném sklicidle
nebo bez upnutého obrobku.

Skli¢idlo zablokovano mechanicky, nedostate¢né
napajeni stlatenym vzduchem, vadna pojistka, vadny
hardware.

Zkontrolujte pojistky nebo kontaktujte zékaznicky
servis spole¢nosti EMCO.

6049: KLESTINANENIPRIPRAVENA
viz 6048.

6050: M25PRIBEZICIMHLAVNIM VRETENU
PFiM25 musi hlavnivieteno stat (davejte pozor nafazi
dobéhu pfip. naprogramujte dobu prodlevy).

6055: NENIUPNUTY ZADNY DiL

Tato vystraha se objevi, kdyz pfijiz rotujicim hlavnim
vietenu upinaci zafizeni nebo pinoladosahne koncovou
polohu.

Obrobek byl vymr§tén z upinaciho zafizeni nebo byl
pinolou zatla¢en do upinaciho zafizeni. Zkontrolujte
nastaveni upinaciho zafizeni, upinaci sily, zménte
hodnoty fezu.

6056: PINOLANENIPRIPRAVENA

DoSlok pokusu spustitvieteno pfinedefinované poloze
pinoly, k pokusu pohybovat osou nebo revolverovou
nastrojovou hlavou.

Pinola zablokovana mechanicky (kolize?),
nedostate¢né napajeni stlaéenym vzduchem, vadna
pojistka, vadny magneticky spinac.

Zkontrolujte, zda nedoslo ke kolizi, zkontrolujte pojistky
nebo kontaktujte zakaznicky servis spoleénosti
EMCO.

6057: M20/M21PRIBEZICIMHLAVNIM
VRETENU
PFiM20/M21 musi hlavni vieteno stat (davejte pozor na

fazi dobéhu, pfip. naprogramujte dobu prodlevy).

6058: M25/M26 PRIVYSUNUTE PINOLE

K uvedeniupinaciho zafizeni do choduv NC programu
pomoci M25 nebo M26 se pinola musi nachazet
v zadni koncové poloze.

6059: PREKROCENICASUPRIKLONENIOSYC
Osa C se neprikloni béhem 4 sekund.

Dlvod: pfili§ nizky tlak vzduchu resp. vzpficeny
mechanicky systém.

6060: KONTROLAZABLOKOVANIOSYC

P¥i pfiklonéni osy C koncovy spinac nereaguije.
Zkontrolujte pneumaticky systém, mechanicky
systém a koncové spinace.

6064: AUTOMATICKE ZARIZENIDVERINENI
PRIPRAVENO

Dvefe zablokovany mechanicky (kolize?),

nedostatecné napajeni stlaenym vzduchem, vadny

koncovy spina¢, vadna pojistka.

Zkontrolujte, zda nedoSlo ke kolizim, zkontrolujte

pojistky nebo kontaktujte zakaznicky servis spole€nosti

EMCO.

6065: PORUCHAPODAVACIHOZASOBNIKU
Podavac neni pfipraven.

Zkontrolujte, zda je podavac zapnuty, spravné pripojeny
a pripraveny k provozu pfip. podava¢ deaktivujte
(WinConfig).

6066: PORUCHAUPINACIHO ZARIZENI
Nenik dispozici stlacenyvzduch naupinacim zafizeni
Zkontrolujte pneumaticky systém a polohu
bezdotykovych spinacu upinaciho zafizeni.

7000: NAPROGRAMOVANO CHYBNET-SLOVO
Naprogramovana nastrojova pozice je vétsSinez 8.
Bézici CNC program se zastavi.

Program preruste pomoci RESET, opravte program

7016: ZAPNUTIPOMOCNYCHPOHONU
Pomocné pohonyjsou vypnuty. K zapnuti pomocnych
pohonu (spusti se mazaci impulz) stisknéte tlaitko
AUX ON nejméné po dobu 0,5s (tim se zabrani
nedmysinému zapnuti).

7017: NAJETIDOREFERENCNIHOBODU
Najedte doreferenéniho bodu.

Pokud referenéni bod neni aktivni, ruéni pohyby os
posuvu jsoumozné pouze Vv poloze kli€¢ového spinace
~Ruéniprovoz".

7018: PREPNUTIKLICOVEHO
SPINACE
PFi aktivaci startu NC byl klicovy spina¢ v poloze
~Ruéniprovoz".
Start NC nelze aktivovat.
Ke zpracovani CNC programu piepnéte klicovy spinac.

7019: PORUCHAPNEUMATICKE MAZNICE

Doplrite pneumaticky olej.
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7020: AKTIVNIZVLASTNiPROVOZ

Zvlastni provoz: Dvitka stroje jsou oteviena, pomocné
pohonyjsou zapnuty, klicovyspinacjev poloze ,Ruéni
provoz* a potvrzovaci tlacitko je stisknuto.
Linearnimiosami lze pfi otevienych dvitkach pojizdét
rucné. Revolverovou nastrojovou hlavou lze otacet pfi
otevienych dvifkach. CNC program mize béZet pouze
pfi stojicim vietenu (DRYRUN) av rezimu jednotlivych
vét (SINGLE).

Z bezpecnostnich davodu: funkce potvrzovaciho
tlacitka se automaticky prerusi po 40 s, potvrzovaci
tlacitko se pak musi pustit a opétovné stisknout.

7021: VOLNYPOJEZDREVOLVEROVE
NASTROJOVE HLAVY

Vyména néastroje byla pferuSena.

Spusténi vietena a start NC nejsou mozné.

Stisknéte tla¢itko revolverové hlavy ve stavu RESET

fidiciho systému.

7022: KONTROLAZACHYTAVACIMISKY
Prekroceni ¢asu otoéného pohybu.

Zkontrolujte pneumaticky systém resp. zda je vzpfi¢en
mechanicky systém (pfip. sevieny obrobek).

7038: VADNEMAZIVO

Tlakovy spinac je vadny nebo ucpany.

Start NC nelze aktivovat. Tuto vystrahu Ize vynulovat
pouze vypnutim a zapnutim stroje.

Kontaktujte zakaznicky servis spole¢nosti EMCO.

7039: VADNEMAZIVO

PFilis malo maziva, tlakovy spinac je vadny.

Start NC nelze aktivovat.

Zkontrolujte mazivo a provedte fadny mazaci cyklus
nebo kontaktujte zakaznicky servis spoleénosti
EMCO.

7040: OTEVRENADVIRKASTROJE

Hlavnipohon nelze zapnout a start NC nelze aktivovat
(s vyjimkou zvlaStniho provozu).

Pro zpracovani CNC programu zavrete dvirka.

7042: INICIALIZACE DVIREK STROJE
Jakykolivpohybv pracovnim prostoru je zablokovan.
Pro aktivaci bezpecnostnich obvod( oteviete a zavrete
dvirka.

7043: DOSAZENPOZADOVANY POCETKUSU
Je dosazen pfednastaveny pocet prdbéhud programu.
Start NC nelze aktivovat. Pro pokracovani vynulujte
pocitadlo kusu.

7048: OTEVRENESKLICIDLO
Toto hlaSeni indikuje, ze skli¢idlo neni upnuto. Ztrati
se, jakmile bude obrobek upnut.

7049: SKLIiCIDLO-NENiUPNUTY ZADNY DiL
Neni upnuty zadny obrobek, zapnuti vietena je
zablokovano.

7050: OTEVRENAKLESTINA
Toto hlaseni indikuje, Ze kleStina neni upnuta. Ztrati
se, jakmile bude obrobek upnut.

7051: KLESTINA-NENIUPNUTY ZADNY DiL
Neni upnuty Zadny obrobek, zapnuti vietena je
zablokovano.

7052: PINOLAV MEZIPOLOZE

Pinolaneniv definované poloze.

VSechny pohyby os, vieteno arevolverova nastrojova
hlavajsou zablokovany.

Najedte pinolou do nejzazSi koncové polohy nebo
pomoci pinoly upnéte obrobek.

7053: PINOLA-NENIUPNUTY ZADNY DiL
Pinola najela az do pfedni koncové polohy.

Abyste mohli dale pracovat, musite nejdfive pinolou
najet zcela zpét do zadni koncové polohy.

7054: UPINACIZARIZENIi-NENiUPNUTY
ZADNY DIL

Neni upnuty Zadny obrobek, zapnuti vietena je

zablokovano.

7055: OTEVRENE UPINACI ZARIZENI
Toto hlaSeniindikuje, Ze upinaci zafizeni nenive stavu
upnuti. Ztrati se, jakmile bude obrobek upnut.

H10
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VYSTRAHY AC95

Vystrahy kontroléru os 8000 -
9999

8000 Fatalni chyba AC

8004 ORDxx Hlavni pohon neni pfipraven

8005 - 8009 ORDxx Interni chyba AC

PFi opakovaném vyskytu hlaseni spole¢nosti EMCO.

8010 ORDxx Synchron. Chyba hlavniho pohonu

Pfi¢ina:  Hlavni pohon nenachazi synchronizacni pfi-
znak

Naprava: PFi opakov. vyskytu nahlaste chybu
spole¢nosti EMCO.

8011 - 8013 ORDxx Interni chyba AC
Naprava: PFi opakov. vyskytu nahlaste chybu
spole&nosti EMCO.

8014 ORDxx AC: Prilis dlouha brzdna doba osy
Naprava: PFi opakov. vyskytu nahlaste chybu
spole&nosti EMCO.

8018 ORDxx Interni chyba AC
Naprava: PFi opakov. vyskytu nahlaste chybu
spole¢nosti EMCO.

8021 ORDxx Interni chyba AC
Naprava: PFi opakov. vyskytu nahlaste chybu
spole¢nosti EMCO.

8022 ORDxx Interni chyba AC
Naprava: PFi opakov. vyskytu nahlaste chybu
spole&nosti EMCO.

8023 ORDxx Neplatnd hodnota Z pro Sroubovici

Pficina:  Hodnota Z Sroubovice musi byt mensi nez
délka pojizdéného kruhového oblouku.

Néprava: Opravaprogramu

8100 Fatalni inicializaéni chyba AC

Pfi¢ina: Internichyba

Naprava: Restartujte software nebo jej v pfipadé
potfeby znovu nainstalujte, chybu nahlaste
spole¢nosti EMCO.

8101 Fatalni inicializaéni chyba AC
viz 8100.
8102 Fatalni inicializaéni chyba AC
viz 8100.

8103 Fatalni inicializaéni chyba AC
viz 8100.

8104 Fatalni systémova chyba AC
viz 8100.

8105 Fatalni inicializaéni chyba AC
viz 8100.

8106 Nebyla nalezena zadna karta PC-COM

Pficina:  Kartu PC-COM nelze inicializovat (pfip. neni
zabudovana).

Naprava: Namontujte kartu, pomocijumperu nastavte
jinouadresu

8107 Karta PC-COM nereaguje
viz 8106.

8108 Fatalni chyba na karté PC-COM
viz 8106.

8109 Fatalni chyba na karté PC-COM

viz 8106.

8110 Chybi inicializaéni hl4Seni PC-COM

Pfi¢ina: Internichyba

Naprava: Restartujte software nebo jej v pfipadé
potfeby znovu nainstalujte, chybu nahlaste
spole¢nosti EMCO.

8111 Konfiguraénichyba PC-COM
viz8110.

8113 Neplatné data (pccom.hex)
viz8110.

8114 Chyba programovani na PC-COM
viz8110.

8115 Chybi potvrzeni programového paketu PC-
COM
viz8110.

8116 Chyba pf¥i rozbéhu PC-COM
viz8110.

8117 Fatalni chyba inicializaénich dat
(pccom.hex)
viz8110.

8118 Fatalni inicializaéni chyba AC

viz 8110, pfip. pfili§ malo paméti RAM

8119 Cislo PC preru$eni neni mozné

Prigina:  Cislo preruseni PC nelze pouZit.

Naprava: V ovladacich panelech systému fizeni
Windows 95 pomoci programu systému
zjistéte volné Cislo preruSeni (pFipustné:
5,7,10,11, 12, 3, 4 a 5) a toto &islo zapiste
doWinConfig.

8120 Cislo PC pferueni neni volné dostupné
viz8119

8121 Neplatny pfikaz na PC-COM

Pficina:  Interni chyba nebo vadny kabel

Naprava: Zkontrolujte kabel (pfiSroubujte); restartujte
software nebo jej v pfipadé potfeby znovu
nainstalujte, chybu nahlaste spole€nosti

EMCO.

8122 Interni AC Mailbox plny

Pficina:  Internichyba

Naprava: Restartujte software nebo jej v pfipadé
potfeby znovu nainstalujte, chybu nahlaste

spole&nosti EMCO.
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8123 Nelze vytvofit soubor RECORD

Pficina:  Internichyba

Naprava: Restartujte software nebo jej v pfipadé
potfeby znovu nainstalujte, chybu nahlaste

spole&nosti EMCO.

8124 Nelze zapisovat do souboru RECORD

Pficina:  Internichyba

Naprava: Restartujte software nebo jej v pfipadé
potfeby znovu nainstalujte, chybu nahlaste
spole&nosti EMCO.

8125 P¥iliS malo paméti pro vyrovnavaci pameét’

zdznamu

PFicina:  PFiliS malo paméti RAM, prilis velka doba
zaznamu.

Naprava: Restartujte software, v pfipadé potreby
odstrante ovlada¢ atd., abyste uvolnili
pamét, snizte dobu zaznamu.

8126 Interpolator AC béZi pfilis dlouho

Pricina:  PFip. nedostate¢ny vykon pocitace.

Naprava: Pomoci WinConfig nastavte delSi dobu
preruseni. Tim se vSak mulze zhorsit
pfesnost drahy.

8127 P¥ilis mélo paméti v AC

Pficina:  P¥ilis malo paméti RAM

Naprava: Ukoncete ostatni bézici programy, restartujte
software, v pfipadé potfeby odstrarte
ovladag atd., abyste uvolnili pamét.

8128 Prijato neznamé hlaseni v AC

Pficina:  Internichyba

Naprava: Restartujte software nebo jej v pfipadé
potfeby znovu nainstalujte, chybu nahlaste
spole¢nosti EMCO.

8129 Chybné MSD, pfifazeni osy
viz8128.

8130 Interni inicializaéni chyba AC
viz8128.

8131 Interni inicializaéni chyba AC
viz8128.

8132 Osa obsazena vice kandly
viz 8128.

8133 P¥iliS malo NC zaznamové paméti AC
(IPO)
viz 8128.

8134 P¥riliS mnoho stredd pro kruh
viz 8128.

8135 PFilis malo stfedd pro kruh
viz 8128.

8136 P¥iliS maly polomér kruhu
viz 8128.

8137 Neplatna osa Sroubovice
Pficina: Nespravna osa Sroubovice. Kombinace
kruhovych os a linearni osy se neshoduje.

Naprava: Opravte program.

8140 Stroj (ACIF) se nehlési

Pfi¢ina:  Stroje neni zapnuty nebo pfipojeny.

Naprava: Zapnéte, resp. pfipojte stroj.

8141 Interni chyba PC-COM

Pficina:  Internichyba

Naprava: Restartujte software nebo jej v pfipadé
potfeby znovu nainstalujte, chybu nahlaste
spole&nosti EMCO.

8142 Chyba programovani ACIF

Pfi¢ina: Internichyba

Naprava: Restartujte software nebo jej v pfipadé
potfeby znovu nainstalujte, chybu nahlaste
spole¢nosti EMCO.

8143 Chybi potvrzeni programového paketu
ACIF
viz8142.

8144 Chyba pfi rozbéhu ACIF
viz8142.

8145 Fatalni chyba inicializaénich dat (acif.hex)
viz8142.

8146 Osa poZadovana vicekrét
viz8142.

8147 Neplatny stav PC-COM (DPRAM)
viz8142.

8148 Neplatny pfikaz PC-COM (KNr)
viz8142.

8149 Neplatny pfikaz PC-COM (Len)
viz 8142.

8150 Fatélni chyba ACIF
viz8142.

8151 Inicializaéni chyba AC (chybi soubor RPF)
viz8142.

8152 Inicializaéni chyba AC (format souboru
RPF)
viz8142.

8153 Timeout programovani FPGA na ACIF
viz8142.

8154 Neplatny pfikaz na PC-COM
viz8142.

8155 Neplatné potvrzeni programového paketu
FPGA

viz 8142, resp. chyba hardwaru na zékladni desce
ACIF (kontaktujte servis spoleénosti EMCO).

8156 Synchronizaéni hledani vice nez 1,5
otacky

viz 8142, resp. chyba hardwaru u bezdotykového
spinace (kontaktujte servis spole¢nosti EMCO).

8157 Zaznam dat dokonéen
viz8142.
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8158 P¥ilis velkéa Sirka bezdotykového spinace
(referencovani)

viz 8142, resp. chyba hardwaru u bezdotykového
spinace (kontaktujte servis spole¢nosti EMCO).

8159 Funkce neni implementovéana
Vyznam: Tuto funkci v normalnim provozu nelze
proveést.

8160 Kontrola ota€eni os 3-7

PFicina: Osa se protaci, resp. zablokovan suport,
synchronizace os se ztratila

Néprava: Najedte doreferencniho bodu.

8161 DAU omezeni X, o0sa mimo synchronizaci
Ztrata kroku krokového motoru. PFiciny:

- mechanicky zablokovana osa,

- vadnyfemen osy,

- prilis velka vzdalenost bezdotykového spinace
(> 0,3 mm) nebo vadny bezdotykovy spinac,

- vadnykrokovy motor.

8162 DAU omezeni Y, osa mimo synchronizaci
viz8161

8163 DAU omezeni Z, osa mimo synchronizaci
viz8161

8164 Softwarovy koncovy spina€ max osy 3-7

Pficina:  Osa na konci rozsahu pojezdu

Naprava: Najedte osou zpét

8168 Softwarovy koncovy spinaé¢ min osy 3-7

Pficina:  Osa na konci rozsahu pojezdu

Naprava: Najedte osou zpét

8172 Komunikaéni chyba se strojem

Pficina:  Internichyba

Naprava: Restartujte software nebo jej v pfipadé
potfeby znovu nainstalujte, chybu nahlaste
spole&nosti EMCO.
Zkontrolujte spojeni PC se strojem, prip.
odstrarite zdroje poruch.

8173 INC pfikaz pfi béZicim programu
8174 INC prikaz neni dovolen

8175 Otevieni souboru MSD neni mozné

PfiCina:  Internichyba

Naprava: Restartujte software nebo jej v pfipadé
potfeby znovu nainstalujte, chybu nahlaste

spole¢nosti EMCO.

8176 Otevieni souboru PLS neni mozné
viz8175.

8177 Cteni souboru PLS neni mozné
viz8175.

8178 Z4pis do souboru PLS neni mozZny
viz8175.

8179 Otevieni souboru ACS neni mozné
viz8175.

8180 Cteni souboru ACS neni mozné
viz8175.

8181 Z4pis do souboru ACS neni mozny
viz8175.

8182 Zména prevodového stupné neni
pFipustna

8183 P¥ilis velky prevodovy stupen
8184 Neplatny interpolaéni piikaz
8185 Zakazana zména dat MSD
viz8175.

8186 Otevieni souboru MSD neni mozné
viz8175.

8187 Chybny program PLC
viz8175.

8188 Chybna kom. pfevodového stupné
viz8175.

8189 Chybné pfifazeni kanalu OB-AC
viz8175.

8190 Neplatny kanal v pFikazu
8191 Nespravnajednotka posuvu Jog
8192 PouZita neplatna osa

8193 Fatélni chyba PLC
viz8175.

8194 Zavit bez rozdilu start-cil

8195 Zadné stoupani zavitu ve vodici ose
Naprava: Naprogramujte stoupani zavitu.
8196 PriliS mnoho os pro zavit

Naprava: pro zavit naprogramujte max. 2 osy.
8197 P¥ilis kratka draha zavitu

Pricina:  PFili§ kratka délka zavitu.
PFi pfechodu z jednoho zavitu na druhy
musi byt délka druhého zavitu dostate¢na,
aby byl fezan spravny zavit.

Naprava: ProdluZte druhy zavit nebo nahradte

vyrovnavacimdilem (G1).

8198 Interni chyba (pFiliS mnoho zavita)
viz8175.
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8199 Interni chyba (stav zavitu)

Pficina:  Internichyba

Naprava: Restartujte software nebo jej v pfipadé
potfeby znovu nainstalujte, chybu nahlaste

spole&nosti EMCO.

8200 Zavit bez béziciho vietena
Néprava: Zapnéte vieteno.

8201 Interni chyba zavitu (IPO)
viz 8199.

8202 Interni chyba zavitu (IPO)
viz 8199.

8203 Fatalni chyba AC (0-Ptr IPO)
viz 8199.

8204 Fatalni inicializaéni chyba: PLC/IPO
v chodu
viz 8199.

8205 Prekroéeni doby chodu PLC
PFic¢ina: PriliS nizky vykon pocitace

8206 Chybna inicializace M-skupiny PLC
viz 8199.

8207 Neplatna data stroje PLC
viz 8199.

8208 Neplat. aplikaéni pfikaz na AC

viz 8199.

8211 P¥ilis velky posuv (zavit)

Pricina:  PiliS velké stoupani/ chybi stoupani zavitu,
posuv u zavitu dosahuje 80 % rychloposuvu

Naprava: Opravte program, menSistoupaninebonizsi
otacky u zavitu

8212 Rotaéni osaneni pfipustna

8213 Kruh s rotaéni osou nelze interpolovat

8214 Z4vits interpolacirotaéniosy nenipFipustny

8215 Neplatny stav

8216 Typ osy ne rotaéni osa pfi prepnuti rotaéni
osy

8217 Typ osy neni pfFipustny!

8218 Referencovani rotaéni osy bez zvolené
rotaéni osy v kanélu

8219 Zavit bez snimac€e uhlové polohy neni
pFipustny!

8220 P¥Filis velka vyrovnavaci pamét pro
odesilanou PC zpréavu

8221 Uvolnéni vietena, ackoliv typ osy neni
vieteno!

8222 Nové Fidici vieteno neni platné!

8223 Prepnutifidiciho vietenanenimozné (nena
M5 ?)!

8224 Neplatny rezim presného zastaveni!

8225 Chybnéparametryv BC_MOVE_TO_IO!

8226 Prepnutirotaéniosy nenipfipustné (nastaveni

MSD)!

8227 Zadani otacek pfi aktivni rotaéni ose neni
pFipustné!

8228 Prepnuti rota€ni osy u pohyblivych os neni
pFipustné!

8229 Zapnuti vietena pfi aktivnirotaéni ose neni
pFipustné!

8230 Spusténi programu neni pfipustné, protoze
rotaéni osa neni pfepnuta na vieteno!

8231 Konfigurace osy (MSD) pro TRANSMIT neni
platna!

8232 Konfigurace osy (MSD) pro TRACYL neni
platna!

8233 Osa neni béhem TRANSMIT/TRACYL
dostupnd!

8234 Odnato uvolnéniregulatoru prostfednictvim
PLC béhem interpolace osy!

8235 Interpolace bez uvolnéniregulatoru pomoci
PLC!

8236 Aktivace TRANSMIT/TRACYL pfi pohyblivé
ose / vietenu neni pfipustna!

8237 Priijezd pélem pfi TRANSMIT!

8238 Prekroéena mez posuvu TRANSMIT!

8239 DAU dosahl meze 10 V!

8240Funkcenenipfipustnépfiaktivnitransformaci
(TRANSMIT/TRACYL)!

8241 TRANSMIT neni uvolnén (MSD)!

8242 TRACYL neniuvolnén (MSD)!

8243 Rotaéni osa neni pfipustné pfi aktivni
transformaci!

8245 TRACYL polomér = 0!

8246 Nastaveniofsetuv tomto stavu nenipfipustné!

8247 Nastaveni ofsetu: Do souboru MSD nelze
zapisovat!

8248 Cyklickavystrahakontroly!

8249 Vystrahakontroly klidového stavu osy!

8250 Osa vietena neni v rezimu rotaéni osy!

8251 Chybistoupéniu G331/G332!

8252 Naprogramovano méné nebo Zadnéalinearni
osau G331/G332!

8253 Chybi hodnota otaéek u G331/G332 a G96!

8254 Neplatna hodnota presazeni poéateéniho
bodu zavitu!

8255 Referenéni bod lezi mimo platnou oblast
(softwarovy koncovy spina¢)!

8256 PFilis velké snizeni otaéek pFi G331/G332!

8257 Modul redlného €asu neni aktivni nebo
nebyla nalezena karta PCI!

8258 Chyba pfi alokaci dat Linuxul!
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Vystrahy Fidiciho systému 10000
- 59999

Tyto vystrahy jsou inicializovany fidicim systémem.
Jednase o stejné vystrahy, jaké by se mohly vyskytnou
u originalniho fidiciho systému SIEMENS.

10208

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10209

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

10620

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

10630

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

10720

Nasledek:
Naprava:

10730

Vysvétleni:

Nasledek:

Kanél %1 K pokraéovani programu zadejte NC-Start

%1 = ¢islo kanéalu

Systém Fizeni je po vyhledani véty s vypoétem v poZzadovaném stavu.

Nyni je mozno pomoci NC-Start spustit program nebo nejprve zménit stav pomoci Uberspeichern/Jog.

Zobrazeni vystrahy: NC-Stop v pfipadé vystrahy.

Pomoci tlagitka START NC vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

Kanal %1 interni NC-Stop po vyhledani véty

%1 = ¢islo kané&lu

Internivystraha, ktera slouzik aktivaci NC-Stop vreakci navystrahu. Vystrahase zrusipo $MN_SEARCH_RUN_MODE
==1 ajakmile bude zménéna posledni provedené véta po vyhledani véty v hlavnim chodu. Vystraha 10208 pak bude
aktivovana v zavislosti na signélu VDI-Signal PLC->NCK-Kanal DBB1.6.

NC-Stop v pfipadé vystrahy.

Pomoci tlacitka START NC vymaZzte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %3 Osa %2 dosahla softwarovy koncovy spina€ %4

%1 = ¢islo kanélu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = Cislo véty, navésti

%4 = fetézec

V prabéhu pojezdu zjiSténo, Ze by byl prekrocen softwarovy koncovy spina¢ v zobrazeném sméru. Prekroceni
rozsahu pojezdu by nemuselo byt pfi rozSifeni véty identifikovano, protoZe bud probih& prekryvani pohybu ruénim
ovladaéem nebo je aktivni transformace soufadnic .

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu

V zavislosti na pficiné spusténi provedte tato opatfeni:

1. Manudlni prekryti: Vratte prekryti pohybu a pfi opakovani pohybu je odstrante / zmenSete.

2. Transformace: Zkontrolujte nastavené / naprogramované posuvy nulového bodu (aktualni frame). Jsou-li
hodnoty spravné, musi se zménit upnuti nastroje (zafizeni), aby pfi opakovani programu nedoslo ke stejné vystraze
(s dal8im preruSenim programu).

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 dosahla vymezeni pracovni oblasti %4

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = o0sa, Cislo vietena

%4 = fetézec (+ nebo -)

Udana osa porusi vymezeni pracovniho pole. To bude zjiSténo teprve v hlavnim pribéhu, protoZe bud nebyla pred
transformaci zjistitelna minimalni hodnota osy nebo v dusledku prekryti pohybu.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy na konci véty. NC zablokovani startu
Naprogramuijte jiny pohyb nebo neprovadéjte prekryty pohyb.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %3 Osa %2 Softwarovy koncovy spina¢ %4

%1 = ¢islo kanélu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = Cislo véty, navésti

%4 = fetézec (+ nebo -)

Naprogramovana draha aktivuje pro tuto osu aktualné ucinny softwarovy koncovy spinac. ( 2. Softwarovy koncovy
spina¢ bude G¢inny se signadlem meze "2. softwarovy koncovy spina¢ Plus/Minus” v DB 31 - 48, DBX 12.2 a 12.3).
Vystraha bude aktivovana pfi rozsifeni véty programu dilu.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu

Zkontrolujte udaj polohy osy v programu dilu.

Udaje stroje:

Zkontrolujte 36100 POS_LIMIT_MINUS/36120 POS_LIMIT_MINUS2 a 36110 POS_LIMIT_PLUS/36130
POS_LIMIT_PLUS2 pro softwarové koncové spinace.

Specifické signaly meze pro osu: "2. Zkontrolujte softwarové koncové spinace Plus/Minus” (DB 31 - 48, DBX 12.2
a 12.3), zda 2. Softwarovy koncovy spinac¢ je zvolen.

Zkontrolujte aktualné ac¢inné posuvy nulového bodu pres aktualni frame.

Pomoci tlacitka START NC vymaZzte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %3 Osa %2 Vymezeni pracovniho pole %4

%1 = ¢islo kanélu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = Cislo véty, navésti

%4 = fetézec (+ nebo -)

Jestlize se pfi pFipravé véty zjisti, Ze naprogramovana draha osy vede pfes vymezeni pracovniho pole, bude
generovana vystraha.

Zobrazeni vystrahy. Vyslany signaly meze. Korekéni véta s reorganizaci. NC zablokovani startu.
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Naprava

10740
Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10741
Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10742
Vysvétleni:

Mozné priciny:

Nasledek:

Naprava:

10743
Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10744
Vysvétleni:

Mozné priciny:

Nasledek:

Naprava:

10745
Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10746
Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

a) zkontrolujte spravnost Gdaju polohy v NC programu

b) zkontrolujte posuvy nulového bodu (aktualni frame)

c) opravte vymezeni pracovniho pole pomoci G25 nebo

d) opravte vymezeni pracovniho pole pomoci sefizovacich dat nebo

e) vymezeni pracovniho pole s datem nastaveni: 43410 WORKAREA_MINUS_ENABLE=FALSE deaktivovat
Pomoci NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 P¥iliSs mnoho prazdnych vét pfi programovani WAB

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Mezi vétou WAB a vétou, ktera uréuje tangenty najeti a vyjeti, jiz nesmi byt programovany véty, protoze je dano daty
strojeMC_WAB_MAXNUM_DUMMY_BLOCKS.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signély meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu NC-Start v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Pomoci tlagitka NC Start vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 Zména sméru pfi pfistavovacim pohybu WAB

%1 = ¢islo kané&lu

%2 = &islo véty, navesti

Byla naprogramovéna bezpe€na vzdalenost, kterd ve sméru kolmém k roviné obrabéni, nelezi mezi pocatecnim a
koncovym bodem WAB kontury.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signély meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu NC-Start v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Pomoci tlagitka NC Start vymaZzte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Neplatna nebo neprogramovanéa vzdalenost WAB

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

* Ve WAB vété nebyl udan parametr DISR nebo je jeho hodnota mensi nebo rovna 0.

« Pfi najeti nebo odjeti po kruznici a s aktivnim polomérem nastroje je polomér interné produkované WAB kontury
negativni. Interné produkovana WAB kontura pfedstavuje kruh s takovym polomérem, Ze se pfijeho korekci s aktualnim
korekénim polomérem (soucet poloméru nastroje a hodnoty offsetu OFFN) ziska draha stfedu néstroje s
naprogramovanym polomérem DISR.

Zobrazeni vystrahy Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu NC-Start v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 WAB opakované naprogramovano

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Proveden pokus o aktivaci pohybu WAB pied ukonéenim pfed tim aktivovaného pohybu WAB.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu NC-Start v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Zmérite program dilt

Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Neni definovan platny smér WAB

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Neni definovan smér tangenty pfi mékkém najeti nebo odjeti.

« Po vété najeti v programu jiz nenasleduje véta s informaci o pojezdu

« Pred vétou odjeti v programu jesté nebyla naprogramovana véta s informaci o pojezdu.

» Tangenta, kterd ma byt pouzita pro pohyb WAB, je kolma k aktuélni roviné obrabéni.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu NC-Start v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Koncovéa poloha WAB neni jednoznaéna

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Ve WAB vété a v nasledujici vété byla naprogramovéana poloha kolmo ke sméru obrabéni ave WAB vété nebyla udana
poloha v roviné obrabéni.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu NC-Start v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Zmérite programu dilu

Bud' vyjméte z WAB véty nebo z nasledujici véty Gdaj polohy pro pfistaveni osy nebo ve WAB vété naprogramuijte
i polohu roviny obrabéni.

Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Zastaveni zavadéni WAB

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Mezi vétou najeti WAB a nasleduijici vétou, ktera definuje smér tangenty, nebo vétou vyjeti a nasledujici vétou, ktera
definuje koncovou polohu, byla vioZzena zastavka zavadéni.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu NC-Start v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Zmeérite program dilu.

Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.
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10747

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10750

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10751

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10753

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10754

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10755

Vysvétleni:

Kanal %1 Véta %2 Ve WAB neni definovan smér odjeti

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Ve WAB vété odjeti po étvrt- nebo pulkruznici (G248 resp. G348) nebyl naprogramovan koncovy bod v roviné
obrabéni, proto je aktivni bud’ G143 nebo G140 bez korekce poloméru nastroje.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu NC-Start v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Zmeérite program dilu.

Mozné jsou nasledujici zmény:

* Vlozit do WAB véty koncovy bod v roviné obrabéni.

« Aktivovat korekci poloméru nastroje (je U€inna jen u G140, ne u G143)

« Explicitné udat stranu odjezdu pomoci G141 nebo G142.

« Misto po kruznici vyjet po pfimce.

Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Aktivace korekce poloméru nastroje bez éisla néastroje

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Musi byt zvolen nastroj T..., aby systém fizeni mohl pfihlédnout k pfislusné korekci. Kazdému nastroji (Cislu T) je
automaticky pfifazena véta korekce dat (D1), ktera obsahuje korekéni hodnoty (parametry P1 - P25). Nastroji mize
byt pfifazeno maximéalné az 9 korekénich vét, v nichz je pozadovana datovéa véta udana ¢islem D (D1-D9).
Korekce poloméru frézy (FRK) se zapodita, jestlize je naprogramovana funkce G41 nebo G42. Korekéni hodnoty jsou
v parametru P6 (geometrickd hodnota) a P15 (opotfebena hodnota) aktivni véty korekce dat D x .

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci zablokovani NC startu. NC-Stop v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Pred vyvolanim FRK pomoci G41/G42 naprogramuijte ¢. nastroje pod adresou T....

Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Nebezpeci kolize pf¥i korekci poloméru nastroje

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

.l dentifikace izkého mista” (,hrdlalahve“) nemohla vypoéitat prasecik (vypocet priseciku nasledujicich korigovanych
vét pojezdu) pro uvazovany pocet vét pojezdu. Proto je mozné, Ze dojde ke ztraté nékteré z ekvidistantnich drah
kontury obrobku.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu NC-Start v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Zkontrolujte program dilt a pokud je to mozné, zmérite programovani tak, aby byly odstranény vnitfni rohy s mensimi
drahami nez je korekéni hodnota. (VnéjSi rohy nejsou kritické, protoZe je mozno provést ekvidistantni prodlouzeni
nebo vlozit véty tak, aby byl vzdy ziskan prusecik).

ZvySeni poc¢tu uvazovanych vét pojezdu k datu stroje 20240 CUT-COM_MAXNUM_CHECK_BLOCKS (Standardni
hodnota: 3), pfi tom se zvySuji ndklady vypoctu a s tim i doba bloku cyklu.

Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Volba korekce poloméru nastroje je mozna jen v linearni vété

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Volba korektury poloméru frézy pomoci G41/G42 muze obsahovat jen véty, v nichz je G¢inna G funkce GOO
(rychloposuv) nebo GO1 (posuv) Ve vété s G41/G42 musi byt zapsana nejméné jedna osa v roviné G17 az G19;
doporu¢ujeme vSak vzdy obé osy, protoze i pfi volbé korekce zpravidla pojizdé&ji obé osy.

Zobrazeni vystrahy. Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Zkorigujte NC program, volbu korekce provedte ve vété s linearni interpolaci.

Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 ZruSeni volby korekce poloméru néastroje je moznéa jen v linearni vété

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

ZruSeni volby korekce poloméru frézy pomoci G40 mulze obsahovat jen véty, v nichz je G¢inna G funkce G0OO
(rychloposuv) nebo GO1 (posuv)

Ve vété s G40 musi byt zapsana nejméné jedna osa v roviné G17 az G19; doporuc¢ujeme vSak vzdy obé osy, protoze
pfi volbé korekce zpravidla pojizdéji obé osy.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Zkorigujte NC program, volbu korekce provedte ve vété s linearni interpolaci.

Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Volba korekce poloméru néastroje pfikazem KONT v aktuélnim poéateénim bodu neni
mozna.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

P¥i aktivaci korekce poloméru frézy pfikazem KONT je po¢ate¢ni bod véty najeti uvniti korekéniho kruhu a porusuje
tim konturu.

Jestlize se volbou pfikazu G41/G42 zvolikorekce poloméru frézy, uréi chovani pfi najeti (NORM nebo KONT) korekéni
pohyb, pokud aktuélni skute¢na poloha lezi za obrysem. V pfipadé KONT se kolem naprogramovaného po¢ate¢niho
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Nasledek:

Naprava:

10756

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10757

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10758

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10760

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10762

Vysvétleni:

Nasledek:

bodu (= koncovy bod véty najeti) opiSe kruznice s polomérem frézy. Tangenta, kterd prochazi aktualni skute¢nou
polohou a neporuSuje konturu, predstavuje pohyb pfi najeti.

LeZi-li pocatecni bod uvnitf korekéniho kruhu kolem cilového bodu, nevede timto bodem Z&dna tangenta.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovéani startu NC-Stop v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Zvolte FRK tak, Ze pocatecnibod pohybu najeti bude lezet mimo korekéni kruh kolem cilového bodu (naprogramovany
pohyb pojezdu > korekéni polomér). Na vybér mate nasledujici moznosti:

« volba v pfedchazejici vété

« vloZte vétu

« zvolte chovani pfi najeti NORM

Pfikazem NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanéal %1 Véta %2 ZruSeni volby korekce poloméru néstroje pfikazem KONT v naprogramovaném
koncovém bodu neni mozna.

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

P¥i volbé zruSeni korekce poloméru frézy lezi naprogramovany koncovy bod uvnitf korekéniho kruhu. Pokud by byl
tento bod skute¢né najet bez korekce, mohlo by dojit k poruSeni kontury. Jestlize se volba korekce polom éry frézy
pfikazem G40 zrusi, ur¢i chovani pfi odjeti (NORM nebo KONT) korekéni pohyb, pokud naprogramovany koncovy bod
leziza konturou. V pfipadé KONT se kolem posledniho bodu, u néhoz je korekce jesté G¢inna, opisSe kruh s polomérem
frézy. Tangenta, ktera prochazi naprogramovanou koncovou polohou a neporusuje konturu, pfedstavuje pohyb pfi
odjeti.

LeZi-li naprogramovany koncovy bod uvnitf korekéniho kruhu kolem cilového bodu, nevede timto bodem Zadna
tangenta.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovéani startu NC-Stop v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Zruste volbu FRK tak, aby programovany koncovy bod lezel mimo korek&ni kruh kolem posledniho aktivniho korekéniho
bodu.

Na vybér mate nasledujici moznosti:

« Volba v nasledujici vété

* Vlozit vétu

* Zvolit chovani pfi vyjeti NORM

Pfikazem NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 véta %2 Zména korekéni roviny pfi aktivni korekci poloméru nastroje neni mozna

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Aby bylo mozno zménit korekéni rovinu (G17, G18 nebo G19), je tfeba nejprve zrusit predchazejici volbu korekce
poloméru frézy pfikazem G40.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovéani startu NC-Stop v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Vlozte do programu dilu vétu se zruSenim volby korekce.

Po zaméné roviny je tfeba zvolit korekci poloméru frézy ve vété najeti linearni interpolaci.

Pomoci tlac¢itka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 Polomér zakfiveni s proménnou hodnotou korekce je pfili§ maly

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Aktualni korekce poloméru frézy (pouZzité frézy) je pro naprogramovany polomér drahy pfilis velka.

Ve vété s proménnou hodnotou korekce poloméru nastroje musi byt korekce mozna bud na kazdém nebo nazadném
misté kontury s miniméalni amaximalni korekéni hodnotou z naprogramovaného rozsahu. Na kontufe nesmi byt Zzadny
bod, v némz by polomér zakfiveni lezel uvnitf proménného rozsahu korekce.

Jestlize se v rdmci véty zméni znaménko hodnoty korekce, budou se kontrolovat obé strany obrysu, jinak jen
korigovana strana.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovéani startu NC-Stop v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Pouzijte mensi frézu nebo u dilu jiz pfi programovani kontury pfihlédnéte k poloméru frézy.

Pomoci tlac¢itka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Osa Sroubovice neni rovnobéznéa s orientaci nastroje

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

S aktivni korekci poloméru nastroje je Sroubovice pfipustna jen v pfipadé, Ze je osa Sroubovice rovnobézna s
nastrojem, tj. rovina kruznice a korekéni rovina musi byt shodné.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Osa Sroubovice je orientovana kolmo k roviné obrabéni

Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 véta %2 nadbytek prazdnych vét mezi dvéma vétami pojezdu pfi aktivni korekci poloméru
nastroje

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFipustny maximalni pocéet prazdnych vét je limitovan daty stroje

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé

vystrahy na konci véty.
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Naprava:

10763

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

10764

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10770

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10774

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:
10776

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10777

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

1. Zmérnite program dilu

2. Zmérite data stroje

3. Zda, zda je zvoleno SBL2. Piikazem SBL2 se z kaZzdého radku programu dilu generuje jedna véta, tim maze byt
prekrocen pfipustny pocet prazdnych vét mezi dvéma vétami pojezdu.

Pomoci tlagitka NC Start vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 SloZzka drahy véty v korekéni roviné bude rovna nule.

%1 = €islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Kontrolou kolize pfi aktivni korekci poloméru nastroje bude sloZka drahy véty v korekeni roviné rovné nule. Jestlize
plvodni véta neobsahuje zadné informace o pohybu kolmo ke korekéni roving, znamena to, Ze tato véta byla
vypusténa.

Zobrazeni vystrahy:

» Takové chovani je korektni na Uzkych mistech, ktera nemohou byt aktivnim néstrojem obrabéna.

« V pfipadé potfeby zmérite program

« V pfipadé potfeby pouzijte nastroj s mensim polomérem

*Naprogramuijte CDOF.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanél %1 Véta %2 PreruSena draha pri aktivni korekci poloméru nastroje

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Tato vystraha je vyslana, jestlize pfi aktivni korekci nastroje neni po¢ate¢ni bod pouzity pro vypocet korekce shodny
s kone¢nym bodem predchazejicivéty. Tento piipad mize nastat napr. jestlize je geometrickd osa mezidvéma vétami
pouZzita jako polohovaci osa nebo jestlize se pfi aktivni kinematické transformaci (napf. pétioséa transformace) zmeéni
korekce délky nastroje.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovéani startu NC-Stop v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Zmeéiite program dilu.

Pomoci tlac¢itka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Zaména typu rohu v disledku zmény orientace pfi aktivni korekci poloméru néastroje
%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Typ rohu (vnitini nebo vnéjsi) zavisi kromé naprogramované drahy i na orientaci nastroje. K tomu je naprogramovana
draha promitnuta do roviny kolmé k aktualni orientaci nastroje a tam je uréen typ rohu. Jestlize je mezi dvéma vétami
pojezdu naprogramovana zména orientace, ktera vede k tomu, Ze typ rohu na konci prvni véty pojezdu je jiny nez
v pocate¢nim bodu druhé véty, bude vyslano vySe uvedené chybové hlaseni.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovéani startu NC-Stop v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Zmeénite program dilu.

Pomoci tlagitka NC Start vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Nepfipustné rozméry nastroje pfi éelnim frézovani ve vété %2

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Vystraha bude vyslana, pokud byly pfi ¢elnim frézovani naprogramovany nepfipustné rozméry nastroje, napf.
negativni polomér nastroje, nulovy nebo negativni polomér zaobleni u typd nastroju, které polomér zaobleni vyzaduyji,
nulovy nebo negativni Uhel kuzele u kuZzelovitych nastroja.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 musi byt u korekce poloméru nastroje geometrickou osou

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy

Vystrahabude vyslana, pokud osapotfebna pro korekci poloméru nastroje neni geometrickou osou. PfiCUT2DF muze
byt osa kolma k polohovaci ose roviny obrabéni, pfi vSech ostatnich typech korektury (CUT2DF, CUT3DC, CUT3DF,
CUT3DFF) musi byt vSechny geometrické osy chapéany jako takové.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Zmeérite program dilu.

Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Korekce poloméru nastroje: pfiliS mnoho vét s potlaéenim korekce.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Maximalni pfipustny pocet vét s aktivnim potla¢enim korekce pfi korekci polomeéru néastroje je limitovan datem stroje
CUTCOM_MAXNUM_SUPPRESS_BLOCKS.

Zobrazeni vystrahy signalti meze. Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu, NC Stop v pfipadé vystrahy
na konci véty

» Zmérite program dilu

» Zménte data stroje

« Kontrola, zda je zvolen SBL2. Pfikazem SBL2 se z kazdého fadku programu dilu generuje jedna véta, tim mize byt
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10778

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

10 800

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

10805

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10810

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10820

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10860

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

prekrocen pfipustny pocet prazdnych vét mezi dvéma vétami pojezdu.

Pomoci tlagitka NC Start vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Stop zavadéni pfi aktivni korekci poloméru néstroje

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Zjisti-li se pfi aktivni korekci poloméru néastroje Stop zavadéni (bud naprogramovany uZzivatelem nebo interné
generovany) a je zadano datum nastaveni $SC_STOP_CC_STOPRE, bude vyslana tato vystraha, protoZe v této
situaci muze dojit k pohybum stroje, které uzivatel nepredpoklada (ukoncéeni korekce polomeéru a nové najeti).

Ve zpracovani je mozno pokracovat pouzitim tlacitka CANCEL a novym startem.

Zobrazeni vystrahy: NC-Stop v pfipadé vystrahy na konci véty.

*Zpracovani pfikazem CANCEL a pokracovani prikazem Start

» Zmérite program dilu

« Zavedte datum nastaveni $SC_STOP_CC_STOPREnaFALSE.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Véta %3 Osa %2 neni geometricka osa

%1 = ¢islo kanélu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = Cislo véty, navésti

U aktivnitransformace nebo frame s rotaénim prvkem jsou pro pfipravu véty pouzity geometrické osy. Pokud byl nékdy
proveden pojezd geometrické osy jako pojezd polohovaci osy, osa zUstane ve stavu ,,Polohovaci osa“ tak dlouho,
dokud nebude znovu naprogramovana jako geometricka osa.

Pohybem POSA nad ramec hranic véty nelze pfi postupu vpred rozpoznat, zda jiz osa dosahla svoji cilovou polohu,
jestlize doch&zi k provedeni véty. Jedna se v3ak o nepodminény predpoklad pro vypocet rotacniho prvku frame resp.
transformace.

Jsou-li geometrické osy provozovany jako polohovaci osy, nesmi byt:

1. aktualnimu celkovém framu zadana zadna rotace.

2. Nebyla zvolena Zadna transformace.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu

Po volbé transformace nebo framu jesté jednou naprogramuijte geometrickou osu provozovanou jako polohovaci osu
(napf. po WAITP), abyste ji znovu uvedli do stavu ,Geometricka osa"“.

Pomoci tlagitka NC Start vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Provedte znovu polohovani po pfepojeni geometrie nebo trafa

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

V ASUP byla provedena zména pfifazeni geometrickych os ke kanalovym osam nebo aktivni transformace.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeérite program dilu - Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovneé spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Neni definovano fidici vieteno

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Byla naprogramovéana (pomoci G95 nebo G96) funkce "Umdrehungsvorschub” (posuv otaéek) nebo "Gewindebohren
ohne Ausgleichsfutter” (fezani zavitd bez vyrovnavaciho pouzdra pomoci G331/G332), a¢koliv neni definovano fidici
vieteno, z néhoz by mohl byt sejmut pocet otacek.

Pro definici jsou k dispozici 20090 SPIND_DEF_MASTER_SPIND pro pfednastaveni (zakladni hodnota) nebo heslo
SETMS v programu dild, jehoz pomoci je mozno predefinovat kazdé vieteno kanalu na Fidici vieteno.

Zobrazeni vystrahy: Pomoci signalt mezi budou v korekéni vété reorganizovany. NC zablokovani startu
Ridicivieteno pfednastavte pomoci MD 20090 SPIND_DEF_MASTER_SPIND[n]=m(n...Kanalindex, m ... &. vietena)
nebo je v NC programu dilt definujte pomociidentifikatoru pfed programovanim G-funkce, ktera vyzada Fidici vieteno.
Osa stroje, ktera mé byt pouzita jako vieteno, musi byt v MD 35000 SPIND_ASSIGN_TO_MACHAX[n]=m (n ... index
osy stroje, m... €. vietena) opatfena ¢islem vietena. Kromé toho musi byt pomoci MD 20070
AXCONF_MACHAX_USEDIn]=m (n ... index osy kanalu, m ... index osy stroje) pfifazena kanéalu (index osy kanalu
1 nebo 2).

Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 bez osy zaobleni / vieteno %2 definovano

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pro osy drahy a synchronni osy pfip. pro osu / vieteno byl naprogramovan posuv otacek, ktery vSak neni k dispozici
u osy rotace / vietena, od nichz ma byt posuv odvozen.

Zobrazeni vystrahy: Pomoci signalt mezi budou v korekéni vété reorganizovany. NC zablokovani startu
Korigujte program dilCi nebo spravné nastavte datum nastaveni 43300 ASSIGN_FEED_PER_REV_SOURCE
Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 neni naprogramovan posuv

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

V zobrazené vété je aktivni jiny typ interpolace nez G0OO (rychloposuv).

Chybi programovani F hodnot.

Zobrazeni vystrahy: Pomoci signalt mezi budou v korekéni vété reorganizovany. NC zablokovani startu
Naprogramujte hodnotu posuvu odpovidajici typu interpolace.

G93: posuv bude viozen jako pfevracena hodnota ¢asu pod adresou F v [1/min].




WINNC SINUMERIK 810D /840 D DREHEN VYSTRAHY A HLASEN{

10861

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10862

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

10870

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10880

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10882

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

10900

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10910

Vysvétleni:

Nasledek:

G94 a G97: posuv bude programovén pod adresou F v [mm/min.] nebo [m/min.].

G95: posuv bude programovan jako posuv ota¢ek pod adresou F v [mm/ot.].

G95: posuv bude programovan jako fezna rychlost pod adresou S v [m/min.]. Ziska se z aktualnich ota ek vretena.
Pomoci tlagitka NC Start vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Naprogramovana rychlost osy pro polohovanou osu %3 je rovna nule

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = osa

Neni naprogramovana rychlost osy a v datu stroje nastavena rychlost polohy je nulova.

Zobrazeni vystrahy: Pomoci signal( mezi budou v korekéni vété reorganizovany. NC zablokovani startu
UloZte jiné rychlosti v datu stroje 32060 MA_POS_AX_VELO.

Pomoci tlagitka NC Start vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Ridici vieteno pouZito i jako osa drahy

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Byla naprogramovana draha, kterd obsahuje i Fidici vieteno jako osu drahy.

Rychlost drahy vSak bude odvozena z otacek fidiciho vietena (napf. G95).

Zobrazeni vystrahy: Pomoci signal( mezi budou v korekéni vété reorganizovany. NC zablokovani startu
Upravte program, aby nebyl mozny zZadny odkaz na sebe sama.

Pomoci tlagitka NC Start vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Neni definovana rovinna osa

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

P¥i volbé konstantni fezné rychlosti pomoci funkce G96 se pocet otacek vietena pres polohu rovinné osy reguluje
tak, aby byla pod S [mm/min] naprogramovana fezna rychlost dosazena na hrotu néstroje.

Ve specifickém (pro kanal) MD 20100 DIAMETER_AX_DEF[n,m]=x (n ...index kanalu, m ... index vietena, x ... nazev
osy) muze byt pro kazdé z 5 vieten udan nazev rovinné osy [fetézce], ktery odkaze na vypocet poctu otacek.

Zobrazeni vystrahy: Pomoci signalt mezi budou v korekéni vété reorganizovany. NC zablokovani startu
Vlozte nazev rovinné osy do specifického data stroje 20100 DIAMETER_AX_DEF pro pouzita vietena.
Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 PFiliS mnoho prazdnych vét mezi dvéma vétami posuvu pfi vkladani zaobleni nebo
poloméra

%1 = ¢islo kanalu

%2 = gislo véty, navésti

Mezi 2 vétami, které obsahuji prvky kontury a maji byt vazany se zaoblenim nebo polomérem (CHF, RND), je
naprogramovano vice vét bez informace o kontufe, nez se pfedpoklada v datu stroje 20200
CHFRND_MAXNUM_DUMMY_BLOCKS.

Zobrazeni vystrahy: Pomoci signalt mezi budou v korekéni vété reorganizovany. NC zablokovani startu

Upravte program dilt tak, aby nebyl pfekrocen pfipustny pocet prazdnych vét nebo pfizpusobte specificky (pro kanal)
Udaj stroje 20200 CHFRND_MAXNUM_DUMMY_BLOCKS (prazdné véty zaobleni / poloméru) maximalnimu poctu
prazdnych vét.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Ve vété je aktivace zaobleni nebo polomérd (ne modélnich) bez pohybu pojezdu
%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Mezi dvéma linearnimi nebo okrouhlymi konturami nebylo vlioZzeno zadné zaobleni nebo polomér (pferuseni hrany),
protoze:

* v roviné nejsou zadné pfimkové nebo okrouhlé kontury

* je vlozen pohyb mimo rovinu

* byla provedena zaména roviny

« byl pfekrocen pfipustny pocet prazdnych vét bez informace o postupu (dummy véty)

Zobrazeni vystrahy: Pomoci signalt mezi budou v korekéni vété reorganizovany. NC zablokovani startu
Korigujte program dild podle vySe uvedenych chyb resp. upravte ve specifickém MD
CHFRND_MAXNUM_DUMMY_BLOCKS pocet pfipustnych prazdnych vét v programovani.

Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Neni naprogramovana S-hodnota pro konstantni feznou rychlost

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

G96 je aktivni, chybi konstantni fezna rychlost pod S adresou.

Zobrazeni vystrahy: Pomoci signalt mezi budou v korekéni vété reorganizovany. NC zablokovani startu
Naprogramujte konstantni feznou rychlost pod S v [m/min.] nebo zruste volbu funkce G96. NapfF. zlistane-li G97 z
predchazejiciho posuvu, vieteno se dale otadi, ale s aktualnim poétem otacek.

Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 véta %2 Mimofadné zvySeni rychlosti v ose dréhy

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

P¥i zvolené transformaci dojde k mimofadnému nardstu rychlosti v jedné nebo nékolika osach napf. proto, Zze draha

Zobrazeni vystrahy:

probih& v blizkosti pold.
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Naprava:

10911

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10914

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10930

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10931

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

10932

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10933

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10934

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12000

Vysvétleni:

Rozdéleni NC véty na nékolik vét (napf. 3), aby byl isek drahy se zvySenim pokud mozno maly a proto ¢asoveé kratky.
Ostatni véty pak budou projety naprogramovanou rychlosti.
Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Véta %2 Transformace nepovoluje prijezd pfes pél.
%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Zadany prubéh krivky vede pres pdl transformace.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu
Zméiite program dilu.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Pohyb neni mozny pfi aktivni transformaci - v kanalu %1, véta %2

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Kinematika stroje nedovoluje zadany pohyb

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Zablokovani startu NC

Porusi-li se vymezeni pracovniho prostoru (viz sefizeni stroje), musi se pracovni oblast programu dilt upravit tak,
aby obsahovala moZny rozsah nastaveni (napf. zménou upnuti dilu).

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Nedovoleny typ interpolace v kontufe oddélovani tfisky.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Kontur v cyklu oddélovani tfisky obsahuije jiné pfikazy drahy jako: GO0, GO1, GO2 nebo G03. Program kontury mGze
obsahovat jen prvky kontury, které Ize zkonstruovat z téchto podminek drahy (tj. zadné véty se zavity atd.).
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu

V programu kontury programuijte pouze prvky drahy, které sestavaji z pfimek a kruhovych oblouk.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanéal %1 Véta %2 Chybna kontura oddélovani tfisky

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

V podprogramu kontury jsou u oddélovani tfisky obsazeny nasledujici chyby:

« cely kruh

« protinajici se prvky kontury

« chybna vychozi poloha

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu

VySe uvedené chyby je nutno korigovat v podprogramu kontury oddéleni tfisky.
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Uprava kontury byla znovu spusténa

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Po opétném startu Upravy kontury heslem CONTPRO bude v nasledujicich vétach upravovana kontura popsana (jako
podprogram a/nebo hlavni program). Po popisu kontury se musi Gprava ukongitkli¢ovym slovem EXECUTE pfed novym
vyvolanim.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu

V programu dili pfed opé&tovnym vyvolanim Gpravy kontury (klicové slovo CONTPRON) naprogramuijte klicové slovo
EXECUTE pro ukonéeni predchozi Gpravy.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 véta %2 Program kontury obsahuje malo vét kontury

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Podprogram, v némz je obrys oddélovani tfisky naprogramovan, obsahuje méné nez 3 véty s pohyby v obou osach
v roviné obrébéni.

Cyklus oddélovani tfisky byl pferusen.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC reaguje v ramci stanice obrabéni. NC zablokovani startu

Program skonturou s oddélenim tfisky zvétSete minimalné na 3NC véty s pohybyv obou osach aktualniroviny obrabéni.
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Pole pro rozlozeni kontury je pfilis malé

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

V pribéhu rozlozeni kontury (aktivovano heslem CONTPRON) se zjisti, Ze pole pro tabulku kontury bylo definovano
prili§ malé. Pro kazdy pfipustny prvek kontury (kruznice nebo pfimka) musi byt v tabulce k dispozici fadek.

NC reaguje v rdmci stanice obrabéni. Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu

Upravte definici proménnych pole pro tabulku kontury podle oéekavanych prvka kontury. Rozlozeni kontury rozdéli
nékteré NC véty az na 3 kroky zpracovani.

Priklad:

N100 DEF TABNAME_1 [30, 11] Proménné pole pro tabulku kontury jsou rozdéleny na 30 krokud zpracovéani. Pocet
sloupct 11 je pevna hodnota.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 véta %2 Adresa %3 opakované naprogramovana

%2 = Cislo véty, navésti
%3 = zdrojovy fetézec adresy

%1 = ¢islo kanalu
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VétSina adres (typu adres) miize byt v NC vété programovana jen jednou, aby informace o vété zustala jednoznac¢na
(napf. X... T... F... atd. - Vyjimka: Funkce G, M).

Nésledek: Zobrazeni vystrahy: Signaly meze vloZzeny do korekéni véty.

Naprava: Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tla¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekénivéta“. Kurzor korekce
se umisti na chybnou vétu, ktera se ma korigovat.
« Odstrante v NC programu adresy, které se opakuji (kromé téch, u nichz jsou opakovana pfifazeni hodnoty povolena).
* Zkontrolujte, zda je nad uZivatelem definovanou proménnou zadana adresa (napf. nazev osy) (pfip., coz neni
jednoduché zjistit, v pfipadé pfifazeni nazvu osy proménnym probéhne az v programu vypocetnimi operacemi).
Pomoci tlag¢itka NC START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

12010 Kanal %1 Véta %2 Adresa %3 Typ adresy naprogramovan pfiliS éasto

Vysvétleni: %1 = ¢islo kanélu
%2 = Cislo véty, navésti
%3 = zdrojovy fetézec adresy
Pro kazdy typ adresy je interné stanoveno, jak ¢asto se mize vyskytovat v jedné DIN vété (tak jsou napf. vSechny
osy spolu s typem adresy, na ktery se rovnéz vztahuje limit véty).

Nésledek: Zobrazeni vystrahy: Signaly meze vloZzeny do korekéni véty.

Naprava: Stisknéte tlacitko NC.Stop afunkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.
Informace o programu je rozdélena na nékolik vét (pak se vSak musi dodrzovat po vétach ucinné funkce!).
Pomoci tlag¢itka NC START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

12020 Kanal %1 Véta %2 Nepfipustna modifikace adresy

Vysvétleni: %1 = ¢islo kanélu
%2 = Cislo véty, navésti
Platné typy adres jsou ,IC', AC', DC', ,CIC', ,CAC', ACN', ,ACP‘, ,CACN', ,CACP*. Ne kazda z t échto modifikaci adres
je pouzitelna pro kazdou adresu. Které z nich je mozno pouzit pro jednotlivé typy adres, je tfeba prevzit z navodu
k programovani. Budou-li tyto modifikace adres pouZity na nepovolené typy adres, bude vyslana vystraha, napf.:
N10 G02 X50 Y60 I=DC(20) J30 F100
; interpolacni parametry s DC.

Nésledek: Zobrazeni vystrahy: Signaly meze vloZzeny do korekéni véty.

Naprava: Stisknéte tlacitko Zastaveni NC a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci ,Korekce véty*. Kurzor
korekce se umisti na chybnou vétu.
Modifikace adres po vétach podle navodu k programu pouZivejte jen pro pfipustné adresy.
Pomoci tlacitka NC START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

12030 Kanal %1 Véta %2 Neplatny parametr nebo typ dat

Vysvétleni: %1 = ¢islo kanéalu

%2 = Cislo véety, navesti
%3 = zdrojovy fetézec
P¥i interpolaci polynomu jsou mozné maximalné polynomy 3. stupné. (viz navod k programovani)
f(p)=a,+a,p+a,p’+a,p’
Koeficienty a 0 (pocatecni body) jsou koncové body predchazejici véty a neni tfeba je programovat. Ve vété polynomu
jsou proto povoleny maximalné 3 koeficienty na osu (al, a2, a3).

Nasledek: Zobrazeni vystrahy: Signaly meze vloZzeny do korekéni véty.

Naprava: Stisknéte tlacitko Zastaveni NC a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci ,Korekce véty*. Kurzor
korekce se umisti na chybnou vétu.
Pomoci tlacitka NC START vymaZzte vystrahu a pokracujte v programu.

12040 Kanal %1 Véta %2 Vystup %3 nema formu dat typu ,AXIS'
Vysvétleni: %1 = ¢islo kanéalu
%2 = ¢islo véty, navésti
%3 = zdrojovy fetézec v bloku
Néktera klicova slova vyzaduiji pfi svém néasledujicim zadani parametrt data proménnych typu "AXIS”. Tak je napfF.
tfeba u klicového slova PO v zavorkach uvést identifikator osy, ktery musi byt definovan jako prom énna typu AXIS.
U nasleduijicich hesel jsou pfipustné jen parametry typu AXIS:
AX[..], FA[..], FD[..], FL[..], IP[..], OVRA[..], POI..], POS]..], POSA[..]
Priklad:
N5 DEF INT ZUSTELL=Z1 ; chybné, pfifazeni neobdrzi identifikator osy, nybrz ¢&islo "26 161"
N5 DEF AXIS ZUSTELL=Z1 ; spravné

N10POLY PO[X]=(0.1,0.2,0.3) PO[Y]=(22,33,44) &PO[ZUSTELL]=(1,2,3)

Uginek: Zobrazeni vystrahy: Signaly meze vlozeny do korekéni véty.

Naprava: Stisknéte tla¢itko Zastaveni NC a funkénim tla¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci ,,Korekce véty*. Kurzor
korekce se umisti na chybnou vétu.
Korigujte program dil(i podle pokynud v navodu k programovani.
Pomoci tlagitka NC START vymazte vystrahu a pokradéujte v programu.

12060 Kanal %1 Véta %2 Stejna G-skupina opakované naprogramovana

Vysvétleni: %1 = ¢islo kanéalu
%2 = ¢islo véty, navésti
G-funkce pouzitelné v programu dil(i jsou rozdéleny do skupin, které jsou nebo nejsou syntakticky uréujici. Z kazdé
G-skupiny muZze byt programovéna jen jedna pfislusna G-funkce. Funkce v ramci jedné skupiny se vzajemn & vylucuji.
Vystraha se vztahuje jen na G-funkce, které nejsou syntakticky urcujici.
Jestlize je v jedné NC-vété vyvolano nékolik G-funkci z téchto skupin, je G¢inna vzdy posledni skupina (pfedchéazejici

budou ignorovany).
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Uginek:
Naprava:

12070

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12080

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

12090

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12100

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12110

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

G-FUNKCE:

G-funkce syntakticky urcujici: 1. az 4. G-skupina

G-funkce syntakticky neurcujici:5. az n. G-skupina

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.

Naprava neni nutna: Je ale vhodné zkontrolovat, zda posledni programovana G-funkce je skute¢né pozadovana.
Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 PFiliS mnoho syntakticky uréujicich G-funkci

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Syntakticky urcujicich G-funkce urcuji strukturu vét programu dild a v nich obsaZenych adres. V jedné NC-vété miize
byt programovéana jen jedna syntakticky urcujici G-funkce. Syntakticky urcujici jsou G-funkce 1. - 4. G-skupiny
Zobrazeni vystrahy: Signaly meze vloZzeny do korekéni véty.

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.

Analyzujte NC-vétu a rozdélte G-funkce na nékolik NC-vét.

Pomoci tlac¢itka NC START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Osa %2 syntakticka chyba v textu %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = rozsah zdrojového textu

Na zobrazeném misté textu poruSena gramatika véty. Pfesnou pfi¢inu chyby nelze blize udat, protoZe je pfili§ mnoho
moZnosti.

Priklad 1:

N10IF GOTOF ... ; chybipodminka skoku!

Priklad 2:

N1ODEFINTVARI=5

N11 X VARI; chybi operace pro proménné X a VARI

Zobrazeni vystrahy: Signaly meze vloZzeny do korekéni véty.

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.

Analyzujte vétu a provedte opravy pomoci syntaktickych diagram v navodu k programu.

Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Parametr %3 neni oéekavan

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nepovoleny parametr v textu

Programovana funkce je preddefinovana a neumozni pfi svém vyvolani Zadny parametr. Zobrazi se prvni
neocekavany parametr.

Priklad:

PFi vyvolani pfeddefinovaného podprogramu TRAFOF (vypnuti transformace) byly presto pfedany parametry (jeden
nebo nékolik).

Zobrazeni vystrahy: Signaly meze vloZzeny do korekéni véty.

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.

Programovani funkce bez predani parametrd.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Pribézné ¢éislo %3 neni povoleno

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = prubézné cislo

Pomoci MCALL vyvolané podprogramy pusobi modalné, tj. po kazdé vété s nedostate¢nou informaci o cesté
probéhne automaticky jeden jediny cyklus podprogramu. Programovani priibézného &isla pod adresou P je proto
nepfipustné.

Modalni vyvolani puasobi, dokud neni naprogramovan novy MCALL; bud' s novym nazvem podprogramu nebo bez
néj (funkce mazani).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tla¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekénivéta“. Kurzor korekce
se umisti na chybnou vétu.

Naprogramuijte vyvolani programu MCALL bez prabézného disla.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanéal %1 Véta %2 Syntax véty nelze interpretovat.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Adresy programované ve vété nejsou platnou syntakticky uréujici G-funkci pfipustné.

Napf. G1 110 X20 Y30 F1000 V linearni vété nesmi byt naprogramovan zadny Interpolaéni parametr.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlac¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci Korekce véty“. Kurzor korekce

se umisti na chybnou vétu.
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12120

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12140

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12150

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

12160

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12170

Vysvétleni:

Nasledek:

Zkontrolujte strukturu véty a prisluSné opravte programové pozadavky.
Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 G-funkce neni samostatné naprogramovana
%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

G-funkce naprogramované v této vété musi stat ve vété samy. Ve stejné vété se nesmi vyskytnout Zadné obecné
adresy nebo synchronni akce. Existuji tyto G-funkce:

G25, G26 Pracovni pole-, vymezeni poctu otacek vietena

G110, G111, G112 Programovani p6lu v polarnich souradnicich

G92 Vymezeni poctu otacek vretena pfi v-konstant

STARTFIFO, STOPFIFO Rizenitlumenizavadéni.

Napf. G4 F1000 M100: Ve vété G4 neni pFipustna zadna M funkce.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

G-funkce programujte ve vété samostatné.

Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 Funkce %3 neni realizovana

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = softwarova konstrukce ve zdrojovém textu

V kompletni struktufe systému fizeni jsou mozné funkce, které v sou€asném stavu nejsou implementovany.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tla¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekénivéta“. Kurzor korekce
se umisti na chybnou vétu.

Zobrazenou funkci je tfeba z programu odstranit.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Operace %3 neni kompatibilni s typem dat

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = fetézec (poruSujici operator)

Typy dat nejsou kompatibilni s pozadovanou operaci (v ramci aritmetického vyrazu nebo pfi pfifazeni hodnoty).
Priklad 1:

Pocetni operace

N1ODEFINTOTTO

N11DEFSTRING[17]ANNA

N12DEFINT MAX

N50 MAX=0OTTO + ANNA
Priklad 2:

Pfifazeni hodnoty
N10DEFAXISBOHR
N11DEFINTOTTO

N500TTO=BOHR

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tla¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekénivéta“. Kurzor korekce
se umisti na chybnou vétu.

Definici pouzitych proménnych zmeérite tak, aby bylo mozno provést poZzadované operace.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Prekroéeny rozsah hodnoty

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Naprogramovana konstanta proménné prekracuje rozsah hodnot, ktery byl stanoven definici typu dat.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tla¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekénivéta“. Kurzor korekce
se umisti na chybnou vétu.

Korigujte hodnotu konstanty nebo upravte typ dat. Je-li hodnota celo¢iselné konstanty pfilis velkd, je mozno ji viozenim
desetinné tec¢ky udat jako reélné ¢&islo.

Priklad:

R1 =9 876 543 210 se koriguje na: R1 =9 876 543 210.

Celogiselny rozsah INTEGER 23 - 1

Rozsah hodnot REAL: 2:1922 pjg 2+1023

Pfikazem NC-START zruste vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Nazev %3 opakované definovan

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = symbol ve vété

Symbol zobrazeny v chybovém hlaSenibyl vbézicim programu dild jizdefinovan. Je tfebamitnapaméti, Ze uzivatelem
definovany identifikator se muze vyskytnout nékolikrat, je-li ndsobna definice v jinych (pod)programech, tj. lokalni
proménné mohou byt opét definovany stejnym nazvem, pokud byl (pod)program opustén nebo jiz probéhl.

To plati jak pro uzivatelem definované symboly (navésti, proménné) tak i pro data stroje (osy, DIN adresy a G-funkce).
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta
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Naprava:

12180

Vysvétleni:

Nasledek:

12190

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12200

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

12210

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12220

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

12230

Vysvétleni:

Zobrazi se symbol, ktery data jiz znaji. Pomoci editoru programu se tento symbol vyhledav defini &ni oblasti aktualniho
programu. 1. nebo 2. symbol musi byt opatfeny rozdilnymi nazvy.
Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 véta %2 Nepovolené stetézeni operatort %3

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = sfetézené operatory

Sretézenim operatorli se rozumi zapis binarnich a unitarnich operatort za sebou, bez pouziti zavorek.
Priklad:

N10 ERG = VARA - (- VARB) ; spravny zpUsob zapisu

N10 ERG = VARA - - VARB ; chyba!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Vyraz formulujte korektné a jednozna¢né pomoci zavorek; zvySuje to jasnost a &itelnost programu.
Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 P¥iliS mnoho rozmérd u proménnych typu FELD (pole).

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Pole s proménnymi typu STRING smi byt maximalné 1-rozmérna, se vSemi ostatnimi proménnymi maximalné 2-
rozmeérna.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.

Opravte definici pole, u vicerozmérnych poli pfip. definujte 2. dvourozmérné pole a provedte operaci se stejnym
indexem pole.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Symbol %3 nelze vlozit

%1 = ¢islo kanalu

%2 = gislo véty, navésti

%3 = symbol ve zdrojovém bloku

Symbol s pfilozenym pfikazem DEF nelze ulozit, protoze:

« jiz je definovan (napf. jako proménna nebo funkce)

« interni misto v paméti jiz nedostacuje (napt. u velkych poli)

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Provedte tyto kontroly:

» Pomoci textového editoru zkontrolujte, zda zadavany nazev jiz byl v bé&zicim programovém cyklu pouzit (hlavni
program nebo vyvolané podprogramy).

» Odhadnéte potiebu pameéti jiz definovanych symbolu a pfip. ji sniZte tim, Ze pouZijte méné globalnich a vice lokalnich
proménnych.

Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Retézec %3 piilis dlouhy

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = fetézec ve zdrojovém bloku

« U definice proménné typu STRING byl proveden pokus o inicializaci vice nez 100 znak.

« P¥i pfifazeni bylo zjiSténo, Ze fetézec neni vhodny pro udanou proménnou.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlagitko NC-Stop a funkénim tlac¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzor korekce
se umisti na chybnou vétu.

* Zvolte kratSi fetézec nebo rozdélte znaky do dvou fetézcl

« Definujte vétSi proménnou fetézce

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 binarni konstanta %3 v fetézci pfilis dlouha

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = binarni konstanta

Pfi inicializaci nebo pfifazeni hodnoty proménné typu STRING bylo jako binarni konstanta stanoveno vice nez 8 bitd.
DEFSTRING[8]OTTO="ABC’'H55"B000011111'DEF"

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlac¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci Korekce véty“. Kurzor korekce
se umisti na chybnou vétu.

V oknu pro hlaSeni vystrahy jsou vzdy zobrazeny prvni znaky binarni konstanty, i kdyz nadpo ¢etné bity pfip. stoji
az za nimi. Vzdy je tedy tfeba kontrolovat celou binarni konstantu na chybnou hodnotu.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Hexadecimalni konstanta %3 v fetézci pfiliS dlouha

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = hexadecimalni konstanta

Retézec muZe obsahovat i byty neodpovidajici Zadnému znaku, ktery je moZno vloZit, resp. které nejsou k dispozici
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Uginek:
Naprava:

12240

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12250

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

12260

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

12270

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12290

Vysvétleni:

na klavesnici s minimalizovanym poétem klaves. Tyto znaky Ize vloZit jako binarni nebo jako hex-konstanty. Mohou
obsadit jen po 1 bytu - musi tedy byt <256, napf:

N10DEF STRING[2]OTTO=""HCA"‘HFE'"

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.

V oknu pro hlaSeni vystrahy jsou vzdy zobrazeny prvni znaky hexadecimalni konstanty, i kdyz za nimi pfip. stoji
nadpocetna desetinna mista. Vzdy je tedy tfeba kontrolovat celou hexadecimalni konstantu na chybnou hodnotu.
Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Orientace nastroje %3 opakované definovana

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = text

V jedné DIN vété muZe byt naprogramovana jen jedna orientace nastroje. Mize byt definovana pomoci 3 Eulerovych
Uhlt nebo koncovych bod( os nebo pomoci smérovych vektord.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.

Protoze orientaci nastroje je mozno nastavit tfemi riznymi zptsoby, voli se co nejvyhodnéjsi. Pro tento typ Uloh je
tfeba programovat adresy a pfifazeni hodnot - vSechny ostatni parametry orientace je tfeba odstranit.

Koncové body na osach (pfidavné osy): A, B, C identifikatory os,

Eulerav uhel: A2, B2, C2

Smérové vektory: A3, B3, C3

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 Zapnuté makro %3 neni mozné

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

Makrotechnika predpoklada jednoradkovy prikaz nebo sled pfikazii pomoci klicového slova DEFINE s novym
identifikatorem. Ve sledu piikazu jiz nesmi stat Zadné dal$i makro (vnofovani).

Priklad:

N10 DEFINE MAKRO1 AS G01 G91 X123 MAKRO2 F100

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzor korekce
se umisti na chybnou vétu.

Vnofena makra nahradte vypsanymi informacemi o programu.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 udano pfilis mnoho inicializaénich hodnot %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navesti

%3 = zdrojovy fetézec

Priinicializaci pole (definice pole a pfifazeni hodnoty jednotlivym prvkim pole) je k dispozici vice inicializa¢nich hodnot
nez prvku pole.

Priklad:

N10 DEF INT OTTO[2,3]=(..., .., {vice neZ 6 hodnot})

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.

Zkontrolujte NC program, zda:

1. byl v definici pole spravné udan pocet prvku pole (n, m) DEF INT FELDNAME[n, m] napf. jedno pole se 2 fadky a
3 sloupky: n=2, m=3).

2. bylo pii inicializaci spravné provedeno pfifazeni hodnoty (hodnoty jednotlivych prvka pole oddéleny ¢arkou ,
desetinné tecky u proménnych typu REAL)

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Makronazev %3 jiz definovan

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec makronazvu

Makrrnazev, ktery mél byt zvolen pfikazem DEFINE, je v systému Fizeni jiz definovan jako:
Makronéazev

Heslo

Proménnéa

Projektovany identifikator.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlac¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci Korekce véty“. Kurzor korekce
se umisti na chybnou vétu.

Zvolte pfikaz DEFINE s jinym makronazvem.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 vypocetni proménna %3 neni definovana
%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec vypocetni proménné

H29 Emnn



WINNC SINUMERIK 810D /840 D DREHEN VYSTRAHY A HLASEN{

Nésledek:
Naprava:

12300
Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12310
Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12320
Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

Jako vypocetni proménné jsou definovany jen R-parametry - vSechny ostatni vypocetni proménné musi byt pred
pouzitim definovany piikazem DEF. Pocet vypocetnich parametri je definovan daty stroje. Nazvy musi byt
jednoznacné a nesméji se v systému Fizeni vyskytovat opakované (vyjimka: lokaini proménné).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.

V definiéni ¢asti programu stanovte poZzadované proménné (pfip. ve vyvolaném programu, pokud to ma byt globalni
proménna).

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Osa %2 U vyvolani UP chybi parametr Call-by-Reference %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

V definici podprogramu byl zadan formalni parametr REF (parametr call-by-reference), ke kterému nebyl
pfi vyvolani pfifazen zadny aktualni parametr. Pfifazeni se provadi pfi vyvolani podprogramu na zékladé pozice
nazvu promeénné a ne na zakladé nazvu!

Priklad:

Podprogram: (2 call-by-value parametry X a Y, 1 call-by-reference parametr Z)

PROC XYZ (INT X, INT Y, VAR INT 2)

M17

ENDPROC

Hlavniprogram:

N1ODEFINT X

N11DEFINTY

N11DEFINTZ

N50 XYZ (X, Y) ; chybi parametr Z REF

nebo

N50 XYZ (X, Z) ; chybi parametr Z REF!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu. VSem parametrdm REF (parametry call-by-reference) podprogramu prifadte pfi vyvolani
proménnou. ,Normalni“formalni parametry (parametry call-by-value) nemusi mit pfifazenou zadnou proménnou; jsou
pfednastaveny na 0.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 chybi parametry osy pfi vyvolani procedury %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

PFi vyvolani podprogramu chybi parametr AXIS, ktery by podle deklarace EXTERN musel byt k dispozici. P fikazem
EXTERN se,0znami“uzivatelem definované podprogramy (procedury), které vykazuiji uvolnéniparametrti. Procedury
bez uvolnéni parametrd nevyZaduji deklaraci EXTERN.

Priklad:

Podprogram XYZ (s formalnimi parametry):

PROC XYZ (INT X, VAR INT Y, AXIS A, AXIS B)

pfikaz EXTERN(s typy proménnych):

EXTERN XYZ (INT, VAR INT, AXIS, AXIS)

Vyvolani podprogramu (s aktualnimi parametry):

N10 XYZ (, Y1, R_TISCH)

Proménna X se obsazuje hodnotou 0

Proménna Y se pokryje hodnotou proménné Y1 a vrati vysledek podle pribéhu podprogramu zpét do vyvolaného
programu

Proménna A se pokryje osou v R_TISCH

Proménn& B chybi!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu. Naprogramuijte chybéjici parametr AXIS pfi vyvolani.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Parametr %3 neni proménnou
%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

Parametru REF nebyla pfi vyvolani podprogramu pfifazena zZadna proménna nybrz konstanta nebo vysledek
matematického vyrazu, ackoli jsou pfFipustné pouze identifikatory proménnych.

Priklady:

N10 XYZ (NAME_1, 10, OTTO) nebo N10 XYZ (NAME_1, 5 + ANNA, OTTO)

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzor korekce

se umisti na chybnou vétu.
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12330

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

12340

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12350

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12360

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

Odstrarnite konstantu nebo matematicky vyraz z NC-véty.
Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Osa %2 Typ parametru %3 chybny

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

PFi vyvolani procedury (podprogramu) se zjisti, Ze typ aktualniho parametru neni zaménitelny na typ formalniho
parametru. Mozné jsou 2 pfipady:

» Parametr Call-by-reference: Aktualni parametr a formalni parametr musi byt pfesné stejného typu, napf. STRING,
STRING.

« Parametr Call-by-reference: Aktualni parametr a formalni parametr by v zasadé mohly byt rozdilné, pokud by
byla mozné transformace. V tomto pfipadé vSak nejsou typy obecné kompatibilni, napf. STRING - REAL.

* V pfipadé REAL podle INT bude pfi poruSsené hodnoté >=0,5 provedeno zaokrouhleni nahoru, jinak
zaokrouhleni dold

ok Hodnota <>0 odpovida TRUE (OK), hodnota ==0 odpovida FALSE (chybné).

ok Délka fetézce 0 => FALSE, jinak TRUE.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlac¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci Korekce véty“. Kurzor korekce
se umisti na chybnou vétu.

Zkontrolujte parametr predani UP pfikazu a definujte odpovidajici pouZziti jako call-by-value pfip. call-by-reference
parametr.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 PFilis velky pocet parametri %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

Pfi vyvolani funkce nebo procedury (pfeddefinované nebo definované uzivatelem) bylo pfedano vice parametrd nez
je stanoveno.

Preddefinované funkce a procedury:

Pocet parametrt je v NCK pevné ulozen.

Funkce a procedury definované uzivatelem:

Stanoveni poc¢tu parametr(i (pomoci typu a nazvu) se provadi pfi definici.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.

Zkontrolujte, zda byla vyvolana spravna procedura / funkce. Po¢at parametr(i naprogramujte podle procedury /
funkce.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 Parametr %3 jiZ neni mozny

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

Byl proveden pokus o predani aktuélniho parametru, ackoliv pfed nim stojici parametr osy nebyl pfifazen. Pfi vyvolani
procedury nebo funkce muze pfifazeni nepotfebného parametru osy odpadnout, pokud za nim nejsou zadné dalsi
parametry k pfedani.

Priklad:

N10 FGROUP(X, Y, Z, A, B) ; max. 8 os moznych

Nasleduijici call-by-value parametry by pak byly osazeny nulou, protoze by pro chybéjici parametry osy bylo ztraceno
na mistu zavislé pfifazeni.

Osy, které je mozno vypustit, a nasledujici parametry se u pfeddefinovanych procedur a funkci nevyskytuji.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.

U pfeddefinovanych procedur a funkci se nasledujici parametry bud odstrani nebo se preda pred tim leZici
parametr. U uzivatelem definovanych procedur a funkci je tfeba predani parametrli naprogramovat podle
pokyn(i vyrobce stroje v ndvodu k programu.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 Rozmér parametru %3 je chybny

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

Je tfeba zkontrolovat tyto moznosti chyb:

1. Aktualni parametr je pole, ale formalni parametr je proménna

2. Aktuélni parametr je proménna, ale formalni parametr je pole

3. Aktudlni a formalni parametr jsou pole, ale s rozméry, které nelze dohodnout.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlac¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.

NC program dili opravte podle vySe uvedené piiciny chyby.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.
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12370

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12390

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12400

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12410

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12420

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Kanal %1 Véta %2 Rozsah hodnot %3 neni povolen

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

Kromé inicializa¢nich odstavcu byla pouzita proménna s rozsahem hodnot. Definice globalnich programovych
proménnych je povolena jen u specialnich inicializacnich odstavcud . Ty pak mohou byt vybaveny rozsahem hodnot.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.

Odstrante rozsah hodnot (za¢ina heslem OF) nebo v inicializaénim odstavci definujte proménnou jako globalni
proménnou a opatfete ji rozsahem hodnot.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Inicializaéni hodnotu %3 nelze transformovat

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

PFi inicializaci byla proménné pfifazena hodnota, kterd neodpovida typu proménné - nelze ji tedy transformovat na
typ dat proménné.

* Hodnota <>0 odpovid4 TRUE, hodnota ==0 odpovida FALSE.
ki Délka retézce 0 => FALSE, jinak TRUE
ok Je-li jen 1 znak

z typu AXIS a FRAME a v typech AXIS a FRAME nelze provést transformaci.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.

« Definujte typ proménné tak, aby bylo mozno pfifadit inicializa¢ni hodnotu nebo

« zvolte inicializa¢ni hodnotu odpovidajici definici proménné.

Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 Prvek pole %3 neni k dispozici
%1 = ¢islo kanélu
%2 = Cislo véty, navésti
%3 = zdrojovy fetézec
Jsou mozné tyto chyby:
- Nepfipustny seznam indexu; chybi index osy
- Index pole neni vhodny pro definici proménné
- Byl proveden pokus o jiny nez standardni pfistup k proménné pifi inicializaci pole pfikazem SET pfip. REP. PFistup
k jednotlivym znakum, pfistup k ¢asti Framu, vynechané pfiznaky nejsou mozné
PFi inicializaci tohoto pole byl adresovan neexistujici prvek.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta
Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzor korekce
se umisti na chybnou vétu.
« Inicializace pole: Zkontrolujte index (pfiznak) pole adresovaného prvku. 1. prvek pole obsahuje [0,0], 2. [0,1] atd.
Pravy index pole (index sloupce) se nejdfive inkrementuje. Ve 2. fadé bude 4. prvek rovnéz adresovan indexem [1,3]
(Tyto indexy zaginaji nulou).
« Definice pole: Zkontrolujte velikost pole. 1. ¢islo opét udava pocet prvkl v 1. rozméru (pocet fad), 2. Cislo je pocet
prvkl ve 2. rozméru (pocet sloupct). Pole se 2 fadky a 3 sloupci se musi definovat Udajem [2,3].
Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Chybny typ indexu %3

%1 = ¢islo kanalu

%2 = gislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

index pole (v hranatych zavorkach) jsou povoleny pouze:

« identifikatory osy, pokud byla proménné pole definovana jako typ dat FRAME.

* Celoé€iselné hodnoty u jinych typl dat.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlac¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci Korekce véty“. Kurzor korekce
se umisti na chybnou vétu.

Upravte indexy prvkd pole tykajici se definice proménnych nebo jinak definujte proménnou pole.
Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Identifikator %3 pfiliS dlouhy

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Symbol, ktery se ma definovat pfip. udany cil skoku obsahuje nazev, ktery je delSi nez povolenych 32 znak (.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlagitko NC-Stop a funkénim tlac¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzor korekce
se umisti na chybnou vétu.

Symbol, ktery se ma vloZzit, nebo cil skoku u programovych skok & (navésti) je tfeba volit v ramci systémovych dohod,
tj. ndzev musi zacinat dvéma pismeny (ale 1. znak nesmi byt "§") a mze mit maximalné 32 znakd.

Pamaci tlaéitka NC-START vymazte wystrahu a pokracéujte v programu
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12430

Vysvétleni:

Nésledek:
Néaprava:

12440

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12450

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12460

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12470

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12480

Vysvétleni:

Kanél %1 Véta %2 Udany index je neplatny

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

PFi zadani indexu Array (u definice pole) byl pouzit index, ktery leZzi mimo pfipustny rozsah.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.

Zadejte index pole uvnitf pfipustného rozsahu. Rozsah hodnot pro rozméry pole: 1 - 32 767.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Prekroéeny maximalni pocet formalnich parametrt

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

V definici procedury (podprogamu) nebo v piikazu EXTERN bylo zadano vice nez 127 formalnich parametra.
Priklad:

PROCABC (FORMPARAL, FORMPARA2, ... ...FORMPARA127, FORMPARA128, ...)

EXTERN ABC (FORMPARAL, FORMPARA2, ... ...FORMPARA127, FORMPARA128,...)

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlac¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.

Jetfeba zkontrolovat, zda skute¢né musi byt udany vdechny parametry. Pokud ano, pakIze provést redukci formalnich
parametrl pouZitim globalnich proménnych nebo R parametrd nebo tim, Ze se rovnocenné parametry shrnou do jedné
fady (Array) a predaji v této podobé.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Navésti je definovano dvakrat

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Navesti této veéty jiz existuje.

Jestlize se kompiluje NC program off-line, pfeloZi se cely program véta po vété. Pfi tom budou opakovana oznaceni
spolehlivé identifikovana, coZ pfi on-line-kompilaci nemusi nutné byt. (Zde se kompiluje jen aktualni prabéh
programu, tj. rozvétveni programu, ktera aktuédlné neprobihaji, nejsou uvazovadna a nemohou proto vykazat
programové chyby.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty*. Indikator korekce
se umisti na vétu, v niZ je zobrazeny Stitek, na 2. vyskyt.

Prohledeijte program dilu pomoci editoru, kde se hledané oznaceni po 1. vyskytuje a zmérite jeden z onou nazva.
Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Prekroéeny maximalni pocet symbola 3%

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

Byl pfekro¢en max. pocet definic proménnych (GUD, LUD), makrodefinic, programu cykl(, parametrd cyklu, které
mohou pfijmout data systému fizeni. Vyskytne-li se tato vystraha spolu s vystrahou 15180 (stazeni initial.ini se
nepodarilo), je mozno této vystraze pfiradit ndzev odstavce, ktery zpusobil poruchu.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Redukujte symboly v odstavci (pfip. i s vyuZitim techniky Array nebo pouZitim R parametru) nebo upravte data stroje
(pokud existuje pravo k pfistupu). $MC_MM_NUM_LUD_NAMES_TOTAL v piipadé poruchy LUD odstavcu (tj. je-li v
aktivnich programech dild provedeno vice definic proménnych nez pfipousti MD) mohou GUD datové odstavce
zpusobit poruchu jen v rdmci postupu ‘initial.ini Download’. Makra a definice programu cyklt se kazdym POWER ON/
NCK-RESET ulozi znovu. Tj. jen ve spojeni s timto postupem mohou tyto odstavce zp Gisobit poruchu.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 G-funkce %3 neni znama

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

V zobrazené vété byla naprogramovana nedefinovana G-funkce. Kontroluji se pouze ,skuteéné“ G-funkce, jez
zacinajiadresou G, napf. G555. ,Pojmenované“ G-funkce, jako CSPLINE, BRISK apod., jsou interpretovany jako nazvy
podprogramd.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlac¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzor korekce
se umisti na chybnou vétu.

Na zakladé navodu k programovani od vyrobce stroje je nutno rozhodnout, zda zobrazené G-funkce zasadné nejsou
kdispozici, resp. nejsou mozné, nebo zda bylo uskute énéno preprojektovani standardni G-funkce (resp. viozeni OEM).
G-funkci odstrarite z programu dilli nebo vyvolani funkce naprogramujte podle navodu k programovani od vyrobce
stroje.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Podprogram %3 je jiz definovan
%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec
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Nésledek:
Naprava:

12520

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12530

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

12540

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12550

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

N&zev pouzity v pfikazech PROC- nebo EXTERN je jiz definovan v nékterém jiném popisu vyvolani (napf. pro cykly).
Priklad:

EXTERN CYCLES85 (VAR TYP1,VARTYP2, ...)

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.

Zvolte nazev programu, ktery dosud nebyl jako identifikator pouZit. (Teoreticky by bylo moZno k vylou €eni vyslani
vystrahytaké pfizpUsobit pfikaz EXTERN deklaraci parametru, kterémuijiz je program, ktery je k dispozici, pfizptisoben.
Pak by v3ak byla 2x provedena totoZzna definice.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 PriliS velky poéet dat nastroje %3
%1 = ¢islo kanélu
%2 = Cislo véty, navésti
%3 = zdrojovy symbol
V programu dilu, v souboru korekce nastroje (..._TOA) a v inicializa¢nim souboru (..._INI) miZe byt ve vété pouZzito
maximalné 5 parametr(i korekce néstroje.
Priklad:
N...
N 100 $TC_DP1[5,1]=130,$TC_DP3[5,1]=150.123, $TC_DP4 [5,1] = 223.4,
$TC_DP5[5,1]=200.12, $TC_DP6 [5,1] =55.02
N...
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta
Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.
» Rozdélte vétu programu dilu na nékolik vét
* pfip. pouzijte lokalni proménnou k ulozeni mezivysledku.
Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.
Kanal %1 Véta %2 Neplatny index u %3
%1 = ¢islo kanélu
%2 = Cislo véty, navésti
%3 = zdrojovy fetézec
U makrodefinic byl proveden pokus definovat jako identifikator vice maker nez tfimistnou G-funkci nebo vice nez
dvojmistnou M-funkci.
Priklad:
_N_UMAC_DEF DEFINE G4444AS G01G91G1234
DEFINE M333 AS M03 M50 M99
M17
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta
Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.
Zméiite makrodefinici podle navodu k programovani.
Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.
Kanél %1 Véta %2 Véta je priliS dlouha nebo pfriliS komplikovana
%1 = ¢islo kanélu
%2 = Cislo véty, navésti
Maximalni interni délka véty podle prevadéce nesmi presahnout 256 znakl. Po vylouceni napf. nékolika maker ve
vété nebo vicenasobného vnorovani mize k tomuto prekroceni dojit.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta
Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.
Rozdélte programovou vétu na nékolik vét.
Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Nazev %3 neni definovan nebo neni k dispozici

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = zdrojovy symbol

Zobrazeny identifikator nebyl pfed svym pouzitim jeSté definovan.

Makro: kli¢ové slovo, jez je nutno stanovit pomoci instrukce DEFINE ... AS ..., chybi v n ékterém ze soubor(:
_N_SMAC_DEF, N_MMAC_DEF, N_UMAC_DEF, N_SGUD_DEF, N_MGUD_DEF, N_UGUD_DEF
Proménna: chybi pfikaz DEF

Program:Chybi deklarace PROC

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlac¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci Korekce véty“. Kurzor korekce
se umisti na chybnou vétu.

- Korigujte pouzité nazvy (pisafské chyby)

- Zkontrolujte definice proménnych, podprogramy a makra

- Zkontrolujte volitelné moznosti.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.
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12560 Kanal %1 Véta %2 Programovana hodnota %3 je mimo pfipustné meze
Vysvétleni: %1 = ¢islo kanélu
%2 = Cislo véty, navésti
%3 = zdrojovy fetézec
PFi pfifazeni hodnoty byl pfekro€en pfipustny rozsah hodnot tohoto typu dat.
Nésledek: Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta
Naprava: Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlac¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzorkorekce
se umisti na chybnou vétu.
Provedte pfifazeni hodnoty v rdmci rozsahu jednotlivych typ, prip. pouZijte jiny typ ke zvétSenirozsahu hodnot, napf.

INT->REAL.
Typ proménné Vlastnost Rozsah hodnot
REAL Zlomky s des. teckou +(2-1022 .9+1023 )
INT Cela ¢isla se znaménkem +(2%1-1)0
BOOL Pravdépodobnostnihodn. TRUE, FALSE 0,1
CHAR 1znak ASCII 0-255
STRING Sled znakd (max. 100 hodnot) 0-255
AXIS Adresy os nur Achsnamen
FRAME Geometricka data jako cesty os
Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu..
12600 Kanal %1 Véta %2 Neplatny kontrolni souéet fadku
Vysvétleni: %1 = ¢islo kanélu

%2 = &islo véty, navesti
P¥i pfipravé souboru INI-Files pfip, zpracovani souboru TEA-Files byl zjiStén neplatny kontrolni soucet fadku.

Nasledek: Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Naprava: Zkorigujte INI-File nebo MD a stahnéte novy INI-File (pomoci ‘upload’)
Vypnéte a zapnéte ovladaci systém.
12610 Kanal %1 Véta %2 Pfistup k jednotlivym znakdm parametru call-by-reference neni mozny %3
Vysvétleni: %1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti
%3 = zdrojovy fetézec
Byl proveden pokus pouZit pfistup k jednotlivym znakim parametru call-by-reference.

Nasledek: Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Naprava: Jednotlivé znaky uloZte do uzivatelem definovanych proménnych CHAR a zavedte je.
Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

12620 Kanal %1 Véta %2 Pfistup k jednotlivym znakdim v této proménné neni mozny

Vysvétleni: %1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navesti
%3 = zdrojovy fetézec
Tato proménna neni definovana uZivatelem. Pfistup k jednotlivym znak(m je mozny jen u proménnych definovanych

uzivatelem (LUD/GUD).

Nasledek: Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Naprava: UloZte proménnou do uzivatelem definované vyrovnavaci paméti STRING, zpracujte ji a uloZte zpét.
Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

12630 Kanal %1 Véta %2 vyjimani / navésti neni v kontrolni struktufe povoleno

Vysvétleni: %1 = ¢islo kanéalu

%2 = ¢islo véty, navésti
Véty s kontrolnimi strukturami (FOR, ENDIF, atd.) nelze vyjmout a nesm &ji obsahovat zadna navésti.
Nasledek: Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta
Naprava: Opravte program dil:
Modelujte identitikaci vymazani dotazem IF. Ve vété pred kontrolni strukturou zapiSte samotny Stitek.
Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

12640 Kanal %1 Véta %2 Konflikt vnofovani u kontrolnich struktur

Vysvétleni: %1 = ¢islo kanéalu
%2 = ¢islo véty, navésti
Chybav provedeni programu: Oteviené kontrolni struktury (IF-ELSE-ENDIF, LOOP-ENDLOOP atd.) nejsou ukonéeny
nebo k naprogramovanému konci smy¢ky neexistuje zacatek smycky.

Priklad:

LOOPENDIFENDLOOP
Uginek: Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Naprava: Opravte program dilu tak, aby byly vSechny kontrolni struktury i ukon éeny.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.
12641 Kanal %1 Véta %2 Prekro€ena maximalni hloubka vnofeni kontrolnich struktur
Vysvétleni: %1 = ¢islo kanéalu

%2 = ¢islo véty, navésti
Max. hloubka vnofenikontrolnich struktur (IF-ELSE-ENDIF, LOOP-ENDLOOP atd.) pfekro¢ena. Max. hloubka vnofeni

je t¢. 8.
Nasledek: Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Naprava: Opravte program dill. PFip. odsunte dily do podprogramu.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.
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12650

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12661

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14000

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14001

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14010

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14011

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Kanél %1 Véta %2 Identifikator osy %3 odlisSny v kanalu %4

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

%4 = ¢islo kanalu s odliSnou definici osy

V cyklech, které se pfedbézné zpracuji se zapnutym napéajenim, sméji byt pouZity jen identifikatory os geometrie a
kanalu, které jsou k dispozici ve vSech kanalech se stejnym vyznamem. Identifikator osy je osazen vr tznych kanalech
s rGznymi indexy os.

Definice identifikatoru osy se provadi pfes data stroje

20060 AXCONF_GEOAX_NAME_TABa20080 AXCONF_CHANAX_NAME_TAB.

PFiklad: C je vkanalu 1 4. av kandlu 2 je 5. Osa kanalu

Tato vystraha bude vyslana, jestlize je v jednom cyklu pouzit identifikator osy C, ktery byl p fedbézné zpracovan pfi
napajeni.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

1. Zmérnite data stroje Zvolte ve vSech kanalech stejné identifikatory os geometrie a kanalu. Priklad: Geometrické osy
jsou ve v8ech kanalech nazvany X, Y, Z. Pak mohou byt i v cyklech p fedbézného zpracovani programovéany pfimo.
PROC BOHRE G1 Z10 F1000 M17 nebo

2. Osu v cyklu neprogramujte piimo, nybrz ji definujte jako parametr typu osy. Pfiklad: Definice cykl(:
PROCBOHRE(AXIS BOHRACHSE) G1 AXIBOHRACHSE]=10F1000M17

Vyvolani z hlavniho programu:

BOHRE(Z) Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Technologicky cyklus %3

DalSi vyvolani podprogramu neni mozné

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev technologickych cykll - vyvolani

V jednom technologickém cyklu neni mozné vyvolat podprogram resp. dalsi technologicky cyklus.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Zmeéiite program dilu, pomoci tlacitka RESET vymaZte vystrahu.

Kanal %1 Véta %2 NepfFipustné zakon€eni databaze

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Jako zakonc¢eni databazi hlavnich programu se o¢ekava M02 nebo M30 , z podprogram( M17. Pred pfipravou véty
(obsazeni dat) se nepfeda zadna nasledna véta, i kdyZ v pfedchéazejici vété nebylo naprogramovano zakonéeni
databéaze.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte, zda bylo vioZeni zakon&eni programu zapomenuto nebo zda v posledni programové vété probéhl skok
na odstavec programu, v némz je identifikace zakon&eni.

Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nepfripustné zakonéeni véty

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Po systémové interni manipulaci s daty (napf. pfi externim nacteni) je mozno soubor dilu ukongit, aniz by posledni
znak vykézal LF.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Precist program dilu, zmeénit pomoci textového editoru (napf. vloZzit pfed zobrazenou vétu mezery nebo komentare,
aby se po opétném nacteni ziskala v paméti zménéna struktura programu dilu).

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Nedovoleny zékladni (default) parametr pfi vyvolani UP

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

P¥i vyvolani podprogramu s pfedanim parametr( byly vypustény parametry, které nemohou byt nahrazeny zakladnimi
parametry. (parametr call-by-reference nebo parametr typu AXIS. Pfed ostatni chybéjici parametry jsou pfedsazeny
hodnoty 0 nebo u frames jednotkovy frame.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

P¥i vyvolani podprogramu je tfeba chybéjici parametry vybavit hodnotami.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilu.

Kanal %1 Véta %2 Program %3 neni k dispozici nebo neni uvolnén ke zpracovani.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev programu

V programu dilu byl nalezen neznamy identifikator (fetézec). Proto se predpoklada, Ze se jedna o nazev programu.
Program dilu udany pfi vyvolani podprogramu nebo pfikazu SETINT neexistuje nebo neni schvalen ke zpracovani.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci

Existuji riizné davody pro vystrahu:

- Pisafska chyba identifikatoru uvedeného v parametru 3

- Zkontrolujte vyvolani podprogramu / pfikaz SETINT pfip. PROC. Zavedte program dilu a uvolnéte jej ke zpracovani.
- Parametr 3 mdze byt makronazev. Databaze definic makro ma nevhodny obsah nebo neni uloZzena v seznamu
DEF_DIR, nebo neniaktivovana (pfikazem POWERON nebo krokem obsluhy MMC pfip. PI-Dienst ‘F_COPY").

- Parametr 3 muze byt GUD proménna. Neexistuje databaze definic GUD, ktera definuje proménnou, nebo neniulozena
vseznamu DEF_DIR nebo neniaktivovana (postupem INITIAL_INI nebo krokem MMC pfip. PI-Dienst ‘F_COPY’).
Pamaci tla¢itka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v pragramu
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14012

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14013

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14014

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14015

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14020

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14021

Vysvétleni:

Nasledek:

14040

Vysvétleni:

Kanal %1 Véta %2 Prekroéena maximalni rovina podprogramu

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Byla pfekroc¢ena maximalni hloubka vnoreni 8 programovych rovin. Z hlavniho programu Ize vyvolavat podprogramy,
jez ze své strany mohou odkazovat na 7-nasobné vnofeni.

UpferuSeni je maximalni pocet rovin 4!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zménte program obrdbéni, aby se sniZila hloubka zanofeni, napf. pomoci editoru podprogram dal3i Grovné vnoreni
zkopirujte do vyvolavaného programu a vyvolani tohoto podprogramu odstrarite. Tim se redukuje hloubka zanofeni
0 jednu Urover programu.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 NepfFipustny pocet pribéh( podprogramu

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

P¥i vyvolani podprogramu je naprogramované prabézné ¢islo P nulové nebo zaporné.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Prubézné cislo naprogramuijte v rozmezi 1 az 9999.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanél %1 Zvoleny program nebo pristupové pravo neni k dispozici.

%1 = ¢islo kanélu

Zvoleny program dilu neni v NCK paméti nebo pfistupové pravo pro volbu programu na vyssi Grovni odpovida
aktuélnimu stavu fizeni . Pfi zfizeni obdrzZel tento program tehdy aktivni stuperi ochrany NC fizeni.

Zobrazeni vystrahy:

Zavedte pozadovany program do NCK paméti nebo zkontrolujte a korigujte ndzev seznamu (pfehled obrobku)
programu (prehled programa). Zvyste aktudlni stuperi ochrany minimalné na Uroven provadéného programu
(vloZenim hesla).

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1: pro soubor nejsou k dispozici pfFistupova prava

%1 = ¢islo kanalu

Ma se provést program, pro ktery aktualni stuperi ochrany nestaéi. P¥i zfizeni obdrzel tento program tehdy aktivni
stuperi ochrany NC Fizeni.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zvyste aktuélni stupen ochrany minimalné na drover provadéného programu (vlozenim hesla).

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Chybny poéet parametrti u vyvolani funkce nebo procedury.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi vyvolani pfeddefinované funkce nebo procedury (podprogramu) byl pocet aktuélnich parametrt bud
» v zasadé chybné naprogramovan, napf. u frames lichy poc¢et parametrl (kromé zrcadleni) nebo

* byl pfedan nedostateény poéet parametra. (Nadbytek parametrd byl identifikovan jiz v Compiler, pak byla
aktivovana vystraha 11 039: "Kanal %1 Véta %2 Prenesen pfiliS velky poéet parametri” ).
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Opravte pocet prenesenych parametrd pfi vyvolani NC véty.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Chybny poéet parametrti u vyvolani funkce nebo procedury.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi vyvolani funkce nebo procedury byl naprogramovan nepfipustny pocet aktualnich parametrd.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu Zmérite program dilu.
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Chyba koncového bodu kruznice

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

P¥i interpolaci kruhu lezi bud poloméry kruznice pro poc¢ateéni a koncovy bod nebo stfedy kruznic déle od sebe, nez
vychéazi z dat stroje.

1. PFi programovani poloméru jsou po¢ate¢ni a koncovy bod totozné, proto neni poloha kruhu uréena pocéate¢ni a
koncové bodem.

2. Poloméry: NCK vypoéita z aktualniho poc¢ate¢niho bodu a ostatnich programovanych parametrl kruznice
poloméry pro poc¢atecni a koncovy bod. K ohlaseni vystrahy dojde, jestlize rozdil polomérd kruznic bud
«jevétSinezhodnota MD 21000 CIRCLE_ERROR_CONST (umalych polomérd, je-li naprogramovany polomér mensi
nez kvocient dat stroje CIRCLE_ERROR_CONST déleny 21010) CIRCLE_ERROR_FACTOR), nebo

* je VétSi nez naprogramovany polomér nasobeny MD CIRCLE_ERROR_FACTOR (u velkych polomér(, je-li
naprogramovany polomér vétsi nez kvocient dat stroje CIRCLE_ERROR_CONST déleny CIRCLE_ERROR_FAC-
TOR).

3. Stiedy: S polomérem kruhu k po¢ate¢nimu bodu se vypogita novy stfed kruhu. Lezi na kolmicich prochazejicich
stfedem, sestrojenych na spojnicich po&ategnich a koncovych bodd kruhu. Uhel v oblouku mezi ob&ma pfimkami od
pocateéniho bodu k vypoéitanému pfip. naprogramovanému stfedu musi byt mensinez odmocninaz 0,001 (odpovida

cca 1,8°).
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Nésledek:
Naprava:

14045

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

14050

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14051

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14060

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14070

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14080

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14090

Vysvétleni:

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte MD 21000 CIRCLE_ERROR_CONSTa21010CIRCLE_ERROR_FACTOR. Jsou-lihodnotyv pfiméfenych
mezich, je tfeba koncovy bod kruhu pfip. stfed véty programu dilu pfesnéji naprogramovat.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanél %1 Véta %2 Chyba pfi programovani tangenciélni kruznice.

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Vystraha mdze mit tyto pficiny:

-UtangencialnikruZnice neni definovan smértangenty napf. proto, Ze pfed aktualnivétou nebyla dosud programovana
jina véta postupu.

- Z pocatecniho a koncového bodu ani z tangencialniho sméru nelze vytvofit kruznici, protoze koncovy bod lezi, v
pohledu od pocéatecniho bodu, v opaéném sméru, nez ktery je udan tangentou.

- Nelze vytvofit tangenciélni kruznici, protoZe je kolmé k aktivni roviné.

- Ve speciélnim pfipadé, kdy tangencialni kruZnice pfechéazi do pfimky, bylo pomoci TURN naprogramovéno nékolik
celych kruhovych otacek.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovéani startu NC-Stop v pfipadé
vystrahy na konci véty.

Zmeénite program dilu.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 Prekro€ena hloubka vnofeni pfi pocetnich operacich

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Pro vypocet aritmetickych vyraza v NC vétach je pouZzit zasobnik operandt s pevné nastavenou velikosti. U velmi
sloZitych vyraza muze byt tento zasobnik preplnén.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Rozdélte komplexni aritmetické vyrazy na nékolik jednodussich vypocetnich vét.

Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Aritmetickd chyba v programu dilu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

* P¥i vypoctu aritmetického vyrazu se vyskytlo pfeplnéni (napf. déleni nulou)

» U typu dat byl prekro¢en zobrazitelny rozsah hodnot

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci

Analyzujte program a opravte chybna mista v programu.

Pomoci tlagitka NC Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustna rovina vyjimani pfi vyjimani véty.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

P¥i "vyjimani véty” byla udana rovina vyjimani vétSi nez 7. (V bali¢ku 1 je odmitnut (daj hodnoty pro rovinu vyjimani
jiz pfed prevodnikem jako syntakticka chyba, tj. je mozna jen jedna rovina "potlaceni véty” EIN/AUS).
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Udéana rovina vyjimani (¢islo za lomitkem) menSi nez 8.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nedostateéna kapacita paméti proménnych pro vyvolani podprogramu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Vyvolany podprogram nelze zpracovat (otevfit), protoze bud je nedostateéna obecné vlozena interni datova pamét
nebo je pfili§ maly disponibilni rozsah paméti pro lokalni programové proménné. Vystraha se muize vyskytnout jen
uMDA.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Analyzujte Usek programu dilu:

1. Byl v definicich proménnych vzdy zvolen Uéelny typ dat? (Chybou je napf. REAL pro datové bity - Iépe: BOOL)
2. Mlze byt lokalni proménna nahrazena globalni proménnou?

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nebyl nalezen cil skoku.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

U podminénych a nepodminénych skok( musi byt cilem skoku uvnitf programu véta s jednim navéstim (symbolicky
nazev misto ¢isla véty). Neni-li pfi vyhledavani v naprogramovaném sméru nalezen zadny cil skoku se zadanym
navéstim, nasleduje zobrazeni vystrahy.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte nasledujici moznosti chyby NC programu dil(:

1. Zkontrolujte, zda je oznaceni cile identické s navéstim.

2. Souhlasi smér skoku?

3. Bylo navésti ukonéeno dvojteckou?

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustné D-€islo

%2 = ¢islo véty, navésti

%1 = ¢islo kanalu
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Uginek:
Naprava:

14091

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14092

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14093

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14094

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14095

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14096

Vysvétleni:

Pod D adresou byla naprogramovéna hodnota men3i nez nula. Kazdému aktivnimu nastroji se automaticky pfifazuje
soubor parametrll s 25 korekénimi hodnotami. Kazdy nastroj mize vykéazat 9 parametrickych vét (D1 - D9, zakladni
nastaveni je D1). Se zménou D ¢isla je G¢inna nova parametricka véta (DO slouzi k volbé korekéni hodnoty).
N10G.. X... Y... T15 Parametricka véta D1 z T15 je aktivni

N50G.. X... D3 M.. T15 Parametricka véta D3 z T15 je aktivni

N60G.. X..T20 Parametrické véta D1 z T20 je aktivni

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Naprogramujte D ¢&isla v pfipustném rozsahu hodnot (DO, D1 az9).

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustna G-funkce.

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Programovano z RET v 1. programové roviné

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Zvolte G-funkce odpovidajici moznostem NCK.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovneé spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Chybny typ osy

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = Nazev osy, Cislo vietena

Vyskytla se jedna z néasledujicic h 3 programovych chyb:

1. Kligové slovo WAITP(x) ,Cekani se zmé&nou véty, a7 dokud uvedena polohovaci osa nedosahne svoji koncovou
polohu“ bylo pouzito pro osu, ktera vabec neni polohovaci osou.

2.G74 ,Najeti do referenéniho bodu z programu* bylo naprogramovano pro jedno vieteno.” (Jsou pfipustné jen adresy
0s).

3. Kli¢ové slovoPOS/POSA bylo pouZito pro jedno vieteno. Pro polohovani vietena je nutno naprogramovat klicova
slova SPOS a SPOSA.)

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Program dili opravte vzdy podle vySe uvedené chyby.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Interval drahy <= 0 pfi interpolaci polynomu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pfiinterpolacipolynomu POLY byla pod kli¢ovym slovem pro délku polynomu PL=... naprogramovanazaporna hodnota
nebo 0.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci,Korekce véty“. Kurzor korekce
se umisti na chybnou vétu.

Udaj hodnoty pod PL = ... opravte

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Naprogramovany stupen polynomu nad 3 pro interpolaci polynomu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Stuperi polynomu pro interpolaci polynomu se ziskéa z po¢tu naprogramovanych koeficientli osy. Maximalni mozny
stuperi polynomu je 3, tj. osy sleduji funkci: f(p) =a ;+a,p+a,p?+a,p?®

Koeficient a ; je skute¢na poloha pfi startu interpolace a neprogramuje se!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Snizte pocet koeficient(l. Polynomicka véta mize mit maximalné tuto formu:

N1 POLY PO[X]=(1.11, 2.22, 3.33) PO[Y]=(1.11, 2.22, 3.33)

N1PO[n]=...PL=44

n ... Identifikator osy, max. 8 os drahy na vétu

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Polomér pfi programovani kruhu je pfilis maly

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi programovani poloméru byl zadan pfili§ maly polomér, tzn., Ze naprogramovany polomér je mensi nez polovi¢ni
vzdalenost mezi po¢ate¢nim a koncovym bodem.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci.

Zména programu dilu

Pomoci tla¢itka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustna transformace typu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Béhem prabéhu programu byla diky pfifazeni hodnoty proménné nebo diky aritmetické operaci data propojena tak,
Ze musela byt konvertovana na jiny typ. Pfitom by mohlo dojit k pfekro¢eni rozsahu hodnot.

Typ proménné Vlastnost Rozsah hodnot
REAL zlomky s des. te¢kou +(21022 9+1023 )
INT cela ¢isla se znaménkem +(2°1-1)0
BOOL Pravdépodobnostnihodn. TRUE, FALSE 0,1
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Nasledek:
Naprava:

14097

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14098

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14099

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14100

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14115

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14130

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14150

CHAR 1znak ASCII 0-255
STRING Sled znakd (max. 100 hodnot) 0-255

AXIS Adresy os jen nazvy os
FRAME geometricka data jako cesty os
* Hodnota <>0 odpovid4 TRUE, Hodnota ==0 odpovid4 FALSE.

hid Délka fetézce 0 => FALSE, jinak TRUE

ok Je-li jen 1 znak

Z typu AXIS a FRAME a v typech AXIS a FRAME nelze provést transformaci.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Program dili obmérite tak, abyste zamezili prekroc¢eni rozsahu hodnot, napf. pomoci zmeény definice proménné.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Retézec nelze zménit na typ AXIS

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Vyvolana funkce AXNAME - transformace zadaného typu parametru z typu STRING na nazev osy (vracena hodnota)
typu AXIS - tento identifikator v datech stroje nenaSla.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte zadané parametry (nazev osy) funkce AXNAME, zda geometrick& osa, osa kanélu nebo osa stroje s
nasledujicim nazvem pomoci dat stroje:

10000: AXCONF_MACHAX_NAME_TAB

20070: AXCONF_GEOAX_NAME_TAB

20080: AXCONF_CHANAX_NAME_TAB

byla projektovana (konfigurovana).

Zvolte presunuty fetézec s odpovidajicim nazvem osy pfip. zmérite nazev osy v datech stroje. (Pokud se ma pomoci
NC programu dilu provést zména nazvu, musi se nejprve zapnutim ("Power-On”) ucinit tato zména platnou).
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanél %1 véta %2 Chyba konverze: Nenalezeno Zadné platné ¢éislo

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Retézec nepredstavuje platné INT- pfip. REAL-islo.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeéiite program dilu. Jedna-li se o vstup, existuje moznost zkontrolovat pfeddefinovanou funkci ISNUMBER (se
stejnymi parametry), zda fetézec predstavuje €islo.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Vysledek pfi fetézeni je pfiliS dlouhy

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Vysledkem fetézeni je Fetézec, ktery je vétsi nez systémova maximalni délka fetézce.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Uprava programu dilu

Pomoci funkce STRLEN je moZno dotézat i velikost sumarniho fetézce pfed provedenim fetézeni.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Orientaéni transformace neni k dispozici

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pro kanal je mozno pomoci dat stroje nastavit 4 skupiny (typy) transformace. Je-li kli ¢ovym slovem TRAORI(n) (n
.. Cislo skupiny transformace) vyzadana skupina transformace, pro kterou nejsou obsazena data stroje, bude
vyslana vystraha.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Stisknéte tlagitko NC-Stop a funkénim tlac¢itkem PROGRAMM KORREKT zvolte funkci Korekce véty“. Kurzor korekce
se umisti na chybnou vétu.

« Zkontrolujte ¢islo skupiny transformace pfi vyvolani v programu dilu pomoci kli¢ového slova TRAORI(n) (n ... &islo
skupiny transformace)

« Zadejte data stroje pro tuto skupinu transformace naslednou aktivaci zapnutim (,Power On®).

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustna definice povrchu obrobku

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Naprogramované normalové vektory ploch na za¢atku a na konci véty maji opacné sméry.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeérite program dilu - Pomoci tlagitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Udano pfili§ mnoho inicializaénich hodnot

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

P¥i pfifazeni pole pomoci SET bylo v programu zadano vic inicializa¢nich hodnot, nez kolik prvkd pole je k dispozici.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Snizte pocet inicializa¢nich hodnot.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Cislo nastroje je nepfipustné naprogramovano nebo dohodnuto (MD).
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Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14200

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

14210

Uginek:
Naprava:

14250

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

14260

Uginek:
Naprava:

%1 = ¢islo kané&lu

%2 = Cislo véty, navésti

Bylo naprogramovano ¢islodrzakunastroje, které je negativninebo vétSinez (idajstroje MC_MM_NUM_TOOL_CARRIER.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru Zablokovani startu NC

Naprogramuljte platné &islo drzaku nastroje pfip upravte Gdaj stroje MC_MM_NUM_TOOL_CARRIER.
Pomocitlacitka RESET vymaZzte vystrahu.

Kanal %1 Véta %2 Negativni polarni polomér

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

PFi zadani koncového bodu véty postupu pomoci GO0, G01, GO2 nebo GO3 v polarnich soufadnicich je pod klicovym
slovem RP=... uveden negativni polarni polomér.

Definice pojmu:

* Specifikace koncového bodu véty polarnim thlem a polarnim polomérem vztazena k aktualnimu p6lu (podminky
dréhy: G0O0/G01/G02/G03).

* Nové stanoveni po6lu polarnim Uhlem a polarnim polomérem vztaZzené k referenénimu bodu zvolenému s G
podminkou.

G110 ... posledni programovany bod roviny

G111 ... Nulovy bod aktualniho WKS

G112 ... posledni pdl

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte NC program dilu - pripustné jsou jen kladné absolutni hodnoty vstupt polarniho poloméru, které udavaji
vzdéalenost mezi aktualnim pdlem a koncovym bodem véty. (Smér je uréenpolarnim thlem AP=...).

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanél %1 Véta %2 PriliS velky polarni uhelVysvétleni: %1 = ¢islo kané&lu

%2 = Cislo véty, navésti

PFi zadani koncového bodu véty postupu pomoci G00, G01, GO2 nebo G03 v polarnich soufadnicich byl prekro¢en
rozsah hodnot polarniho Uhlu, ktery je pod kli¢ovym slovem AP=... naprogramovan. Je to rozsah od -360 do +360°
s rozliSenim 0,001°.

Definice pojmu:

* Specifikace koncového bodu véty polarnim thlem a polarnim polomérem vztazena k aktualnimu pélu (podminky
dréhy: G0O0/G01/G02/G03).

* Nové stanoveni p6lu polarnim Uhlem a polarnim polomérem vztaZzené k referenénimu bodu zvolenému s G
podminkou.

G110 ... na poslednim programovaném bodu roviny

G111 ... na nulovém bodu aktualniho soufadnicového systému obrobku WKS)

G112 ... na poslednim p6lu

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkorigujte NC programdilu - pfipustny rozsah vstupu polarniho Gihlu je mezihodnotami-360° a+360° srozliSenim 0,001°.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Negativni polarni polomér

%1 = ¢islo kanalu

%2 = &islo véty, navesti

PFinovém zadanipdlupomoci G110, G111 nebo G112 v poléarnich soufadnicichje pod kli¢ovym slovem RP=... uveden
negativni polarni polomér. PFipustné jsou jen pozitivni absolutni hodnoty.

Definice pojmu:

Chyba! Neni definovan textovy indikéator. Specifikace koncového bodu véty polarnim hlem a polarnim polomérem
vztazena k aktualnimu pélu (podminky drahy: GO0/G01/G02/G03).

Chyba! Neni definovan textovy indikator. Nové stanoveni pdlu polarnim Ghlem a polarnim polomérem vztazené k
referenénimu bodu zvolenému s G podminkou.

G110 ... posledni programovany bod roviny

G111 ... Nulovy bod aktualniho WKS

G112 ... posledni pdl

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte NC program dilu - pripustné jsou jen kladné absolutni hodnoty vstupt polarniho poloméru, které udavaji
vzdéalenost mezi referenénim bodem a novym pdélem. (Smér je polarnim thlem AP=... uren).

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 PriliS velky polarni uhelVysvétleni: %1 = ¢islo kanéalu

%2 = gislo véty, navésti

Pfinovém zadéani p6lu pomoci G110, G111 nebo G112 v polarnich soufadnicich je pfekro€en rozsah hodnot polarniho
Uhlu, ktery je pod kli€ovym slovem AP=... udan. Je to rozsah od -360 do +360° s rozliSenim 0,001°.

Definice pojmu:

* Specifikace koncového bodu véty polarnim Ghlem a polarnim polomérem vztazena k aktualnimu pélu (podminky
dréhy: G0O0/G01/G02/G03).

* Nové stanoveni pélu polarnim Ghlem a polarnim polomérem vztazené k referenénimu bodu zvolenému s G
podminkou.

G110 ... posledni programovany bod roviny

G111 ... Nulovy bod aktualniho WKS

G112 ... posledni pél

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkorigujte NC program dilu - pfipustny rozsah vstupu polarniho tihlu je mezihodnotami-360° a+360° s rozliSenim 0,001°.
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.
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14270

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14280

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14300

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

14310

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14400

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14401

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14403

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Kanal %1 Véta %2 Pél je chybné naprogramovan

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi stanoveni pélu byla naprogramovana osa, ktera nepfislusi zvolené roviné obrabéni. Programovani v polarnich
soufadnicich se vztahuje vzdy k roviné zapnuté pomoci G17 az G19. To plati i pro stanoveni nového pélu pomoci
G110, G111 nebo G112.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Opravte NC program dilli - programovat se smi pouze ty dvé geometrické osy, jez roztahuji aktualni rovinu obrabéni.
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Polarni soufadnice jsou chybné naprogramovany

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Koncovy bod zobrazené véty byl naprogramovan jak v polarnim soufadnicovém systému (pomoci AP=..., RP=...),
tak i v kartézském soufadnicovém systému (adresy os X, Y,...).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Opravte NC program dil - pohyb osy smi byt zadan pouze v jednom soufadnicovém systému.
Pomoci tlaéitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilt.

Kanal %1 Véta %2 Ruéni ovladaé je chybné aktivovan

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Ruéni ovlada¢ byl chybné vyvolan:

1. V pozi¢nich oséach:

- programovani prekryvani ruéniho ovladace pro délici osu,

- nebyla naprogramovéana poloha,

- FA a FDA naprogramovano pro tutéz osu ve vété.

2. V oséach drahy:

- nebyla naprogramovéana poloha,

- G60 neni aktivni,

- 1. G skupina chybna (jen G01 az CIP)

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Zmeérite program dilu.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Ruéni ovladaé %1 Chybnéa konfigurace nebo neni aktivni

%1 = ¢islo ruéniho ovliadace

« ze vstupl se pouzije pohon s ¢islem, které neni k dispozici nebo

« neaktivni pohon k pfifazeni ru¢niho ovladace vyuzivd (ENC_HANDWHEEL_MODULE_NR) pfip.
* se pouzije méfici obvod z osy, ktery v pohonu hardwarové neni k dispozici.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Zablokovani startu NC

Zkontrolujte konfiguraci vstupu (data stroje) a/nebo hardware pohonu.

Prerusi se rozbéh.

Vypnéte a zapnéte ovladani.

Kanal %1 Véta %2 Korekce poloméru nastroje aktivni pfi zaméné transformace.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Zaména transformace pfi aktivni korekci poloméru nastroje neni povolena.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Provedte korekci nastroje v NC programu dilu pomoci G40 (ve vété s GOO nebo G01) pfed zaménou transformace.
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Transformace neni k dispozici

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pozadovana transformace neni k dispozici.

Priklad:

Bylo naprogramovano: N220 TRAORI(3); 5-transformace osy C. 3-ZAP.

Jsou vSak jen transformace 1 a 2.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
« Upravte program dilu, programujte jen definované transformace.

« Zkontrolujte MD 24100 TRAFO_TYPE_n (pfifadi transformaci pfikazu z programu dild).
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Zavadéni jiz neni spolehlivé synchronizovano s hlavnim chodem.

%1 = ¢islo kanélu

%2 = &islo véty, navesti

Prabéhy polohy osy nelze spolehlivé pfedem vypocitat. Neni tedy pfesné znama ani poloha v MCS. Proto se mize
stat, Ze bude provedena zdména nejednoznacné transformace v hlavnim chodu, kterou zavadéni nepfedpokladalo.
Zobrazeni vystrahy:

Zmeéiite program dilu. Synchronizujte zavadéni a hlavni chod.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.
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14404
Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

14411
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14412:
Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14413
Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14414
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14420
Vysvétleni:

Kanal %1 Véta %2 Parametrizace transformace neni pfFipustna

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Doslo k chybé pfi volbé transformace.

PFic¢iny chyb mohou byt v zasadé nésleduijici:

* 0sa fizend transformaci neni uvolnéna:

* je obsazena jinym kanalem (-> uvolnit)

* je v provozu vietena (-> uvolnit pomoci SPOS)

* je v provozu POSA(-> uvolnit pomoci WAITP)

* existuje konkurenéni poz. osy (-> uvolnit pomoci WAITP )

« chybn& parametrizace pomoci dat stroje

« chybné pfifazeni osy resp. geometrické osy ke transformaci,

« chybna data stroje (-> zménit data stroje, studeny start)

DodrZujte: Neuvolnéné osy nebudou pfip. ohlaSeny pomoci EXINAL_TRANSFORM_PARAMETER = 14404, nybrz
pomoci EXINAL_ILLEGAL_AXIS=14092pfip. BSAL_SYSERRCHAN_RESET=1011.

PFi€iny chyb zavislych na transformaci mohou byt:

TRAORI:-TRANSMIT:

« aktualni poloha stroje neni vhodné pro vybér (napf. volba v pélu) (-> zmérite ponékud polohu)
 parametrizace pomoci dat stroje je chybna

« nejsou splnény specifické podminky osy stroje (napf. osa rotace neni osou modulu) (-> upravte data stroje, studeny
start)

TRACYL:

* naprogramovany parametr pfi volbé transformace neni pfipustny.

TRAANG:

* naprogramovany parametr pfi volbé transformace neni pfipustny.

 parametrizace pomoci dat stroje je chybna

 parametr je chybny (napf. TRAANG: nevhodna hodnota Uhlu) (-> upravte data stroje, studeny start)
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeénte program dild, resp. zmérite data stroje.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Korekce poloméru nastroje aktivni pfi prepnuti geometrie.

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Zameéna prifazeni geometrickych os osam kanalu pfi aktivni korekci poloméru nastroje neni povolena.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeénite program dilu.

Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

14411 Kandl %1 Véta %2 Transformace je aktivni pfi pfepnuti geometrie.

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Zameéna prifazeni geometrickych os osam kandlud pfi aktivni transformaci neni povolena.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Zmeénite program dilu.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Presna korekce néstroje: pfepnuti geometricka osa / osa kanalu neni povoleno
%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Zameéna prifazeni geometrickych os osam kanalu pfi aktivni korekci poloméru nastroje neni povolena.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru Zablokovani startu NC

Zmeéiite program dilu. Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu.

Kanal %1 Véta %2 Funkce GEOAX Chybné vyvolani

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Parametry pfi vyvolani GEOAX(...) jsou chybné.

Mozné pficiny:

- Pocet parametrd je lichy.

- Bylo zadano vice nez 6 parametr(.

- Bylo naprogramovano ¢islo geometrické osy mensi nez 0 a vétsi nez 3.

- Cislo geometrické osy bylo naprogramovano vicekrat.

- Identifikator osy byl naprogramovan vicekrat.

- Byl proveden pokus o pfifazeni kanalové osy geometrické ose, kterd ma stejny nazev jako kanalova osa.
- Byl proveden pokus o vyjmuti geometrické osy ze soustavy geometrickych os, ktera ma stejny nazev jako kanalova
osa.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru Zablokovani startu NC

Zmeérite program dilu nebo korekéni vétu

Pomoci tlagitka vymazani zruste vystrahu. Zadna dal$i obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Véta %2 Osa déleni %3 Frame neni pfipustny
%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = osa
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Nésledek:
Naprava:

14500

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14510

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14520

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14530

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14610

Vysvétleni:

Nasledek:

Osa ma byt pouzita jako délici osa, je vSak aktivni Frame. To v3ak je zakdzano pomoci Udaje stroje
FRAME_OR_CORRPOS_NOTALLOWED.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru Zablokovani startu NC

Zmeénite program dilu,

zméfite Udajstroje CORR_FOR_AXIS_NOT_ALLOWED

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustny pfikaz DEF- nebo PROC v programu dilt

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

NC programy dilii s prvky spisovného jazyka se fetézi v predifazeném definiénim dilu a na ném navazujicim
programovaném dilu. Pfechod se zvlast neoznacuje - za 1. Za programovym pfikazem nesmi nasledovat definiéni
prikaz.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Definiéni a PROC pfikazy umistéte na zacatek programu.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanél %1 Véta %2 Pfi vyvolani UP chybi pfikaz PROC.

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

PFi vyvolani podprogramu pfedanim parametru ("call-by-value” nebo”call-by-reference”) musi vyvolany podprogram
zacinatpfikazem PROC.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Definujte podprogram podle pouZzitého typu.

1. Tradi¢ni struktura UP (bez pfedani parametru):

% SPF 123456

M17

2. Struktura UP s kli¢ovym slovem a UP nazvem (bez pfedani parametru):
PROCUPNAME

M17

ENDPROC

3. Struktura UP s klicovym slovem a UP nazvem (s pfedanim parametru "call-by-value”):
PROCUPNAME (VARNAMEL, VARNAME2, ...)

M17

ENDPROC

4. Struktura UP s kli¢ovym slovem a UP nazvem (s pfedanim parametru "call-by-reference”):
PROC UPNAME (Typl VARNAME1, Typ2 VARNAMEZ, ...)

M17

ENDPROC

Tlacitkem RESET zruste vystrahu. Opétovné spustte program dilC.

Kanél %1 Véta %2 Nepfipustny pfikaz PROC v definici dat

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Prikaz PROC muzZe stat jen na zacatku podprogramu.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Odpovidajicim zptsobem upravte NC program dilu.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Pfikazy EXTERN a PROC spolu nesouhlasi

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Podprogramy s pfedanim parametrt musi byt pfed vyvolanim v programu znamé. Jestlize jsou podprogramy jiz k
dispozici (pevné cykly), zjisti systém Fizeni rozhrani k vyvolani pfi spusténi systému. Jinak je tfeba ve vyvolavaném
programu naprogramovat pfikaz EXTERN.

Priklad:

N123EXTERNUPNAME (TYP1,TYP2,TYP3,...)

Tento typ proménnych pfi tom bezpodmine&né musi souhlasit s typem stanovenym v definici (pfikaz PROC) nebo s
nim musi byt kompatibilni; nazev muze znit jinak.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte a korigujte vzajemné sladéni typl prikazi proménnych EXTERN- a PROC.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Korekéni véta neni mozna

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Byla zruSena vystraha, ktera by principialné mohla odstranit korekci programu. Protoze se vSak chyba vyskytla v
externé zpracovaném programu, neni mozna korekéni véta / korekce programu.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
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Naprava:

14660

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

14750

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14760

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14770

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

14820

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14830

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14840

Vysvétleni:

- Preruste program tlagitkem Reset

- Provedte korekci programu na MMC resp. PC

- Znovu spustte opétné zavadéni (pfip. s vyhledavanim vét na misté preruseni)

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Prikaz SETINT s neplatnou prioritou

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Pocet NCK vstuptd musi byt mezi 1 a 8. Bude v piikazu SETINT opatfen klicovym slovem PRIO =... s prioritou 0 - 128
(1 odpovida nejvyssi priorité).

Priklad:

Jestlize se vstup NCK 5 zapne na signal 1, ma se podprogram AB-HEB_Z spustit s nejvySsi prioritou.
N100 SETINT (5)PRIO=1ABHEB_Z

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Neprogramujte nizsi prioritu NCK vstupu nez 1 nebo vySSi nez 128.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanél %1 Véta %2 Naprogramovéano pfilis mnoho pomocnych funkci

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

V jedné NC vété bylo naprogramovano vice nez 10 pomocnych funkci.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta s reorganizaci

Zkontrolujte, zda jsou vSechny pomocné funkce v jedné vété nutné - modalné ucinné funkce nepotfebuji byt
opakovany. Tvorte vlastni vétu pomocné funkce nebo pomocné funkce rozdélte na nékolik funkci.

Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Pomocna funkce jedné skupiny ja naprogramovana nékolikréat

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

M- a H- funkce mohou byt v pfipadé potteby pIné variabilné rozdéleny do skupin pomoci dat stroje. Pomocné funkce
jsou shrnuty do skupin tak, aby se nékolik jednotlivych funkci vzajemné vylu¢ovalo. V ramcijedné skupiny je racionalni
a pfipustna jen jedna dalSi pomocna funkce.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Programuite jen jednu pomocnou funkci pro skupinu téchto funkci (Rozdéleni do skupin viz navod k programovanani
od vyrobce stroje).

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 pomocné funkce jsou chybné naprogramovéany

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Byl pfekroéen pfipustny poéet programovanych pomocnych funkci na NC vétu nebo byla naprogramovana vice nez
jedna pomocna funkce ze stejné skupiny pomocnych funkci (M- a S-funkce). U uzivatelem definovanych pomocnych
funkci je stanoven maximalni po¢et pomocnych funkci na skupinu v systémovych NCK nastavenich pomoci udaje
stroje 11100 AUXFU_MAXNUM_GROUP_ASSIGN pro vSechny pomocné funkce (standardni hodnota: 1). Pro
kazdou uzivatelem definovanou pomocnou funkci, ktera ma byt pfifazena jedné skupiné, je pfifazeni provedeno
pomoci 4 kanalové specifickych dat stroje.

22010 AUXFU_ASSIGN_TYPE: Typ pomocné funkce, napf. M

22000 AUXFU_ASSIGN_GROUP: pozadovana skupina

22020 AUXFU_ASSIGN_EXTENSION: pfipadné potfebné rozsireni

22030 AUXFU_ASSIGN_VALUE: Funkéni hodnota

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte program dilu - max. 16 pomocnych funkci, max. 5 M-funkci na NC vétu, max. 1 pomocna funkce na skupinu.
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Maximalni pocet ota€ek vietena pro konstantni feznou rychlost je naprogramovan
negativné

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pro funkci "konstantni fezna rychlost G96” je mozno maximalni otacky vietena pomoci klicového slova LIMS=...
naprogramovat. Rozsah hodnot je mezi 0,1 - 999 999,9 [ot./min.].

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Maximalni pocet otacek vietena pro konstantni feznou rychlost programuijte v ramci vySe uvedenych mezi. Kli¢ové
slovo LIMS je modalné G¢inné a maze stat bud pred vétou nebo ve vété s volbou konstantni fezné rychlosti.
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Zvolen chybny typ posuvu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

V zobrazené vété byl programovan G97, ackoliv pred tim nebyl aktivni (nebo jiz G97).
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Odstrarite G97 ze zobrazené véty a naprogramuijte spravny typ posuvu (G93, G94, G95 nebo G96) pro nasledujici
Usek obrabéni.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Chybny rozsah hodnot konstantni fezné rychlosti

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Naprogramovana fezna rychlost neni v rozsahu vstup(.

H45 Emnn
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Uginek:
Naprava:

14900

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14910

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14920

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15010

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15180

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15185

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

15300

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15310

Vysvétleni:

Uginek:

Rozsah vstupl metricky: 0,01 az 9 999,99 [m/min.]. Rozsah vstupu (palct) 0,1 az 99 999,99 [inch/min.]
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Naprogramujte feznou rychlost pod adresou S v ramci pfipustného rozsahu hodnot.

Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Stfed a koncovy bod naprogramovéany soucéasné

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

PFi programovani kruhu nad Ghlem rozevreni byl naprogramovan stfed kruhu a kromé toho jeSté koncovy bod kruhu
. Tim je kruh pfeurcen. Pfipustny je jen jeden z obou bod,

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zvolte programovou variantu, pfi které je mozno spolehlivé prevzit rozméry z vykresu dilu (vylou¢eni po€etnich chyb).
Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Neplatny Ghel rozevieni kruhu

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

PFi programovani kruhu pomoci Ghlu otevieni byl naprogramovan zaporny thel otevieni nebo Ghel otevieni >= 360°.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Uhel otevfeni naprogramujte uvnitf pfipustného rozsahu hodnot 0,0001 - 359,9999 [°].

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Chybny vlozeny bod kruhu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi programovani kruhu pomoci viozeného bodu (CIP) lezi vSechny 3 body (po¢ate¢ni, koncovy a viozeny bod) na
pfimce a "vloZzeny bod” (naprogramovany pomoci interpolaéniho parametru I, J, K) nelezi mezi jeho po¢ate¢nim a
koncovym bodem. Ma-li se u kruhu jednat o slozku Sroubovice, rozhoduje Gdaj poctu otaéek (klicové slovo TURN=...)
o dalSim rozSifeni véty:

*TURN>0:Néasledek:  Vystraha, Ze polomér kruhu je nekonecné velky.

*TURN=0a (idaj CIP mezi po¢ate¢nim akoncovym bodem: mezi poc¢ate¢nim a koncovym bodem je generovana pfimka
(bez vyslani vystrahy).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

VloZzte polohu viozeného bodu s parametry I, J a K tak, aby skute €né mohla lezet mezi poéateénim a koncovymbodem,
nebo opustte tento typ programovani kruhu a naprogramujte kruh pomoci poloméru a tGhlu otevieni nebo parametrti
stfedu.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Piikaz ke koordinaci programu s neplatnym €islem kanélu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Byl naprogramovan pfikaz WAITM-, WAITMC-,INIT- nebo START s neplatnym ¢&islem kanalu.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Prikaz pfislusné koriguijte.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Program %3 nemohl byt zpracovan jako soubor INI-File.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = fetézec

Pfi nacteni jako INI-File doSlo k chybé Poté zobrazené chybové hlaSeni se vztahuje k programu, ktery je zde udan.
Zobrazeni vystrahy:

Korigujte program dilu

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Véta %2 Chyba v INI-File.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = pocet identifikovanych chyb

PFi zpracovani souboru INI-File byla zjiSténa chyba

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu

Zkorigujte INI-File nebo MD a stahnéte novy INI-File (pomoci ‘upload’)

Vypnéte a zapnéte fidici systém.

Kanal %1 Véta %2 Neplatné prabézné éislo pfi vyhledavani véty

%1 = ¢islo kanalu

2 = ¢islo véty, navésti

Ve funkci ,Vyhledavani véty s vypoctem“ bylo ve sloupci P (pribézné &islo) viozeno negativni pribézné ¢&islo.
Pfipustny rozsah hodnot je P 1 - P 9 999.

Zobrazeni vystrahy:

Vlozte jen kladna priibézna ¢isla v ramci rozsahu hodnot.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Véta %2 Databaze vyhledavani neni k dispozici

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi vyhledavani véty byl zadan cil vyhledavani s nezavedenym programem

Zobrazeni vystrahy:
H 46 E I“ n n
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Naprava:

15320

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

15330

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15340

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15350

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15360

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15370

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15400

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

15410

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Korigujte cil vyhledavani pfFip. zavedte databazi.

Pomoci tlagitka vymazani vymaZte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanél %1 Véta %2 Nepfipustny poZadavek na vyhledani

%1 = €islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Pozadavek na vyhledani (typ cile vyhledavani) je mensi nez 1 nebo vétsi nez 5. Ve sloupci byl zapsantyp okna
vyhledavani. Pfipustné poZadavky na vyhledani:

Typ Vyznam

1 vyhledavani podle Cisla véty

2 vyhledavani podle navésti

3 vyhledavani podle fetézce

4 vyhledavani podle nazvu programu

5 vyhledavani podle &isla fadku databaze

Zobrazeni vystrahy:
Zména pozadavku na vyhledani. 5
Pomoci tlacitka vymazani vymazte vystrahu. Zadné dalSi obsluha neni tfeba.

Kanél %1 Véta %2 Nepripustné €islo véty jako cil vyhledani

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Syntakticka chyba! Jako €isla vét jsou povolena celé kladna €isla. U hlavnich vét je tfeba pfedstavit ”;” a u vedlejSich
vét "N,

Zobrazeni vystrahy:

Opakujte vstup s korigovanym ¢islem véty.

Pomoci tlagitka vymazani vymaZte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustné navésti jako cil vyhledani

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Syntakticka chyba! Navésti mdze mit nejméné 2 a nejvySe 32 znakd, pfi tom oba prvni znaky musi byt pismena nebo
podtrzitka. Navésti je tfeba uzavrit dvojteckou.

Zobrazeni vystrahy:

Opakujte vstup s korigovanym navéstim.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1 Véta %2 Nebyl nalezen cil vyhledani.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Uvedeny program byl prohledan az do konce, aniz by byl zvoleny cil vyhledavani nalezen.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte program dilu, zmérite cil vyhledavani (pisafska chyba v programu dild) a znovu spustte vyhledavani.
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Nepfipustny cil vyhledavani véty (syntakticka chyba)

%1 = Cislo kanalu

Udany cil vyhledavani (Cislo véty, navésti nebo fetézec) véty neni pFipustny.

Zobrazeni vystrahy:

Korigujte cil vyhledavani

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Cil vyhledavani véty nenalezen

%1 = Cislo kanalu

PFi vyhledavani véty byl udan nepfipustny cil vyhledavani (napf. negativni €islo véty).

Zobrazeni vystrahy:

Kontrola udaného ¢&isla véty, navésti nebo fetézce znakd. Opakujte vstup se spravnym cilem vyhledavani.
Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1 Véta %2 Zvoleny vstupni odstavec neni k dispozici

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pomoci obsluhy byl selektovan odstavec INI pro funkci éteni, psani nebo zpracovani:

1. V NCK rozsahu neni k dispozici nebo

2. nema potfebny stupen ochrany, ktery je nutny pro provedeni funkce

Zobrazeni vystrahy:

Kontrola, zda je zvoleny INI odstavec v systému soubor (Filesystem) NCK ulozen. Zvolte aktualni stuperi ochrany
nejméné rovny (nebo vétsi) stupni ochrany, ktery byl stanoven pfi zfizeni souboru pro funkci éteni, psani nebo
zpracovani.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Inicializaéni databaze s nepfipustnou M-funkci

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

V odstavci Init mGze jako jedind M-funkce stat jen zakonéeni programu s M02, M17 nebo M30.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

VSechny M-funkce kromé identifikace zakoné&eni odstrarite z odstavce Init. Odstavec Initm (ize obsahovat jen pfifazeni
(aglobalni definice zakonéeni dat, pokud v nékterém pozdéji proveditelném programu nejsou definovany jesté jednou),
ale zadné pohybové nebo synchronni akce.
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15420

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

15460

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

15800

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

15810

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15900
15910

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

15950
15960

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16000

Vysvétleni:

Kanél %1 Véta %2 Prikaz neni v aktualnim rezimu pfipustny

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

PFi zpracovani odstavce Init interpreter narazil na nepfipustny pfikaz (napf. pfikaz k pojezdu.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

QOdstranit z odstavce Init vSechny pohybové akce a pomocné funkce kromé identifikace zakoncéeni odstavce Init.
Odstavec Init mize obsahovat jen pfifazeni hodnot (a globalni definice dat, pokud v nékterém pozdéji proveditelném
programu nejsou definovany jesté jednou), ale Zadné pohybové nebo synchronni akce.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Syntaktickd chyba pfi automatickém zadrZeni

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Adresy programované ve vété nejsou kompatibilni s modalné G¢innou, syntakticky urcujici G-funkci pfipustné.
Priklad:

N100GO1 ...1..J..K..LF

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigovat zobrazenou vétu; vzajemné sladit G-funkce a adresy ve véte.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Zvoleny chybné vychozi podminky pro CONTPRON

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Chybné pocate¢ni podminky pro pfipravu kontury(klicové slovo CONTPRON):

* G40 (zruSeni volby korekce poloméru nastroje) neni aktivni

« Je zvolena interpolace Spline pfip. polynomu

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeéiite program dil. Zruste volbuinterpolace Spline pfip. polynomu a/nebo korekce poloméru nastroje pomoci G40.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Chybna dimenze Array u CONTPRON

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pocet sloupcd v tabulce konturje pevna veli¢ina. Aktualni hodnotu je tfeba prevzit z aktualniho navodu k
technologickému programovani.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte definici pole pro tabulku kontury.

Pocet fad je libovolné definovatelny a odpovida poctu prvkd kontury (kruznice, pfimky), Pocet sloupct je pevny (stav
6/94: Pocet sloupcd = 11).

Priklad: N100 DEF REAL KONTAB_1[30, 11]

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Méfici snima€ neni povolen

Kanal %1 Véta %2 Méfici snima€ neni povolen

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

C. vystrahy: 15900: Mé&feni s vymazanim zbytkové cesty

C. vystrahy: 15 910 ... Mé&Feni bez vymazani zbytkové cesty

V programu dild byl pfikazy MEAS (méfeni s vymazanim zbytkové cesty) pfip. MEAW (méfenibez vymazani zbytkové
cesty) naprogramovan méfici snimac, ktery neni pfipustny. Jsou povolena &isla méficich snimac

0 ... zadny snima¢

1 ... Méfici snimac 1

2 ... Méfici snimac 2,

nezavisle na tom, zda je méfici snimaé¢ skutec¢né pfipojen.

Pfiklad: N10 MEAS=2 G01 X100 Y200 Z300 F1000 Méfici snimac 2 s vymazanim zbytkové cesty

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zapiste klicové slovoMEAS-=... pfip. MEAW?=... s ¢islem méficiho snimace uvnitf vySe uvedenych mezi. Musiodpovidat
hardwarovému pfipojeni méficiho snimace

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Neni naprogramovéan pohyb pojezdu

Kanéal %1 Véta %2 Neni naprogramovéan pohyb pojezdu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

C. vystrahy: 15950: Mé&feni s vymazanim zbytkové cesty

C. vystrahy: 15 960 ... Mé&Feni bez vymazani zbytkové cesty

V programu dild byl pfikazy MEAS (méfeni s vymazanim zbytkové cesty) pfip. MEAW (méfenibez vymazani zbytkové
cesty) naprogramovan dotykovy snimac, ktery neni pfipustny.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte program dilu a méfici sadu k doplnéni adresy osy pfip. pojezdové cesty.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustnd hodnota sméru zvedani

%2 = ¢islo véty, navésti

%1 = ¢islo kandalu
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Nésledek:
Naprava:

16005

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16020

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16100

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16110

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

16120

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16130

Vysvétleni:

PFi "rychlém zvedani od kontury” (kli¢ové slovo: LIFTFAST) byla naprogramovana kédova hodnota sméru zvedani
(klicové slovo: ALF=...), kter4 lezi mimo povoleny rozsah (povoleny rozsah hodnot: 0 az 8).

PFi aktivni korekci poloméru frézy jsou:

pfi G41 kédova Cisla 2, 3 a 4 a pfi G42 kédova Cisla 6, 7 a 8 nepouzitelna, protoze kéduji smér ke konture.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Smeér zvedani pod ALF=... naprogramujte v rdmci pfipustnych mezi.

Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustna hodnota cesty zvedani

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Chybné programovani: hodnota cesty zvedani nesmi byt negativni.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru Zablokovani startu NC
Zmeénite program dilu.

Pomocitlac¢itka RESET vymazte vystrahu.

Kanal %1 Ve vété %2 Nelze premistit

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Chybné programovani pfip. obsluha: Ma se znovu najet na vétu, pro kterou neni informace o opétném najeti (napf.
programovano REPOS, ale neni provedeno REORG, REPOS pfi A-Spline nebo B-Spline).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zméite piip. program dild.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Vieteno %3 neni v kandlu k dispozici

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = fetézec

Chybné programovani: ¢islo vietena neni v tomto kanalu znamo.

Vystraha se muze vyskytnout ve spojeni s dobou prodlevy nebo s funkci SPI.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte program dill, zda souhlasi naprogramované &islo vietena, resp. zda program bézi ve spravném kanalu.
Zkontrolujte MD 35000 SPIND_ASSIGN_TO MACHAX pro vSechny osy stroje, zda se vyskytuje v nékterém z
programovanych ¢&isel vietena. Toto ¢islo osy vietena musi byt zaznamenano v nékteré kanalové ose specifického
data stroje 20070 AXCONF_MACHAX_USED .

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Vieteno %3 neni v dobé prodlevy v fizeném provozu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = osa, vieteno

Vfeteno se nemUze nachéazet v rezimech provozu polohovéani, kyvani a fizeny provoz. M-pfikazem M70 Ize provést
prepnuti z vietena na osu. Rizeny provoz se déli na rezim Fizeny poétem otadek a reZim fizeny polohou, mezi nimiz
je mozno prechazet pomoci kliovych slov SPCON a SPCOF.

Polohovaci provoz: Regulace polohy (poloha vietena podle SPOS/SPOSA)

Kyvavy provoz: Regulace otaéek (M41 - M45 nebo M40 a S...)

Rizeny provoz: Regulace otaéek (podet otadek vietenapod S..., M3/M4/M5) Regulace polohy (SPCON/SPCOF, poget
otacek vietena pod S..., M3/M4/M5)

Provoz osy: Regulace polohy (M70/M3, M4, M5, poloha osy pod volné volitelnym nazvem osy)

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte spravné ¢islo vietena v programu dilG.

Pozadované vieteno pred vyvolanim prodlevy uvedte pomoci M3, M4 nebo M5 do fizeného provozu.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Neplatny index presné korekce néstroje

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Chybné programovani:

V pfikazu PUTFTOC zadejte 2. parametr, pro ktery se mé korigovat hodnota parametru nastroje (1 - 3 délky nastroje,
4 polomér). Naprogramovana hodnota lezi mimo pfipustny rozsah. Pfipustné jsou hodnoty 1 - 4, pokud je pfipustna
online korekce poloméru néastroje (viz data stroje ONLINE_CUTCOM_ENABLE), v opa¢ném pfipadé hodnoty 1 - 3.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeérite program dilu. Délky 1 - 3 nebo 4 pro polomér jsou pfipustné

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Prikaz neni pfi FTOCON povolen

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pfipad 1:

Zaména roviny neni povolena, jestlize modalni G-funkci FTOCON: ,Pfesna korekce nastroje” je aktivni.

Pfipad 2:

Volba transformace je povolena jen pro nulovou transformaci nebo transformaci Sikmé osy, Transmit nebo Tracyl,

Pfipad 3:

je-liaktivniFTOCON.
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Nésledek:
Naprava:

16140

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16150

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16410

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16420

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16430

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16500

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16510

Vysvétleni:

Zaména nastroje pomoci M06 neni povolena, jestlize byl FTOCON od posledni zamény nastroje aktivni.
Pfipad 4:

Orientovatelny drzak nastroje je aktivni.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmérnte program dilu. Zruste volbu pfesné korekce nastroje pfikazem FTOCOF

Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 FTOCON neni povolen

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Presna korekce nastroje (FTOC) neni kompatibilni s aktualni transformaci.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Zmeéiite program dilu. ZruSeni volby pfesné korekce nastroje pfikazem FTOCOF
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanél %1 Véta %2 Neplatné éislo vietena pfi PUTFTOCF

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Cislo vietena naprogramované pfi PUTFTOC nebo PUTFTOCF je mimo pfipustny rozsah &isel vietena.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeéiite program dilt. Je naprogramované cislo vietena k dispozici?

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 neni geometricka osa

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Byla naprogramovana geometrické osa, kterou pfi aktualnitransformaci nelze zobrazit na zadné ose stroje (pfip. pravé
neni zadna transformace aktivni).

Priklad:

Bez transformace: Polarni soufadnicovy systém s osami X, Z a C s transformaci: kartézsky sou fadnicovy systém
s X, Y a Z napf. pfi TRANSMIT.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zapnéte typ transformace s pomoci TRAORI (n) nebo neprogramujte geometrické osy, které se na souboru
transformaci nepodileji.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 opakované naprogramovana

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Opakované programovani osy neni pfipustné:

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Vymazéani opakované naprogramovanych adres osy.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Geometrickou osou %3 nelze v oto€eném soufadnicovém systému pojizdét jako
polohovaci osou

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

V otoéeném soufadnicovém systému by pojezd geometrické osy jako polohovaci osy (tedy podél jejiho vektoru v
otacivém souradnicovém systému) znamenal pojezd nékolika os stroje. To vSak je v rozporu s koncepci polohovaci
osy, podle niz interpolator osy bézi vedle interpolatoru drahy!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Geometrickymi osami pojizdéjte jako s polohovacimi osami jen kdyz je vypnuta rotace.

Vypnuti rotace: Kli¢ové slovo ROT bez dalSiho Udaje osy a thlu.

Priklad:N1IOOROT

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Negativni zkosena hrana nebo zaobleni

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Byla naprogramovéana negativni zkosena hrana nebo zaobleni pod kli¢ovymi slovy CHF= ..., RND=... nebo RNDM=...

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Hodnoty zkosenych hran, zaobleni a modalnich zaobleni programuijte jen jako pozitivni hodnoty.
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Neni k dispozici rovinna osa

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Klicéovym slovem DIAMON bylo aktivovano programovani praméru, ackoliv v této NC vété neni naprogramovana
rovinna osa. Neni-li osa priméru geometrickou osou, bude v zakladnim nastaveni ,DAIMON" vyslana vystraha jiz pfi

zapnuti systému fizeni.
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Nésledek:
Naprava:

16700

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16710

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16715

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16720

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16730

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16740

Vysvétleni:

Uginek:

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Modalné G¢innou G-funkci DIAMON aktivujte jen v NC vétach, které obsahuji rovinnou osu pfip. vypnéte programovani
prameéru pomoci DIAMOF.

V Udaiji stroje 20150 pro zakladni nastaveni volte GCODE_RESET_VALUES[28] ,DAIMOF*.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Chybny typ posuvu

%1 = €islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Ve funkci fezani zavitd byl naprogramovan posuv v nepfipustnych jednotkach

1. G33 (zavit s konstantnim stoupanim) a posuv nebyl naprogramovan pomoci G94 nebo G95 .

2. G33 (zavit s konstantnim stoupanim) je aktivni (automaticky) a G63 se dodate¢né naprogramuje v nasledujici
vété -> Konflikt! (G63 leZi ve 2., G33, G331 a G332 lezi v 1. G skupiné).

3. G331 nebo G332 (vrtani zavitt bez vyrovnavaci podlozky) a posuv nebyl naprogramovan pomoci G94.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Ve funkcich fezani zavitl pouzivejte jen typy posuvu G94 nebo G95.

Po G33 a pred G63 zruste volbu funkce fezani zavitd pomoci GO1.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Ridici vieteno nenf naprogramovéno

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Byla naprogramovana funkce vodiciho vietena (G33, G331, G95, G96), ale chybi pocet ota¢ek nebo smér otaceni
fidiciho vretena.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

V zobrazené vété doplnte S-hodnotu resp. smér otaceni fidiciho vietena.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Vieteno neni v klidu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = ¢&islo vietena

PFi pouzité funkci (G74, najeti na referen¢ni bod) musi byt vieteno zastaveno.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
V programu dilt programujte M5 nebo SPOS/SPOSA pred chybnou vétou.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Stoupani zavitu je nulové

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Ve vété zavitu pomoci G33 (zavit s konstantnim stoupanim) nebo G331 (fezani zavith bez vyrovnavaci podlozky)
nebylo naprogramovano stoupani.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Stoupani zavitu pro udanou geometrickou osu se programuje pod pfislusnym interpolaé¢nim parametrem. X ->1,Y -
>J,Z->K

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Chybny parametr

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Pfi G33 (fezani zavitu s konstantnim stoupanim) nebyl ose, ktera uréuje rychlost, pfifazen parametr stoupani. U
podélnych a rovinnych zavitd se stoupani zavitu pro zadanou geometrickou osu programuje pod pfisluSnym
interpola¢nim parametrem. X -> 1, Y ->J,Z -> K

U kuzelovych zavitG se adresa I, J, K fidi osou s delSi cestou (délkou zavitu). 2. stoupani pro jinou osou se vSak
nezadava.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Prifazeni parametru stoupani ose, ktera uréuje rychlost.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Neni naprogramovana geometrickd osa

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi fezani zavitl (G33) nebo vrtani zavitd bez vyrovnavaci podlozky (G331, G332) nebyla naprogramovana
geometrickd osa. Geometrick& osa vSak je povinna, pokud byl zadan interpolaéni parametr.
Priklad:

N100 G33 Z400 K2 ; stoupani zavitu 2 mm, zakonéeni zavitu Z=400 mm

N200 SPOS=0 ; vieteno prevedeno na rezim osy

N201 G90 G331 Z-50 K-2 ; vrténi zavitu na Z=-50, chod doleva

N202 G332 Z5 ; zpétny chod, automatickd zména sméru

N203 S500 MO03 ; vieteno opét v rezimu vietena

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
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Naprava:

16750
Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16751
Vysvétleni:
Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16755
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16760
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16761
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16762
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16763
Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

16770
Vysvétleni:

Zadani geometrické osy a pfislusného interpolacniho parametru.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 SPCON neni naprogramovan

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Pro programovanou funkci (osa otaceni, polohovaci osa) se musi vieteno nachéazet v rezimu regulace polohy.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Programovani regulace polohy vietena pomoci SPCON v pfredchazejici vété.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 SPCON neni naprogramovan

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Pro programovanou funkci se musi vieteno nachazet v regulovaném provozu. V polohovacim nebo osovém rezimu
se nesmi zrusit volba regulace polohy.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Prevedenivietenado regulovaného provozu v predchazejicivété. Lze je provést pomoci M3, M4 nebo M5 pro pfislusné
vieteno.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Zastaveni neni tieba

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pro programovanou funkci neni tfeba zastaveni. Zastaveni je nutné po SPOSA nebo po M5, ma-li se nasledujici véta
zménit teprve za klidu vretena.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Nepsat prikaz.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Chybi S hodnota

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

PFi vrtani zavitl bez vyrovnavaci podlozky (G331 nebo G332) chybi pocet otacek vietena.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Naprogramujte pocet otaéek vietena pod adresou S v [ot./min.] (i pfes provoz osy); smér otaceni udava znaménko
stoupani vietena.

Kladné stoupani zavitu: smér otaceni jako M0O3

Negativni stoupani zavitu: Smér otaceni jako M04

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Osa / vieteno %3 nelze v kanalu programovat

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Chybné programovani: osu / vieteno v sou¢asné dobé nelze v kanalu programovat. Vystraha se muze vyskytnout,
je-li osa / vieteno pouzito z jiného kanalu nebo z PLC.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeérite program dilu, pouzijte ,GET()".

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Vieteno %3 Funkce zavitu je aktivni

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = &islo vietena

Chybné programovani: funkci vietena nelze v sou¢asné dobé provést. K vystraze dojde, je-li vieteno (fidici vieteno)
interpola¢né vazano s osou.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeérite program dilu. ZruSeni volby fezani nebo vrtani zavita.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Naprogramovany poéet ota€ek neni pFipustny (nulovy nebo negativni)
%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Byl naprogramovéan pocet otacek (S hodnota) s nulovou nebo negativni hodnotou.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Naprogramovany pocet otadéek (S hodnota) musi byt kladny. Zavisi na

Pfipad aplikace mGze akceptovat nulovou hodnotu (napf. G25 S0).

Pomocitla¢itka RESET vymazte vystrahu.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Neni k dispozici méfici systém

%2 = ¢islo véty, navésti
%3 = nazev asy, ¢islo vietena

%1 = ¢islo kanalu
H52 E I“ n n
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Nésledek:
Naprava:

16783

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16785

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

16800

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

16810

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16820

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Bylo programovano SPCON, SPOS nebo SPOSA. Tyto funkce vyzaduji nejméné jeden méfici systém. Podle MD:
NUM_ENCS Osa stroje / vieteno nema méfici systém.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Doplnit méfici systém.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Vodici vieteno / osa %3 neni k dispozici

%1 = €islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Byla zapnut vazba, pfi niz vodici vieteno / osa v sou¢asné dobé neni k dispozici.

Mozné pficiny:

« Je zvolena vazba poZadované hodnoty a vieteno / osa je aktivni v jiném kanalu.

« Vfeteno / osa bylo obsluhovano PLC a dosud neni uvolnéno.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Vodici vieteno / osa a vymeénu vietena / osy uvést do pfislusného kanalu nebo uvolnit z PLC.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovneé spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Osa %2 shodnd vietena / osy %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Byla zapnut vazba, pfi niz je nasledné vreteno / osa je shodné s vodicim vietenem / osou.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

* Vazbu patficné programovat v MD, (kanal-MD: COUPLE_AXIS_n)

* nebo korigovat program dil(.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Prikaz postupu DC/CDC pro osu %3 neni povolen

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Klicové slovo DC (pfiméasouradnice) je pouzitelné jen pro rotacni osy. Vyvola najeti naprogramované absolutni
polohy nejkratsi cestou.

Priklad:

N100 C=DC(315)

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

V zobrazené NC vété nahradit kli¢ové slovo DC udajem AC (absolutni soufadnice). Jestlize je zobrazeni vystrahy
zaloZeno na chybné definiciosy, mize byt osa se specifickym symbolem MD 30300 IS_ROT_AX chapanajako rotacni
osa.

Odpovidajici data stroje:

MD 30 310: ROT_IS_MODULO

MD 30 320: DISPLAY_IS_MODULO

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Pfikaz postupu ACP pro osu %3 neni povolen

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Kli¢ové slovo ACP (Absolutni soufadnice Pozitivni) je povoleno jen pro modulové osy ("Moduloachsen”). Vyvola
najeti naprogramované absolutni polohy udanym smérem.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

V zobrazené NC vété nahradit kli¢ové slovo ACP udajem AC (absolutni soufadnice). Jestlize je zobrazeni vystrahy
zalozeno na chybné definici osy, mize byt osa se specifickym symbolem MD 30 300: IS_ROT_AX a MD 30 310:
ROT_IS_MODULO vysvétlena jako rota¢ni osa se zménou modulu.

Odpovidajici data stroje:

MD 30 320: DISPLAY_IS_MODULO

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Pfikaz postupu ACN pro osu %3 neni povolen

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Kli¢ové slovo ACN (Absolutni soufadnice negativni) jsou povoleny jen pro modulové osy ("Moduloachsen”). Vyvola
najeti naprogramované absolutni polohy udanym smérem.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

V zobrazené NC vété nahradit kli¢ové slovo ACN tdajem AC (absolutni soufadnice). Jestlize je zobrazeni vystrahy
zalozeno na chybné definici osy, mize byt osa se specifickym symbolem MD 30 300: IS_ROT_AX a MD 30 310:
ROT_IS_MODULO vysvétlena jako rota¢ni osa se zménou modulu.

Odpovidajici data stroje:

MD 30 320: DISPLAY_IS_MODULO

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.
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16830

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16903

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16904

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16905

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16906

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16907

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

16908

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

16909

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16911

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

Kanal %1 Véta %2 Naprogramovana chybnéa poloha osy / vietena %3

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

U modulové osy naprogramovana poloha mimo rozsah 0 - 359,999.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Naprogramuijte polohu v rozsahu 0 - 359,999.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Ovlivnéni programu: Akce %2 v aktualnim stavu neni povolena
%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

PfislusSnou akci nelze té. zpracovat. M(ze se to stat napf. pfi naéteni dat ze stroje.
Zobrazeni vystrahy

Vyckejte uzavreni jiného postupu pfip. postup resetujte a opakujte obsluhu.
Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.
Kanal %1 Ovlivnéni programu: Akce %2 v aktualnim stavu neni povolena
%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

Zpracovani (Program, Jog, Vyhledani véty, Referenéni bod...) nelze v aktualnim stavu vyvolat pfip. vném pokrac¢ovat.
Zobrazeni vystrahy

Zkontrolujte stav programu a kanalu

Pomoci tlagitka RESET vymazte vystrahu. Zadna dal$i obsluha neni tieba.

Kanal %1 Ovlivnéni programu: Akce %2 neni povolena

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

Zpracovani nelze spustit pfip. v ném pokracovat. Start bude akceptovan jen tehdy, jestlize je mozno spustit funkci
NCK.

Priklad:

V rezimu Jog bude start akceptovan, jestlize napf.: generator funkce je aktivni nebo krokovy (Jog) pohyb byl pfed
tim zastaven tla¢itkem Stop.

Zobrazeni vystrahy v zavislosti na MD 11411 ENABLE_ALARM_MASK

Zkontrolujte stav programu a kanalu.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Ovlivnéni programu: Akce %2 preruSena vystrahou

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

Akce byla preruSena vystrahou.

Zobrazeni vystrahy

Odstrarite zavady a potvrdte vystrahy. Pak znovu spustte postup.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Akce %2 je mozna jen v zastaveném (Stop) stavu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

Akci Ize provést jen zastaveném stavu

Zobrazeni vystrahy

Zkontrolujte stav programu a kanalu

Pomoci tlagitka RESET vymazte vystrahu. Zadna dal$i obsluha neni tieba.

Kanél %1 Akce %2 je mozné jen v resetovaném stavu nebo na konci véty
%1 = ¢islo kanélu

%?2 = Cislo akce / ndzev akce

Akci Ize provést jen v resetovaném stavu pfip. na konci véty

Zobrazeni vystrahy
Zkontrolujte stav programu a kanalu 3
Pomoci tlagitka RESET vymazte vystrahu. Zadna dalSi obsluha neni tfeba.

Kanél %1 Akce %2 neni v aktudlnim provoznim rezimu povolena
%1 = ¢islo kanélu

%?2 = Cislo akce / ndzev akce

Pro funkci, ktera se ma aktivovat, musi byt aktivovana jina funkce.

Zobrazeni vystrahy

Zkontrolujte obsluhu a rezim provozu.

Pomoci tlagitka vymazani vymaZte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Pfechod do jiného rezimu provozu neni povolen

%1 = ¢islo kanélu

Zména ukladani do paméti v jiném reZimu provozu neni povolena.

Zobrazeni vystrahy

Po ukoné&eni ukladani do paméti je pfechod do jiného rezimu provozu opét povolen.
Pomoci tlagitka vymazani vymaZte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.
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16912

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16913

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16914

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

16915

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16916

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16918

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

16919

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

16920

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Kanél %1 Ovlivnéni programu: akce %2 je mozné jen ve stavu resetovani
%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

Akci Ize provést jen v resetovaném stavu

Priklad: Volba programu pomoci MMC nebo kanalové komunikace (INIT) mUZe byt provedenajen vresetovaném stavu.
Zobrazeni vystrahy

Resetujte pfip. vyckejte do dokonceni zpracovani.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

BAG %1 kanél %2 Zmeéna rezimu provozu: Akce %3 neni povolena

%1 = €islo kanélu

%2 = ¢islo BAG

%3 = Cislo akce / ndzev akce

Zaména na pozadovany rezim provozu neni povolena. Z&ménu Ize provést jen v resetovaném stavu.

Priklad:

Zpracovani programu se v rezimu provozu AUTO zastavi pomoci NC-Stop. Pak probéhne zaména BA na JOG (stav
programu pozastaven). Z tohoto rezimu provozu je mozna zmeéna jen na BA AUTO, ne na BA MDA!

Zobrazeni vystrahy

Bud stisknéte tlacitko resetovani a tim zpracovani programu vratite nebo stisknéte rezim provozu, v némz pred tim
zpracovani programu probihalo.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

BAG %1 Kanal %2 Zména rezimu provozu: Akce %3 neni povolena
%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo BAG

%3 = Cislo akce / ndzev akce

Chybna zména rezimu provozu, napt.: Auto->MDAREF

Zobrazeni vystrahy

Zkontrolujte obsluhu nebo zvoleny rezim provozu.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Akce %2 neni v aktualnim stavu povolena

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

Jestlize se prerusi véty postupu pfikazem ASUP, musi byt po ukonéeni ASUP mozné pokracovani programu
(reorganizace zpracovani vét).

(Tento 2. parametr popisuje, které akce chtélo zpracovani véty prerusit.

Zobrazeni vystrahy

Nechte program probéhnout dale az k reorganizované NC vété nebo zmérite program dilt.

Pomoci tlagitka vymazani vymaZte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Repozice: Akce %2 v aktualnim stavu neni mozna

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

Repozice zpracovani véty aktualné neni mozna. Pfip. nem(ze proto probéhnout zména rezimu. Tento 2. parametr
popisuje, kterou akci se ma repozice provést.

Zobrazeni vystrahy

Nechte program probé&hnout déle az k reorganizovatelné NC vété nebo zmérite program dilu.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1 Pro akci %2 musi byt vSechny kandly v resetovaném stavu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

K provedeni této akce musi byt vSechny kanaly v zakladnim stavu! (nap¥: pro uloZeni dat stroje)
Zobrazeni vystrahy

Bud' vyckejte preruseni stavu kanélu nebo stisknéte tlagitko resetovani.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1 Akce %2 neni ve vystraze povolena

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

Akce neni proveditelna z divodU vystrahy pfip. kanél je ve stavu poruchy
Zobrazeni vystrahy

Stisknéte tlacitko resetovani

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.
Kanal %1 Akce %2 je jiz aktivni

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

Zpracovani shodné akce je jesté aktivni.

Zobrazeni vystrahy

Vyckejte ukonéeni vSech operaci a pak zasah opakuijte.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.
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16923

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16924

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16925

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16930

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17020

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17030

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17040

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17050

Vysvétleni:

Kanél %1 Ovlivnéni programu: akce %2 v aktualnim stavu neni povolena

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

Aktudlni zpracovani nemUzZe byt zastaveno, protoZe je aktivni proces zavadéni. Plati to napt.: pro ukladani dat stroje
a pfi vyhledavani vét do zjisténi cile vyhledavani.

Zobrazeni vystrahy: Signaly meze vioZeny.

Prerusit resetovanim!

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Pozor: test programu méni data spravy nastroja

%1 = ¢islo kanalu

PFi testu programu se méni data nastroje. Data nelze po ukon&eni testu programu automaticky opét opravit. Obsluha
bude timto chybovym hldSenim vyzvéana k zalohovéani dat pfip. po ukonéeni o jejich opétné zavedeni.

Zobrazeni vystrahy

Data nastroje zalohujte na MMC a podle “ProgtestOff’ opét nahrajte.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanél %1 Ovlivnéni programu: Akce %2 neni v aktudlnim stavu povolena

%1 = ¢islo kanalu

%?2 = Cislo akce / ndzev akce

%2 = Cislo akce / ndzev akce

Akce byla odmitnuta, protoze pravé probiha zména reZzimu provozu nebo (pfepnuti na Automatik, Mda, Jog, uloZeni
do paméti, digitalizace,..).

Priklad:

Vystraha se zobrazi, jestlize pfi zméné rezimu provozu nebo zméné programu napr.: Auto po Mda, pfed potvrzenim
volby reZzimu provozu NCK bude stisknuto rozbéhové tla¢itko.

Zobrazeni vystrahy

Opakovat akci,

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1: Predchézejici a aktualni véty %2 musi byt oddéleny proveditelnou vétou

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Gislo véty

Jazykové funkce WAITMC, SETM, CLEARM a MSG musi bytkv dli definicijazyka zhuStény ve vlastnivété. K odstranéni
preruSeni rychlosti jsou tyto véty interné v NCK pfipojeny k nasledujici NC vété (u WAITMC k pfedchazejici NC vété).
Proto musi bytvzdy mezi NC vétami proveditelna véta (ne vypocetnivéta) Proveditelnd NC véta obsahuje napf. pohyby,
pomocnou funkci, Stopre, dobu prodlevy,....

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru korekéni véty s reorganizaci

Mezi pfedchéazejici a aktualni NC vétou naprogramujte proveditelnou NC vétu.

PFiklad:N10SETM

N15 STOPRE ; vlozZte proveditelnou NC vétu

N20CLEARM

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovneé spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustny Array-Index1

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Byl naprogramovan pfistup ke &teni a psani k proménné pole s neplatnym 1. indexem pole Platné indexy pole musi
byt uvnitf definované velikosti pole a absolutnich mezi (0 - 32 766).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Opravte Udaje prvkd pole u pfikazu pfistupu podle definované velikosti.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustny Array-Index2

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Byl naprogramovan pfistup ke ¢teni a psani proménné pole s neplatnym 2. indexem pole Platné pfiznaky pole musi
byt uvnitf definované velikosti pole a absolutnich mezi (0 - 32 766).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Opravte Udaj prvkl pole u pfikazu pfistupu podle definované velikosti.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustny index osy

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Byl naprogramovan pfistup ke éteni nebo psani na axialni proménné, k niz nazev osy neni jednoznacné zobrazitelny
na ose stroje.

Priklad:
Zapis axialniho data stroje
$MA_... [X]= ... ; ale geometrickd osa X neni pro transformaci zobrazitelna na ose stroje!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zruste volbu transformace pfed popisem axialnich dat (kli¢ové slovo: TRAFOOF) nebo jako index osy pouzijte nazev
stroje.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nepovolena hodnota

%2 = ¢islo véty, navésti

%1 = ¢islo kandalu
H 56 E I“ n n
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Uginek:
Naprava:

17070

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

17160

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17170

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

170180

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17190

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

PFi pfistupu k jednotlivéemu prvku Frame byla adresovana jind komponenta jako TRANS, ROT, SCALE nebo MIRROR
nebo byla funkce CSCALE opatfena negativnim faktorem méfitka..

Priklad:

$P_UIFR[5]=CSCALE (X,-2.123)

Komponenty Frame jsou selektovany bud' kli¢ovym slovem TR pro posuv (TRANS, interné 0) RT pro rotaci (ROT,
interné 1), SC pro odstupriovani a (SCALE, interné 3), Ml pro zrcadleni (MIRROR, interné 4), nebo zadana pfimo jako
celd hodnota 0, 1, 3, 4.

Priklad:

PFistup k rotaci kolem osy X aktuélnich nastavitelnych Frames.

R10=$P_UIFR[$AC_IFRNUM, X, RT]rovnéz programovatelné jako:

R10=$P_UIFR[$AC_IFRNUM, X, 1]

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Komponenty Frame adresujte jen s klicovymi slovy, ktera jsou k tomu uréena;

faktor méfitka programuijte v mezich od 0,00001 do 999,999 99.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Udaj je chranény pfed psanim

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Byl proveden pokus zapsat chranénou proménnou (napr. systémovou proménnou) nebo Udaj stroje pro vyssi stuperi
ochrany nez bylo dohodnuto jako aktualné aktivni.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Odstranéni pristupl k psanisystémové proménné zNC programu. Pro popis dat stroje zvySit aktualnistuperi ochrany.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Nezvolen nastroj posuvu

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Byl proveden pokus pomoci systémovych proménnych:

$P_AD [n] obsah parametru (n: 1 - 25)

$P_TOOL aktivni D-¢islo (¢islo fezu)

$P_TOOLL [n] délka aktivniho nastroje (n: 1 - 3)

$P_TOOLR aktivni polomér nastroje zpfistupnit aktuélnim datim korekce nastroje, i kdyz pred tim nebyl Zadny nastroj
zvolen.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

V NC programu dili pfed pouZitim systémovych proménnych naprogramujte resp. aktivujte korekci nastroje.
Priklad:

N100G....T5D1...LF

Se specifickymi daty stroje:

MD 22 550: TOOL_CHANGE_MODE nova korekce nastroje s M funkci

MD 22560: TOOL_CHANGE_M_CODE Mfunkce byla stanovena pfivyméné nastroje, i kdyZ probiha aktivace korekce
nastroje ve vété pomoci T-slova nebo ackoliv nové korekéni hodnoty jsou vypocitany teprve s M-slovem pro vymeénu
nastroje.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 pfrilis velky pocet symboli

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

PFi rozbéhu nebylo mozno preddefinované symboly nadist.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustné D €islo

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

V zobrazené vété je pfistup na D-Cislo (Cislo bfitu), které neni inicializovano a proto neni k dispozici.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte vyvolani nastroje v NC programu dild:

« Je naprogramovano spravné ¢islo bfitu D.. ? Neni-li udano ¢&islo bfitu, je automaticky aktivni D1.

« Jsou definovany parametry nastroje P1 - P25? Rozméry bfitu nastroje musely byt pfedem zadany bud pomoci
ovladaciho panelu nebo pomoci rozhrani V.24.

Popis systémovych proménnych $P_DP x [n, m] n ... pfislusné &islo nastroje T m ... €islo bfitu D x ... ¢islo parametru
P

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustné €islo T

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

V zobrazené vété je pfistup na ¢Cislo T (Cislo nastroje), které neni inicializovano a proto neni k dispozici.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte vyvolani nastroje v NC programu dild:

« Je naprogramovano spravné ¢islo nastroje T..?

« Jsou definovany parametry nastroje P1 - P25?

Rozmeéry ostfi nastroje musely byt pfedem zadany bud’ pomoci ovladaciho panelu nebo pomoci rozhrani V.24.
Popis systémovych proménnych $P_DP x [n, m] n ... pfislusné &islo néstroje T m ... &islo bfitu D x ... €islo parametru P
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.
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17200
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17220
Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

17230
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17240
Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

17250
Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

17260
Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

17270

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17500
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Kanél %1 Véta %2 Vymazat néstroj neni mozné

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Byl proveden pokus vymazat z programu dil(i data nastroje pro nastroj, ktery je ve zpracovani. Data nastroje pro
nastroj, ktery se aktualné podili na obrabéni, se nesmivymazat. Platito jak pro nastroj s pfedvolbou T nebo zaménény
nastroj tak i pro nastroje pro néz je aktivni obvodové rychlost kotouce nebo kontrola nastroje.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte pfistup k paméti korekce nastroje pomoci $TC_DP1][t,d] = 0 nebo zruste volbu néastroje

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nastroj neexistuje

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

PFi pokusu o pfistup k nastroji (WZ) pomoci isla T, ktery (je5té) neni definovan. Napf. maji-li se WZ programovanim
$TC_MPP6 = ‘tooINo’ usadit na misto v zasobniku. To je moZné teprve tehdy, aZ je definovano jak misto v zasobniku
tak i pomoci ‘toolNo’ uréeny nastroj.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korekce NC programu

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovneé spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Podprogram %3 je jiz definovan

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

PFi pokusu o zapsani ¢isla Duplo nastroje, k jehoz jménu jiz existuje jiny nastroj (WZ) (jiné T-&islo) se stejnym Cislem
Duplo.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korekce NC programu

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Neplatna definice nastroje

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi pokusu o zménu data nastroje, kterd by dodate¢né porusila konzistentnost dat pfip. vedla k rozporné definici
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korekce NC programu

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 véta %2 Neplatna definice zasobniku

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi pokusu 0 zménu data zasobniku, kterd by dodateéné mohla porusit konzistentnost dat pfip. vést k rozporné definici
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korekce NC programu

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Neplatna definice mista v zasobniku

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi pokusu 0 zménu data mista v zasobniku, ktera by dodate ¢né mohla porusit konzistentnost dat pfip. vést k rozporné
definici

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korekce NC programu

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 call-by-reference: nepfipustnd proménna

%1 = ¢éislo kanalu

%2 = €islo véty, naveésti

Data stroje a systémova proménna se nesmi pfedat jako parametr call-by-reference.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zména NC programu: Pfifadte hodnotu data stroje nebo systémové proménné lokalni programové
proménné a predejte ji jako parametr.

Pomoci tlaéitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilt.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 neni délici osou

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Byla naprogramované polohadélici osy pomacikli¢ovych slov CIC, CAC nebo CDC pro osu, ktera neni podle data stroje
definovana jako délici osa.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Naprogramovany piikaz polohdéliciosy (CIC, CAC, CDC) odstrarite zNC programu dilu nebo pfisluSnou osu deklarujte
jako délici osu.

Deklarace délici osy:

MD 30 500: INDEX_AX_ASSIGN_POS_TAB (Pfifazeni délici osy)

Osabude déliciosou, jestlize bylo vudaném MD provedeno pfifazenik tabulce délici osy. Jsoumozné 2 tabulky (vstupni
hodnota 1 nebo 2).

MD 10900: INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_1

H 58 Emnn
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17502

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

17510

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

17600

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17610

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17620

Vysvétleni:

Nasledek:

17630

Vysvétleni:

MD 10 920: INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_2 (poget poloh pro 1./2. délici osu)

Standardni hodnota: 0 Maximélni hodnota: 60

MD 10 910: INDEX_AX_POS_TAB_1[n]

MD 10 930: INDEX_AX_POS_TAB_2 [n] (polohy 1. délici osy) Vkladaji se absolutni polohy os. (Délka seznamu je
definovana pomoci MD 10 900).

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Délici osa %3 zpoZzdéna zastavenim Hirthova ozubeni

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy

Pro délici osu je aktivovana funkce ‘Hirth-Verzahnung' a override byl nastaven na 0 nebo je aktivni jina podminka
délici polohu. Vystraha bude zobrazenatak dlouho, az bude dosazena tato poloha nebo bude deaktivovana podminka
zastaveni.

Zobrazeni vystrahy:

Vyckejte dosazeninejbliz§imozné délici polohy nebo nastavte override >0 nebo deaktivujte jinou podminku zastaveni.
Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFiiny. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanél %1 Véta %2 Nepfipustnd hodnota indexu déleni osy %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Naprogramovany index délici osy je mimo rozsah tabulky poloh.

Priklad:

Ma byt 56. Najeta absolutni poloha nad datem stroje specifickym pro osu 30 500 INDEX_AX_ASSIGN_POS_TAB v
pfitfazenémseznamus 1. polohovaciosou, pocetpoloh vsakjejennapf. 40 (MD 10900 INDEX_AX_LENGTH_POS _TAB_1
= 40).

N100 G.. U=CAC (56)

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Polohu délici osy v NC programu dilt programuijte podle délky aktualni polohovaci tabulky pfip. polohovaci tabulku
doplite o pozadovanou hodnotu a upravte délku seznamu.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Pfednastaveni na transformovanou osu %3 neni mozné

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Zobrazena osa se podili na aktualni transformaci. Proto neni mozné ulozit skute¢nou hodnotu (Preset) pro tuto osu.
Priklad:

Osa stroje A ma byt umisténa v absolutni poloze A 300 na novou skute¢nou hodnotu A 100.

N100 G90 GO0 A=300
N101PRESETONA=100

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Odstrante uloZeni skute¢né hodnoty do paméti pro osy, které se podileji na transformaci nebo zruste volbu
transformace klicovym slovem TRAFOOF .

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Polohovaci osa %3 se nemuze podilet na transformaci

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, €islo vietena

Osa detekovana klicovym slovem POS nebo POSA se podili na aktualni transformaci. Proto na ni nelze najet jako na
polohovaci osu.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Odstrarite pfikaz POS pfip. POSA z véty programu dilu nebo nejprve zruste volbu transformace pomoci TRAFOOF.
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Najeti na pevny bod pro transformovanou osu %3 neni mozné

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

V zobrazené vété je pro najeti pevného bodu (G75) naprogramovéana osa, ktera se podili na aktivni transformaci. Proto
nebude najeti na pevny bod provedeno!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Odstrarite pfikaz G75 z véty programu dilu nebo nejprve zruste volbu transformace pomoci TRAFOOF.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Referovani pro transformovanou osu %3 neni mozné
%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena
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Nésledek:
Naprava:

17640

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17800

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17900

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

18001

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

18003

Vysvétleni:

V zobrazené vété je pro najeti referenéniho bodu (G74) naprogramovana osa, ktera se podili na aktivni transformaci.
Proto nebude najeti na referenéni bod provedeno!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Odstrante pfikaz G74 pfip. osu stroje, ktera se podili na transformaci, z véty programu dilu nebo nejprve zruste volbu
transformace pomoci TRAFOOF.

Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Provoz vietena pro transformovanou osu %3 neni mozny

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Osa naprogramovana pro provoz vietena se podili na aktualni transformaci jako geometricka osa. To neni pfipustné.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Transformaci pfedem vypnéte.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Naprogramovana chybné kédovana poloha %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Cislo polohy n udané kli¢ovym slovem FP=n neni pfipustné. Pomoci osové specifického MD 30 600 FIX_POINT_POS
[n] je mozno stanovit dvé absolutni polohy osy jako pevné body.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Klicové slovo naprogramujte pomoci pevnych bodu stroje 1 nebo 2.

Priklad:

V oséch stroje X1 a Z2 najedte na pevny bod 2 .

N100 G75 FP=2 X1=0 Z2=0

Tlacitkem RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilt.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 neni osou stroje

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Kontext véty vyzaduje na tomto misté osu stroje.

To nastane, jestlize:

* G74 (najeti na referenéni bod)

» G75 (najeti na pevny bod) je pouzit jako geometricky nebo pfidavny identifikator, takze se musi pfipustit i jako
identifikator osy stroje. (MD: 10000 AXCONF_MACHAX_NAME_TAB).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Pouziti identifikatoru osy stroje pfi programovani

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Kanéalové specificka bezpeéna oblast %3 chybna Chyba €.. %4

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = Cislo kanalové specifické bezpecéné oblasti

%4 = specifikace chyby

Definice bezpe¢né ablasti je chybna. Udejte €. chyby, ktera je blizSi pFi¢inou poruchy. To znamena
: NeUplny nebo rozporny popis kontury

: Kontura uzavira vice nez jednu plochu

: Bezpecna oblast pfislusna k nastroji neni konvexni.

: Jsou-li ve 3. rozméru bezpecné oblasti obé vymezeni aktivni a obé meze maji stejnou hodnotu.
: Neexistuje Cislo bezpecné oblasti (negativni ¢islo, nula nebo &islo vétsi nez maximalni pocet bezpeénych oblasti)
: Popis bezpeéné oblasti sestava z vice nez 10 prvkd kontury

: Bezpeéna oblast pfislusna k nastroji je definovana jako vnitfni bezpe¢néa oblast

: Pouzit chybny parametr

: Bezpecna oblast k aktivovani neni definovana

10: Pouzit chybny modalni G-kéd pro definici bezpeéné oblasti.

11: Chybny popis kontury resp. aktivovan Frame

12: Bé&zna blize nespecifikovana chyba,

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu

Zmérite definici bezpeéné oblasti, zkontrolujte MD.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

©CoO~NOOUOAWNERE

Kanal %1 Véta %2 Kanalové specifickou bezpeénou oblast %3 nelze aktivovat Chyba €.. %4
%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = &islo kanalové specifické bezpecéné oblasti

%4 = specifikace chyby

PFi aktivaci bezpeéné oblasti doslo k chybé&. C. chyby udava blizsi pFiginu vystrahy.

To znamena

1: Nelplny nebo rozporny popis kontury

2: Kontura uzavira vice nez jednu plochu

3: Bezpecna oblast pfislusna k nastroji neni konvexni.

4: Jsou-li ve 3. rozméru bezpeéné oblasti obé vymezeni aktivni a obé meze maji stejnou hodnotu.

5: Neexistuje ¢islo bezpecné oblasti (negativni ¢islo, nula nebo &islo vétsi nez maximalni pocet bezpeénych oblasti)

EMELI
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Nasledek:
Naprava:

18006

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

18100

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

18101

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

18102

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

18300

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20000

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

6: Popis bezpecné oblasti sestava z vice nez 10 prvk( kontury

7: Bezpecna oblast pfisluSna k nastroji je definovana jako vnitini bezpe¢na oblast

8: Pouzit chybny parametr

9: Bezpecna oblast k aktivovani neni definovana

10: Chyba v interni struktufe bezpecné oblasti

11: B&zné blize nespecifikovana chyba,

12: Prekrocen maximalni pocet soucasné aktivnich bezpecénych oblasti. (kandl. specif. Gdaj stroje).
13,14: Prvek kontury pro bezpeénou oblast nelze zavést.

15,16: Pro bezpec€nou oblast neni misto v paméti.

17: Pro prvky kontury neni misto v pameéti.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci Stop interpreteru NC zablokovéani startu
1. ZmenSete pocet soucasné aktivnich bezpecénych oblasti (MD).

2. Zmérite program dild.

* VVymazte jiné bezpecné oblasti.

« Stop zavedeni.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Zavazna chyba v definici kanalové specifické bezpeéné oblasti %3.

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = Cislo bezpeéné oblasti

Definice bezpec¢né oblasti musimitzakon&eni EXECUTE pfed zastavenim zavadéni. Platii proimplicitné spusténé, jako
napf. u G74, M30, M17.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci NC zablokovani startu

Zmeénite program dilu.

Pomoci tlagitka NC-Start vymaZzte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 FXS[] byla pfifrazena neplatnd hodnota

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

TE. jsou platné jen hodnoty:

0: ,Fahren auf Festanschlag abwéhlen“ (zrusit volbu najeti na pevny doraz)
1: ,Fahren auf Festanschlag anwahlen“ (zvolit najeti na pevny doraz)

1
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 FXST[] byla pfifazena neplatna hodnota

%1 = ¢islo kanélu

%2 = &islo véty, navesti

T¢E. je platny jen rozsah 0,0 - 100,0.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 FXSWI] byla pfifazena neplatna hodnota

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

T¢. jsou platné jen kladné hodnoty a nula:

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Frame: Pfesné posunuti neni mozné

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pfifazeni pfesného posuvu k nastavitelnym Frames nebo Basisframe neni mozné, protoze MD
$MN_FRAME_FINE_TRANS senerovnal.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru Zablokovani startu NC

Zmeénte program nebo MD $MN_FRAME_FINE_TRANS nasadte na 1.

Pomoci tla¢itka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Nedosazena referenéni vacka.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

Po spusténi najeti na referenéni bod se musi dosahnout rostouci bok redukéni vacky uvnitf pomoci MD 34030
REFP_MAX_CAM_DIST stanovené drahy (faze 1 referencovani). (Tato chyba se vyskytuje jen u inkrementalnich
snimacu).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

V Gvahu pfichazeji 3 mozné pficiny chyby:

1. V MD 34030 REFP_MAX_CAM_DIST je pfili§ mala hodnota. Zjistéte maximalni mozné zasunuti od zac¢atku
referencovani po redukéni vacky a porovnejte je s hodnotu v MD: REFP_MAX_-CAM_DIST pfip. zvétSete MD.
2. Signal vacky nepfijde az ke vstupni skupiné PLC. Ru¢né zapnéte spinac referenéniho bodu a zkontrolujte vstupni
signal na rozhrani NC/PLC (draha: spina¢! spina¢! kabel! PLC vstup! uzivatelsky program).

3. Spina¢ referenéniho bodu neni aktivovan vackou. Zkontrolujte vertikalni vzdalenost mezi redukéni vackou a
ovladacim spinacem.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

H61 Emnn
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20001

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20002

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

20003

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20004

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

20005

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

Kanél %1 Véta %2 Neni k dispozici signal vacky

%1 = ¢islo kanélu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

Na zacatku faze 2 najeti referenéniho bodu jiz nenik dispozici signél redukéni vacky. Faze 2 najeti referenéniho bodu
zacina, jakmile se osa po dobrzdéni zastavi na redukéni vacce. Osa se pak rozjede opaénym smérem, aby po odjeti
/ novém najeti (negativni / pozitivni bok) redukéni vacky byla zvolena dalsi nulova znacka méficiho systému.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

Zkontrolujte, zda je brzdna draha z poc¢atecni rychlosti najeti vétsi nez vacka referenéniho bodu - v tom pfipadé
se mliZze osa zastavit az za vackou. Pouzijte delSi vacku nebo nebo snizte rychlost najeti v datu stroje 34020
REFP_VELO_SEARCH_CAM . Jestlize se osa zastavi na vacce, je tfeba zkontrolovat, zda jeSté na rozhrani k NCK
jesignal”"VERZOGERUNG REFERENZPUNKT-FAHREN" (DB 31-48,DBX12.7).

» Hardware: PreruSeni vodic¢e? Spojeni nakratko?

» Software: Uzivatelsky program?

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Osa %2 Chybi nulova znacéka

%1 = ¢islo kanélu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

Nulova znacka inkrementalniho snimacée neleZi uvnitf stanovené drahy. Faze 2 najeti referenéniho bodu konéi,
jakmile je zjisténa nulova znacka snimace, po niz rostouci / klesajici ¢elo PLC signalu rozhrani "VERZOGERUNG
REFERENZPUNKTFAHREN" (DB 31 - 48, DBX 12.7) vySle spoustéci signal. Maximalni délka drahy mezi startem
spoustéciho signélu a nasledujici nulovou znackou je stanoven v datu stroje 34060 REFP_MAX_MARKER_DIST .
Kontrola brani prejeti signalu nulové znacky a nasledujici je vyhodnocen jako signal referenéniho bodu! (Chybné
sefizeni vacky pfip. prilis velké zpozdéni vinou PLC uZivatelského programu).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

Zkontrolujte sefizeni vacky a dejte pozor na dostate¢nou vzdalenost mezi koncem vacky a nasledujicim signalem
nulové znacky. Draha musi byt delSi, aby se osa mohla vratit v dobé& PLC cyklu. ZvétSete Udaj stroje 34060
REFP_MAX_MARKER_DIST, ale nevolte vétsi hodnotu, nez je vzdalenost mezi dvéma nulovymi znackami. To by
pfipadné vypnulo kontrolu!

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanél %1 Véta %2 Chyba v méficim systému

%1 = ¢islo kanélu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

U meéficiho systému s referenénimiznackami, které kdduji vzdalenost, bylamezi dvéma sousednimi znackami zjisténa
delSi draha nez odpovida dvojnasobku vzdalenosti v Udaji stroje 34300 ENC_REFP_MARKER_DIST . Systém fizeni
vySle vystrahu teprve tehdy, az se po 2. pokusu v opaéném sméru s poloviéni rychlosti pojezdu zjisti pfilis velka
vzdalenost.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

Urcete vzdalenost mezi dvéma lichymi referenénimi znackami (interval referenénich znacek). Tato hodnota (u mérek
Heidenhain 20,00 mm) se musi zaznamenat v datu stroje 34300 ENC_REFP_MARKER_DIST . Zkontrolujte
referen€éni stopu mérky ve. elektroniky pro vyhodnoceni.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 osa %2 Chybi referenéni znacka

%1 = ¢islo kanélu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

U systému k méreni délek s kédovanim vzdélenosti nebyly na stanovené draze vyhledavani (osové
specifickd MD: 34060 REFP_MAX_MARKER_DIST) nalezeny Zzadné 2 referen¢ni znacky. U mérek s kédovanim
vzdalenosti neni tfeba redukeni vacka (vyhodnoti se ale vacka, ktera je k dispozici). Smér vyhledavani ur¢i bézné
smérové tlacitko. Draha vyhledavani 34060 REFP_MAX_MAR-KER_DIST, o¢ekavana mezi dvéma referenénimi
znackami, se pocita od pocatecniho bodu.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

UrCete vzdalenost mezi dvéma lichymi referenénimi znackami (interval referenénich znacek). Tato hodnota (u
meéfidel Heidenhain 20,00 mm) se musi zaznamenat v datu stroje 34060 REFP_MAX_MARKER_DIST . Zkontrolujte
referencni stopu meérky ve. elektroniky pro vyhodnoceni.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 PreruSeno najeti referenéniho bodu

%1 = ¢islo kanélu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

Kanéloveé specifické referovani nebylo mozno pro vSechny udané osy uzavfit (napf.: pferuseni pro: chybéjici uvolnéni
regulatoru, prepnuti méficiho systému, uvolnéni smérového tladitka aj.).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

MozZnosti kontroly preruSeni:

* Chybi uvolnéni regulétoru (DB 21 - 28, DBX 2.1)

* Pfepnuti méficiho systému (DB 21 - 28, DBX 1.5 a DBX 1.6)

« Chybi tlagitko + nebo - (DB 21 - 28, DBX 8.6 a DBX 8.7)

» Overerride posuvu = 0

Které osy se podileji na kanalové specifickém referovani, uréuje osové specificky MD 34110 REFP_CYCLE_NR.
-1: zadné kanélové specifické referovani, NC-Start bez referovani.

0: Zadné kanalové specifické referovani, NC-Start s referovanim.

1-8: Kanalove specifické referovani Vlozené ¢&islo odpovida poradi referovani (jakmile vSechny osy s obsahem 1
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20006
Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

20007
Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

20008
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20050
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Nasledek:

20051
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:
Nasledek:
20052
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20053
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20054
Vysvétleni:

dosahnou referenéni bod, spusti se osy s obsahem 2 atd.).
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Osa %2 Neni dosazena rychlost odpojeni referenéniho bodu.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

Ve fazi 2 najeti referenéniho bodu (vy¢kani na nulovou znacku) byl dosazen konec vacky, ale rychlost najeti
referen¢niho bodu neni v toleranénim oknu. (Je to mozné, pokud osa jiz na za¢atku najeti referenéniho bodu stoji na
konci vacky. Pak plati, Zze faze 1 je jiz uzaviena a nebude spusténa). Faze 2 se prerusi (tentokrat pred vackou) a
najeti referenéniho bodu bude automaticky jesté jednou spusténo s fazi 1. Jestlize ani pfi 2. pokusu nebude dosazena
rychlost najeti, dojde ke kone¢nému preruseni referovani se zobrazenim vystrahy.

Rychlostnajetf: 34040 REFP_VELO_SEARCH_MARKER

Tolerance rychlosti:35150 SPIND_DES_VELO_TOL

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

Snizte MD pro rychlost najeti 34040 REFP_VELO_SEARCH_MARKER a/nebo zvétSete MD pro toleranci rychlosti
35150SPIND_DES VELO_TOL.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Najeti referenéniho bodu vyZaduje 2 méfici systémy

%1 = ¢islo kanélu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

PFinastaveni 34200 ENC_REFP_MODE =6 jsou nutné 2 snimace!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu
Zmeénite rezim referovani 34200 ENC_REFP_MODE nebo instalujte a konfigurujte druhy snimac.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Osa %2 Najeti referenéniho bodu vyzaduje 2. referenéni méfici systém
%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

Pfi nastaveni 34200 ENC_REFP_MODE = 6 musi byt nejprve 2. snimac referovan!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu
Zmeérite referen¢nirezim ENC_REFP_MODE nebo referujte 2. snimaé

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Osa %2 Je aktivni ruéni ovladaé

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

Osami nelze bézné pojizdét tlacitky pojezdu, protoze se jesté pojizdi ru¢nim ovladacem.

Zobrazeni vystrahy:

Rozhodnéte, zda se ma osou pojizdét pomoci smérovych tlacitek nebo pomociruéniho ovladace. Ukonéete pojizdéni
ruénim ovlada¢em pfip. s vymazanim zbytku axiélni cesty (signal rozhrani DB 31 - 48, DBX 2.2).

Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFiginy. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Osa %2 Pojezd ruénim ovladaéem neni mozny

%1 = ¢islo kanalu

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Osa jiZ pojizdi pomoci tlagitek pojezdu, takze nelze pojizdét pomoci ruéniho ovliadace.

Zobrazeni vystrahy:

Rozhodnéte, zda se méa osou pojizdét pomoci smérovych tlacitek nebo pomoci ruéniho ovladace.
Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFiginy. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Osa %2 Jiz aktivni

%1 = ¢islo kanalu

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Osama pojizdét jako osa stroje v rezimu provozu JOG pomoci smérovych tlagitek na ovladacim panelu stroje. To ale
neni mozné, protoze:

1.jiz pojizdi jako geometricka osa (pomoci kanéalové specifického rozhrani DB 21 - 28, DBX 12.6, DBX12.7, DBX 16.6,
DBX 16.7 nebo DBX 20.6 a DBX 20.7) nebo

2. iiz pojizdi jako osa stroje (pomoci osové specifického rozhrani DB 31 - 48, DBX 8.6 a DBX 8.7) nebo

3. Frame pro nato¢eny soufadnicovy systém plati a jina podilejici se geometricka osa jiz standardn & pojizdi pomoci
smérovych tlacitek.

Zobrazeni vystrahy:

Zastavte pojizdéni pomoci kanalového resp. osového rozhrani nebo pouzijte jinou geometrickou osu.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1 Osa %2 DRF, FTOCON, ext. posunuti nulového bodu neni mozné

%1 = ¢islo kanalu

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Osa pojizdi v rezimu (napf. referovani), ktery neumoznuje zadnou dalSi prekrytou interpolaci.
Zobrazeni vystrahy:

Vyckejte, az osa dosahne svou referenéni polohu nebo najede na referenéni bod.
Tla¢itkem RESET pferuste a pomoci DRF znovu spustte.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Osa %2 Chybny index pro délici osu v JOG

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%1 = ¢islo kanalu
H 63 E I“ n n
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Nésledek:
Néaprava:

20055

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20056

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20057

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

20060

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20062

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20065

1. Zobrazena délici osa méa v rezimu JOG pojizdétinkrementélné (o 1 pozici déleni). V predvoleném sméru jiz ale neni
Z&dna poloha déleni k dispozici.

2 Osa stoji na posledni délici poloze. PFi inkrementalnim pojizdéni se dosahne vymezeni pracovniho pole nebo
softwarovy koncovy spinag, aniz by pfed nim lezela délici poloha na které by mohlo dojit k zastaveni.

Zobrazeni vystrahy:

Seznam délicich poloh nad daty stroje

MD 10900: INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_1

MD 10 910: INDEX_AX_POS_TAB_1

MD 10920: INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_2

MD 10 930: INDEX_AX_POS_TAB_2

Zkorigujte (doplrite) nebo vlozZte nové hodnoty vymezeni pracovniho pole pfip. softwarového koncového spinace.
Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Ridici vieteno nenf v reZimu JOG k dispozici

%1 = ¢islo kanélu

Zobrazena osa ma pojizdét jako osa stroje vrezimu JOG s posuvem otacek, ale neni definovano zadné fidici vieteno,
z néhoZz by bylo mozno snimat skute¢ny pocet otacek.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze

Ma-li byt posuv otacek aktivni i v rezimu JOG, musi byt pomoci kanalové specifického data stroje
SPIND_DEF_MASTER_SPIND deklarovano Fidici vieteno. Pak je v oblasti obsluhy PARAMETER tlacitky
"SETTINGDATEN" a "JOG DATEN" zvyraznén obraz, v némz je tfeba G-funkci G95 predvolit. Krokovy (JOG) posuv
pak je mozno vlozit v[mm/ot.]. (Je-li jako JOG posuv nastaveno 0 mm/ot., p fevezme fidici systém hodnotu v osové
specifickém MD 32050 JOG_REV_VELO pfip. pfi rychloposuvu v 32040 JOG_REV_VELO_RAPID).

Posuv na otacku v rezimu JOG bude deaktivovan, takze se G-funkce G95 musi pfestavit na G94 .

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Osa %2 Bez posuvu na otaéku, protoze osa / vieteno %3 stoji

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Osa ma v rezimu JOG pojizdét s posuvem na otadcku, posuv vietena / osy, z niz se ma posuv odvodit, vsak je O.
Zobrazeni vystrahy

Pojizdéjte vietenem / osou, z niz se ma posuv odvodit,

Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFi¢iny. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Véta %2 Posuv na otaéku pro osu / vieteno %3 je <=nula.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Pro osu/vretenobyl naprogramovan posuv naotacku, nebylavSak naprogramovanarychlost neboje naprogramovana
hodnota mensi nebi rovna nule.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu LOKALNI REAKCE.
COMPBLOCKWITHREORG. Zpracovani kanalu neni pfipraveno k provozu

* Zkorigujte program dilu nebo

« vloZte pro PLC osy na rozhrani VDI spravny posuv nebo

* pro osy otoceni zdejte posuv v sefizovacim datu $SA_OSCILL_VELO. ZUSATZ

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Osu %2 nelze provozovat jako geometrickou osu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy

Osa aktualné neni ve stavu "Geometrieachse”. Proto nemUze pojizdét v rezimu JOG jako geometricka osa. Jestlize
se v oknu zobrazeni "Position” pfekryje zkratka WKS (soufadnicovy systém obrobku), mohou pomoci smérovych
tlacitek pojizdét jen geometrické osy ! (MKS ... Soufadnicovy systém stroje; smérovymi tlacitky ovladaciho panelu
stroje je nyni mozno pojizdét vS§emi osami stroje).

Zobrazeni vystrahy:

Zkontrolujte ovladani, zda skute¢né majigeometrické osy pojizdét, jinak prepnéte tlacitkem " WK S/MKS” naovladacim
panelu stroje pro osy stroje.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1 osa %2 jiz aktivni

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy / ¢islo vietena

Zobrazen4 osa jiz pojizdi jako osa stroje. Proto nemuZze pojizdét jako geometricka osa. Pojizdéni jedné osy v rezimu
JOG Ize ovladat dvéma rdznymi rozhranimi.

1. jako geometricka osa: pomoci kanalové specifického rozhrani DB 21 - DB 28, DBX12.6 nebo DBX12.7

2. jako osa stroje: pomoci osové specifického rozhrani DB 31 - DB 48 DBX8.6 nebo DBX8.7

Pomoci standardniho ovliadaciho panelu stroje neni mozno souc¢asné ovladat osu jako osu stroje a geometrickou osu
stroje!

Zobrazeni vystrahy:

Spustte nejprve geometrickou osu, je-li pojezd jako osa stroje uzaven.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1 Rimdici vieteno neni v rezimu JOG definovano pro geometrickou osu.
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Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

20070

Vysvétleni:

Nasledek:
Néaprava:

20071

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

20072

Vysvétleni:

Nasledek:

20073

Nasledek:
Naprava:

20074

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20075

Nasledek:

%1 = ¢islo kané&lu

Zobrazena osa ma pojizdét jako geometricka osa v rezimu JOG s posuvem otacek, ale neni definovano zadné fidici
vieteno, z néhoz by bylo mozno snimat skute¢ny pocet otacek.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze

Ma-li byt posuv otacek aktivni i v rezimu JOG, musi byt pomoci kanalové specifického data stroje
SPIND_DEF_MASTER_SPIND deklarovano fidici vieteno. Pak je v oblasti obsluhy PARAMETER tlagitky
"SETTINGDATEN" a"JOG DATEN" zvyraznén obraz, v némz je tfeba G-funkci G95 predvolit. Krokovy (JOG) posuv
pak je mozno vlozit v [mm/ot.]. (Je-li jako JOG posuv nstaven na 0 mm/ot., p fevezme fidici systém hodnotu v osové
specifickém MD 32050 JOG_REV_VELO pfip. pfi rychloposuvu v 32040 JOG_REV_VELO_RAPID).

Posuv na otacku v rezimu JOG bude deaktivovan, takze se G-funkce G95 musi pfestavit na G94 .

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanél %1 Osa %2 Naprogramovany koncovy bod lezZi za softwarovym koncovym spinaéem %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = cislo osy

%3 = ,+“ nebo ,-*

Osa pojizdi jako konkurujici polohovaci osa a cilova poloha je za pfislusnym softwarovym koncovym spinacem.
Nepojizdi.

Zobrazeni vystrahy:

Zadejte mensi cilovou polohu. Zmérite MD pro softwarovy koncovy spinac pfip. aktivujte jiny softwarovy koncovy
spinac.

Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFi¢iny. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanél %1 Osa %2 Naprogramovany koncovy bod leZi za vymezenim pracovniho pole %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = cislo osy

%3 = ,+“ nebo ,-*

Zobrazenéaosa pracuje jako "konkurujici polohovaciosa”. Jeji cilova polohaleziza nastavenym vymezenim pracovniho
pole.

Zobrazeni vystrahy:

Parametrizuijte cilovou polohu v ramci pfipustného rozsahu pojezdu (parametr POS pro FC?) nebo korigujte polohu
softwarového koncového spinace

(2. Aktivujte softwarovy koncovy spinac).

Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFi¢iny. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Osa %2 neni délici osou

%1 = ¢islo kanéalu

%2 = &islo osy

Zobrazenaosabude pracovatjako "konkurujici polohovaciosa”. Jeji cilova poloha je parametrizovanavFC TEIL-ACHS
jako délici polohové ¢islo - osa vSak neni délici osou.

Zobrazeni vystrahy:

Pouzijte FC POS-ACHS prolinearniarota¢niosy nebo deklarujte osu k délici ose. Odpovidajici data stroje pro deklaraci
deélici osy:

MD 30 500: INDEX_AX_ASSIGN_POS_TAB

MD 10900: INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_1

MD 10 910: INDEX_AX_POS_TAB_1

MD 10920: INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_2

MD 10 930: Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji p¥iéiny. Zadna dal§i obsluha neni tfeba.

Kanéal %1 Osa %2 nelze premistitVysvétleni:%1 = &islo kanalu

%2 = &islo osy

Konkurujici polohovaci osu nelze polohovat, protoze jiz byla opét spusténa pres VDI rozhrani a je jeSté aktivni.
Neprobéhne zadny polohovaci pohyb, ktery by nebyl ovlivnén pohybem spusténym pomoci rozhrani VDI.
Zobrazeni vystrahy:

Zadna

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanél %1 Osa %2 Chybna poloha indexu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

Pro konkurujici polohovaci osu, ktera je deklarovana jako délici osa, byl z PLC zadan index, ktery neni v tabulce k
dispozici.

Zobrazeni vystrahy:

Zkontrolujte a pfip. opravte Eislo délici osy zadané zPLC. Pokud €. délici osy souhlasia pfi¢inou vystrahy je pfilis kratce
nastavena polohovaci tabulka déleni, zkontrolujte data stroje pro deklaraci délici osy.

MD 30 500: INDEX_AX_ASSIGN_POS_TAB

MD 10900: INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_1

MD 10 910: INDEX_AX_POS_TAB_1

MD 10920: INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_2

MD 10 930: Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFiéiny. Zadna dal$i obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Osa %2 se t€. nemuze kyvatVysvétleni: %1 = &islo kanalu
%2 = &islo osy
Osa nemUze t¢. provést zadny kyvavy pohyb, protoze jiz pojizdi napf. pomoci ruéniho ovladace.

Zobrazeni vystrahy:
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Naprava:

20076

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20077

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20078

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20080

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20085

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20090

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

20091

Vysvétleni:

Nasledek:

Ukoncete jiné pohyby pojezdu.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanél %1 Osa %2 kyva se - zména rezimu neni mozna

%1 = €islo kanélu

%2 = Cislo osy

Osa provadi kyvavy pohyb, zména reZimu neni mozna, protoZe ve zvoleném rezimu neni kyvavy pohyb pfipustny.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

Nespoustéjte Zadné takové zmény rezimu. Nechte osu pod kontrolou PLC a v PLC programu zajistéte, aby osa pfi
téchto zménach rezimu ukoncila kyvavy pohyb.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Osa %2 Naprogramovana poloha lezZi za softwarovym koncovym spinaéem %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo osy

%3 =+ nebo ,-*

Osa pojizdi jako kyvava osa a cilova poloha (poloha obratu pfip. koncova poloha) je za pFisluSnym softwarovym
koncovym spinac¢em. Nepojizdi se.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy.

Zadejte mensi cilovou polohu. Zmérite MD pro softwarovy koncovy spinac pfip. aktivujte jiny softwarovy koncovy
spinac.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanéal %1 Osa %2 Naprogramovana poloha lezi za vymezenim pracovniho pole %3

%1 = ¢islo kanéalu

%2 = &islo osy

%3 = ,+“ nebo -

Osapojizdijako kyvava osaa cilova poloha (polohaobratu pfip. koncova poloha) je za pfislusnym G¢innym vymezenim
pracovniho pole. Nepojizdi se.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy.

Zadejte mensi cilovou polohu. Deaktivujte vymezeni pracovniho pole. Zmérite vymezenim pracovniho pole.
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Osa %2 Pro pfemisténi neni pfifazen zadny ruéni ovladaé

%1 = ¢islo kanalu

%2 = &islo osy

Pro tuto osu chybi v automatice pfifazeni ruéniho ovladace pfi spusténém ovliadadi.
Zobrazeni vystrahy:

Prejete-li si vliv ruéniho ovladace, musite jej aktivovat.

Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFiginy. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Ruéni ovladaé kontury: Smér pojezdu nebo prejezd od zacatku véty neni povolen.

%1 = ¢islo kanalu

Ruénim ovlada¢em kontury je proveden pohyb po draze proti naprogramovanému sméru a byl dosazen poc¢ate¢ni
bod drahy na zacatku véty.

Zobrazeni vystrahy

Otocte ruénim ovlada¢em kontury v protisméru

Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFiginy. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Osa %1 Jizda na pevny doraz neni mozna. Zkontrolujte naprogramovani a data osy.

%1 = nazev osy, Cislo vietena

1. Funkce ,Fahren auf Festanschlag” (Najeti na pevny doraz) byla naprogramovana pomoci FXS[AX]=1, ale osa ji
(jesté) nepodporuje. Zkontrolujte MD 37000. Pro osy Gantry a simulované osy funkce neni k dispozici.

2 Pro osu AX nebyl pfi volbé naprogramovan zadny pohyb. AX je identifikator osy stroje.

3 Pro osu / vieteno, pro néz je aktivovana funkce ,Fahren auf Festanschlag®, je tfeba ve zvolené vété vzdy
naprogramovat pohyb.

Vystrahu je mozno pfeprogramovat pomoci MD ALARM_REACTION_CHAN_NOREADY (kandl neni pfipraven k
provozu).

BAG neni pfipraven k provozu.

Podle okolnosti moznost pfepnuti kanalu pomoci MD.

Kanal neni pfipraven k provozu.

NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy. Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze

* Zkontrolujte typ osy

* Zkontrolujte MD 37000

» Nechybi v rozjezdové vété programovani pohybu osy stroje?

Ve v8ech kanalech tohoto BAG vymazte tlacitkem RESET vystrahu.

Osa %1 nedosahla pevny doraz

%1 = nazev osy, Cislo vietena

PFi pokusu o najeti na pevny doraz byla dosazena naprogramovana koncova poloha nebo preruSen pohyb pojezdu.
Vystrahuje moZno vyjmout pomocidatastroje SMA_FIXED_STOP_ALARM_MASK. Vystrahu je mozno p feprogramovat
pomociMD ALARM_REACTION_CHAN_NOREADY (kanal neni pfipraven k provozu).

BAG neni pfipraven k provozu.

Podle okolnosti moznost pfepnuti kanalu pomoci MD.

Kanal neni pfipraven k provozu.
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Naprava:

20092

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

20200

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

20201

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

20203

Vysvétleni:

Nasledek:

20204

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

21617

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

21618

Vysvétleni:

NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy. Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze

Korekce programu dilG a nastaveni:

* Byla pferuSena véta pojezdu?

Poloha osy ma odpovidat naprogramované koncové poloze, takZe je tfeba koncovou polohu korigovat.

» Naprogramovana koncové poloha lezi v dilu, takZze se musi zkontrolovat kritérium spusténi.

« Byla odchylka kontury, ktera vedla ke spusténi, dimenzovana pfili§ velka? Neni limit nastaven pfiliS vysoko?
Ve vSech kanalech tohoto BAG vymazte tlacitkem RESET vystrahu.

Osa %1 Jizda na pevny doraz je jeSté aktivni

%1 = Nazev osy, Cislo vietena

Byl proveden pokus o pohyb osy, ktera najela na pevny doraz, kdyz je na tomto dorazu nebo jesté nebylo ukonéeno
zruSeni volby.

Vystrahu je mozno preprogramovat pomoci MD ALARM_REACTION_CHAN_NOREADY (kandl neni pfipraven k
provozu).

BAG neni pfipraven k provozu.

Podle okolnosti moZnost pfepnuti kanalu pomoci MD.

Kanél neni pfipraven k provozu.

NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy. Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze

Zkontrolujte tyto body:

» Pohybuje se s pohybem pojezdu geometrické osy i osa na pevném dorazu?

* Byla provedena volba, ackoliv osa stoji na pevném dorazu?

« Bylo tlacitkem RESET preruSeno zruseni volby?

* M& PLC zapnuty potvrzovaci signaly?

Ve vSech kanalech tohoto BAG vymazte tlacitkem RESET vystrahu.

Kanal %1 Neplatné ¢islo vietena %2 pfi korekci nastroje

%1 = ¢&islo kanalu, cilovy kanal

%?2 = Cislo vietena

Pro vieteno udané prikazem PUTFTOC neni v cilovém kandlu k dispozici pfifazeni osy.

Zobrazeni vystrahy: Stop interpreteru Vyslany signaly meze NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy.
Zmérnte program v kanalu, ktery zapisuje pfesnou korekci nastroje.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Vieteno %2 Neni pfifazen zadny nastroj

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo vretena

Aby bylo mozno pfihlédnout k pfesné korekci nastroje pro nastroj ve vietenu, musi byt aktivni pfifazeni vieteno-nastroj.
V pfipadé cilového kanalu pfesné korekce nastroje pro naprogramované vieteno tomu aktualné tak neni.
Zobrazeni vystrahy: Stop interpreteru Vyslany signaly meze NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy.
1 Zmérite program dilu (zapiSte prfesnou korekci WHZ).

2 Pfifazeni vieteno-nastroj provedte naprogramovanim:

* TMON (kontrola WKZ).

* GWPSON (volba WKZ).

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Osa %2 Zadny nastroj neni aktivni

%1 = ¢islo kanélu

Pomoci PUTFTOC byla zapsana presna korekce nastroje pro aktivni nastroj kanalu %1. V tomto kanalu neni zadny
nastroj aktivni. Proto nelze korekci pfifadit.

Zobrazeni vystrahy: Stop interpreteru Vyslany signaly meze NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy.
Zkorigujte program

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Pfikaz PUTFTOC neni u FTOCOF povolen

%1 = ¢islo kanalu

Pomoci PUTFTOC byla zapsana pfesna korekce néstroje pro kanal %1. V tomto kanalu neni pfesna korekce nastroje
aktivni. V cilovém kanalu pfikazu PUTFTOC musi byt FTOCON aktivni.

Zobrazeni vystrahy: Stop interpreteru Vyslany signaly meze NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy.
Korekce programu v kanalu obrabéni: Zvolte FTOCON, tim se kanal pfipravi pro pfijem pfikaztl PUTFTOC.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Transformace nepovoluje prijezd pfes poél.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Predch. prabéh kfivky vede pfes pdl nebo jinou zakdzanou oblast transformace.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

Zmérite program dilu (vyskytne-li se v rezimu AUTO vystraha). K vyjeti z polohy vystrahy se musi zrusit volba
transformace (jen RESET nestadi, jestlize transformace zUstane aktivni i pfes RESET).

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Od véty %2 Transformace aktivni: Prekryty pohyb je pfFili§ velky

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Podil prekrytého pohybu na transformacéné signifikantnich osach je tak vysoky, ze pfedem pfi pfipravé planovany
pohyb drahy jiz nesta¢i skute€énym pomérim pfi interpolaci. Strategie singularit, kontrola vymezeni pracovniho
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Nésledek:
Naprava:

21619

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

21650

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

21700

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

21701

Vysvétleni:

Nasledek:

21702

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

21703

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Vyhledat

prostoru a dynamicky LookAhead jiz nejsou korektni.

Zobrazeni vystrahy

Pri prekrytém pohybu je tfeba dodrzet dostate¢nou bezpec¢nou vzdalenost drahy k pélim a vymezeni pracovniho
prostoru.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanél %1 Od véty %2 Transformace aktivni: Pohyb neni mozny

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Kinematika stroje nedovoluje zadany pohyb

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. Zablokovani startu NC

Ztrati-li se vymezeni pracovniho prostoru (viz sefizeni stroje), musi se pracovni oblast programu dilG upravit tak, aby
obsahovala mozny rozsah nastaveni (napf. zménou upnuti dilu). Bude-li v pdlové poloze vyslana vystraha, musi se
dbat na to, Ze v rezimu JOG je mozno bud jen projet pdlem nebo nebo opét vyjet pod stejnym Ghlem, pod kterym se
do néj vjelo.

Upozornéni: RESET sam nestaci, jestlize Trafo zdstane aktivni i pfes RESET.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Osa %2 Prekryty pohyb neni dovolen

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy / &islo vietena

Proosu bylvyzadan prekryty pohyb, ten je ale zakadzan sohledem nadajstroje FRAME_OR_CORRPOS_NOTALLOWED.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy.

Zruste volbu prekrytého pohyb nebo zménte Udaj stroje FRAME_OR_CORRPOS_NOTALLOWED

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %3 Osa %2 Méfici snima¢ je jiz odklonén, okraj neni mozny

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = Gislo véty

Méfici snimac naprogramovany pod kli¢ovym slovem MEAS nebo MEAW je jiz odklonén a zapnuty. Pro dalSi postup
méfeni se musi nejprve odstranit signal ¢idla (klidova poloha snimace). Zobrazeni osy je5té nema vyznam; v dalSich
fazich vyvoje se pogita s vyhodnocenim specifickym pro osu.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

Zkontrolujte po¢ate¢ni polohu pfi méfeni pfip. zkontrolujte signaly méficiho cidla.

Je kabel a zastr¢ka OK?

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %3 Osa %2 Méfeni neni mozné

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = Gislo véty

Méfeni nenimozné?

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %3 Osa %2 Méfeni bylo pferuSeno

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = Gislo véty

Véta méreni je ukonéena (naprogramovanéa koncova poloha osy byla dosazena), aktivované méfici ¢idlo vSak nebylo
detekovano.

Zobrazeni vystrahy:

Zkontrolujte pohyb pojezdu ve vété méreni.

» Muselo by byt aktivované méfici ¢idlo v kazdém pfipadé zapnuto az do udané polohy osy?
 Méfici ¢idlo, kabel, rozdélova¢ kabelu, svorky OK?

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1 Véta %3 Osa %2 Méfici snimaé neni odklonén, okraj neni pfipustny

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = Gislo véty

Zvoleny méfici snima¢ neni(!) odklonény a nem(ize proto evidovat Zzaddnou hodnotu od odklonéného v neodklonéné
poloze.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu
- Zkontrolujte méfici snima¢

- Zkontrolujte poc¢ateéni polohu k méfeni

- Zkontrolujte program

Pomoci tlacitka vymazani vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilu.
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vystrahy cykld 60000 - 63000

Tyto vystrahy jsou inicializovany fidicim systémem.
Jedné se o stejné vystrahy, jaké by se mohly vyskytnou
u originalniho fFidiciho systému SIEMENS.

61000 Zadna korekce nastroje neni aktivni

Cyklus: LONGHOLE, SLOT1,SLOT2,POCKET1,POCKET2,CYCLE90,CYCLE93,CYCLE94, CYCLE95, CYCLE96.
Naprava: Korekce D musi byt naprogramovana pred vyvolanim cyklu.

61001 Chybné stoupéani zavitu

Cyklus: CYCLE84,CYCLE840,CYCLE96,CYCLE97.

Naprava: Zkontrolujte parametry pro stoupani zavitu, resp. Udaj stoupani (zda si vzajemné neodporuji).

61002 Chybné definovany zplsob obrabéni

Cyklus: LONGHOLE, SLOT1,SLOT2,POCKET1,POCKET2,CYCLE90,CYCLE93,CYCLE94,CYCLE95, CYCLE96.
Naprava: Hodnota parametru VARI pro obrabéni je zadana nespravné a musi se zménit.

61101 Chybné definovana referenéni rovina

Cyklus: CYCLE81-90,CYCLE840,SLOT1,SLOT2,POCKET1,POCKET2,LONGHOLE.

Naprava: Bud je u relativniho zadani hloubky nutno zvolit odliSné hodnoty pro referenéni rovinu a rovinu zpétného pohybu

nebo musi byt pro hloubku zadana absolutni hodnota.

61102 Neni naprogramovan zadny smér vietena

Cyklus: CYCLE86,CYCLE87,CYCLES88, CYCLE840

Naprava: Musi byt naprogramovan parametr SDIR resp. SDR.

61103 Poéet dér je nulovy

Cyklus: HOLES1,HOLES2

Naprava: Naprogramujte hodnotu poctu dér.

61104 PoruSeni kontury drazek / podélnych dér

Cyklus: SLOT1,SLOT2,LONGHOLE

Pricina: Chybna parametrizace frézovaciho obrazce v parametrech, které uréuji polohu drazek / podélnych otvor(i na kruhu
a jejich tvar.

61105 PFilis velky polomér frézy

Cyklus: SLOT1,SLOT2,POCKET1, POCKET2,LONGHOLE, CYCLE90

Naprava: Prdmér pouzité frézy je pro zhotovovany tvar pfili§ velky; pouzijte nastrojs mensim polom &rem nebo zmérite konturu.

61106 Poéet pfip. vzdalenost prvka kruhu

Cyklus HOLES2,LONGHOLE, SLOT1,SLOT2

Pric¢ina: Chybna parametrizace NUM nebo INDA, usporadani kruhovych prvkd uvnitf celého kruhu neni mozné.

61107 Chybné definovana prvni hloubka diry

Cyklus CYCLES3

Pricina: Prvni hloubka diry lezi v opaéném sméru k celkové hloubce diry.

61601 PFilis maly polomér hotového dilu

Cyklus: CYCLE94,CYCLE96

Pric¢ina: Je naprogramovan primér hotového dilu

61602 Chybné definovana Sitka nastroje

Cyklus: CYCLE93

Pric¢ina: Zapichovaci niz je vétSi nez naprogramovana Sirka zapichu.

61603 Chybné definovany tvar zapichovaciho noze

Cyklus CYCLES3

Pric¢ina: » Poloméry / pfechody na dné zapichu neodpovidaji Sifce zapichu

* Planovany zapich na prvku kontury rovnobézném s podélnou osou neni mozny.

61604 Aktivni nastroj opustil naprogramovanou konturu
Cyklus: CYCLE95
Naprava: PoruSeni kontur ve vybranych prvcich podminéné hlem volného fezani pouzitého néastroje, tj. pouzijte jiny nastroj

nebo zkontrolujte program kontury.

61605 Chybné naprogramovana kontura
Cyklus: CYCLE95
Pric¢ina: Rozpoznan nepfipustny prvek vybrani.
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61606 Chyba pfi ptipravé kontury
Cyklus: CYCLE95
Pricina: PFi pfipravé kontury byla nalezena chyba, tato vystraha nastane vzdy v souvislosti s vystrahou NCK 10930 -10934,

15800 nebo 15810.

61607 Chybné naprogramovany pocateéni bod

CykKlus: CYCLE95

PFicina: Pocate¢ni bod vypocteny pred vyvolanim cyklu nelezi vné pravouhelniku popsaného podprogramem kontury.
61608 Chybné naprogramovana délka bfFitu

Cyklus: CYCLE94,CYCLE96

Naprava: Musi byt naprogramovand délka bfitu 1-4 vhodné pro tvar volného z4pichu.
61109 Chybné definovany tvar

CykKlus: CYCLE94,CYCLE96

Naprava: Zkontrolujte parametry volného zapichu

61110 Neni aktivni cyklus vrtani

Cyklus HOLES1,HOLES2

Naprava: Pfed vyvolanim cyklu vrtaciho schématu musi byt modalné vyvolan cyklus vrtani.
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Vystrahy Fid

I Vystrahy fidiciho systemu
iciho systému 10000

- 59999

Tyto vystrahy jsou i
Jednéaseostejnévy
u originélniho fidici
1020

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10209
Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

10620
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10630
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10720

Nasledek:
Naprava:

nicializovany fidicim systémem.

strahy, jaké by se mohly vyskytnou

ho systému SIEMENS. _

Kanal %1 K pokraovani programu zadejte NC-Start

%1 = ¢islo kanalu

Systém Fizeni je po vyhledani véty s vypoctem v poZzadovaném stavu.

Nyni je mozno pomoci NC-Start spustit program nebo pomoci Uberspeichern / Jog nejprve zménit stav.
Zobrazeni vystrahy: NC-Stop v pfipadé vystrahy.

Pomoci tla¢itka NC-START nebo RESET vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 interni NC-Stop po vyhledani véty.

%1 = ¢islo kanalu

Interni vystraha slouzi k tomu, aby byl reakci na vystrahu aktivovan NC-Stop. Vystraha se zrusi, jakmile
$MN_SEARCH_RUN_MODE == 1 a posledni véta ¢innosti po vyhledani véty v hlavnim pribéhu bude zménéna.
Vystraha 10208 pak bude aktivovana v zavislosti na signalu VDI z PLC->NCK-Kanal DBB1.6.

NC-Stop v pfipadé vystrahy.

Pomoci tladitka NC-START nebo RESET vymazte vystrahu a pokracuijte v programu.

Kanal %1 Véta %3 Osa %2 dosahne softwarovy koncovy spinaé %4

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = ¢islo véty, navésti

%4 = fetézec

V priibéhu pohybu v pojezdu se zjisti, Ze softwarovy koncovy spina¢ v zobrazeném sméru mohl byt prejet. Toto
prekro¢eni rozsahu pojezdu nemohlo byt pfi pfipravé véty jesté zjiSténo, protoze bud doSlo k prekryti pohybu ruénim
ovladaéem neboje aktivni transformace soufadnic .

Zobrazeni vystrahy. Vyslany signaly meze. NC zablokovani startu.

V zavislosti na pfi¢iné vystrahy je tfeba provést tato opatfeni k napravé:

1 Prekryti ruéniho ovladaée: Vratte prekryti pohybu a pfi opakovani programu je odstrarite / zmenSete.

2 Transformace Zkontrolujte nastavené / naprogramované posunuti nulového bodu (aktualni Frame). Jsou-li
hodnoty korektni, musi byt upraveno upnuti nastroje (zafizeni), aby pfi byla pfi opakovani programu stejna vystraha
(s dalSim pferusenim programu) odstranéna.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 dosahne vymezeni pracovniho pole %4

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = osa, Cislo vietena

%4 = fetézec (+ nebo -)

Udana osa poruSuje vymezeni pracovniho pole. To bude identifikovano aZ v hlavnim chodu, protoze bud nebyly pred
transformaci zjistitelné minimalni hodnoty osy nebo pro prekryty pohyb.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop pfi vystraze na konci véty. NC zablokovani startu
Naprogramujte jiny pohyb nebo neprovadéjte zadny prekryty pohyb.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %3 Osa %2 Softwarovy koncovy spinaé %4

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = ¢islo véty, navésti

%4 = fetézec (+ nebo -)

Naprogramovana draha poruSuje aktualné u¢inny softwarovy koncovy spina¢ osy. 2. softwarovy koncovy spina¢
je Gcinny po signalu meze "2.Softwareendschalter Plus/Minus” v DB 31 - 48, DBX 12.2 a 12.3). Vystraha bude
aktivovana pfi pfipravé véty programu dilu.

Zobrazeni vystrahy. Vyslany signaly meze. Reorganizovani korekéni véty. NC zablokovani startu.

Zkontrolujte Gdaj polohy osy v programu dilu.

Udaje stroje:

zkontrolujte 36100 POS_LIMIT_MINUS/36120 POS_LIMIT_MINUS2 a 36110 POS_LIMIT_PLUS/36130
POS_LIMIT_PLUS2 pro softwarovy koncovy spinac.

Osové specifické signaly meze: "2. Zkontrolujte softwarovy koncovy spina¢ Plus/Minus” (DB 31 - 48, DBX 12.2
a 12.3), zda je 2. softwarovy koncovy spina¢ zvolen.

Zkontrolujte aktualné G¢inné posunuti nulového bodu pomoci aktualniho Frame.

Pomoci tla¢itka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

A2007-06
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10730
Vysvétleni:

Nasledek:
Odstranéni

10740
Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10741
Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10742
Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:
10743

Vysvétleni:
Nasledek:

Naprava:

10744
Vysvétleni:

Mozné priciny:

Nasledek:

Néaprava:

10745
Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

Kanal %1 Véta %3 Osa %2 Vymezeni pracovniho pole %4

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = ¢islo véty, navésti

%4 = fetézec (+ nebo -)

Jestlize se pfi pFipravé véty zjisti, Ze naprogramovana draha osy vede pfes vymezeni pracovniho pole, bude
generovana tato vystraha.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovani korekéni véty. NC zablokovani startu

a) zkontrolujteNC-program na spravné Udaje polohy

b) zkontrolujteposunuti nulového bodu (aktualni Frame)

c) vymezeni pracovniho pole upravte pomoci G25 nebo

d) vymezeni pracovniho pole pomoci sefizovacich dat nebo

e)vymezenipracovniho polepomocisefizovacihoidaje: 43410 WORKAREA_MINUS_ENABLE=FALSE deaktivujte
Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 PriliS mnoho mezer pfi programovani WAB

%1 = ¢islo kané&lu

%2 = Cislo véty, navésti

Mezi Eislem WAB véty a véty urCujici tangentu najeti pfip. odjeti jiz nesméji byt programovany véty, jak je dano Gdajem
stroje MC_WAB_MAXNUM_DUMMY_BLOCKS.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovani korekéni véty. NC zablokovani startu NC-Start pfi
vystraze na konci véty.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Zména sméru pfi pfistavovacim pohybu WAB

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Byla naprogramovana bezpec¢na vzdalenost, jejiz smér lezi kolmo k roviné obrabéni a nikoliv mezi po¢ate¢nim a
koncovym bodem WAB kontury.

Zobrazeni vystrahy. Vyslany signaly meze. Reorganizovani korekéni véty. NC zablokovani startu. NC-Stop pfi
vystraze na konci véty.

Pomoci tla¢itka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Vzdalenost WAB je neplatna nebo neni naprogramovana.

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Mozné priciny: « Ve WAB vété nebyl zadan parametr DISR nebo je jeho hodnota mensi nebo rovna 0.

«Pfinajeti nebo odjeti po kruhu a s aktivnim polomérem nastroje je polomérinterneé generované kontury WAB negativni.
Interné generovana kontura WAB je kruh s polomérem, ktery se pfi korekci ziskd pomoci aktuélniho korekéniho
poloméru (soucet poloméru nastroje a hodnoty offsetu OFFN), drahy stfedu nastroje s programovanym polomérem
DISR.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovani korekéni véty. NC zablokovani startu NC-Start pfi
vystraze na konci véty.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanéal %1 Véta %2 WAB nékolikrat naprogramovana

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Byl proveden pokus o aktivaci pohybu WAB pfed ukon¢enim jiz aktivovaného WAB pohybu.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Reorganizovani korekéni véty. NC zablokovani startu NC-Start pfi
vystraze na konci véty.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 Neni definovan platny smér WAB

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Neni definovan smér tangenty pfi mékkém najeti nebo odjeti.

 Po vété najeti v programu jiz nenasleduje zadna véta s dalSi informaci o pojezdu

 Pfed vétou odjeti nebyla v programu naprogramovana zadna véta s dalSi informaci o pojezdu.

» Tangenta, ktera se ma pouzit pro pohyb WAB, je kolma k aktualni roviné obrabéni.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovani korekéni véty. NC zablokovani startu NC-Start pfi
vystraze na konci véty.

Pomoci tlacitka NC-Sart vymaZzte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Koncovéa poloha WAB neni jednoznaéna

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Gislo véty, navésti

Ve WAB vété a nasledujici vété byla naprogramovana poloha kolmé ke sméru obrabéni a ve WAB vété nebyla udana
poloha v roviné obrabéni.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovani korekéni véty. NC zablokovani startu NC-Sart pfi vystraze
na konci véty.

Zména programu dilu

Odstrarite idaj polohy osy pfistavenibud z WAB véty nebo z nasledujici véty nebo ve WAB vété rovnéz naprogramuijte
polohu v roviné obrabéni.

Pomoci tla¢itka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

: EMECI
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10746

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10747

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10750

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10751

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10753

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10754

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

Kanél %1 Véta %2 Zastaveni zavadéni pfi WAB

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Mezi vétou najeti WAB a nasleduijici vétou, ktera definuje smér tangenty, nebo vétou odjeti WAB a nasleduijici vétou
definujici koncovou polohu, bylo zastaveno zavadéni.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovani korekéni véty. NC zablokovani startu NC-Start pfi
vystraze na konci véty.

Zmeénte program dild.

Pomoci tlagitka NC-STtrt vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Neni definovan smér odjeti u WAB

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Ve vété odjeti WAB ¢tvrtkruhem nebo pulkruhem (G248 resp. G348) nebyl naprogramovéan koncovy bod v roviné
obrabéni a G143 nebo G140 je aktivni bez korekce nastroje.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Reorganizovani korekéni véty. NC zablokovani startu NC-Start pfi
vystraze na konci véty.

Zmeérite program dilG.

Mozné jsou tyto zmény:

 Zadejte ve WAB vété koncovy bod v roviné obrabéni.

« Aktivujte korekci poloméru nastroje (je G¢inna jen u G140, ne u G143)

« Stranu odjezdu explicitné zadejte pomoci G141 nebo G142.

« Misto po kruhu odjedte po pfimce.

Pomoci tla¢itka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Aktivace korekce poloméru nastroje bez €isla nastroje

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Musi byt zvolen nastroj T... , aby systém Fizeni mohl pfihlédnout k pfislusné korekéni hodnota. Kazdému néstroji (T-
Cislu) se automaticky pfifadi sadakorekénich dat (D1), kterd obsahuje korekénihodnoty (parametry P1 - P25). Jednomu
nastroji je mozno pfiradit maximalné 9 sad korekénich dat, v nichZ jsou uvedeny poZzadované sady dat s D-&isly (D1
- D9),

Korekce poloméru frézy (FRK) se vypocitd, je-li naprogramovana funkce G41 nebo G42. Korekéni hodnoty jsou v
parametrech P6 (geometricka hodnota) a P15 (hodnota opotfebeni) aktivni sady korekénich dat D x .

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizace zablokovani NC-Start NC-Stop pfi vystraze na konci véty.
Vyvolanim FRK pomoci G41/G42 naprogramujte €. nastroje pod adresou T....

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Nebezpeci kolize pt¥i korekci poloméru nastroje

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Identifikace "hrdla lahve” (vypocet priseciku nasledujicich korigovanych vét postupu) nemohla pro uvazovany pocet
vét postupu vypocitat zadny prasecik. Proto existuje moznost poSkozeni nékteré z ekvidistantnich drah kontury
obrobku.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Reorganizovani korekéni véty. NC zablokovani startu NC-Start pfi
vystraze na konci véty.

Zkontrolujte program dilll a pokud je to mozné, upravte programovani tak, aby byly vylouéeny vnitfni rohy s kratSimi
cestami nez je korekéni hodnota. (Vnéjsirohy nejsou kritické, protoze ekvidistanty Ize prodlouzit nebo vlozit meziv éty
tak, aby se vzdy naSel prusecik).

ZvysSte pocet uvazovanych vét postupu pomoci Udaje stroje 20240 CUT-COM_MAXNUM_CHECK_BLOCKS
(standardni hodnota: 3), tim vzroste naklad na vypocet a s nim také doba cyklu bloku.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Volba korekce poloméru néstroje je mozna jen v v linearni vété

%1 = €islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Volbu korekce poloméru frézy pomoci G41/G42 Ize provést jen ve vétach, v nichz je G¢innd G-funkce GOO
(rychloposuv) nebo GO1 (posuv). Ve vété s G41/G42 musi byt zapsana nejméné jedna osa roviny G17 az G19;
doporucuji se vSak vzdy obé osy, protoZe i pFi volbé korekce zpravidla pojizdéji obé osy.

Zobrazenivystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovanikorekénivéty. NC zablokovani startu NC-Stop pfi vystraze
na konci véty.

Korigujte NC program, volbu korekce provedte ve vété s linearni interpolaci.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 ZruSeni volby korekce poloméru nastroje je mozné jen v linearni vété

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

ZruSeni volby korekce poloméru frézy pomoci G40 Ize provést jen ve vétach, v nichz je G¢inna G-funkce G0O
(rychloposuv) nebo GO1 (posuv).

Ve vété s G40 musi byt zapsana nejméné jedna osa roviny G17 az G19; doporucuji se vSak vzdy obé osy, protoze
i pfi volbé korekce zpravidla pojizdéji obé osy.

Zobrazenivystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovanikorekéni véty. NC zablokovani startu NC-Stop pfi vystraze
na konci véty.

Korigujte NC program, volbu korekce provedte ve vété s linearni interpolaci.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

- EMLCI
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10755

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10756

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10757

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10758

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10760

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

Kanal %1 Véta %2 Volba korekce poloméru nastroje pomoci KONT v aktualnim poéateénim bodu neni
mozna.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

P¥i aktivaci korekce poloméru frézy pomoci KONT lezi po¢ate¢ni bod véty najeti uvniti korekéniho kruhu a porusi tim
konturu.

Jestlize se zvoli korekce poloméru frézy pomoci G41/G42, uréichovani pfinajeti (NORM nebo KONT) korekéni pohyb,
jestlize aktualni skute¢na poloha lezi za konturou. Pfi KONT se kolem naprogramovaného poc¢ate¢niho bodu (=
koncovy bod véty najeti) opiSe kruh s polomérem frézy. Tangenta, ktera prochazi aktuélni skute¢nou polohou a
neporusi konturu, je pohyb pfi najeti.

Lezi-li po¢ate¢ni bod uvnitf korekéniho kruhu kolem cilového bodu, neprochéazi timto bodem zadna tangenta.
Zobrazenivystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovanikorekéni véty. NC zablokovani startu NC-Stop pfi vystraze
na konci véty.

Provedte volbu FRK tak, aby po¢ate¢ni bod pohybu pfi najeti mohl lezet vné korekéniho kruhu kolem cilového bodu
(naprogramovany pohyb pojezdu > korekéni polomér). Na vybér jsou k dispozici nasledujici moznosti:

* Volba v pfedchéazejici vété

* VloZeni mezivéty

« Volba chovani pfi najeti NORM

Pomoci tla¢itka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 ZruSeni volby korekce poloméru nastroje pomoci KONT v aktualnim naprogramovaném
koncovém bodu neni moZna.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

P¥i zruSeni volby korekce poloméru frézy lezi naprogramovany koncovy bod uvnitf korekéniho kruhu. Pokud by byl
tento bod skute¢né najet bez korekce, mohlo by dojit k poruseni kontury. Jestlize se zrusi volba korekce polom éru
frézy pomoci G40, urci chovani pfi odjeti (NORM nebo KONT) korekéni pohyb, jestlize naprogramovany koncovy bod
lezi za konturou. Pfi KONT se kolem posledniho bodu, u néhoz je korekce jesté ucinna, opiSe kruh s polomérem frézy.
Tangenta, ktera prochazi naprogramovanou koncovou polohou a neporusi konturu, je pohyb pfi odjeti.

LeZi-li naprogramovany koncovy bod uvnitf korekéniho kruhu kolem cilového bodu, neprochazi timto bodem Zadna
tangenta.

Zobrazenivystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovanikorekénivéty. NC zablokovani startu NC-Stop pfi vystraze
na konci véty.

ZruSenivolby FRK provedte tak, aby naprogramovany koncovy bod mohllezetvné korekéniho kruhu kolem posledniho
aktivniho korekéniho bodu.

Na vybér mate nasledujici moznosti:

* ZruSeni volby v nasledujici vété

* VloZeni mezivéty

* Volba chovani pfi odjeti NORM

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Zména korekéni roviny pfi aktivni korekci poloméru nastroje neni mozni

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Aby bylo mozno zménit korekéni rovinu (G17, G18 nebo G19), je tfeba zrusit pfedchazejici zruSeni volby korekce
poloméru nastroje pomoci G40.

Zobrazenivystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovanikorekéni véty. NC zablokovani startu NC-Stop pfi vystraze
na konci véty.

Vlozte do programu dill mezivétu se zruSenim volby korekce.

Po zméné roviny je tfeba zvolit korekci poloméru frézy ve vété najeti s linearni interpolaci.

Pomoci tla¢itka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 Polomér zakfiveni s proménlivou hodnotou korekce je pfilis maly

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Aktualni korekce poloméru frézy (pouZzité frézy) je pro naprogramovany polomér drahy pfilis velka.

Ve vété s proménlivou korekci poloméru néstroje musi byt mozna korekce bud na kazdém nebo na Zzadném misté
kontury s nejmensi a nejvétsi hodnotou korekce z naprogramovaného rozsahu. Na kontufe nesmi byt viozen zadny
bod, v némz by leZel polomér zakfiveni uvnitf promeénlivého rozsahu korekce.

Jestlize hodnota korekce ve vété zmeéni své znaménko, budou zkontrolovany obé strany kontury, jinak jen strana
korekce.

Zobrazenivystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovanikorekénivéty. NC zablokovani startu NC-Stop pfi vystraze
na konci véty.

Pouzijte mensi frézu nebo prihlédnéte k dilu s polomérem frézy iz pfi programovani kontury

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanéal %1 Véta %2 Osa Sroubovice neni rovnobézna s osou nastroje

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi aktivni korekci poloméru nastroje je Sroubovice pfipustna jen tehdy, je-li osa Sroubovice rovnobézna s osou
nastroje, tj. rovina kruhu a korekéni rovina musi byt totozné.

Zobrazenivystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovanikorekéni véty. NC zablokovani startu NC-Stop pfi vystraze
na konci véty.

Orientujte osu Sroubovice kolmo k roviné obrabéni

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.
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10762

Vysvétleni:

Vysvétleni:

Naprava:

10763

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10764

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10770

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10774

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:
10776

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

Kanal %1 Véta %2 PF#iliS mnoho mezer mezi dvéma vétami postupu pfi aktivni korekce poloméru
nastroje

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Maximalni pfipustny po¢et mezer je omezen Udajem stroje

Zobrazenivystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovanikorekénivéty. NC zablokovani startu NC-Stop pfi vystraze
na konci véty.

1 Zmeérite program dild.

2 Zmeérite Udaj stroje

3. Zkontrolujte, zda je zvoleno SBL2. Pomoci SBL2 se z kazdého rfadku programu dili generuje véta, tim muaze dojit
k prekro€eni pfipustného po€tu mezer mezi dvéma vétami postupu.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Slozka drahy véty v korekéni roviné je nulova.

%1 = ¢islo kanalu

2 = ¢islo véty, navésti

Kontrolou kolize pfi aktivni korekci poloméru nastroje se slozka drahy véty v korekéni roviné stane nulovou. Jestlize
originalni véta neobsahuje zadnou informaci o pohybu kolmém ke korekéni rovingé, znamena to, Ze tato véta je
vypusténa.

Zobrazeni vystrahy:

 Takovy postup muze byt spravny na Uzkych mistech kterd nelze obrabét aktivnim nastrojem.

* V pfipadé potfeby upravte program dilt

« V pfipadé potfeby pouzijte nastroj s mensim polomérem

»Naprogramujte CDOF

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Véta %2 Nekontinualni draha pfi aktivni korekci poloméru nastroje

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Tato vystraha se vyskytne, jestlize pfi aktivni korekci poloméru nastroje pocatecni bod pouzity pro vypocet korekce
neni shodny s koncovym bodem pfedchazejici véty. Tento pfipad nastane napr. tehdy, jestlize geometricka osa mezi
dvéma vétami je pouzita jako polohovaci osa nebo jestlize je pfi aktivni kinematické transformaci (napf. pétiosa
transformace) zménéna délkovéa korekce nastroje.

Zobrazenivystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovanikorekénivéty. NC zablokovani startu NC-Stop pfi vystraze
na konci véty.

Zmeénte program dild.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Zména typu rohu v dasledku zmény orientace pfi aktivni korekci poloméru néastroje
%1 = ¢islo kanéalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Typ rohu (vnitfni nebo vné;jsi) zavisi kromé naprogramované drahy i na orientaci nastroje. K tomu se naprogramovana
draha promitne do roviny kolmé k aktuélni orientaci nastroje a tam se uréi typ rohu. Jestlize se mezi dvéma vétami
postupu naprogramuje zména orientace (v jedné nebo nékolika vétach), kterd vede k tomu, Ze typ rohu na konci prvni
véty postupu je jiny nez poc¢ate¢ni bod druhé véty, bude vyslano vySe uvedené chybové hlaseni.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovanikorekéni véty. NC zablokovani startu NC-Stop pfi vystraze
na konci véty.

Zmeérite program dilG.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

Kanél %1 Nepfipustné rozmeéry néstroje pfi €elnim frézovani ve vété %2

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Vystraha bude vydana, jestlize byly pfi ¢elnim frézovani naprogramovany nepfipustné rozmeéry nastroje, napf.
negativni polomér nastroje, polomér zaobleni nulovy nebo negativni u typu nastroje, ktery vyzaduje polomér zaobleni,
Uhel kuZele nulovy nebo negativni u kuzelovitych nastroju.

Zobrazenivystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovanikorekénivéty. NC zablokovani startu NC-Stop pfi vystraze
na konci véty.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 musi byt pfi korekce poloméru nastroje geometrickd osa

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy,

Vystraha bude vydana, jestlize osou potfebnou pro korekci poloméru nastroje neni geometrickd osa. S CUT2DF muze
osa kolma k roviné obrabéni byt polohovaci osou, se vSemi ostatnimi druhy korekce (CUT2DF, CUT3DC, CUT3DF,
CUT3DFF) musi byt vSechny geometrické osy pouzity jako takové.

Zobrazenivystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovanikorekéni véty. NC zablokovani startu NC-Stop pfi vystraze
na konci véty.

Zmeérite program dilG.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

- EMECI
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10777

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

10778

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10 800

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

10805

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10810

Vysvétleni:

Kanal %1 Véta %2 korekce poloméru nastroje: pfiliS mnoho vét s potlaéenim korekce

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Maximalni pfipustny pocet vét s aktivnim potlac¢enim korekce pfi korekci poloméru nastroje je omezen Udajem stroje
CUTCOM_MAXNUM_SUPPRESS_BLOCKS.

Zobrazeni vystrahy signalu meze umistuji korekéni vétu s reorganizaci NC zablokovani startu NC-stop pfi vystraze
na konec véty

* Zménit program dilt

* Zmeénit Udaj stroje

« Zkontrolovat, zda je zvoleno SBL2. Pomoci SBL2 se z kazdého rfadku programu dilti generuje véta, tim muZze dojit
k prekro€eni pfipustného poctu mezer mezi dvéma vétami postupu.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Zastaveni zavadéni pfi aktivni korekci poloméru nastroje

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Zjisti-li se pfi aktivni korekci poloméru nastroje zastaveni zavadéni (bud naprogramované uzivatelem nebo interné
generované) a je vlozeno datum nastaveni $SC_STOP_CC_STOPRE, bude tato vystraha zruSena, protoze v této
situaci se mohou vyskytnout pohyby stroje, které uzivatel nepfedpoklada (ukonéeni korekce poloméru a nové najeti).
Ve zpracovani je mozno pokrac¢ovat pouzitim tla¢itka CANCEL a novym spusténim.

Zobrazeni vystrahy: NC-Stop pfi vystraze na konci véty.

« Pokraéuijte ve zpracovani tlacitky CANCEL a Start

» Zmérite program dill

* Sefizovaci data $SC_STOP_CC_STOPRE nastavte na FALSE.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1 Véta %3 Osa %2 neni geometricka osa

%1 = ¢islo kanélu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = Cislo véty, navésti

U aktivni transformace nebo frame s rotacnim prvkem jsou pro Gpravu véty pouzity geometrické osy. Pokud byl nékdy
proveden pojezd geometrické osy jako pojezd polohovaci osy, osa zUstane ve stavu ,,Polohovaci osa“ tak dlouho,
dokud nebude znovu naprogramovana jako geometricka osa.

Pohybem POSA nad ramec hranic véty nelze pfi postupu vpred rozpoznat, zda jiz osa dosahla svoji cilovou polohu,
pokud dochazi k provedeni véty. Jedna se vSak o nepodminény predpoklad pro vypocet rotacniho prvku frames, resp.
transformace.

Jsou-li geometrické osy provozovany jako polohovaci osy, nesmi byt:

1. v aktualnim celkovém framu zadana zadna rotace.

2. zvolena Zadna transformace.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Reorganizovani korekéni véty. NC zablokovani startu

Po volbé transformace nebo framu jeSté jednou naprogramujte geometrickou osu jako polohovaci osu (napf. po
WAITP), abyste ji znovu uvedli do stavu ,Geometricka osa“.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Provedte repozici pfepnutim geometrie nebo trafa.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

V ASUP bylo zménéno pfifazeni geometrické osy kanalovym osam nebo byla zménéna aktivni transformace.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkorigujte program dilt

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Neni definovano Ffidici vieteno

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Byla naprogramovana funkce posuvu otac¢ek ("Umdrehungsvorschub”; pomoci G95 nebo G96) nebo vrtani zavitd bez vyrovnavaciho pouzdra

Nasledek:
Naprava:

10820

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

("Gewindebohren ohne Ausgleichsfutter”; pomoci G331/G332), ackoliv neni definovano Fidici vieteno, z néhoz by
bylo mozno sejmout pocet otacek.

Prodefinicijsouk dispozic MD 20090 SPIND_DEF_MASTER_SPIND pro pfednastaveni(zakladnihodnota) nebo klicové
slovo SETMS v programu dild, jehoZ pomoci je mozno kazdé vieteno kanalu predefinovat na fidici vieteno.
Zobrazeni vystrahy: Signaly meze zruSeny korekéni vétou s reorganizaci. NC zablokovani startu

RidicivFeteno pomociMD 20090 SPIND_DEF_MASTER_SPIND[n]=m (n...Kanalindex, m ... &. vfetena) pfednastavte
nebo v NC programu dilii definuijte identifikatorem pred programovanim G-funkce, ktera fidici vieteno vyZzaduije.
Osastroje, kterd se ma pouzitjako vieteno, musibytv MD 35000 SPIND_ASSIGN_TO_MACHAX[n]=m (n...indexosy
stroje, m... €. vietena) opatfenacislem vietena. Kromé toho musi byt pomoci MD 20070 AXCONF_MACHAX_USED[n]=m
(n ... index osy kandlu, m ... index osy stroje) pfifazena kanalu (index osy kanélu 1 nebo 2).

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Neni definovana rotaéni osa / vieteno %2

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

Pro osy drahy a synchronni osy pfip. pro osu / vieteno byl naprogramovan posuv na ota¢ku, neni vSak k dispozici
rotacni osa / vieteno, z néhoz by bylo mozno posuv odvodit.

Zobrazeni vystrahy: Signaly meze zruSeny korekéni vétou s reorganizaci. NC zablokovani startu

Zkorigujte program dilii nebo opravte sefizovaci data 43300 ASSIGN_FEED_PER_REV_SOURCE

Pomoci tlagitka NC-Start vymazte vystrahu a pokraéujte v programu.

; EMLCI
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10860

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

10861

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10862

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

10870

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10880

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

10882

Vysvétleni:

Vysvétleni:

Naprava:

Kanal %1 Véta %2 Neni naprogramovan posuv

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

V zobrazené vété je aktivni jiny druh interpolace nez GO0 (rychloposuv).

Chybi programovéni F-hodnoty.

Zobrazeni vystrahy: Signaly meze zruSeny korekéni vétou s reorganizaci. NC zablokovani startu
Naprogramujte hodnotu posuvu odpovidajici druhu interpolace.

G93: posuv se vklada jako prevracena hodnota pod adresou F [1/min.].

G94 a G97: posuv se programuje pod adresou F [mm/min.] nebo [m/min.]

G95: posuv se programuje jako posuv na otac¢ku pod adresou F v [mm/ot.].

G96: posuv se programuije jako fezna rychlost pod adresou S v[mm/min.]. Ziska se z aktualniho po ¢tu otacek vietena.
Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Naprogramovana rychlost osy pro polohovéani %3 je O.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = osa

Neni naprogramovana osova rychlost a v datech stroje nastavena rychlost polohovani je 0.
Zobrazeni vystrahy: Signaly meze zruSeny korekéni vétou s reorganizaci. NC zablokovani startu
Vlozte jinou rychlost v datech stroje 32060 MA_POS_AX_VELO.

Pomoci tla¢itka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Ridici vieteno pouZito i jako osa drahy

%1 = Cislo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Byla naprogramovana draha, kterd obsahuje i Fidici vieteno jako osu drahy.

Rychlost drahy se ale odvozuje z poctu otacek fidiciho vietena (napf. G95).

Zobrazeni vystrahy: Signaly meze zruSeny korekéni vétou s reorganizaci. NC zablokovani startu
Zméiite program, aby v ném nebyl mozny odkaz na sebe sama

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Neni definovana rovinna osa

%1 = ¢islo kanalu

%2 = gislo véty, navésti

Pfi volbé konstantni Fezné rychlosti funkci G96 jsou otacky vietena fizeny polohou rovinné osy tak, ze se
naprogramovana fezna rychlost ziska na hrotu nastroje pod S [mm/min.].

V kanéloveé specifickém MD 20100 DIAMETER_AX_DEF[n,m]=x(n ...indexkanalu, m ...indexvfetena, x ... nzev osy)
Ize pro kazdé z 5 vieten udat nazev rovinné osy [fetézce], ktera se vztahuje k vypoétu otacek.

Zobrazeni vystrahy: Signaly meze zruSeny korekéni vétou s reorganizaci. NC zablokovani startu
Pro pouzita vietena vlozte nazev rovinné osy v kanalové specifickém Udaji stroje 20100 DIAMETER_AX_DEF.
Pomoci tla¢itka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 P¥iliS mnoho prazdnych vét mezi dvéma vétami posuvu pfi vkladani zkosenych hran
nebo polomeéra.

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Mezi dvéma vétami, které obsahuiji prvky kontury a které maji byt spojeny zkosenou hranou nebo polomérem (CHF,
RND), je naprogramovano vice vét bez informace o kontufe, neZz se predpoklada v udaji stroje 20200
CHFRND_MAXNUM_DUMMY_BLOCKS.

Zobrazeni vystrahy: Signaly meze zruSeny korekéni vétou s reorganizaci. NC zablokovani startu

Zmeérite program dilt, aby nebyl prekrocen piipustny pocet prazdnych vét nebo kanalove specificky Gidaj stroje 20200
CHFRND_MAXNUM_DUMMY_BLOCKS (prazdné véty u zkosené hrany/ poloméru) upravte podle maximalniho poctu
prazdnych vét.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Aktivace zkosenych hran nebo polomérti (ne modalnich) bez pojezdu ve vété

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Mezi dvéma linearnimi nebo kruhovymi konturami nebyla vlozena zadna zkosena hrana nebo polomér (poruseni
okraje), protoze:

* v roviné neni zadna pfimkova nebo kruhova kontura

« existuje pohyb mimo rovinu

* byla provedena vyména roviny

* byl pfekrocen pfipustny pocéet prazdnych vét bez informace o pojezdu (Dummy vét)

Zobrazeni vystrahy: Signaly meze zruSeny korekéni vétou s reorganizaci. NC zablokovani startu

Korigujte program dild podle vySe uvedenych chyb pfip. v kanalové specifickém MD
CHFRND_MAXNUM_DUMMY_BLOCKS upravte pocet pfipustnych prazdnych vét podle programovani.

Pomoci tla¢itka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.
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10900

Vysvétleni:

Vysvétleni:

Naprava:

10910

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10911

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10914

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10930

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

10931

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

10932

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

10933

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Kanél %1 Véta %2 Neni naprogramovana zadna S-hodnota pro konstantni feznou rychlost

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Je-li G96 aktivni, chybi konstantni fezna rychlost pod adresou S.

Zobrazeni vystrahy: Signaly meze zruSeny korekéni vétou s reorganizaci. NC zablokovani startu

Naprogramuijte konstantni feznou rychlost pod S v [m/min.] nebo zruste volbu funkce G96. Napft. zlistane-li pfi G97
zachovan predchéazejici posuv, ale vieteno se otaci aktualni rychlosti dal.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Mimofadné zvySeni rychlosti v ose drahy

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

P¥i zvolené transformaci dojde k mimofadnému zvySeni rychlosti na jedné nebo nékolika osach napf. proto, Ze draha
probiha v blizkosti polu.

Zobrazeni vystrahy:

Rozdéleni NC véty na nékolik vét (napf. 3), aby byl isek drahy se zvySenim co nejmensi a proto trval jen kratkou dobu.
Bézné véty jsou pak pojizdény naprogramovanou rychlosti.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1 Véta %2 Transformace nepovoluje prujezd pres pol.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = &islo véty, navesti

Zadany pribéh kfivky vede pres pdl transformace.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu

Zmeénte program dild.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Pohyb neni mozny pfi aktivni transformaci - v kanalu %1, Véta %2

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, Stitek

Kinematika stroje nedovoluje zadany pohyb

Zobrazeni vystrahy. Vyslany signaly meze Zablokovani startu NC

Porusi-li se vymezeni pracovniho prostoru (viz sefizeni stroje), musi se pracovni oblast programu dilt upravit tak,
aby obsahovala mozny rozsah nastaveni (napf. zménou vlivem tfisek dilu).

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Nepfipustnd interpolace v kontufe oddélovani trisek

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Kontura cyklu oddélovani tfisek obsahuije jiné prikazy cesty, jako: GO0, G01, GO2 nebo G03. Program kontury mGze
obsahovat je prvky, které vyplyvaji z téchto podminek cesty (tj. Zadné véty se zavity, s aproximaci (spline) atd.).
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu

V programu kontury programujte jen prvky drahy sestavajici z pfimek a kruhovych oblouku.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Chybna kontura oddélovani tfisek

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

V podprogramu kontury jsou u oddélovani tfisek obsazeny néasledujici chyby:

« cely kruh

* protinajici se prvky kontury

« chybna pocéatecéni poloha

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu

VySe uvedené chyby je nutno korigovat v podprogramu kontury s oddélenim tfisky.
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Uprava kontury byla znovu spusténa

%1 = €islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Po spusténi tpravy kontury klicovym slovem CONTPRON je vnasledujicich vétach upravovanakontura popséana (jako
podprogram a/nebo hlavni program). Po popisu kontury se musi jeji Uprava pfed novym vyvolanim ukongit kli¢ovym
slovem EXECUTE.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu

V programu dilt pfed opétovnym vyvolanim Gpravy kontury (kli¢ové slovo CONTPRON) naprogramuijte klicové slovo
EXECUTE pro ukonéeni predchozi Upravy.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Program kontury obsahuje pfiliS malo vét kontury

%1 = ¢islo kanalu

%2 = gislo véty, navésti

Podprogram, v némz je naprogramovana kontura oddélovani tfisky, obsahuje méné nez 3 véty s pohybyv obou osach
v rovin§ obrabéni.

Cyklus oddélovani tfisky byl pferusen.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC reaguje v ramci stanice obrabéni. NC zablokovani startu
Podprogram s konturou s oddélenim tfisky zvétSete miniméalné na 3 NC véty s pohyby v obou osach aktualni roviny
obrabéni.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.
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10934

Vysvétleni:

Nasledek:
Néaprava:

12000

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12010

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12020

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12030

Vysvétleni:

Nasledek:
Néaprava:

12040

Vysvétleni:

Kanél %1 Véta %2 Pole pro rozdéleni kontury je dimenzovano pfilis malé

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

V priibéhu rozlozeni kontury (aktivovano klicovym slovem CONTPRON) bylo zjiSténo, Ze pole pro tabulku kontury bylo
definovano jako pfilis malé. Pro kazdy pFipustny prvek kontury (kruh nebo pfimku) musi byt vtabulce kontury kdispozici
fada.

NC reaguje v rdmci stanice obrabéni. Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu

Upravte definici proménnych pole pro tabulku kontury u oéekavanych prvk( kontury. RozloZeni kontury rozdéluje
nékteré NC véty az na tfi Useky obrabéni.

Priklad:

N100 DEF TABNAME_1 [30, 11] proménné pole pro tabulku kontury upravit na 30 Gsekt obrabéni. Pocet sloupcu 11
je pevnou veli¢inou.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Adresa %3 je nékolikrat naprogramovana

%1 = ¢islo kanalu

%2 = gislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec adresy

VétSina adres (typu adres) smibytvjedné NC vété programovéana jen jednou, aby informace véty zlstala jednozna¢na
(napt. X... T... F... atd. - vyjimka: G-, M-funkce).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze korekéni véty.

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci , Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu, ktera se ma korigovat.

« Odstrarite v NC programu nékolikrat se vyskytujici adresy (kromé téch, u nichz jsou nékolikera pfifazeni hodnot
povolena).

* Zkontrolujte, zda byla zadana adresa (napf. nazev osy) uzivatelsky definované proménné (pfip. neni snadno
zjistitelna v pfipadé, Ze pfifazeni nazvu osy proménné probéhne az v programu vypocenimi operacemi).

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Adresa %3 Typ adresy je pfiliS €asto programovan

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec adresy

Pro kazdy typ adresy je interné stanoveno, jak ¢asto se v DIN vété smi vyskytovat (tak napf. pro vSechny osy spolu
s typem adresy, coz rovnéz podléhd limitu véty).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze

Stisknétetlacitko NC-Stop afunkénimtlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Informaci o programu je tfeba rozdélit na nékolik vét (pak se viak musi dodrzovat funkce G¢inné po vétach!).
Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustna modifikace adresy

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Platné typy adresjsou ,IC*, AC', ,DC', ,CIC', ,CAC', ,ACN', ACP‘, ,CACN', ,CACP*. Ne kazda z t é&chto modifikaci adres
je pouzitelna pro kazdy typ adresy. Které z nich mohou byt pouzity pro jednotlivé typy adres, pfevezméte z navodu
k programovani. Jestlize se tyto modifikace adres pouZiji pro nepovolené typy adres, bude generovana vystraha,
napr.:

N10 G02 X50 Y60 I=DC(20) J30 F100

; interpolaéni parametr s DC.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze

Stisknétetlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Modifikace adres po vétach odpovidajici navodu k programovani pouZzivejte jen na pfipustnych adresach.
Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Neplatny parametr nebo typ data u %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

P¥i interpolaci polynomu jsou mozné maximélné polynomy 3. fadu. (viz navod k programovani)

f(p)=a,+a p+a,p’+a,p?

Koeficienty a0 (pocatecni body) jsou koncovymi body pfedchazejici véty a nemusi se programovat. Ve vété polynomu
jsou proto povoleny maximalné 3 koeficienty na osu (al , a2 , a3).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Vytisk %3 neni datovy typ ,AXIS*

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec v bloku

Néktera klicova slova vyzaduiji pfi svém nasledujicim vstupu parametrd data proménnych typu "AXIS”. Je tomu tak
napf. u klicového slova PO ve vyrazu pro identifikator osy v zavorkach, ktery musi byt definovan jako prom énné typu

: EMLCI
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Uginek:
Néaprava:

12060

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

12070

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12080

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

12090

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

AXIS. U nasledujicich kliovych slov jsou pfipustné jen parametry typu AXIS:

AX[..], FA[..], FD[..], FL[..], IP[..], OVRAL..], POI..], POSJ..], POSAI. ]

Priklad:

N5 DEF INT ZUSTELL=Z1 ; chybné, pfifazeni neobdrzi identifikator osy, nybrz ¢islo "26 161"
N5 DEF AXIS ZUSTELL=Z1 ; spravné

N10POLY PO[X]=(0.1,0.2,0.3) PO[Y]=(22,33,44) &PO[ZUSTELL]=(1,2,3)

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Zkorigujte program dill podle pokynt v navodu k programovani.

Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Stejnd G-skupina je naprogramovéana nékolikrat

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

G-funkce pouzitelné v programu dilll jsou rozdéleny do skupin, které jsou syntakticky urcujici nebo syntakticky
neurdujici. Z kazdé G-skupiny muze byt vzdy naprogramovana jedna G-funkce. Funkce v ramci jedné skupiny se
vzajemné vyluéuji. Vystraha se vztahuje jen na syntakticky neuréujici G-funkce.

Jestlize se vyvola nékolik G-funkci z této skupiny v jedné vété, je Gc¢inna posledni ze skupiny (pfedchéazejici budou

ignorovany).

G-FUNKCE:

Syntakticky uréujici G-funkce: 1. az 4. G-skupina
Syntakticky neurcujici G-funkce: 5. az n. G-skupina

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlagitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Naprava neni tfeba: Méli byste vSak zkontrolovat, zda posledni naprogramovana G-funkce je skute¢né pozadovana.
Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 PFilis mnoho syntakticky uréujicich G-funkci

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Syntakticky urcujici G-funkce urcuiji strukturu véty programu dilt a adres, které jsou v ni obsazeny. V jedné NC vété
muZe byt naprogramovana jen jedna syntakticky urcujici G-funkce. Syntakticky urcujicijsou G-funkce 1. - 4. G-skupiny.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénimtlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Analyzujte NC vétu a G-funkce rozdélte na nékolik NC vét.

Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Syntakticka chyba v textu %3

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = rozsah zdrojového textu

Na zobrazeném misté textu je chybna gramatika véty. Pfesnou pfi¢inu chyby nelze blize udat, protoze je pFilis mnoho
mOoZnosti.

Priklad 1:

N10IF GOTOF ... ; chybi podminka skoku!

Priklad 2:

N10DEFINT VARI=5

N11 X VARI; chybi operace pro proménné X a VARI

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Analyzujte vétu a opravte ji podle syntaktickych diagramu v navodu k programovani.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 Parametr %3 se neoéekava

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nedovoleny parametr v textu

Naprogramovanda funkce je preddefinovana a neumozni pfi svém vyvolani Zadny parametr. Zobrazi se prvni
neocekavany parametr.

Priklad:

PFi vyvolani pfeddefinovaného podprogramu TRAFOF (vypnuti transformace) byly presto pfedany parametry (jeden
nebo nékolik).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze

Stisknétetlacitko NC-Stop afunkénimtlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Naprogramuijte funkci bez predani parametrd.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.
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12100

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12110

Vysvétleni:

Kanal %1 Véta %2 Pribézné ¢islo %3 neni povoleno

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = prubézné c&islo

PomociMCALL vyvolané podprogramy ptisobi modalné, tj. po kazdé vété s informacemio cesté automaticky nasleduje
jeden pribéh podprogramu. Programovani pribézného ¢isla proto neni pod adresou P piipustné.

Modalni vyvolani pisobi, dokud neni naprogramovan novy MCALL; bud pomoci nového nazvu podprogramu nebo
bez né&j (funkce vymazani).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénimtlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Naprogramuijte vyvolani podprogramu MCALL bez pribézného cisla.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Skladbu véty nelze interpretovat

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Adresy naprogramované ve vété s platnou syntakticky uréujici G-funkci nejsou pfipustné.

Nasledek:
Naprava:

12120

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12140

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12150

Vysvétleni:

Uginek :
Naprava:

Napf. G1 110 X20 Y30 F1000 v linearni vété nesmi obsahovat naprogramovany interpolaéni parametr.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Zkontrolujte strukturu véty a upravte ji podle pozadavk( programu.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 G-funkce neprogramujte samotné

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

V této vété naprogramovana G-funkce musi stat ve vété sama. Ve stejné vété se nesmi vyskytnout obecné adresy
nebo synchronni akce. Tyto G-funkce jsou:

G25, G26 vymezeni pracovniho pole, vymezeni poctu otacek vietena
G110, G111, G112 programovani pélu u polarnich souradnic

G92 vymezeni poctu otacek vietena, je-li v konstantni

STARTFIFO, STOPFIFO fizeni vyrovnavaci paméti postupu vpred.
Napr. G4 F1000 M100: Ve vété G4 neni povolena Zzadna M-funkce.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

G-funkce programuijte ve vété samotné.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Funkce %3 neni realizovana

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = softwarova konstrukce ve zdrojovém textu

V kompletni struktufe systému fizenijsou mozné funkce, které v sou¢asném stavu provedeni nejsouimplementovany.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Odstrarite zobrazenou funkci z programu.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Operace %3 neni kompatibilni s typem dat

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = fetézec (posSkozeny operator)

Typy dat nejsou kompatibilni s poZzadovanou operaci (v rdmci aritmetickych vyrazt nebo pfi pfifazeni hodnoty).
Priklad 1:

Pocetni operace

N1ODEFINTOTTO

N11DEFSTRING[17]ANNA

N12DEFINT MAX

N50 MAX=0TTO + ANNA
Priklad 2:

PFifazeni hodnoty
N10DEFAXISBOHR
N11DEFINTOTTO

N500TTO=BOHR

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlac¢itkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Definici pouzitych proménnych zmeérite tak, aby bylo mozno provést poZzadované operace.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.
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12160

Vysvétleni:

Nésledek:
Néaprava:

12170

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12180

Vysvétleni:

Nasledek:

12190

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12200

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

Kanél %1 Véta %2 Prekrocen rozsah hodnot

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Naprogramovana konstanta proménné prekracuje rozsah hodnot, ktery byl pfedem stanoven v definici typu dat.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Zkorigujte hodnotu konstant nebo upravte typ dat. Je-lihodnota celo¢iselné konstanty prilis velka, je moznoji pro vioZeni
desetinné tecky udat jako redlnou konstantu.

Priklad:

R1 =9 876 543 210 korigujte na: R1 =9 876 543 210.

Rozsah hodnot INTEGER (CELA CISLA) 2% - 1

Rozsah hodnot REAL (REALNA CISLA): 21022 g7 +1023

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Nazev %3 je nékolikrat definovan

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = symbol ve vété

Symbol zobrazeny v chybovém hlaSenijiz byl vb ézicim programu dilu definovan. Je tfeba mitna paméti, Ze uzivatelem
definovany identifikator se mize vyskytnout nékolikrat, jestlize se opakovana definice vyskytne v jinych (pod-)
programech, tj. lokalni proménné mohou byt opét definovany stejnym nazvem, pokud by byl program jiz opustén
(podprogramy) nebo jiz probéhl.

Plati to jak pro uzivatelem definované symboly (navésti, proménné) tak pro data stroje (osy, DIN-adresy a G-funkce).
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Zobrazi se symbol, ktery Ulozisté dat jiz zna. Pomoci editoru programu je tfeba tento symbol vyhledat v definiéni ¢asti
aktualniho programu. 1. nebo 2. symbol musi byt opatfen rozdilnym nazvem.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Nepovolené fetézeni operatort %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = sfetézené operatory

Retézenim operator(i se rozumi psani binarnich a unitarnich operator(i za sebou, bez pouZiti zavorek.
Priklad:

N10 ERG = VARA - (- VARB) ; spravny zpUsob zapisu

N10 ERG = VARA - - VARB ; chybné!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Formulujte vyraz spravné a jednoznac¢né pomoci zavorek; zvysi se tim jasnost a Citelnost programu.
Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 PFfiliS mnoho rozméra proménnych typu FELD

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pole s proménnymi typu STRING smi byt maximalné 1-rozmérna, pole se vSemi ostatnimi proménnymi maximalné 2-
rozmerna.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Opravte definici pole, u vicerozmérnych poli pfip. definujte 2. dvojrozmérné pole a provedte operaci se stejnym
indexem pole.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 Symbol %3 nelze vlozit

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = symbol ve zdrojovém bloku

Symbol, ktery se mé vloZit pfikazem DEF, nelze vloZit, protoze:

* je jiz definovan (napf. jako proménna nebo funkce)

« interni misto v paméti jiz nestaci (napr. u velkych poli)

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Provedte tyto kontroly:

» Pomocitextového editoru zkontrolujte, zda ndzev k zadani v bé&zicim programovém cyklu (hlavni program a vyvolané
podprogramy) jiz byl pouzit.

» Odhadnéte potfebu pameéti u jiz definovanych symbolt a pfip. ji redukuijte tim, Ze budete pouzivat méné globalnich
a vice lokélnich proménnych.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.
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12210

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12220

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

12230

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

12240

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12250

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

Kanal %1 Véta %2 Retézec %3 je pfilis dlouhy

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = fetézec ve zdrojovém bloku

* P¥i definovani proménné typu STRING byl proveden pokus o inicializaci vice nez 100 znak.
« P¥i pfifazeni bylo zjisténo, Ze fetézec nesouhlasi s udanou proménnou.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénimtlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

« Zvolte kratSi fetézec nebo jej rozdélte na dva fetézce

« Definujte vétSi proménnou fetézce

Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Binarni konstanta %3 je p¥ilis dlouha

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = binarni konstanta

Pfi inicializaci nebo pfifazeni hodnoty proménné typu typu STRING bylo jako binarni konstanta stanoveno vice nez
8bith. DEF STRING[8] OTTO="ABC’H55"B000011111'DEF"

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

V oknu hlaSeni vystrahy jsou vzdy zobrazeny prvni znaky binarni konstanty, i kdyz nadpo ¢etné bity pfip. stoji az dale
vzadu. Je tedy tfeba vzdy celou binarni konstantu kontrolovat na chybnou hodnotu.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Hexadecimalni konstanta %3 v fetézci je pfiliS dlouha

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = hexadecimalni konstanta

Retézec miZe obsahovat i byty, které neodpovidaji Zadnému vkladatelnému znaku pFip. ktery neni k dispozici na
klavesnici s minimalnim poc&tem klaves. Tyto znaky Ize vloZit jako binarni nebo hexagonalni konstanty. Mohou mitjen
1 byt, musi tedy byt <256 napf.:

N10DEF STRING[2]OTTO=""HCA"‘HFE'"

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénimtlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

V oknu hlaSeni vystrahy jsou vzdy zobrazeny prvni znaky hexadecimalni konstanty, i kdyz nadpo ¢etné desetiny pfip.
stoji az dale vzadu. Je tedy tfeba vzdy celou hexadecimalni konstantu kontrolovat na chybnou hodnotu.
Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Orientace nastroje %3 je nékolikrat definovana

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = text

V jedné DIN-vété mGze byt naprogramovana jen jedna orientace nastroje. Mize byt definovana 3 Eulerovymi Ghly
nebo kone¢nymi body os nebo smérovymi vektory.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

ProtoZe je mozno nastavit orientaci nastroje ve tfech rozdilnych druzich, je tfeba volit se nejvyhodnéjsi. Pro tento typ
uloh je tfeba naprogramovat adresy a pfifazeni hodnot - vSechny ostatni parametry orientace je tfeba odstranit.
Koncové body os (pfidavnych os): Identifikatory os A, B, C,

Eulertiv thel: A2, B2, C2

Smérové vektory: A3, B3, C3

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 Vnorené makro %3 neni mozné

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

Makrotechnika vybavi jednoradkovy pfikaz nebo sled pfikazu klicovym slovem DEFINE s novym identifikatorem. Ve
sledu prikazd nesmi stat zadné dalsi makro (vnoreni).

Priklad:

N10 DEFINE MAKRO1 AS G01 G91 X123 MAKRO2 F100

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Vnofena makra nahradte vypsanymi programovymi informacemi.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

EMLCI



WINNC SINUMERIK 810D /840 D DREHEN VYSTRAHY RIDICIHO SYSTEMU

12260

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

12270

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12290

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12300

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Kanél %1 Véta %2 Udano pfilis mnoho inicializaénich hodnot %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navesti

%3 = zdrojovy fetézec

PriInicializaci pole (definice pole a pfifazenihodnot jednotlivym prvk(m pole) je k dispozici nékolikinicializac¢nich hodnot
jako prvky pole.

Priklad:

N10 DEF INT OTTO[2,3](..., ..., {vice neZ 6 hodnot)

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Zkontrolujte NC program, zda:

1. byl v definici pole spravné udan pocet prvku pole (n,m) (DEF INT FELDNAME[n,m] napf. pole se 2 fadky a 3 sloupci:
n=2, m=3);

2. bylo pfi inicializaci spravné provedeno pfifazeni hodnot (hodnoty jednotlivych prvki pole oddéleny éarkou ,
desetinna te€ka u proménnych typu REAL)

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Makronazev %3 je jiz definovan

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec makronazvu

Nazev makra, ktery by mél byt zvolen pfikazem DEFINE, je v systému fizeni jiz definovan jako:
Makronézev

Kli€éové slovo

Proménnéa

Projektovany identifikator.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlagitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Zvolte pfikaz DEFINE s jinym makronazvem.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 Vypoéetni proménna %3 neni definovana

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec vypocetni proménné

Preddefinovany jsou jen R-parametry jako vypocetni proménné - vSechny ostatni vypocetni proménné musi byt pred
pouzitim definovany pfikazem DEF. Pocet vypocetnich parametrt se definuje pomoci dat stroje. Nazvy musi byt
jednoznacné a nesméji se v systému fizeni vyskytnout opakované (vyjimka: lokalni proménné).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénimtlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

V defini¢ni ¢asti programu stanovte pozadovanou proménnou (pfip. ve vyvolaném programu, pokud to ma byt globalni
proménna).

Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Ve vyvolani UP (podprogramu) chybi parametr Call-by-Reference %3

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

V definici podprogramu byl zadan formalni REF parametr (parametr call-by-reference) , ke kterému nebyl pfi
vyvolani pfifazen zadny aktualni parametr. Pfifazeni se provadi pfi vyvolani podprogramu na zékladé pozice nazvu
proménné a ne na zékladé nazvu!

Priklad:

Podprogram: (2 call-by-value parametry X a Y, 1 call-by-reference parametr 2)

PROC XYZ (INT X, INT Y, VAR INT 2)

M17

ENDPROC

Hlavniprogram:

N1ODEFINTX

N11DEFINTY

N11DEFINTZ

N50 XYZ (X, Y) ; REF parametr Z chybi

nebo

N50 XYZ (X, Z) ; REF parametr Z chybi!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlagitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci ,Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu. VSem parametrdm REF (parametry call-by-reference) podprogramu
prifadte pfi vyvolani proménnou. ,Normalni“ formalni parametry (parametry call-by-value) nemusi mit pfifazenou
Zadnou proménnou; jsou prednastaveny na 0.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.
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12310

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12320

Vysvétleni:

Naprava:

12330

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

12340

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Kanal %1 Véta %2 Pfi vyvolani procedury %3 chybi parametr osy

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

PFi vyvolani podprogramu chybi parametr AXIS, ktery by podle deklarace EXTERN musel byt k dispozici. P fikazem
EXTERN se ,,0znacuji“ uzivatelem definované podprogramy (procedury), které vykazuiji predani parametrd. Procedury
bez predani parametr nevyzaduji deklaraci EXTERN.

Priklad:

Podprogram XYZ (s formalnimi parametry):

PROC XYZ (INT X, VAR INT Y, AXIS A, AXIS B)

Prikaz EXTERN (s typy promnnych):

EXTERN XYZ (INT, VAR INT, AXIS, AXIS)

Vyvolani podprogramu (pomoci aktuélnich parametr():

N10 XYZ (, Y1, R_TISCH)

Proménna X je pfedem obsazena hodnotou 0O

Proménnay je napajenahodnotou promeénné Y1 avraci vysledek podle pribéhu UP zpét do vyvolavaného programu
Proménn& A je napajena osou v R_TISCH versorgt

Proménn& B chybi!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu. Chybé&jici parametr AXIS naprogramujte pfi vyvolani.

Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Parametr %3 neni proménna

%1 = ¢islo kanalu

%2 = gislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

Parametru REF nebyla pfi vyvolani podprogramu pfifazena zadna proménnd, nybrz konstanta nebo vysledek
matematického vyrazu, ackoliv jsou pfipustné pouze identifikatory proménnych.

Priklady:

N10 XYZ (NAZEV_1, 10, OTTO) nebo N10 XYZ (NAZEV_1, 5 + ANNA, OTTO) Zobrazeni vystrahy: Vyslany
signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Odstrarite konstantu nebo matematicky vyraz z NC véty.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 véta %2 Chybny typ parametru %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

PFi vyvolani procedury (podprogramu) bylo zjisténo, Ze typ aktualniho parametru neni transformovatelny na typ
formalniho parametru. Mozné jsou 2 pfipady:

» Parametr Call-by-reference: Aktualni parametr a formalni parametr musi byt pfesné stejného typu, napf. STRING,
STRING.

»Parametr Call-by-value: Aktuéini parametr aformalni parametr by vzasadé mohly byt odliSné, pokud by bylamozna
transformace. V tomto pfipadé vSak typy obvykle nejsou kompatibilni.

* U REAL podle INT se porusen& hodnota >=0.5 zaokrouhli, jinak se zaokrouhl(?)

** Hodnota <>0 odpovid4 TRUE, hodnota ==0 odpovida FALSE.

ok Délka fetézce 0=> FALSE, jinak TRUE

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénimtlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Zkontrolujte pfedany parametr vyvolani podprogramu (UP) a podle pouZiti jako call-by-value- pfip. call-by-reference
parametr definujte.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 PFiliS velky po€et parametra %3

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

P¥i vyvolani funkce nebo procedury (pfeddefinované nebo definované uzivatelem) bylo pfedano vice parametrii nez
je stanoveno.

Preddefinované funkce a procedury:

Pocet parametrt je v NCK pevné ulozen.

Funkce a procedury definované uzivatelem:

Stanoveni poétu parametrl (pomoci typu a nazvu) se provadi pfi definici.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlagitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Zkontrolujte, zda byla vyvolana spravna procedura / funkce. Pocéet parametr(i naprogramujte podle procedury /
funkce.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.
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12350

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12360

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12370

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12390

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12400

Vysvétleni:

Kanal %1 Véta %2 Parametr %3 jiZ neni mozny

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

Byl proveden pokus o predani aktualniho parametru, ac¢koliv pfed nim lezici parametr osy nebyl pfifazen. V prdbéhu
procedury nebo funkce muze pfifazeni nepotfebnych parametrl osy odpadnout, pokud za nim zadné dalSi
parametry k pfedani nenasleduji.

Priklad:

N10 FGROUP(X, Y, Z, A, B) ; max. 8 moznych os

Pred nasledujici parametry call-by-value by pak byly pfedsazeny nuly, protozZe pfifazenizavislé na misté bylo ztraceno
pro chybéjici parametry osy.

Os, které by mohly byt ztraceny, a nasledujici parametry se v p feddefinovanych procedurach a funkcich nevyskytuji.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

U preddefinovanych procedur a funkci bud odstrarite nasledujici parametry nebo predejte pfed nimi lezici
parametry osy. U uzivatelsky definovanych procedur a funkci je tfeba naprogramovat predani parametrd podle
pokynll v navodu vyrobce stroje k programovani.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 véta %2 Chybny rozmér parametru %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

Zkontrolujte tyto moznosti chyb:

1. Aktualni parametr je pole, ale formalni parametr je proménna

2. Aktuélni parametr je proménna, ale formélni parametr je pole

3. Aktudlni i formélni parametr jsou pole, ale s nedohodnutymi rozméry.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Rozsah hodnot pro %3 neni povolen

%1 = ¢islo kanalu

%2 = gislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

Kroméinicializa¢niho prvku byla proménna vybavena rozsahem hodnot. Definice programové globalnich proménnych
je dovolena jen ve specialnich inicializa¢nich prvcich. Ty pfi tom mohou byt vybaveny rozsahem hodnot.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlagitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Odstrarite daj rozsahu hodnot (zac¢ina klicovym slovem OF) nebo v inicializa¢nim prvku definujte proménnou jako
globalni proménnou a vybavte ji rozsahem hodnot.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Inicializaéni hodnota %3 neni transformovatelna

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

Priinicializaci byla proménné pfifazena hodnota, kterd neodpovida typu proménné - nemuze byt také transformovana
na typ dat proménné.

1) Hodnota <> 0 odpovida TRUE, hodnota ==0 odpovida FALSE.

hid Délka fetézce 0 => FALSE, jinak TRUE

ok Je-li jen 1 znak

Z typu AXIS a FRAME a v typu AXIS a FRAME nelze provést transformaci.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

« Definujte typ proménnych tak, aby bylo mozno pfifadit inicializa¢ni hodnotu nebo

« zvolte inicializa¢ni hodnotu odpovidajici definici proménné.

Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Pole %3 Prvek neni k dispozici

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

Existuji tyto moznosti chyb:

- nepfipustny seznam indext; chybi index osy

- index pole neodpovida definici proménné

- byl proveden pokus o jiny nez standardni pfistup k proménné pfi inicializaci pole pomoci SET pfip. REP. Pfistup k
jednotlivym znakdm, pfistup k ¢asti framu, vynechané pfiznaky nejsou mozné

PFi inicializaci tohoto pole byl adresovan prvek, ktery neni k dispozici.
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Nésledek:
Naprava:

12410

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12420

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12430

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12440

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12450

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

e Inicializace pole: Zkontrolujte index pole adresovaného prvku. 1. Prvek pole obsahuje index[0,0], 2. [0,1] atd. Pravy
index pole (index sloupce) se nejprve inkrementuje. Ve 2. fadku bude tedy 4. prvek s indexem [1,3] adresovan (indexy
zacinaji nulou).

« Definice pole: Zkontrolujte velikost pole. 1. ¢islo udava pocet prvka v 1. rozmeéru (pocet radku), 2. ¢islo pocet prvka
ve 2. rozméru (pocet sloupct). Pole se 2 fadky a 3 sloupci se musi definovat Gdajem [2,3].

Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Chybny typ indexu pfi %3

%1 = ¢islo kanéalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

indexy pole (v hranatych zavorkach) jsou povoleny jen:

« identifikatory pole, pokud byla proménné pole definovana jako typ dat FRAME.

» Celd hodnota u jinych typl dat.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Opravte indexy prvkd pole vztahujici se k definici proménné nebo proménnou pole jinak definujte.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 Identifikator %3 je pfiliS dlouhy

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Symbol, ktery se ma definovat pfip. udany cil skoku ma nazev delsi nez povolenych 32 znakau.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Symbol, ktery se mé vlozit, nebo cil programového skoku (navésti) musi byt zvolen v ramci systémovych dohod, tj.
nazev musi zac¢inat dvéma pismeny (ale 1. znak nesmi byt znak "§") a muze mit maximalné 32 znaka.

Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Udany index je neplatny

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi zadani indexu Array (u definice pole) byl pouzit index, jenz lezi mimo pfipustny rozsah.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Zadejte index pole uvnitf pfipustného rozsahu. Rozsah hodnot pro rozméry pole: 1 - 32 767

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Piekrocéen maximalni pocet formalnich parametri

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

V definici procedury (podprogramu) nebo v pfikazu EXTERN bylo zadano vice nez 127 formalnich parametrd.
Priklad:

PROCABC (FORMPARAL, FORMPARA2, ... ...FORMPARA127, FORMPARA128, ...)

EXTERN ABC (FORMPARAL, FORMPARAZ2, ... ...FORMPARA127, FORMPARA128,...)

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Zkontrolujte, zda skute¢né musely byt zadany vSechny parametry. Pokud ano, pak je mozno pocet formalnich
parametrl sniZit pouzitim globalnich proménnych nebo R-parametr(i nebo tim, Ze se parametry téhoZz druhu shrnou
do fetézce (Array) a zadaji v této podobé.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Navésti je definovano dvakrat

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Navésti této véty jiz existuje.

Jestlize se NC-program kompiluje off-line, pfelozi se cely program véta po vété. Pfitom se opakujici oznaéeni spolehlivé
identifikuji, zatimco pfi on-line kompilaci tomu tak nemusi byt. (Zde se kompiluje jen aktualni pribéh programu, tj.
odvétveni programu, ktera aktualné neprobihaji, nejsou uvazovana a mohou proto vykazovat chyby v programu).
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknétetlacitko NC-Stop afunkénim tlagitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti tam, kde se zobrazené navésti po druhé vyskytuje.

Pomoci editoru prohledejte, kde se v programu dilu hledané oznaceni vyskytuje po prvé a jeden z obou nazvu zmérite.
Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.
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12460

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

12470

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12480

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12520

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12530

Vysvétleni:

Kanal %1 Véta %2 Piekroéen maximalni pocet symbold s %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

Prekrocen max. pocet definic proménnych (GUD, LUD), makrodefinic, programt cykl(i, parametrt cyklu, které jsou
zpusobilé k uchovavani dat z fidiciho systému. Dojde-li k vystraze v souvislosti s 15180 (chybné staZeni initial.ini),
je mozno této vystraze pfisoudit nazev prvku, ktery je pficinou chyby.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Zredukujte symboly v prvku (pfip. i vyuzitim techniky Array nebo R-parametr(l), nebo upravte data stroje (pokud mate
opravnéni k pistupu). SMC_MM_NUM_LUD_NAMES_TOTAL v piipadé chyby v prvcich LUD dat (tj. pokud bylo v
aktivnich programech dil(i vice definic proménnych nez MD pfipousti) mohou prvky GUD zp(sobit chybu jen v rdmci
postupu ‘initial.ini Download’ . Makra a definice programi cyklt se pfi kazdém POWER ON/NCK-RESET znovu zavadéji.
Tj. tyto prvky mohou zpUsobit chybu jen v souvislosti s timto postupem.

Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 G-funkce %3 neni znama

%1 = ¢islo kanalu

%2 = gislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

V zobrazené vété byla naprogramovana nedefinovana G-funkce. Kontroluji se pouze ,skuteéné“ G-funkce, jez
zacinajiadresou G, napf. G555. ,Pojmenované” G-funkce, jako CSPLINE, BRISK apod. jsou interpretovany jako nazvy
podprogramu.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Na zakladé navodu k programovani od vyrobce stroje je nutno rozhodnout, zda zobrazené G-funkce zasadné nejsou
k dispoziciresp. nejsou mozné, nebo zda bylo uskute énéno preprojektovani standardni G-funkce (resp. viozeni OEM).
G-funkci odstrarite z programu dil(i nebo vyvolani funkce naprogramujte podle navodu k programovani od vyrobce
stroje.

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Podprogram %3 je jiz definovan
%1 = ¢islo kanalu
%2 = ¢islo véty, navésti
%3 = zdrojovy fetézec
V pfikazu PROC nebo EXTERN pouzity nazev je jiz definovan v jiném popisu vyvolani (napf. pro cykly).
Priklad:
EXTERN CYCLES85 (VARTYP1,VARTYP2,...)
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta
Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci , Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.
Je tfeba zvolit program, ktery jeSté nebyl jako identifikator pouzit. (Teoreticky by bylo mozno k odstranéni vystrahy
prizplsobit podprogram, ktery je kdispozici, i deklaraci parametru pfikazu EXTERN. Pak by vSak Slo o 2x ipin € shodnou
definici.
Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.
Kanal %1 véta %2 PriliS velky poéet dat nastroje %3
%1 = ¢islo kanalu
%2 = Cislo véty, navésti
%3 = zdrojovy symbol
V programu dil(i, v korekénim souboru néstroje (..._TOA) av inicializa¢nim souboru (..._INI) miZe byt pro vétu pouZzito
maximalné 5 korekcénich parametrt nastroje.
Priklad:
N...
N 100 $TC_DP1[5,1]=130,$TC_DP3[5,1]=150.123, $TC_DP4[5,1]=223.4,
$TC_DP5[5,1]=200.12, $TC_DP6 [5,1] =55.02
N...
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta
Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.
» Rozdélte vétu v programu dill na nékolik vét
* piipadné pouZijte lokalni proménnou k ulozeni mezivysledku
Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.
Kanal %1 Véta %2 Neplatny index pfi %3
%1 = ¢islo kanalu
%2 = ¢islo véty, navésti
%3 = zdrojovy fetézec
U makrodefinic byl proveden pokus definovat jako identifikator makra vice nez 3-dekadickou G-funkci nebo vice nez
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2-dekadickou M-funkci.

Priklad:

_N_UMAC_DEF DEFINE G4444AS G01G91G1234
DEFINE M333 AS M03 M50 M99

M17

Uginek: Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta
Néaprava: Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkcei, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").

Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.
Zméinite makrodefinici podle navodu k programovani.
Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.
12540 Kanal %1 Véta %2 Véta je pfili§ dlouha nebo pfilis slozita
Vysvétleni: %1 = ¢islo kanéalu
%2 = gislo véty, navésti
Maximalniinterni délka véty podle prekladace nesmi prekrocit 256 znaku. Podle rozliSeni napf. nékolika maker ve vété
nebo nékolikanasobného vnofovani maze dojit k prekroceni této meze.
Nasledek: Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta
Naprava: Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.
Rozdélte vétu programu na nékolik vét dilG.
Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

12550 Kanal %1 Véta %2 Nazev %3 neni definovan nebo neni k dispozici volitelnd moznost
Vysvétleni: %1 = ¢islo kanélu
%2 = Cislo véty, navésti
%3 = zdrojovy symbol
Zobrazeny identifikator nebyl pfed svym pouZitim jeSté definovan.
Makro: klicové slovo, jeZ je nutno stanovit pomoci instrukce DEFINE ... AS ... pfikaz, chybi v nékterém ze souboru:
_N_SMAC_DEF, N MMAC_DEF, N_UMAC_DEF, N SGUD_DEF, N MGUD_DEF, N_UGUD DEF
Proménné: Chybi DEF-pfikaz
Program:Chybi PROC-deklarace
Uginek: Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta
Naprava: Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.
- Korigujte pouzité nazvy (pisafské chyby)
- Zkontrolujte definice proménnych, podprogramy a makra
- Zkontrolujte volitelné moznosti.
Pomoci tlagitka NC-START vymaZte vystrahu a pokracujte v programu.

12560 Kanal %1 Véta %2 Programovana hodnota %3 lezi mimo pfipustné meze

Vysvétleni: %1 = ¢islo kanéalu
%2 = ¢islo véty, navésti
%3 = zdrojovy fetézec
P¥i pfifazeni hodnoty byl pfekroc¢en pfipustny rozsah hodnot typu dat.

Nasledek: Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Naprava: Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci ,Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.
Provedte pfifazeni v ramci rozsahu hodnot jednotlivych typG dat pfip. pouzijte jiny typ dat ke zvétSeni rozsahu hodnot,
napf. INT -> REAL.

Typ proménné Vlastnost Rozsah hodnot
REAL Des. &isla s des. te¢kou (21022 9+1023 )
INT Cela ¢isla se znaménkem +(2°1-1)0
BOOL Pravdépodobnostni hodnota TRUE, FALSE 0,1
CHAR 1znak ASCII 0-255
STRING Sled znakd (max. 100 hodnot) 0-255
AXIS Adresy os Jen néazvy os
FRAME Geometrickéa data jako cesty os
Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.
12600 Kanal %1 Véta %2 Neplatny kontrolni souéet fadku
Vysvétleni: %1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty
PFi zpracovani souboru INI pfip. pfi zpracovani souboru TEA byl zjistén neplatny kontrolni soucet fadku.

Nésledek: Zobrazeni vystrahy. Vyslany signdly meze. Stop interpreteru. NC zablokovani startu.
Naprava: Korigujte soubor INI nebo MD a novy soubor INI-File (stazenim ‘upload’)
ZAP - VYP fidici systém.
12610 Kanal %1 Véta %2 Pristup k jednotlivym znakdim pomoci parametru call-by-reference neni mozny %3
Vysvétleni: %1 = ¢islo kanéalu

%2 = ¢islo véty, navésti
%3 = zdrojovy fetézec
Byl proveden pokus o pouziti pfistupu k jednotlivému znaku pro parametr call-by-reference.
Nasledek: Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta
Naprava: Jednotlivé znaky pfechodné uloZte v uzivatelem definované proménni CHAR a predejte.
Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

EMLCI
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12620

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12630

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12640

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

12641

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12650

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

12661

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14000

Vysvétleni:

Kandél %1 Véta %2 Pristup k jednomu znaku této proménné neni mozny

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = zdrojovy fetézec

Tato proménna neni proménné definovana uZivatelem. PFistup k jednomu znaku je povolen jen pro proménné
definované uzivatelem (LUD/GUD).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Proménnou prechodné uloZte jako uZivatelem definovanou proménnou STRING, tu zpracujte a uloZte zpét.
Pomoci tlac¢itka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 %3 Identifikace potlaéeni / navésti v kontrolni struktufe neni povolena
%1 = ¢islo kanalu

%2 = Gislo véty

Véty s kontrolnimu strukturami (FOR, ENDIF atd.) nelze potlaéit a nesméji obsahovat zadna navésti.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta

Opravte program dild.

Napodobeni identifikace potlaceni IF dotazem. Zapisté navésti ve vété pred vétou s kontrolni strukturou.
Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Konflikt se zanofenim u kontrolnich struktur

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty

Chyby v priibéhu programu: Oteviené kontrolni struktury (IF-ELSE-ENDIF, LOOP-ENDLOOP atd.) nejsou ukonceny
nebo neexistuje za¢atek smycky k naprogramovanému konci smycky.

Priklad:

LOOPENDIFENDLOOP

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Opravte program dilu tak, aby byly vSechny oteviené kontrolni struktury i ukonceny.

Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Prekroéena maximalni hloubka zanofeni kontrolnich struktur

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty

Prekro¢ena max. hloubkazanofenikontrolnich struktur (IF-ELSE-ENDIF, LOOP-ENDLOOP atd.). Max. hloubka zanofeni
té. je 8.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Opravte program dilt. Prip. dily presurite do podprogramu.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovneé spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Identifikator osy %3 rozdilny v kanalu %4

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Gislo véty

%3 = zdrojovy symbol

%4 = ¢islo kanalu s odliSnou definici osy

V cyklech, které jsou pfedpfipraveny v rezimu napéjeni, mohou byt pouzity jen identifikatory geometrickych nebo
kanalovych os, které jsou k dispozici ve vSech kanalech se stejnym vyznamem. Identifikator osy je v r dznych kanalech
osazen rlznymi indexy os.

Identifikator osy se definuje pomoci dat stroje

20060 AXCONF_GEOAX_NAME_TAB und 20080 AXCONF_CHANAX_NAME_TAB.

Pfiklad: C v kanalu 1 znamena 4. a v kandlu 2 je to 5. kanalovéa osa.

Jestlize se v jednom cyklu pouzije identifikator osy C, ktery je pfedpfipraven v rezimu zapnuti napajeni (Power On),
bude iniciovana tato vystraha.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

1Zména dat stroje: zvolte stejny identifikator pro geometrické i kanalové osy. Pfiklad: Geometrické osy jsou ve vSech
kanalech nazvany X, Y, Z. Pak mohou byt i v cyklech pFedpfipravy programovany pfimo.

PROC BOHRE G1 710 F1000 M17 nebo

2. osu v cyklu neprogramujte pfimo, nybrz jako parametr typu osy. Pfiklad: Definice cyklG:
PROCBOHRE(AXISBOHRACHSE) G1 AX[BOHRACHSE]=10F1000M17

Vyvolani z hlavniho programu:

BOHRE(Z)

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Technologicky cyklus %3: DalSi vyvolani podprogramu neni mozné

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty

%3 = nazev technologickych cykll - vyvolani

V technologickém cyklu nelze vyvolat podprogram nebo dalSi technologicky cyklus.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Korekéni véta

Zmeénte program dild

Pomocitlacitka RESET vymaZzte vystrahu.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustny konec souboru dat

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Jako konec souboru dat hlavnich programu bude o¢ekavan M02 nebo M30 , z podprogram( M17. Z pfipravy véty
(evidence dat) nebude vyslana zadna naslednéa véta, i kdyz v pfedchéazejici vété nebyl konec baze dat naprogramovan.

EMLCI
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Nésledek:
Naprava:

14001

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14010

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14011

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14012

Vysvétleni:

Nésledek:
Néaprava:

14013

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14014

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte, zda bylo zapomenuto vloZit konec programu nebo zda v posledni vété programu nasleduje skok na ¢ast
programu, v nizZ je identifikace zakonceni.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanéal %1 Véta %2 Nepripustny konec véty

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Po interni systémové manipulaci s daty (napf. pfi stahovani z externiho zdroje) muze byt soubor dilu ukonéen, aniz
by jako posledni znak obsahoval LF.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Nactéte program dilu, zmérite jej pomoci textového editoru (napf. vlozte pfed zobrazenou vétu mezery nebo
komentére), aby se po opétném &teni ziskala zménéna struktura programu dilu v paméti.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nepovoleny zakladni (Default) parametr pfi vyvolani podprogramu

%1 = ¢islo kané&lu

%2 = Cislo véty, navésti

P¥i vyvolani podprogramu s predanim parametrd byly vypustény parametry, které nemohly byt nahrazeny zakladnimi
(Default) parametry (Call-by-reference parametry nebo parametry typu AXIS. Pfed ostatni chybéjici parametry byla
pfedsazena hodnota 0 nebo v prfipadé frames jednotkovy frame.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

PFi vyvolani podprogramu je tfeba chybéjici parametry vybavit hodnotami.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Program %3 neni k dispozici nebo neni povolen ke zpracovani

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev programu

V programu dilt byl nalezen neznamy identifikator (fetézec). Proto se predpoklada, Ze se jednéa o nazev programu.
Program dild udany pfi vyvolani podprogramu nebo pfikazu SETINT neexistuje nebo neni uvolnén ke zpracovani.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovani korekéni véty.

Existuji riizné ddvody pro vystrahu:

- Pisafska chyba identifikatoru, ktery je uveden v parametru 3

- Zkontrolujte vyvolani podprogramu / pfikaz SETINT pfip. PROC. Zavedte program dilG a uvolnéte jej ke zpracovani.
- Parametr 3 muze byt makronazev. Soubor makrodefinic ma nevhodny obsah nebo neniuloZzen vseznamu DEF_DIR
nebo nebyl aktivovan (pomoci POWERON nebo navodu k obsluze MMC; pfip. Pl sluzby ‘F_COPY").

- Parametr 3 mGze byt proménna GUD. Neexistuje soubor definic GUD, ktery proménnou definuje nebo neni ulozen
vseznamu DEF_DIR nebo nebyl aktivovan (postupem INITIAL_INInebo PODLE navoduk obsluze MMC; pfip. Pl sluzby
‘F_COPY").

Pomoci tla¢itka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Prekroéena maximalni rovina podprogramu

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Byla prekro€ena maximalni hloubka zanoreni 8 programovych rovin. Z hlavniho programu Ize vyvolavat podprogramy,
jez ze své strany mohou odkazovat na 7-nasobné zanofeni.

U programti preruseni je maximalni pocet Urovni 4!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmérnite program obrabéni aby se snizila hloubka zanofeni, napf. pomoci editoru podprogramu dal$i drovné vnoreni
zkopirujte do vyvolavaného programu a vyvolani tohoto podprogramu odstrarite. Tim se redukuje hloubka zanofeni
0 jednu Groven programu.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 NepfFipustny pocet prabéhd podprogramu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

P¥i vyvolani podprogramu je naprogramované prabézné ¢islo P nula nebo zaporné éislo.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Prabézné ¢islo naprogramuijte od 1 do 9999.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Zvoleny program nebo préava k pfistupu nejsou k dispozici

%1 = ¢islo kanélu

Zvoleny program dilt neni v paméti NCK nebo je pravo k pfistupu pro volbu programu na vyssi Grovni odpovidajici
aktuélnimu stavu systému fizeni. PFivytvareniobdrzel tento program tehdy aktivni stupen ochrany NCfidiciho systému.
Zobrazeni vystrahy:

PoZadovany program zavedte do NCK pameéti nebo zkontrolujte a upravte ndzev seznamu (prehled obrobkul) a
programu (prehled program(). Zvyste aktualni stupen ochrany (zavedenim hesla) nejméné na Urover provadéného
programu.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.




WINNC SINUMERIK 810D /840 D DREHEN VYSTRAHY RIDICIHO SYSTEMU

14015

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14020

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14021

Vysvétleni:

Kanal %1: nejsou k dispozici pFistupova prava pro soubor

%1 = ¢islo kanalu

Ma byt proveden program, pro ktery je aktudlni stupen ochrany pfilis nizky. Pfi vytvafeni obdrZel tento program tehdy
aktivni stupen ochrany NC fidiciho systému.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zvyste aktualni stupen ochrany (zavedenim hesla) nejméné na Uroven provadéného programu.

Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Chybny poéet parametrti pfi vyvolani funkce nebo procedury

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pfi vyvolani pfeddefinované funkce nebo procedury (podprogram) byl pocet aktualnich parametréi bud
» zdsadné chybné naprogramovan, napf. u frames lichy poc¢et parametrti (kromé zrcadleni) nebo

» poskytl nedostateény poéet parametrll. (Nadbytek parametrd byl detekovan jiz v Compileru, nasledovala
vystraha 11 039: "Kanal %1 Véta %2 P¥iliS velky po€et parametrii”” zruSena).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte pocet pfedanych parametrd vyvolani v NC vété.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Chybny pocet parametri pfi vyvolani funkce nebo procedury

%1 = ¢islo kanalu

%2 = &islo véty, navesti

Pri vyvolani funkce nebo procedury byl naprogramovan nepfipustny pocet aktualnich parametra.

Nasledek:

14040

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14045

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

14050

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu Zmeérite program dil(.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Chyba koncového bodu kruhu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi kruhové interpolaci lezi bud poloméry kruhu pro po¢ate¢ni bod a koncovy bod nebo stfedy kruhti dale od sebe,
nez vyplyva z dat stroje.

1. Pfi programovani polomért jsou pocate¢ni a koncovy bod totozné, proto poloha kruhu neni po¢ate¢nim nebo
koncovym bodem uréena.

2. Poloméry: NCK vypocéita z aktualniho poc¢ateéniho bodu a dalSich naprogramovanych parametrd kruhu poloméry
pro poc¢atecni a koncovy bod. Vystrazné hlaSeni bude vyslano, jestlize rozdil polomérd kruhd bud

« bude vétSinez hodnota v MD 21000 CIRCLE_ERROR_CONST (u malych polomér(, je-li naprogramovany polomér
mensi nez kvocient dat stroje CIRCLE_ERROR_CONST déleny 21010 CIRCLE_ERROR_FACTOR), nebo

* bude vétSi nez naprogramovany polomér nasobeny MD CIRCLE_ERROR_FACTOR (u velkych polomérd, je-li
naprogramovany polomér vétsi nez kvocient dat stroje CIRCLE_ERROR_CONST déleny CIRCLE_ERROR_FAC-
TOR).

3. Stfedy: Pomoci poloméru kruhu se k po¢ate¢nimu bodu vypogéita novy stfed kruhu. Lezi na kolmici ke stfedu,
vzty&ené na spojnici po&ateéniho a koncového bodu kruhu, Uhel v obloukové mife mezi ob&ma pfimkami od
pocateéniho bodu k vypoéitanému pfip. naprogramovanému stfedu musi byt mensinez odmocninaz 0,001 (odpovida
zhruba 1,8 grad).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte MD 21000 CIRCLE_ERROR_CONST 21010CIRCLE_ERROR_FACTOR. Jsou-lihodnotyv pfiméfenych
mezich, je tfeba koncovy bod kruhu pfip. stfed kruhu ve vété v programu dilli pfesnéji naprogramovat.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Chyba v programovani tangencialniho kruhu

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Vystraha mdze mit tyto pficiny:

- Utangencialniho kruhu neni definovan smértangenty (napf. proto, Ze pfed aktualni vétou nebyla jesté programovana
Zadna jiny véta pojezdu).

- Z pocate¢niho a koncového bodu a sméru tangenty nelze vytvofit kruh, protoZze koncovy bod lezi v pohledu od
pocatecniho bodu v opaéném sméru, nez udava tangenta.

- Nelze vytvofit tangencialni kruh, protoZe tangenta je kolma k aktivni roviné.

- Ve zvl&stnim pfipadé, kdy tangencialni kruh pfechazi do pfimky, bylo pomoci TURN naprogramovéano nékolik celych
otacek kruhu.

Zobrazenivystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovanikorekénivéty. NC zablokovani startu NC-Stop pfi vystraze
na konci véty.

Zmeénte program dild.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 PFi vypocetnich operacich byla prekro€ena hloubka zanofeni.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pro vypocet aritmetickych vyrazli v NC-vétach je pouzit zasobnik operandd s pevné nastavenou velikosti. U velmi
slozitych vyraza muze byt tento zasobnik preplnén.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Slozité aritmetické vyrazy rozlozte na nékolik jednodussich vypocetnich vét.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.
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14051

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

14060

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14070

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14080

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14090

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

14091

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14092

Vysvétleni:

Kanal %1 Véta %2 Aritmetickd chyba v programu dild

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

* PFi vypoctu aritmetického vyrazu se vyskytlo pfeplnéni (napf. déleni nulou)
» U nékterého typu dat je prekrocen zobrazitelny rozsah hodnot

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovani korekéni véty.
Analyza programu a korekce chybného mista v programu.

Pomoci tla¢itka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustna rovina roz€élenéného vyjimani véty

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

U "roz¢lenéného vyjimani véty” byla zadana vysSi rovina vyjimani nez 7. (V paketu 1 je Gdaj hodnoty roviny vyjimani
odmitnut jiz pfevodnikem jako syntaktické chyba , tj. je moZna jen rovina "potlaceni véty” ZAP/VYP).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zavedte rovinu vyjmuti (Cislo za lomitkem) menSi nez 8.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovneé spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Nedostateéna pamét’ proménnych pro vyvolani podprograma

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Vyvolany podprogram nelze zpracovat (otevfit), protoze bud je nedostate¢na interni datova pamét nebo je pfilis mala
kapacita paméti, ktera je k dispozici pro lokalni programové proménné. Tato vystraha se m{ze vyskytnout jen u MDA.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Analyzujte program dilG:

1. Byl v definicich proménnych vzdy pouzit nejucelnéjsi typ dat? (Chybou je napf. REAL pro datové bity - lepsi je:
BOOL)

2. Mohou byt lokalni proménné nahrazeny globalnimi?

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Nebyl nalezen cil skoku

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

U podminénych a nepodminénych skok musi byt cilem skoku uvnitf programu véta s navéstim (symbolicky nazev
misto Cisla véty). Neni-li pfi vyhledavani v naprogramovaném sméru nalezen Zadny cil skoku se zadanym
navestim, nasleduje zobrazeni vystrahy.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte nasledujici moznosti chyb NC programu dild:

1. Zkontrolujte, zda je oznaceni cile identické s navéstim.

2. Souhlasi smér skoku?

3. Bylo navésti ukonéeno dvojteckou?

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustné D-€islo

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pod adresou D byla naprogramovana hodnota nizsi nez nula. Kazdému aktivnimu nastroji je automaticky pfifazena
parametricka véta s 25 korekénimi hodnotami. Kazdy nastroj muze mit 9 parametrickych vét (D1 - D9, na staveni je
D1). Se zménou D-¢isla nabyvéa G¢innost nova parametricka véta (DO slouZzi ke zruSeni volby korekéni hodnoty).
N10G.. X... Y...T15 Parametricka véta D1 aktivni od T15

N50G.. X...D3M.. T15 Parametricka véta D3 aktivni od T15

N60G.. X.. T20 Parametricka véta D1 aktivni od T20

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Programuijte D-¢isla v pfipustném rozsahu hodnot (DO, D1 az D9).

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustna G-funkce

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Programujte RET v 1. programové roviné.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Zvolte G-funkce podle moznosti NCK.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Chybny typ osy

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Doslo k jedné z nasleduijicich tfi programovych chyb:

1. Klisové slovoWAITP(x) ,Cekani se zménou véty, dokud uvedena polohovaci osa nedoséhne svoji koncovou
polohu“ bylo pouzito pro osu, ktera vabec neni polohovaci osou.

2. G74 ,Najeti do referenéniho bodu z programu* bylo naprogramovano pro jedno vieteno. (Jsou pfipustné jen adresy
0s.)

3. Kli¢ové slovo POS/POSA bylo pouzito pro vieteno. (Pro polohovani vietena je nutno naprogramovat klicova slova

SPOSaSPOSA))
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Nésledek:
Naprava:

14093

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14094

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14095

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14096

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14097

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Program dili opravte vzdy podle vySe uvedené chyby.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Interval dréahy <= 0 u interpolace polynomu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

P¥i interpolaci polynomu POLY byla pod klicovym slovem pro délku polynomu PL=... naprogramovana negativni
hodnota nebo 0.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Stisknéte tlacitko NC-Stop afunkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

Hodnotu pod PL = ... opravte.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Pro interpolaci polynomu naprogramovan vySSi stupen polynomu nez 3.

%1 = €islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Stupen polynomu pfi interpolaci polynomu se ziska z poc¢tu naprogramovanych koeficientt osy. Maximalni mozny
stuperi polynomu je 3, tj. osy se fidi funkci: f(p) =a ;+a,p+a,p?+a,p?®

Koeficient a ; je skute¢na poloha pfi spusténi interpolace a neprogramuje se!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Snizte pocet koeficientl. Véta polynomu miiZze mit maximéalné formu:

N1 POLY PO[X]=(1.11, 2.22, 3.33) PO[Y]=(1.11, 2.22, 3.33)

N1PO[n]=...PL=44

n ... Identifikator osy, max. 8 os drahy na vétu

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu.. Opétovné spustte program dil(.

Kanal %1 Véta %2 Polomér pfi programovani kruhu je pfilis maly

%1 = ¢islo kanéalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi programovani poloméru byl zadan pfilis maly polomér kruhu, tj. naprogramovany polomér je mensi nez polovi¢ni
vzdalenost mezi po¢ate¢nim a koncovym bodem.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci.

Zmeérite program dilt

Pomoci tlagitka NC-START vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustna zména typu

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Béhem prabéhu programu byla diky pfifazeni hodnoty proménné nebo diky aritmetické operaci data propojena tak,
Ze musela byt konvertovana na jiny typ. Pfitom by mohlo dojit k pfekro¢eni rozsahu hodnot.

Typ proménné Vlastnost Rozsah hodnot
REAL Des. ¢isla s des. tec¢kou +(2-1022 .9+1023 )
INT Cela ¢isla se znaménkem +(2%1-1)0
BOOL Pravdépodobnostni hodnota TRUE, FALSE 0,1
CHAR 1znak ASCII 0-255
STRING Sled znakd (max. 100 hodnot) 0-255

AXIS Adresy os Jen nézvy os
FRAME Geometricka data jako cesty os
* Hodnota <>0 odpovid4 TRUE, Hodnota ==0 odpovid& FALSE.

hid Délka fetézce 0 => FALSE, jinak TRUE

ok Je-li jen 1 znak

Z typu AXIS a FRAME a do typu AXIS a FRAME nelze provést zménu.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Program dili obmérite tak, abyste zamezili pfekro¢eni rozsahu hodnot, napt. pomoci zménéné definice proménné.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Retézec nelze zménit na typ AXIS

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Vyvolana funkce AXNAME - zména pfedanych parametrl typu STRING na nazev osy typu AXIS - tento identifikator
osy v datech stroje nenaSla.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte pfedané parametry (ndzev osy) funkce AXNAME, zda geometricka osa, kanalova osa nebo osa stroje
s timto nazvem byla konfigurovana v datech stroje:

10000 AXCONF_MACHAX_NAME_TAB

20070: AXCONF_GEOAX_NAME_TAB

20080: AXCONF_CHANAX_NAME_TAB

Zvolte fetézec k pfedani podle ndzvu osy pfip. zmérite nazev osy v datech stroje. (Pokud ma byt v NC programu
provedena zména nazvu, musi se tato zména stat platnou pomoci ,Power-On”).
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.
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14098

Vysvétleni:

Nasledek:
Néaprava:

14099

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14100

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14115

Vysvétleni:

Nasledek:
Néaprava:

14130

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14150

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14200

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

Kanéal %1 Véta %2 Chyba konverze: nebylo nalezeno platné éislo

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Retézec nepredstavuje Zadné platné &islo INT pfip. REAL.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeérite programdild. Jedna-lise o vstup, je mozno pomocipredefinovani funkce ISNUMBER (se stejnym parametrem)
zkusit, zda Ffetézec predstavuje Cislo.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Vysledek stetézeni fetézca je pfilis dlouhy

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Vysledkem sfetézeni je Fetézec, ktery je vétsi, nez ,systémova maximalni délka“.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Upravte program dild.

Pomoci funkce STRLEN je moZno dotézat i velikost souhrnného fetézce pfed provedenim sretézeni.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Neni k dispozici transformace orientace

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Nakanal je mozno pomocidat stroje nastavit 4 komplety transformaci(druhy transformaci). Jestlize se kli ¢ovym slovem
TRAORI(n) (n ... detekuje ¢&islo kompletu transformaci), vyvola komplet transformace, pro které vSak nejsou dana
data stroje, bude vyslana vystraha.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Stisknéte tlacitko NC-Stop a funkénim tlacitkem KOREKCE PROGRAMU zvolte funkci, Korekénivéta“ (,Korrektursatz").
Kurzor korekce se umisti na chybnou vétu.

« Zkontrolujte ¢islo kompletu transformaci pfi vyvolani programu dil kli€ovym slovem TRAORI(n) (n ... ¢islo kompletu
transformaci ).

* Vstup dat stroje pro tento komplet transformaci s navazuijici aktivaci pomoci ,,Power On”.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Nepfipustné definice povrchu obrobku

%1 = ¢islo kanélu

%2 = &islo véty, navesti

Naprogramované normalové vektory povrcht na zac¢atku a na konci véty maji opacné smery.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Zkorigujte program dilt

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Zadano pfiliS mnoho inicializaénich hodnot

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

P¥i pfifazeni pole pomoci SET bylo v pribéhu programu zadano vice inicializa¢nich hodnot, nez kolik prvku pole je k
dispozici.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Snizte pocet inicializa¢nich hodnot.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Cislo drzaku néastrojii nep¥ipustné naprogramovano nebo dohodnuto (MD).

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Bylo naprogramovano ¢islo drzaku nastroji negativni nebo vétsi nez je Gdaj stroje MC_MM_NUM_TOOL_CARRIER.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru Zablokovani startu NC

Naprogramuijte platné Cislo drzaku nastroju prip. upravte Udaj stroje MC_MM_NUM_TOOL_CARRIER.
Pomocitlacitka RESET vymaZzte vystrahu.

Kanal %1 Véta %2 Negativni polarni polomér

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi udani koncového bodu véty pojezdu pomoci GO0, G01, G02 nebo G03 v polarnich soufadnicich je pod kli¢ovym
slovem RP=... udan negativni polarni polomér.

Definice pojmu:

«Zadanikoncového bodu véty polarnim tihlem a polarnim polomérem, vztazené k aktualnimu p6lu (podminky cesty:
G00/G01/G02/G03).

* Nova definice p6lu polarnim thlem a polarnim polomérem, vztazena ke vztaznému bodu zvolenému s podminkou
G.

G110 ... posledni programovany bod roviny

G111 ... Nulovy bod aktualni WKS

G112 ... posledni pél

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte NC program dilli - pfipustné vstupy polarniho poloméru jsou jen pozitivni, absolutni hodnoty, které udavaji
vzdalenost mezi aktualnim pélem a koncovym bodem véty. (Smér je uoréen polarnim tuhlemAP=...)

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.
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14210

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

14250

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

14260

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

14270

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14280

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

Kanal %1 Véta %2 PFilis velky polarni thel

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

PFi udani koncového bodu véty pojezdu pomoci GO0, GO1, G02 nebo G03 v polarnich soufadnicich byl pfekrocen
polarni thel, ktery je programovan klicovym slovem AP=... . Zahrnuje rozsah od -360 do +360 grad s rozliSenim 0,001
grad.

Definice pojmu:

»Zadanikoncového bodu véty polarnim thlem a polarnim polomérem, vztazené k aktualnimu p6lu (podminky cesty:
G00/G01/G02/G03).

* Nova definice p6lu polarnim Ghlem a polarnim polomérem, vztaZzené ke vztaznému bodu zvolenému s podminkou
G.

G110 ... na posledni programovany bod roviny

G111 ... na nulovy bod aktualniho soufadnicového systému obrobku (WKS)

G112 ... na posledni pél

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte NC program dild - pfipustny rozsah vstupu pro polarni Ghel je mezi hodnotami -360 grad a +360 grad s
rozliSenim 0,001 grad.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Negativni polarni polomér

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi novém stanoveni pomoci G110, G111 nebo G112 v polarnich soufadnicich je pod kli¢ovym slovem RP=... udan
negativni polarni polomér. Pfipustné jsou jen pozitivni, absolutni hodnoty.

Definice pojmu:

Chyba! Textovy pfiznak neni definovan, Zadani koncového bodu véty polarnim thlem a polarnim polomérem,
vztazené k aktualnimu pélu (podminky cesty: GO0/G01/G02/G03).

Chyba! Textovy pfiznak neni definovan, Nové stanoveni pélu polarnim Ghlem a polarnim polomérem, vztazené ke
vztaznému bodu zvolenému s podminkou G.

Vztazny bod.

G110 ... posledni programovany bod roviny

G111 ... nulovy bod aktualni WKS

G112 ... posledni pél

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte NC program dilli - pfipustné vstupy polarniho poloméru jsou jen pozitivni, absolutni hodnoty, které udavaji
vzdalenost mezi vztaznym bodem a novym pélem.. (Smér je uréen polarnim GhlemAP=...).

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 P¥iliS velky polarni thel

%1 = ¢islo kanalu

%2 = &islo véty, navesti

PFi novém stanoveni polu pomoci G110, G111, nebo G112 v polarnich soufadnicich je pfekro¢en rozsah hodnot
polarniho Uhlu udany pod kli¢ovym slovem RP=... . Zahrnuje rozsah od -360 do +360 grad s rozliSenim 0,001 grad.
Definice pojmu:

»Zadanikoncového bodu véty polarnim thlem a polarnim polomérem, vztazené k aktualnimu p6lu (podminky cesty:
G00/G01/G02/G03).

* Nov stanoveni pélu polarnim thlem a polarnim polomérem, vztazené ke vztaznému bodu zvolenému s podminkou
G.

G110 ... posledni programovany bod roviny

G111 ... nulovy bod aktuélni WKS

G112 ... posledni pdl

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte NC program dild - pfipustny rozsah vstupu pro polarni thel je mezi hodnotami -360 grad a +360 grad s
rozliSenim 0,001 grad.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Pdl je chybné naprogramovan

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

P¥i stanovovani p6lu byla naprogramovana osa, ktera nepatfi do zvolené roviny obrabéni. Programovaniv polarnich
souradnicich se vztahuje vzdy k roviné zapnuté pomoci G17 az G19. To plati i pro stanoveni nového pélu pomoci
G110, G111 nebo G112.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Opravte NC program dilli - programovat se smi pouze ty dvé geometrické osy, jez roztahuji aktualni rovinu obrabéni.
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Polarni soufadnice jsou chybné naprogramovany

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Koncovy bod zobrazené véty byl naprogramovan jak v polarnim soufadnicovém systému (pomoci AP=..., RP=...),
tak i v kartézském soufadnicovém systému (adresy os X, Y,...).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Opravte NC program dilt - pohyb osy smi byt zadan pouze v jednom soufadnicovém systému.

Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

EMLCI
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14300

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

14310

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14400

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14401

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14403

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14404

Vysvétleni:

Kanal %1 Véta %2 Prekryti ruéniho ovladace je chybné aktivovano

%1 = €islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Prekryti ruéniho ovladace bylo chybné vyvolano:

1. u polohovacich os:

- Prekryti ruéniho ovladace pro délici osu naprogramovano,

- Zadna poloha neni naprogramovana,

- FA a FDA ve vété naprogramovany pro stejnou osu.

2. u os drahy:

- Zadna poloha neni naprogramovana,

- G60 neni aktivni,

- 1. G-skupina chybna (jen GO1 az CIP)

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Zmeénte program dild.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Ruéni ovladaé %1 Konfigurace je chybna nebo neni aktivni

%1 = Cislo ruéniho ovladage

« Jeden ze vstupl pouzil pohon, ktery nema k dispozici ¢islo pohonu nebo

« pouzit neaktivni pohon k pfifazeni ruéniho ovlada¢e (ENC_HANDWHEEL_MODULE_NR) pfip.
* byl pouzit méfici obvod osy, ktery v pohonu hardwarové neni k dispozici.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Zablokovani startu NC

Zkontrolujte konfiguraci vstupu (data stroje) a/nebo hardware pohonu.

Rozbéh prerusen.

ZAP [ VYP Fidici systém

Kanal %1 Véta %2 Korekce poloméru nastroje aktivni pfi zméné transformace
%1 =¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Zména transformace s aktivni korekci poloméru nastroje neni povolena.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Korekci poloméru néastroje v NC programu dilu pomoci G40 (ve vété s GO0 nebo GO1) provedte pfed zménou
transformace.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Transformace neni k dispozici

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pozadovana transformace neni k dispozici.

Priklad:

Bylo naprogramovano: N220 TRAORI(3) ; 5-transform. osy C. 3 ZAP

Existuji ale jen transformace 1 a 2.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
» Zménte program dilG, programuijte jen definované transformace.

« Zkontrolujte MD 24100 TRAFO_TYPE_n (pfifazuje transformace podle pokynt programu dil().
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Zavadéni jiz neni spolehlivé synchronizovano s hlavnim béhem

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Zavadeéni polohovaci osy nelze spolehlivé vypoditat predem. Proto ani poloha v MCS neni piesné znama. Miize se
proto stat, Zze zména nejednoznac¢nosti transformace bude provedena v hlavnim béhu, ktery nebyl v zavadéni
predpokladan.

Zobrazeni vystrahy:

Zmeéiite program dilt. Synchronizujte zavadéni a hlavni béh.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Véta %2 Parametrizace transformace neni pfFipustna

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Doslo k chybé pfi volbé transformace.

PFi¢iny chyb mohou byt v zasadé néasledujici:

* Osa fizena transformaci neni uvolnéna:

* je obsazena jinym kanalem (-> uvolnit)

* je v rezimu vietena (-> uvolnit pomoci SPOS)

* je vrezimu POSA (-> uvolnit pomoci WAITP)

« konkuruje s polohovaci osou (-> uvolnit pomoci WAITP)

* parametrizace pomoci dat stroje je chybna

* pfifazeni osy resp. geometrické osy je chybné,

* Udaj stroje je chybny (-> zmérite data stroje, studeny start)

Pozor: Neuvolnéné osy nejsou pfip. hlaSeny pfes EXINAL_TRANSFORM_PARAMETER = 14404, nybrz pfes
EXINAL_ILLEGAL_AXIS = 14092 piip. BSAL_SYSERRCHAN_RESET=1011.

PFi¢iny chyb zavislé na transformaci mohou byt:

TRAORI:-TRANSMIT:

« Aktualni poloha stroje je nevhodna pro volbu (napf. volba v pélu) (-> zmérite ponékud polohu)
» Parametrizace pomoci dat stroje je chybna
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Uginek:
Néaprava:

14411

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14412:

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14413

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14414

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14420

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14500

Vysvétleni:

* Nejsou spinény zvlastni podminky osy stroje (napf. rotacni osa neni osou modulu) (-> zmérite data stroje, studeny
start)

TRACYL:

* Naprogramovany parametr pfi volbé transformace neni pfipustny.

TRAANG:

* Naprogramovany parametr pfi volbé transformace neni pfipustny.

» Parametrizace pomoci dat stroje je chybna

» Parametr je chybny (napf. TRAANG: nevhodna hodnota Uhlu) (-> zménte data stroje, studeny start)
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeénte program dilG resp. zmérite data stroje.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Korekce poloméru néstroje je aktivni pfi zméné geometrické osy

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Zména pfifazeni geometrickych os kanalovym osam pfi aktivni korekci poloméru nastroje neni povolena.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeérite program dilG.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Transformace je aktivni pfi zméné geometrické osy

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Zména pfifazeni geometrickych os kanalovym osam pfi aktivni transformaci neni povolena.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeénte program dild.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Presna korekce nastroje: Pfepnuti geometricka- / kandlova osa neni povoleno
%1 = &islo kanélu

%2 = ¢islo véty, navésti

Zména pfifazeni geometrickych os kanalovym osam pfi aktivni korekci poloméru nastroje neni povolena.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru Zablokovani startu NC

Zmeérite program dilt

Pomocitla¢itka RESET vymazte vystrahu.

Kanél %1 Véta %2 Funkce GEOAX: Chybné vyvolani

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Parametry pfi vyvolani GEOAX(...) jsou chybné.

Mozné pficiny jsou:

- Lichy pocet parametru.

- Zadano vice nez 6 parametrd.

- Bylo naprogramovano ¢&islo geometrické osy mensi nez 0 nebo vétsi nez 3.

- Cislo geometrické osy bylo naprogramovano nékolikrat.

- Identifikator osy byl naprogramovan néekolikrét.

- Byl proveden pokus pfifadit kanalovou osu geometrické ose, kterd ma stejny nazev jako kanalova osa.
- Byl proveden pokus vyjmout geometrickou osu z komplexu geometrickych os, které maji stejny nazev jako kanalova
osa.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru Zablokovani startu NC

Zmeénte program dilt nebo korekéni vétu

Pomoci tlagitka vymazani vymaZte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Véta %2 Délici osa %3 Frame neni pfipustny

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = osa

Osa ma pojizdét jako délici osa, je vSak aktivni Frame. Je to mozné pomoci (daje stroje
FRAME_OR_CORRPOS_NOTALLOWED, ale jeto zakazano

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru Zablokovani startu NC

Zmeérite program dilG,

zmeénite Udajstroje CORR_FOR_AXIS_NOT_ALLOWED

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nepovoleny pfikaz DEF nebo PROC v programt dilt

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

NC program dilt - kombinujte programy dild s jazykovymi prvky do jedné predfazené definiéni €asti a na ni navazuijici
programové ¢asti. Pfechod nebude zvlast vyznacen - po 1. pfikazu programu nesmi nasledovat zadny defini¢ni
prikaz.

EMLCI



WINNC SINUMERIK 810D /840 D DREHEN VYSTRAHY RIDICIHO SYSTEMU

Nésledek:
Naprava:

14510

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14520

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14530

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14610

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14660

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Definiéni a PROC pfikazy umistéte na zacatek programu.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 P¥i vyvolani UP chybi pfikaz PROC

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFivyvolani podprogramu s pfedanim parametrdi ("call-by-value” nebo "call-by-reference”) musi vyvolany podprogram
(UP) zacinat pfikazem PROC.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Definujte podprogram podle pouzitého typu.

1. Obvykla struktura UP (bez pfedani parametr():

% SPF 123456

M17

2. Struktura UP s kli¢ovym slovem a nazvem UP (bez pfedani parametrd):
PROCUPNAME

M17

ENDPROC

3. Struktura UP s kli¢ovym slovem a ndzvem UP (s pfedanim parametr( "call-by-value”):
PROCUPNAME (VARNAMEL, VARNAME?2, ...)

M17

ENDPROC

4. Struktura UP s klicovym slovem a nazvem UP (s pfedanim parametr( "call-by-reference”):
PROC UPNAME (Typl VARNAMEL, Typ2 VARNAME2, ...)

M17

ENDPROC

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Nepovoleny pfikaz PROC v defini€ni €isti dat

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Pfikaz PROC muzZe stat jen na zacatku podprogramu.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Zmeénte NC program dil(.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Pfikazy EXTERN a PROC vzajemné nesouhlasi

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Podprogramy s pfedanim parametrd musi byt znamé pfed svym vyvolanim v programu. Jsou-li podprogramy vzdy
k dispozici (pevné cykly), zjisti systém Fizeni rozhrani vyvolani pfi rozbéhu systému. V opaéném pfipadé se musi ve
vyvolavaném programu naprogramovat prikaz EXTERN.

Priklad:

N123EXTERNUPNAME (TYP1,TYP2,TYP3,...)

Tento typ proménnych pfitom musi souhlasit nebo byt kompatibilni s typem stanovenym v definici (p fikaz PROC); nazev
muze znit odliSné.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte a korigujte vzajemny soulad proménnych typu EXTERN a pfikazu PROC.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Korekéni véta neni mozna

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Byla pfenesena vystraha, kterd by v zdsadé mohla byt odstranéna korekci programu. ProtoZe se vSak tato chyba
vyskytla v externé zpracovaném programu, neni korekéni véta / korekce programu mozna.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

- Preruste program resetovanim

- Korigujte program na MMC resp. PC

- Znovu spustte zavadéni (pfip. s vyhledanim véty na misté preruseni)

Tlacitkem RESET vystrahu vymazte. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Pfikaz SETINT s neplatnou prioritou

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Cislo NCK vstupu musi byt mezi 1 a 8. Bude v pfikazu SETINT opatfeno kli¢ovym slovem PRIO = ... s prioritou 0 - 128
(1 odpovida nejvyssi priorité).

Priklad:

Jestlize se vstup NCK 5 pfepne na signal 1, ma byt podprogram AB-HEB_Z spustén s nejvysSi prioritou.
N100 SETINT (5) PRIO=1ABHEB_Z

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Prioritu NCK vstupu neprogramujte mensi nez 1 ani vétsi nez 128.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

EMLCI
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14750

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14760

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14770

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14820

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14830

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14840

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

14900

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Kanél %1 Véta %2 Naprogramovano pfiliS mnoho pomocnych funkci

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

V jedné NC vété bylo naprogramovéano vice nez 10 pomocnych funkci.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Korekéni véta s reorganizaci .

Zkontrolujte, zda jsou vSechny pomocné funkce v jedné vété nutné - modalné Gcinné funkce neni tfeba opakovat.
Vytvofte vlastni vétu pomocnych funkci nebo pomocné funkce rozdélte do nékolika vét.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Pomocné funkce jedné skupiny jsou nékolikrat naprogramovéany

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

M a H funkce mohou byt v pfipadé potreby piné variabilné roz€lenény do skupina pomoci dat stroje. Pomocné funkce
budou shrnuty do skupin tak, aby se nékolik jednotlivych funkci vzajemné vyloucilo. Uvnitf skupiny je racionalni a
pfipustna jen jedna pomocna funkce.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Programuijte jen jednu pomocnou funkcive skupiné pomocnych funkci. (Rozdélenido skupin viz navod k programovani
vyrobce stroje).

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Pomocna funkce je chybné naprogramovana

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Byl prekro¢en pfipustny poc¢et naprogramovanych pomocnych funkci na NC vétu nebo byla naprogramovana vice
nez jedna pomocna funkce vtéze skupiné (M a S funkce). U uZivatelsky definovanych pomocnych funkci je maximalni
po¢et pomocnych funkci ve skupiné NCK systémovych nastaveni pomoci Udaje stroje 11100
AUXFU_MAXNUM_GROUP_ASSIGN stanoven pro vSechny pomocné funkce (standardni hodnota: 1). Pro kazdou
uzivatelsky definovanou pomocnou funkci, kterd ma byt pfifazena jedné skupiné, bude provedeno pfifazeni pomoci
4 kanalové specifickych dat stroje.

22010 AUXFU_ASSIGN_TYPE: Druh pomocné funkce z.B M

22000 AUXFU_ASSIGN_GROUP: pozadovanaskupina

22020 AUXFU_ASSIGN_EXTENSION: pfip. potfebné rozSifeni

22030 AUXFU_ASSIGN_VALUE: Hodnota funkce

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte program dili - max. 16 pomocnych funkci, max. 5 M-funkci na NC vétu , max. 1 pomocna funkce na skupinu.
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Maximalni ota€ky vietena pro konstantni feznou rychlost jsou negativné
naprogramovany

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Pro funkci "konstantni fezna rychlost G96” muZe byt programovan maximalni pocet otacek vietena pomociklicového
slova LIMS=... . Rozsah hodnot je mezi 0,1 - 999 999,9 [ot./min.].

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Maximalni pocet otacek vietena pro konstantni feznou rychlost programuite ve vySe uvedenych mezich. Kli¢ové slovo
je LIMS je modalné ucinné a miiZe stat pred vétou s volbou konstantni fezné rychlosti nebo v této véte.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Zvolen chybny druh posuvu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

V zobrazené vété bylo programovano G97, ackoliv pfed tim byl aktivni G96 (nebo jiz G97).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Odstrarite G97 ze zobrazené véty a naprogramuijte spravny typ posuvu (G93, G94, G95 nebo G96) pro nasledujici
Usek obrabéni.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Chybny rozsah hodnot konstantni fezné rychlosti

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Programovana fezn4 rychlost neni v mezich rozsahu.

Rozsah vstupll metricky: 0,01 az 9 999,99 [m/min.]. Rozsah vstup i v palcich: 0,1 az 99 999,99 [palct/min.]
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Reznou rychlost programuijte pod adresou S uvnitf pipustného rozsahu hodnot.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Stfed a koncovy bod programujte souéasné

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi programovani kruhu pomoci Uhlu otevieni byl naprogramovan stfed kruhu a kromé toho jesté koncovy bod kruhu.
Tim je kruh preuréen. Pfipustny je jen jeden z obou bodu.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zvolte variantu programu, pfi které je mozno spolehlivé pfevzit rozmér z vykresu obrobku (odstranéni vypocetnich
chyb).

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

EMLCI
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14910

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

14920

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15010

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15180

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15185

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15300

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15310

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15320

Vysvétleni:

Kanél %1 Véta %2 Neplatny uhel otevieni kruhu

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

PFi programovani kruhu pomoci Uhlu otevieni byl naprogramovan zaporny Ghel otevieni nebo Uhel otevieni >= 360°.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Uhel otevfeni naprogramuite uvnitt dovoleného rozsahu hodnot 0,0001 - 359,9999 [°].

Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Chybny mezibod kruhu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi programovani kruhu pomoci mezibodu (CIP) lezi vSechny 3 body (po¢ate¢ni a koncovy bod a mezibod) na jedné
pfimce a”mezibod” (programuje se pomoci interpolac¢nich parametrt|, J, K) lezi mezi po ¢ateénim a koncovym bodem.
Ma-li se v pfipadé kruhu jednat o slozku Sroubovice, rozhoduje o dalSim rozsifeni véty Udaj poctu otacek (klicové slovo
TURN=...):

*TURN>0:Nésledek:  Zobrazeni vystrahy, protoze polomér kruhu je nekone¢né velky.

*TURN=0a CIP Gdaje mezi po¢ate¢nim akoncovym bodem: je generovana pfimka mezi po¢ate¢nim akoncovym bodem
(bez hlaSeni vystrahy).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Polohu mezibodu s parametry I, J a K umistéte tak, aby skute¢né lezela mezi mezi pocate¢nim a koncovym bodem,
nebo od tohoto zpdsobu programovani kruhu upustte a kruh naprogramujte pomoci poloméru nebo hlu otevieninebo
parametrd stfedu.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Pfikaz ke koordinaci programu s neplatnym kanalovym ¢&islem
%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Byl naprogramovan prikaz WAITM-, WAITMC-,INIT- nebo START s neplatnym kanélovym ¢islem.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte pfikaz.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Program %3 nemohl byt zpracovan jako soubor INI.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = fetézec

Pfinacteni jako soubor INI doSlo k chybé. Poté zobrazené chybové hlaseni se vztahuje k programu, ktera je zde udan.
Zobrazeni vystrahy:

Korigujte program dil(

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 %2 Chyba v souboru INI

%1 = ¢islo kanalu

%2 = pocet detekovanych chyb

PFi zpracovani souboru INI byla zjisténa chyba

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu

Korigujte soubor INI nebo MD a vytvorte novy soubor INI (staZzenim ‘upload’)

ZAP - VYP fidici systém.

Kanal %1 Véta %2 Neplatné prabézné ¢&islo pfi vyhledani véty

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

U funkce "Vyhledani véty s vypoétem” bylo ve sloupci P (priibézné ¢islo) vioZeno zaporné ¢&islo. PFipustny rozsah
hodnotje P 1- P 9999.

Zobrazeni vystrahy:

Zavéadéjte jen kladna prabézna &isla v ramci rozsahu hodnot.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanél %1 Véta %2 Soubor k vyhledavani neni k dispozici

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

K vyhledavani byl zadan cil s neulozenym programem.

Zobrazeni vystrahy:

Zkorigujte data cile vyhledavani pfip. zavedte soubor dat.

Pomoci tlagitka vymazani vymaZte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.
Kanal %1 Véta %2 Nepfipustné zadani k vyhledani véty.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pozadavek na vyhledavani (typ cile vyhledavani) je mensi nez 1 nebo vétsi nez 5. Ve sloupci byl zaznamenantyp
vyhledavaciho okna. Pfipustné pozadavky na vyhledavani jsou:

Typ  Vyznam

Vyhledavani podle &isla véty

Vyhledavani podle navésti

Vyhledavani podle fetézce

Vyhledavani podle nazvu programu

Vyhledavani podle ¢&isla fadku souboru dat

b WNBRE

EMLCI
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Nésledek:
Naprava:

15330

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15340

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15350

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15360

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15370

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15400

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

15410

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15420

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15460

Vysvétleni:

Zobrazeni vystrahy:
Zméiite pozadavek na vyhledani _
Pomoci tlacitka vymazani vymazte vystrahu. Zadné dalSi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 véta %2 Nepfipustné éislo véty jako cile vyhledavani

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Syntakticka chyba! Jako &isla vét jsou povolena kladné celé €isla. U hlavnich vét pfedstavte ":" a u vedlejSich vét "N”.
Zobrazeni vystrahy:

Opakuijte zadani s opravenym ¢islem véty.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanél %1 Véta %2 Nepripustné navésti jako cil vyhledavani

%1 = ¢islo kanalu

%2 = &islo véty, navesti

Syntakticka chyba! Navésti musi mit nejméné 2 a nejvySe 32 znakd, pfitom oba prvni znaky musi byt pismena nebo
podtrzitka. Navésti je tfeba uzavfit dvojteckou.

Zobrazeni vystrahy:

Opakujte zadani s opravenym naveéstim.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Véta %2 Nebyl nalezen cil vyhledavani

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Udany program byl prohledan az do svého konce, zvoleny cil vyhkedani nebyl nalezen.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte program dilt, zmérite cil vyhledavani (pisafské chyby v programu dild) a znovu spustte vyhledavani.
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Cil vyhledavani je k vyhledani nepfipustny (syntakticka chyba)

%1 = ¢islo kanalu

Udany cil vyhledavani (Cislo véty, navésti nebo fetézec) je k vyhledani nepfipustny.

Zobrazeni vystrahy:

Zmérnite cil vyhledavani

Pomoci tlagitka vymazani vymaZte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Cil vyhledavani nebyl nalezen

%1 = ¢islo kanalu

Pfi vyhledavani byl zadan nepfipustny cil vyhledavani (napf. negativni ¢islo véty).

Zobrazeni vystrahy:

Zkontrolujte ¢Eislo véty, navésti nebo fetézec znakl. Opakujte zadani s opravenym cilem vyhledani.
Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanél %1 Véta %2 Zvoleny prvek Initial-Init neni k dispozici

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Obsluhou by vybran prvek INI pro funkci ¢teni, psani nebo odstranéni, ktery:

1. Neni v NCK rozsahu k dispozici nebo

2. nema nutny stuperi ochrany pro provedeni funkce

Zobrazeni vystrahy:

Zkontrolujte, zda je zvoleny prvek INI ulozen v systému soubor i NCK. Aktuélnistuperi ochrany je tfeba zvolit minimalné
rovny (nebo vétsi) nez stupen ochrany, ktery byl stanoven pfi tvorbé souboru ke ¢teni, psani nebo odstranéni.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Soubor dat k inicializaci s nepfipustnou M-funkci

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

V prvku init mGze byt jako jedina M-funkce jen zakonéeni programu pomoci M02, M17 nebo M30.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Z prvku Init odstrante vSechny M-funkce az na identifikaci zakonéeni. Prvek Init m(ize obsahovat jen pfifazeni hodnot
(a globalni definice dat, pokud v pozdéji proveditelném programu nejsou definovany jesté jednou), ale zadné akce
k pohybu nebo synchronizaci.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Prikaz neni v aktualnim rezimu pfipustny

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

PFi zpracovani prvku Init interpreter narazil na nepfipustny pfikaz (napf. pfikaz k pojezdu).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Z prvku Init odstrarite vSechny pohybové a pomocné funkce az na identifikaci zakoncéeni. Prvek Init mize obsahovat
jen pfifazeni hodnot (a globalni definice dat, pokud v pozdéji proveditelném programu nejsou definovany jesté jednou),
ale zadné akce k pohybu nebo synchronizaci.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Syntaktickd chyba

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Adresy naprogramované ve vété nejsou s modalné ucinnou, platnou a syntax uréujici G-funkci kompatibilni.

N100GOl...1..J..K..LF

Priklad:
132 E I“ “ “
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Uginek:
Naprava:

15800

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15810

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

15900
15910

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

15950
15960

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16000

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16005

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Korigujte zobrazenou vétu; G-funkce a adresy ve vété musi souhlasit.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Chybné poéateéni podminky pro CONTPRON

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pro pfipravu kontury (klic¢ové slovo CONTPRON) jsou chybné poc¢ate¢ni podminky:

* G40 (zruSeni volby korekce poloméru néastroje) neni aktivni

« Je zvolena interpolace spline pfip. interpolace polynomu

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeérite program dild. Zruste volbu interpolace spline pfip. interpolace polynomu a/nebo korekce poloméru nastroje
pomoci G40.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Chybny rozmér Array u CONTPRON

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Pocet sloupct vtabulce kontury je pevna veli¢ina. Aktualni hodnotu pfevezméte z navodu k technologi - programovani.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte definici pole pro tabulku kontury.

Pocet fadkul Ize definovat libovolné a odpovida poctu prvka kontury (kruht, pfimek). Pocet sloupct je pevny (stav
6/94: Pocet sloupcu = 11).

Pfiklad: N100 DEF REAL KONTAB_1[30, 11]

Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Méfici snima€ neni povolen

Kanal %1 Véta %2 Méfici snima€ neni povolen

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

C vystrahy: 15 900 ... Mé&Feni s vymazanim zbytku drahy

C. vystrahy.: 15 910 ... Mé&feni bez vymazani zbytku drahy

V programu dilti byl pfikazy MEAS (méfeni s vymazanim zbytku drahy) pfip. MEAW (méfeni bez vymazani zbytku
drahy) naprogramovan méfici snimac, ktery neni povolen. Jsou povolena tato ¢isla méficiho snimace:

0 ... bez méficiho snimace

1 ... Méfici snimac 1

2 ... Méfici snimag 2,

bez ohledu na to, zda je snima¢ skute¢né pfipojen.

Pfiklad: N10 MEAS=2 G01 X100 Y200 Z300 F1000 Méfici snimac 2 s vymazanim zbytku drahy

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Kli¢ové slovo MEAS=... pfip. MEAW=... opatfete ¢islem méficiho snimace uvniti vySe uvedenych mezi. Musi odpovidat
hardwarovému pfipojeni snimace.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Neni naprogramovan pojezd

Kanal %1 Véta %2 Neni naprogramovan pojezd

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

C vystrahy: 15 950 ... Mé&Feni s vymazanim zbytku drahy

C. vystrahy.: 15 960 ... M&feni bez vymazani zbytku drahy

V programu diltl nebyla pfikazy MEAS (méfeni s vymazanim zbytku drahy) pfip. MEAW (méfeni bez vymazani zbytku
drahy) naprogramovana osa nebo byl naprogramovan nulovy pojezd.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Korigujte program dilu a vétu méfeni doplrite adresou osy pfip. drahou pojezdu.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustnd hodnota sméru zvednuti

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pfi "rychlém zvednuti od kontury” (Kli¢ové slovo: LIFTFAST) bylo naprogramovéano kédové slovo pro smér zvednuti
(klicové slovo: ALF=...), které lezi mimo pFipustny rozsah (pfipustny rozsah hodnot: 0 az 8).

P¥i aktivni korekci poloméru frézy jsou:

u G41 kédova ¢isla 2, 3 a 4 a u G42 kbédova ¢isla 6, 7 a 8 nepouzitelnd, protoze kéduji smér ke konture.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Smér zvednuti programuijte pod ALF=... uvnitf pfipustnych mezi.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Nepripustna hodnota zvednuti

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Chybné programovani: hodnota pro drahu zvednuti nesmi byt negativni.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru Zablokovéani startu NC
Zmeénte program dild.

Pomocitlacitka RESET vymaZzte vystrahu.

EMLCI
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16020

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16100

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16110

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16120

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16130

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16140

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Kanél %1 Ve vété %2 nelze provést premisténi

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Chybné programovani pfip. obsluha: Ma se opét najet na vétu, pro kterou neniinformace o opakovaném najeti (napf.
REPOS je naprogramovan, ale neni proveden REORG, REPOS u A-Spline nebo B-Spline).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zméite piip. program dild.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Vieteno %3 V kanalu neni k dispozici

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = fetézec

Chybné programovani: ¢islo vietena neni v tomto kanalu znamé.

Vystraha se muze vyskytnout ve spojeni s dobou prodlevy nebo s funkci SPI.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte program dill, zda souhlasi naprogramované &islo vietena, resp. zda program bézi ve spravném kanalu.
Zkontrolujte MD 35000 SPIND_ASSIGN_TO MACHAX provSechny osy stroje, zda se v nékterém pfikazu nevyskytuje
naprogramované Cislo vietena. Toto Cislo stroje musi byt v kanalové ose specifického Udaje stroje 20070
AXCONF_MACHAX_USED zaznamenano.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Vieteno %3 v dobé prodlevy neni v fizeném provozu

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = osa, vieteno

Vieteno nemuze byt v rezimech provozu polohovani, kyvani a fizeni. M-piikazem M70 je mozno pfepinat z vietena
na osu. Rizeny provoz rozliSuje reZim Fizeni po&tem otagek a reZim Fizeni polohou, mezi nimiZ je moZno prepinat
klicovymislovy SPCON a SPCOF.

Polohovani: Regulace polohy (poloha vietena pod SPOS/SPOSA)

Kyvéani: Regulace poctu otacek (M41 - M45 nebo M40 a S...)

Rizeny provoz: Regulace poétu otadek (otadky vietena pod S..., M3/M4/M5) regulace polohy (SPCON/SPCOF, otaéky
vietena pod S..., M3/M4/M5)

Provoz osy: Regulace polohy (M70/M3, M4, M5, poloha osy pod volné volitelnym nazvem osy)

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte spravné ¢islo vietena v programu dild.

Pozadované vieteno uvedte pred vyvolanim prodlevy do Fizeného provozu pomoci M3, M4 nebo M5.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Neplatny index presné korekce néstroje

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Chybné programovani:

V pfikazu PUTFTOC zadejte 2. parametr, pro ktery se mé korigovat hodnota parametru nastroje (1 - 3 délky nastroje,
4 polomér nastroje). Naprogramovana hodnota je mimo pfipustny rozsah. PFipustné hodnoty jsou 1 - 4 pokud je
pfipustna korekce poloméru néstroje (viz idaj stroje ONLINE_CUTCOM_ENABLE), jinak hodnoty 1 - 3.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeérite program dilt. Délka 1 - 3 nebo 4 je pro polomér pfipustna

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Pfikaz u FTOCON neni povolen

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Pfipad 1:

Zména roviny neni povolena, pokud modalni G-funkce FTOCON: ,pfesné korekce nastroje ZAP* je aktivni.
Pfipad 2:

Volba transformace je povolena jen pro nulovou transformaci nebo transformaci Sikmé osy, Transmit nebo Tracyl,
pokud je aktivniFTOCON.

Pfipad 3:

Zména nastroje pomoci M06 neni povolena, pokud byl FTOCON od posledni vymény néastroje aktivni.

Pfipad 4:

Orientovatelny drzak nastrojd je aktivni.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeénte program dild. Pomoci FTOCOF zruste volbu pfesné korekce néstroje

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu.. Opétovné spustte program dil(.

Kanal %1 Véta %2 FTOCON neni povolen

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Presna korekce nastroje (FTOC) neni kompatibilni s aktualni transformaci.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Zmeérite program dild. Pomoci FTOCOF zruste volbu pfesné korekce nastroje
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu.. Opétovné spustte program dilG.

EMLCI
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16150

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16410

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16420

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16430

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16500

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16510

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16700

Vysvétleni:

Kanal %1 Véta %2 Neplatné éislo vietena pfi PUTFTOCF

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Cislo vfetena naprogramované u PUTFTOC nebo PUTFTOCF je mimo pfipustny rozsah &isel vietena.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeérite program dild. Je naprogramované ¢&islo vietena k dispozici?

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 neni geometricka osa

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Byla naprogramovana geometrické osa, ktera pfi aktualni transformaci (pfip. aktualné neni Zadna osa aktivni) nemize
byt promitnuta na Zadnou osu stroje.

Priklad:

Bez transformace: Polarni soufadnicovy systém s X, Z a C-osa s transformaci: kartézsky soufadnicovy systém s
X, Y aZ, napf. u TRANSMIT.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zapnouttyp transformace pomoci TRAORI (n) nebo neprogramovatgeometrické osy, které se nepodileji na komplexu
transformaci.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 je nékolikrat naprogramovana

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Neni povoleno jednu osu programovat nékolikrat.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Vymazte nékolikrat naprogramované adresy os.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Geometrickd osa %3 nemuze v otoceném soufadnicovém systému pojizdét jako
polohovaci osa.

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

V otoceném soufadnicovém systému by pojezd geometrické osy jako polohovaci osy (tedy podél jejiho osového
vektoru v oto€eném souradnicovém systému) znamenal pojezd nékolika os stroje. To vSak je v rozporu s koncepci
polohovaci osy, podle niz jeden interpolator osy bézi k interpolatoru drahy!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Geometrickymi osami pojizdéjte jako s polohovacimi osami jen s vypnutou rotaci.

Vypnuti rotace: Kli¢ové slovo ROT bez dalSiho Udaje osy a uhlu.

Priklad:N1IOOROT

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Negativni zkoseni hrany nebo zaobleni

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Podklicovym slovem CHF=..., RND=... nebo RNDM-=... bylo naprogramovéano negativni zkoseni hrany nebo zaobleni.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Hodnoty zkoseni hrany, zaobleni a modalnich zaobleni programuijte jen s kladnymi hodnotami.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Neni k dispozici rovinna osa

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Kli¢ovym slovem DIAMON bylo aktivovano programovani prdmeéru, ackolivvtéto NC vété neninaprogramovana zadna
rovinna osa. Jestlize osa pruméru neni geometrickou osou, bude generovana vystraha pfi zakladnim nastaveni
+,DIAMON" jiZ po zapnuti fidiciho systému.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Modalné t¢innou G-funkci DIAMON aktivujte jen vNC vétach, které obsahuji rovinnou osu pfip. pomoci DIAMOF vypnéte
programovani praméru.

Pro zékladni nastaveni zvolte v (daji stroje 20150 GCODE_RESET_VALUES[28] ,DAIMOF*.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Chybny typ posuvu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

P¥i funkci Fezani zavitll byl naprogramovan posuv v nepfipustnych jednotkach

1. G33 (zavit s konstantnim stoupanim) a posuv nebyl naprogramovan pomoci G94 nebo G95.

2. G33 (zavit s konstantnim stoupanim) je aktivni (automaticky) a G63 je kromé toho naprogramovan v nasledujici
vété -> Konflikt! (G63 lezi v 2., G33, G331 a G332 lezi v 1. G-skupiné).

3. G331 nebo G332 (vrtani zavitt bez vyrovnavaciho pouzdra) a posuv nebyl naprogramovan pomoci G94.

EMLCI



WINNC SINUMERIK 810D /840 D DREHEN VYSTRAHY RIDICIHO SYSTEMU

Nésledek:
Naprava:

16710

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16715

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16720

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16730

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16740

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16750

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Ve funkci fezani zavitd pouzivejte jen G94 nebo G95.

Po G33 a pred G63 zruste volbu fezani zavitd pomoci GO1.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Neni naprogramovano Fidici vieteno

%1 = ¢islo kanalu

%2 = gislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Byla naprogramovana funkce fidiciho vietena (G33, G331, G95, G96), ale chybi pocet otacek nebo smér otaceni
fidiciho vfetena.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Doplrite v zobrazené vété S-hodnotu resp. smér otaceni hlavniho vietena.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Osa %3 Vieteno neni v klidu

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = Cislo vietena

PFi pouzité funkci (G74, najeti na referenéni bod), musi vieteno stéat.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Pred chybnou vétou naprogramuijte v programu dild M5 nebo SPOS/SPOSA.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Stoupani zavitu je nulové

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Ve vété s G33 (zavit s konstantnim stoupanim) nebo G331 (vrtani zavitl bez vyrovnavaciho pouzdra) nebylo
naprogramovano Zadné stoupani.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Pro zadanou geometrickou osu je tfeba pod pfisluSnym interpola¢nim parametrem naprogramovat stoupani zavitu.
X->LY->],Z->K

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrah. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Chybny parametr

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

V G33 (fezani zaviti s konstantnim stoupanim) nebyla parametru stoupani pfifazena osa uréujici rychlost. U podéinych
a rovinnych zavitu se stoupani zavitu pro zadanou geometrickou osu programuje pod pfislusnym interpolacnim
parametrem. X -> 1, Y ->J,Z -> K

U kuZelovych zavit se adresal, J, K fidi podle osy s delSi cestou (délkou zavitu). 2. Stoupani pro druhou osu vsak
neni zadano.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Parametr stoupéani pfifadte ose, ktera urcuje rychlost.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Neni naprogramovana geometrickd osa

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi fezani zavitl (G33) nebo pii vrtani zavitl bez vyrovnavaciho pouzdra (G331, G332) nebyla naprogramovana
geometrickd osa. Geometrick& osa vSak je povinna, jestlize byl zadan interpolaéni parametr.
Priklad:

N100 G33 2400 K2 ; stoupani zavitu 2 mm, konec zavitu Z=400 mm

N200 SPOS=0 ; pfevést vieteno do rezimu osy

N201 G90 G331 Z-50 K-2 ; vrténi zavitl na Z=-50, chod doleva

N202 G332 Z5 ; zpétny pohyb, zména sméru automaticka

N203 S500 MO03 ; vieteno opét v rezimu vietena

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zadejte geometrickou osu a pfislusny interpolacni parametr.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Neni naprogramovan SPCON

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Pro programovanou funkci (osa rotace, polohovaci osa) se vieteno musi nachazet v rezimu regulace polohy.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

V predchazejici vété naprogramuijte regulaci polohy vietena pomoci SPCON.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.
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16751

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16755

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16760

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16761

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16762

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16763

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

16770

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16783

Vysvétleni:

Kanal %1 Véta %2 Vieteno / osa %3 SPCON nelze provést

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Pro programovanou funkci se vieteno musi nachazet rezimu fizeni. V polohovacim rezimu nebo v reZimu osy nesmi
byt zruSena volba regulace polohy.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

V predchazejicivété prevedte vieteno do rezimu fizeni. Lze to provést pomoci M3, M4 nebo M5 pro pfisludné vieteno.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Zastaveni neni tfeba

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pro programovanou funkcinenitfeba Stop. Zastaveni (Stop) je nutné po SPOSA nebo po M5, pokud se mé nasleduijici
véta zaménit az pfi zastaveni vietena.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Nepsat pfikaz

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Chybi S-hodnota

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

P¥i vrtani zavitl bez vyrovnavaci podlozky (G331 nebo G332) chybi pocet otacek vietena.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Pocet otacek vietena programujte pod adresou S v [ot./min.] (i pfes reZzim osy); smér otaceni se ziska ze znaménka
stoupani zavitu.

Pozitivni stoupani zavitu: smeér otaceni jako M03

Negativni stoupéni zavitu: smér otaceni jako M04

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Osa / vieteno %3 V kanalu nelze programovat

%1 = ¢islo kanéalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Chybné programovani: osu / vieteno v sou¢asné dobé nelze v kanalu programovat. K vystraze dojde, jakmile bude
pouzita osa / vfeteno z jiného kanélu nebo z PLC.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeéiite program dild, pouzijte ,GET()"“.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Vieteno %3 Funkce zavita je aktivni

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = Cislo vietena

Chybné programovani: funkci vietena v sou¢asné dobé nelze provést. K vystraze dojde, jakmile bude vieteno (fidici
vieteno) interpolacné svazano s osami.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmeéiite program dilG. Zruste volbu fezani nebo vrtani zavitd.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Naprogramovany pocet otacek je nepfipustny (nulovy nebo negativni)
%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Byl naprogramovan pocet otacek (S-hodnota) s nulovou nebo negativni hodnotou.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru Zablokovani NC startu

Naprogramovany pocet otaéek (S-hodnota) musi byt kladny. Zavisi na

V pfipadé aplikace mlze byt nulova hodnota akceptovana (napf. G25 S0).

Pomocitla¢itka RESET vymazte vystrahu.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 Neni k dispozici méfici systém

%1 = ¢islo kané&lu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Bylo naprogramovano SPCON, SPOS nebo SPOSA. Tato funkce vyZaduje nejméné jeden méfici systém. Podle MD:
NUM_ENCS nema meéfici systém osy stroje / vietena.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Dodate¢né instalujte méfici systém.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Ridici vieteno / Fidici osa %3 neni k dispozici

%1 = ¢islo kanéalu

%2 = gislo véty, navésti
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Nésledek:
Naprava:

16785

Vysvétleni:

Uginek:
Naprava:

16800

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16810

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16820

Vysvétleni:

Nasledek:
Néaprava:

16830

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Byla zapnuta vazba, pfi které Fidici vieteno / fidici osa v sou¢asné dobé neni k dispozici.

Mozné pficiny jsou:

 Zvolena vazba pozadované hodnoty a vieteno / osa je aktivni v jiném kanalu.

* Vfeteno / osa byla obsluhovana z PLC a dosud neni uvolnéna.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Ridici vieteno / fidici osu sladte s vyménou vietena / osy v pFislusném kanalu nebo uvolnéte z PLC.
Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Osa %2 Totozna vietena / osy %3

%1 = ¢islo kanéalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Byla zapnuta vazba, pfi které je nasledné vreteno / osa shodna jako Fidici vieteno / fidici osa.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

«\V MD projektujte odpovidajici vazbu (kanal-MD: COUPLE_AXIS_n)

* nebo korigujte program dilu.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Prikaz pojezdu DC/CDC pro osu %3 neni povolen

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Kli¢ové slovo DC (pfiméasou Fadnice) Ize pouZzit jen pro osy rotace. Vyvola najeti naprogramované absolutni polohy
nejkratSi cestou.

Priklad:

N100 C=DC(315)

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

V zobrazené NC vété nahradte klicové slovo DC udajem AC (absolutni soufadnice). Jestlize zobrazeni vystrahy
spociva na chybné definici osy, mize byt tato osa osové specifickym MD 30 300 IS_ROT_AX prohlaSena za osu
rotace.

Odpovidajici data stroje:

MD 30 310: ROT_IS_MODULO

MD 30 320: DISPLAY_IS_MODULO

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Pfikaz pojezdu ACP pro osu %3 neni povolen

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Kli¢ové slovo ACP (absolutni sufadnice pozitivni) je povoleno jen pro "osy moduld”. Vyvola najeti naprogramované
absolutni polohy udanym smérem.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

V zobrazené NC vété nahradte klicové slovo ACP Gdajem AC (absolutni soufadnice). Jestlize zobrazeni vystrahy
spociva na chybné definici osy, mGze byt tato osa osové specifickym MD 30 300: IS_ROT_AX a MD 30 310:
ROT_IS_MODULO IS_ prohlaSena za osu rotace se zménou modulu.

Odpovidajici data stroje:

MD 30 320: DISPLAY_IS_MODULO

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Prikaz pojezdu ACN pro osu %3 neni povolen

%1 = ¢islo kané&lu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Klicové slovo ACP (absolutni sufadnice negativni) je povoleno jen pro "osy modul(l”. Vyvola najeti naprogramované
absolutni polohy udanym smeérem.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

V zobrazené NC vété nahradte klic¢ové slovo ACN Udajem AC (absolutni soufadnice). Jestlize zobrazeni vystrahy
spociva na chybné definici osy, mlze byt tato osa osové specifickym MD 30 300: IS_ROT_AX a MD 30 310:
ROT_IS_MODULO IS_ prohlaSena za osu rotace se zménou modulu.

QOdpovidajici data stroje:

MD 30 320: DISPLAY_IS_MODULO

Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Naprogramovéana chybnéa poloha osy / vietena %3

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

U modulové osy byla naprogramovéana poloha mimo rozsah 0 - 359,999.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Naprogramuijte polohu v rozsahu 0 - 359,999.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.
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16903

Vysvétleni:

Nasledek:
Néaprava:

16904

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16905

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16906

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16907

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16908

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16909

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16911

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16912

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Kanal %1 Ovlivnéni programu: Akce %2 v aktualnim stavu neni povolena

%1 = ¢islo kanalu

%2 = &islo / ndzev akce

Akci nelze t&. zpracovat. MUze se to stat napf. pfi na¢itani dat stroje.

Zobrazeni vystrahy

Vyckejte uzavieni jiného postupu pFip. postup preruste tlacitkem Reset a opakujte zasah.
Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanél %1 Ovlivnéni programu: Akce %2 neni v aktudlnim stavu povolena

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo / ndzev akce

Zpracovani (program, krokovy posuv (Jog), vyhledavani véty, referenéni bod...) nelze v sou¢asném stavu spustit
pfip. v ném pokracovat.

Zobrazeni vystrahy

Zkontrolujte stav programu a stav kanalu

Tlagitkem mazani vystrahu vymazte. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Ovlivnéni programu: Akce %2 neni povolena

%1 = ¢islo kanalu

%2 = &islo / ndzev akce

Zpracovani nelze spustit pfip. v ném pokracovat. Start bude akceptovan jen v pfipadé, bude-li mozno spustit NCK
funkci.

Priklad:

V provoznim rezimu Jog bude start akceptovan, jestlize napft.: je aktivni generator funkce nebo byl nejprve tlaéitkem
Stop zastaven krokovy pohyb.

Zobrazeni vystrahy v zavislosti na MD 11411 ENABLE_ALARM_MASK

Zkontrolujte stav programu a stav kanalu.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1 Ovlivnéni programu: Akce %2 prferuSena v duasledku vystrahy
%1 = ¢islo kanélu

%?2 = Cislo akce / ndzev akce

Akce byla pferuSena vystrahou.

Zobrazeni vystrahy

QOdstranéni zavady a potvrzeni vystrahy. Pak opétny rozbéh.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Akce %2 je mozna jen ve stavu zastaveni (Stop).
%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

Akci Ize provést jen v zastaveném stavu

Zobrazeni vystrahy

Zkontrolujte stav programu a stav kanéalu

Tlagitkem mazani vystrahu vymazte. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanél %1 Akce %2 je mozné& jen v resetovaném stavu nebo na konci véty.
%1 = ¢islo kanélu

%?2 = Cislo akce / ndzev akce

Akce %2 je mozna jen v resetovaném stavu pfip. na konci véty

Zobrazeni vystrahy
Zkontrolujte stav programu a stav kaqélu
Tlagitkem mazéani vystrahu vymaZzte. Zadné dalSi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Akce %2 neni v aktualnim provoznim stavu povolena

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

Pro aktivovanou funkci se musi aktivovat jiny provozni stav.

Zobrazeni vystrahy

Zkontrolujte obsluhu a provozni stav.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanél %1 Prechod do jiného provozniho stavu neni povolen

%1 = ¢islo kanélu

Prechod do jiného provozniho stavu neni povolen.

Zobrazeni vystrahy

Po ukonéeni preplnéni je pfechod do jiného provozniho stavu opét povolen.
Pomoci tlagitka vymazani vymaZte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Ovlivnéni programu: Akce %2 je mozna jen ve stavu resetovani

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

Akci je mozno provést jen ve stavu resetovani.

Pfiklad: Volbu programu pomoci MMC nebo komunikace s kanalem (INIT) je mozno provést jen ve stavu resetovani.
Zobrazeni vystrahy

Resetujte pfip. vyckejte, az bude zpracovani ukonéeno.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

EMLCI
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16913

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16914

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16915

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16916

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16918

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16919

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16920

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16923

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

BAG %1 Kanal %2 Zména rezimu provozu: Akce %3 neni povolena

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo BAG

%3 = Cislo akce / ndzev akce

Zména na pozadovany rezim provozu neni povolena. Zménu lze provést jen ve stavu resetovani.

Priklad:

Zpracovaniprogramu je vrezimu AUTO zastaveno pfikazem NC-Stop. Pak dojde ke zméné rezimu na JOG (pferuseni
stavu programu). Z tohoto rezimu provozu Ize prejit jen do rezimu BA AUTO a ne do reZzimu BA MDA!

Zobrazeni vystrahy

Bud stisknéte tlacitko Reset a tim zastavte zpracovani programu nebo stisknéte tlagitko reZzimu provozu, v némz
zpracovani programu pred tim probihalo.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

BAG %1 Kanal %2 Zména rezimu provozu: Akce %3 neni povolena
%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo BAG

%3 = Cislo akce / ndzev akce

Chybna zména rezimu provozu, napf.: Auto->MDAREF

Zobrazeni vystrahy

Zkontrolujte obsluhu pfip. zvoleny rezim provozu.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1 Akce %2 neni v aktudlni vété povolena

%1 = ¢islo kanélu

%?2 = Cislo akce / ndzev akce

Jestlize se véta postupu prerusi pomoci ASUP, musi byt po ukonéeni Asups mozné pokracovat v preruseném
programu (reorganizaci zpracovani vét).

2. parametr popisuje, kterd akce méla v imyslu zpracovani véty prerusit.

Zobrazeni vystrahy

Nechte program béZet aZ po reorganizovatelnou NC-vétu nebo zmérite program dilG.

Pomoci tlagitka vymazani vymaZte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Repozice: Akce %2 v aktualnim stavu neni mozna

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

Repozice zpracovani véty aktualné neni mozna. Pfip proto nemuGze prob&éhnout zména rezimu. 2. parametr popisuje,
kterou akci méla byt repozice provedena.

Zobrazeni vystrahy

Nechte program bézet az po NC-vétu zpusobilou k repozici nebo zmérite program dild.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1 Pro akci %2 musi byt vS§echny kanaly v resetovaném stavu

%1 = ¢islo kanalu

%?2 = Cislo akce / ndzev akce

K provedeni této akce musi byt vSechny kanaly v zakladnim stavu! (napF.: pro zavadéni dat stroje)
Zobrazeni vystrahy

Bud vyckejte do preruSeni stavu kandlu nebo stisknéte tlacitko Reset.

Pomoci tlagitka vymazani vymaZte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Akce %2 neni ve stavu vystrahy povolena

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

Akci nelze provést kvli vystraze pfip. kanal je ve stavu poruchy.
Zobrazeni vystrahy

Stisknéte tla¢itko Reset.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.
Kanél %1 akce %2 jiz je aktivni

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / nazev akce

Zpracovani stejné akce je jeSté aktivni.

Zobrazeni vystrahy

Vyckejte do ukonceni postupu a pak Ukon opakuijte.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.
Kanal %1 Ovlivnéni programu: Akce %2 neni v aktualnim stavu povolena
%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

Aktualni zpracovani nelze zastavit, protoze postup pfipravy je aktivni. Plati to napf. pro: zavadéni dat stroje a pro
vyhledani véty az do nalezeni cile vyhledavani.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze

PreruSeniresetovanim!

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

EMLCI
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16924

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

16925

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

16930

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17020

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17030

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17040

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17050

Vysvétleni:

Kanal %1 Pozor: ZkousSka programu zmeéni data spravy nastroja

%1 = ¢islo kanélu

PFitestu programu se zméni data nastroje. Data nelze po ukonéeni testu programu automaticky opravit. Obsluha musi
pfi tomto chybovém hlaSeni vyZadat zalohovani dat pfip. po ukonéeni data znovu nahrét.

Zobrazeni vystrahy

Zélohujte data nastroje na MMC a po ukonceni “ProgtestOff” je opét nahrajte.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1 Ovlivnéni programu: Akce %2 neni v aktualnim stavu povolena, akce %3 je aktivni

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo akce / ndzev akce

%3 = Cislo akce / ndzev akce

Akce byla odmitnuta, protoze pravé probihd zména zména rezimu provozu (pfepnuti do rezimu Automatik, Mda, Jog,
Ueberspeichern, Digitalizace,..).

Priklad:

Tato vystraha bude vyslana, jestlize pfi zméné rezimu provozu napf. z: Auto do Mda pfed tim, nez NCK potvrdi volbu
rezimu provozu, bude stisknuto rozbéhové tlacitko (Start).

Zobrazeni vystrahy

Opakujte akci.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1: Pfredchéazejici a aktualni véta %2 musi byt oddéleny proveditelnou vétou

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty

Jazykové funkce WAITMC, SETM, CLEARM a MSG musi byt s ohledem na definici jazyka zhust ény do vlastnich NC-
vét. Aby byla vylou¢ena preruseni rychlosti, je tfeba tyto véty interné v NCK pfipojit k nasledujici NC-vété (u WAITMC
k pfedchazejici NC-véte). Proto musi mezi NC-vétami vZdy stat proveditelna (ne vypocetni) véta. Proveditelnd NC
véta obsahuje napf. pohyby pojezdd, pomocnou funkci, zastaveni, doby prodlev...

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru korekéni véty s reorganizaci.

Mezi pfedchazejici a aktualni NC-vétou naprogramuijte proveditelnou NC-vétu.

PFiklad:N10SETM

N15 STOPRE ; vlozte proveditelnou NC-vétu

N20CLEARM

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Nepovoleny Array-Index1

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Naprogramovan pristup ke &teni nebo psani na proménné pole s neplatnym 1. indexem pole. Platné indexy pole musi
byt uvnitf definované velikosti pole a absolutnich mezi (0 - 32 766).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Opravte Udaj prvkl pole u pfikazu pfistupu podle definované velikosti.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Nepovoleny Array-Index2

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Naprogramovan pristup ke €teni nebo psani na proménnou pole s neplatnym 2. indexem pole. Platné indexy pole musi
byt uvnitf definované velikosti pole a absolutnich mezi (0 - 32 766).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Opravte (daj prvkl pole u piikazu k pfistupu podle definované velikosti.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Nepovoleny Array-Index2

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Naprogramovan pfistup ke ¢teni nebo psani k axialni proménné, u niz nelze nazev osy jednoznaéné zobrazit na ose
stroje.

Priklad:
Zapiste axialni Gdaj stroje
$MA_... [X]= ... ; avSak geometrickou osu X nelze pro transformaci zobrazit na ose stroje!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Transformaci zvolte pfed zapsanim axialnich dat (klicové slovo: TRAFOOF) nebo jako index osy pouzijte nazev osy
stroje.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nepovolena hodnota

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

PFipfistupu k jednotlivému prvku Frame byla adresovanajina slozka Frame jako TRANS, ROT, SCALE nebo MIRROR
nebo byla funkce CSCALE opatfena negativnim znaménkem faktoru méfitka.

Priklad:

$P_UIFR[5]=CSCALE (X,-2.123)

Slozky Frame byly bud zvoleny klicovym slovem TR pro posunuti (TRANS, interné 0), RT pro rotaci (ROT, interné
1), SC promeéfitko a (SCALE, interné 3), Ml pro zrcadleni (MIRROR, interné 4), nebo byly pfimo zadany jako celé hodnoty

0,1,3,4.
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Nésledek:
Naprava:

17070

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17160

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17170

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

170180

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17190

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Priklad:

PFistup k rotaci kolem osy X aktualniho nastavitelného Frame.

R10=$P_UIFR[$AC_IFRNUM, X, RT]rovnéz Ize programovat jako:

R10=$P_UIFR[$AC_IFRNUM,X, 1]

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Slozky Frame adresujte jen k tomu uréenymi klicovymi slovy;

Faktor méfitka programujte v mezich od 0,00001 do 999,99999.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Udaj chranény proti zapisu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Byl proveden pokus o zapis proménné chranéné proti zapisu (napf. systémoveé proménné) nebo data stroje pro vyssi
stupen ochrany nez bylo aktualné aktivné dohodnuto.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Odstrarite z NC-programu pfistupy k psani systémovych proménnych, které jsou proti zapisu chranény. Pro zapis
dat stroje pouzijte aktualni stuper ochrany.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Neni zvolen nastroj

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Byl proveden pokus pomoci systémovych proménnych:

$P_AD [n] obsah parametru (n: 1 - 25)

$P_TOOL aktivni D-¢islo (Cislo bfitu)

$P_TOOLL [n] délka aktivniho nastroje (n: 1 - 3)

$P_TOOLR aktivni polomér nastroje ziskat pfistup k aktualnim datim korekce nastroje, ackoliv pred tim nebyl Zadny
nastroj zvolen.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

V NC programu dili pfed pouZitim systémovych naprogramujte pfip. aktivujte korekci nastroje.

Priklad:

N100G....T5D1...LF

Pomoci kanalové specifickych dat stroje:

MD 22 550: TOOL_CHANGE_MODE nova korekce nastroje s M-funkci

MD 22 560: TOOL_CHANGE_M_CODE M-funkce pfi vyméné nastroje se stanovi, zda aktivace korekce nastroje ve
vété s T-slovem probéhne nebo zda kova korekéni hodnota bude zapocitana az s M-slovem pro vymeénu nastroje.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 P¥iliS velky poéet symbolt

%1 = ¢islo kanéalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Pfi rozbéhu nemohly byt pfeddefinované symboly naéteny.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustné D-€islo

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

V zobrazené vété bude pfistup k D-&islu (€islu bfitu), které nebylo inicializovano a proto neni k dispozici.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte vyvolani nastroje v NC programu dil(:

« Je naprogramovano spravné ¢islo bfitu D.. ? Neni-li &islo bfitu zadano, je automaticky aktivni D1.

 Jsou definovany parametry nastroje P1 - P25? Rozméry bfitu nastroje musely byt pfedem zadany bud pomoci
ovladaciho panelu nebo pomoci rozhrani V.24.

Popis systémovych proménnych $P_DP x[n, m] n ... pfislusné &islo nastroje T m ... Cislo bfitu
D

X ... Cislo parametru P

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustné T-&islo

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

V zobrazené vété je pristup k T-¢Eislu (¢islu nastroje), které nebylo inicializovano a proto neni k dispozici.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte vyvolani nastroje v NC programu dild:

« Je naprogramovano spravné ¢islo nastroje T..?

« Jsou definovany parametry nastroje P1 - P25?

Rozmeéry bfitu nastroje musely byt pfedem zadany bud’ pomoci vstupu z ovliddaciho panelu nebo pomoci rozhrani
V.24.

Popis systémovych proménnych $P_DP x [n, m] n ... pFisluSné ¢&islo nastroje T m ... Cislo bfitu
D

x ... Cislo parametru P

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.
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17200

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17220

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

17230

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17240

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17250

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17260

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17270

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17500

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

Kanél %1 Véta %2 Vymazani nastroje neni mozné

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Byl proveden pokus o vymazani dat nastroje pro néastroj, ktery je ve zpracovani, z programu dil i. Data nastroju, které
se aktualné podileji na zpracovéani, se nesméji vymazat. To plati jak pro nastroje pfedvolené nebo vyménéné pomoci
T tak i pro nastroje, pro které je aktivni konstantni obvodova rychlost kotou e nebo kontrola nastroje.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zkontrolujte pfistup k paméti korekci nastroje pomoci $TC_DPL1][t,d] = 0 nebo zruste volbu nastroje

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nastroj neexistuje

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Pokus o pfistup k WZ (nastroji) pomoci T-Cisla, které jesté nebylo definovano. Napr. maji-li se nastroje nasadit na mista
v zasobniku pomoci programovani $TC_MPP6 = ‘toolNo’ (¢. nastroje). To je mozné teprve az je definovano jak misto
v zasobniku tak nastroj uréeny pomoci ‘toolNo’.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte NC program.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Zadano jiz druhé €islo

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

PFi pokusu o zapis zdvojeného &isla nastroje, k jehoz nazvu jiz existuje jiny nastroj (jiné T-&islo) se stejnym zdvojenym
cislem.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte NC program.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustna definice nastroje

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Po pokusu o0 zménu Udaje nastroje, ktera by dodate¢né porusila konzistentnost dat pfip. vedla k rozporné definici
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte NC program.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Nepfipustna definice zasobniku

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Po pokusu o zménu Udaje zasobniku, ktera by dodateéné porusila konzistentnost dat pfip. vedla k rozporné definici
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte NC program.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Nepfipustna definice mista v zasobniku

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Po pokusu 0 zménu Udaje mista v zasobniku, ktera by dodate¢né porusila konzistentnost dat pfip. vedla k rozporné
definici

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Korigujte NC program.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 call-by-reference: nepfipustnd proménna

%1 = ¢islo kanéalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Data stroje a systémové proménné nesméji byt pfedavany jako call-by-reference parametry.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Zmérite program dild: Pfifadte hodnotu Gdaje stroje nebo systémové proménné lokalni programové proménné a
predeijte ji jako parametr.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Osa %3 neni délici osa

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Byla programovana poloha délici osy kli¢ovymi slovy CIC, CAC nebo CDC pro osu, ktera podle Udaje stroje neni
definovana jako délici osa.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Pokyny k programovani poloh délici osy (CIC, CAC, CDC) odstrarite zNC programu dillinebo pfislusnou osu deklarujte
jako délici osu.

Deklarace délici osy:

MD 30 500: INDEX_AX_ASSIGN_POS_TAB (pfitazeni délici osy)

Osase stane délici osou, jestlize vudané MD bude provedeno pfifazenivtabulce délicich poloh. Jsoumozné 2 tabulky

(vstupni hodnota 1 nebo 2).
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17502

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17510

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17600

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17610

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17620

Vysvétleni:

Nasledek:

17630

Vysvétleni:

MD 10900: INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_1

MD 10 920: INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_2 (poget poloh pro 1./2. dé&lici u)

Standardni hodnota: 0 Maximélni hodnota: 60

MD 10 910: INDEX_AX_POS_TAB_1[n]

MD 10 930: INDEX_AX_POS_TAB_2[n] (polohy 1. délici osy) Jsou zavedeny absolutni polohy osy.. Délka seznamu
je definovana pomoci MD 10 900).

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Délici osa 3 zpozdéna pomoci Stop ozubeni Hirth

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy

Pro délici osu je aktivovana funkce ‘ozubeni Hirth’ a override byl nastaven na 0 nebo jinou podminku zastaveni (napfF.
Vystraha bude zobrazena tak dlouho, dokud nebude tato poloha dosazena nebo podminka zastaveni deaktivovana.
Zobrazeni vystrahy:

Vyckejte dosazeninejbliz§imozné délici polohy nebo nastavte override >0 nebo deaktivujte jinou podminku zastaveni.

Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFiginy. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanél %1 Véta %2 Nepfipustny index délici osy %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Naprogramovany index délici osy lezi mimo rozsah polohovaci tabulky.

Priklad:

M4 byt 56. Poloha podle osové specifického Udaje stroje 30 500 INDEX_AX_ASSIGN_POS_TAB prifazeného
seznamu s 1. polohovaci osou najeta absolutné, ale pocet poloh je jen napf. 40 (MD 10 900
INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_1=40).

N100 G.. U=CAC (56)

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Naprogramuijte polohu délici osy v NC programu dilt odpovidajici délce aktualni polohovaci tabulky pfip. polohovaci
tabulku doplrite o pozadovanou hodnotu a upravte délku seznamu.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Prednastaveni na transformovanou osu %3 neni mozné

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Zobrazené& osa se podili na aktualnitransformaci. Proto uloZeni skute &né polohy (pfednastaveni) této osy nenimozné.
Priklad:

Osa stroje A ma byt ustavena na absolutni polohu A 300 s novou skuteénou polohou A 100.

N100 G90 GO0 A=300
N101PRESETONA=100

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Upustte od ulozeni skute¢nych hodnot os, které se podileji na transformaci, nebo volbu této transformace kli¢ovym
slovem TRAFOOF zruste.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %2 Polohovaci osa %3 se nemuze podilet na transformaci

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Osa vyvolana klicovym slovem POS nebo POSA se podili na aktivni transformaci. Proto nem (ze pojizdét jako
geometricka osa.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Odstrarite piikaz POS pfip. POSA z programové véty dilti nebo nejprve zruste volbu transformace pomoci TRAFOOF.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Najeti na pevny bod pro transformovanou osu %3 neni mozné

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

V zobrazené véteé je pro najeti na pevny bod (G75) programovana osa, ktera se podili na aktivni transformaci. Proto
nebude najeti na pevny bod provedeno!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Odstrarite pfikaz G75 z programové véty dill nebo nejprve zruste volbu transformace pomoci TRAFOOF.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Referovani pro transformovanou osu %3 neni mozné

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

V zobrazené vété je pro najeti na referen¢ni bod (G74) programovana osa, ktera se podili na aktivni transformaci.
Proto nebude najeti na referenéni bod provedeno!
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Nésledek:
Naprava:

17640

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17800

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

17900

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

18001

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

18003

Vysvétleni:

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Odstrarite piikaz G74 pfip. osy stroje, které se podileji na transformaci, z programové véty dili nebo nejprve zruste
volbu transformace pomoci TRAFOOF.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanéal %1 Véta %2 Provoz vietena pro transformovanou osu %3 neni mozny

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Osa programovana pro provoz vietena se podili na aktualni transformaci jako geometricka osa. To je nepfipustné.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

Nejprve vypnéte transformaci.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Naprogramovéna chybné kédovana poloha

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

Cislo polohy n udané kli¢ovym slovem FP=n je nepfipustné. Pomoci osové specifického MD 30 600 FIX_POINT_POS
[n] je mozno stanovit 2 absolutni polohy osy jako pevné body.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Naprogramuljte klicové slovo FP s pevnymi body stroje 1 nebo 2.

Priklad:

Osami stroje X1 a Z2 najedte na pevny bod 2.

N100 G75 FP=2 X1=0 Z2=0

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Osa %3 neni osou stroje

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Kontext véty vyzaduje na tomto misté osu stroje.

To je v pfipadé:

* G74 (najeti na referenéni bod)

» G75 (najeti na pevny bod) Pouzije-li se geometricky identifikator nebo identifikator pfidavné osy, musi se schvalit
i jako identifikator osy stroje. (MD: 10000 AXCONF_MACHAX_NAME_TAB).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu

K programovani pouzijte identifikator osy stroje.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Véta %2 Chybny kanalové specificky rozsah ochrany %3: Chyba €. %4
%1 = €islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

%3 = Cislo kanalové specifického rozsahu ochrany

%4 = specifikace chyby

Definice rozsahu ochrany je chybna. Cislo chyby udava blizsi pFiginu vystrahy. To znamena:
: Nelplny nebo rozporny popis kontury

: Kontura obklopuje vice nez jednu plochu

: Bezpecny rozsah ochrany vztazeny k nastroji neni konvexni.

: Jestlize jsou ve 3. rozméru rozsahu ochrany obé vymezeni aktivni a obé meze maji stejnou hodnotu.
: Neexistuje ¢islo rozsahu ochrany (zaporné cislo, nula nebo vétsi nez maximalni pocet rozsaht ochrany)
: Popis rozsahu ochrany sestava z vice nez 10 prvkd kontury

: Rozsah ochrany vztazeny k néstroji je definovan jako vnitfni rozsah ochrany

: Pouzit chybny parametr

: Rozsah ochrany k aktivovani neni definovan

10: K definici rozsahu ochrany pouzit chybny modalni G-kod.

11: Popis kontury je chybny pfip. aktivuje Frame.

12: DalSi blize nespecifikované chyby.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu

Zmeéiite definici rozsahu ochrany, zkontrolujte MD.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

O©CO~NOOUDAWNE

Kanal %1 Véta %2 Kanéalové specificky rozsah ochrany %3 nelze aktivovat. Chyba é. %4

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = cislo kanalové specifického rozsahu ochrany

%4 = specifikace chyby

PFi aktivovani rozsahu ochrany se vyskytla chyba.. Cislo chyby udava blizsi pfiginu vystrahy.

To znamena:

: NeUplny nebo rozporny popis kontury

: Kontura obklopuje vice nez jednu plochu

: Rozsah ochrany vztazeny k nastroji neni konvexni..

: Jestlize jsou ve 3. rozméru rozsahu ochrany obé vymezeni aktivni a obé& meze maji stejnou hodnotu.
: Neexistuje ¢islo rozsahu ochrany (zaporné ¢&islo, nula nebo vétsi nez maximalni pocet rozsaht ochrany)
: Popis rozsahu ochrany sestava z vice nez 10 prvku kontury

: Rozsah ochrany vztazeny k nastroji je definovan jako vnitfni rozsah ochrany

: Pouzit chybny parametr

: Rozsah ochrany k aktivovani neni definovan

©CoO~NOOUOAWNERE
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Nasledek:
Naprava:

18006

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

18100

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

18101

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

18102

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

18300

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20000

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20001

Vysvétleni:

10: Chyba v interni struktufe rozsahu ochrany

11: DalSi blize nespecifikované chyby.

12: Prekrocen maximalni pocet souc¢asné aktivnich rozsaht ochrany. (kandl. specif. Udaj stroje).

13,14: Prvek kontury pro rozsahy ochrany nelze vytvofit.

15,16: Chybi misto v paméti pro rozsahy ochrany.

17: Chybi misto v paméti pro prvky kontury.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovani korekéni véty. Stop interpreteru NC zablokovani startu
1. ZmenSete pocet soucasné aktivnich rozsaht ochrany (MD).

2. Zmérite program dild.

» VVymazte jiné rozsahy ochrany.

« Stop zavadeéni.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracujte v programu.

Kanal %1 Véta %2 Zavazna chyba pfi definovani kanalové specifického rozsahu ochrany %3.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = Cislo rozsahu ochrany

Definice rozsahu ochrany musi mit zakon¢eni EXECUTE pfed zastavenim zavadéni. Platito i pro implicitné spusténé,
jako napf. G74, M30, M17.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Reorganizovani korekéni véty. NC zablokovani startu

Zmeérite program dilG.

Pomoci tla¢itka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

Kanél %1 Véta %2 FXS[] byla pfifazena neplatnd hodnota

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo véty, navésti

TE. jen hodnoty:

0: ,ZruSeni volby najeti na pevny doraz*

1: ,Volba najeti na pevny doraz" jsou platna.

1:
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 FXST[] byla pfifazena neplatna hodnota

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

T¢. je platny rozsah jen 0,0 - 100,0.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kandl %1 Véta %2 FXSWI] byla pfifazena neplatna hodnota

%1 = ¢islo kanélu

%2 = &islo véty, navesti

TE. plati jen kladné hodnoty v¢. nuly.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signdly meze Stop interpreteru NC zablokovani startu
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Frame: Pfesny posuv neni mozny

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Prifazeni pfesného posunuti nastavitelnému nebo zakladnimu Frame nenimozné, protoze MD$MN_FRAME_FINE_TRANS
neni rovno 1.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze Stop interpreteru Zablokovani startu NC

Zmeénte program nebo pro MD $MN_FRAME_FINE_TRANS zadejte 1.

Pomoci tlacitka NC-Start vymazte vystrahu a pokracéujte v programu.

Kanél %1 Osa %2 Referenéni vacka nedosazena.

%1 = ¢islo kanélu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

Po startu najeti na referencéni bod musi byt dosaZena narustajici strana redukéni vacky uvniti pomoci MD 34030
REFP_MAX_CAM_DIST stanovené drahy (1. faze referovani). (Tato chyba se vyskytne jen u inkrementalnich
snimacu).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

V Gvahu pfipadaji 3 mozné pficiny chyby:

1. VMD 34030 REFP_MAX_CAM_DIST je pfilis mald hodnota. Zjistéte maximalni moznou drahu od za¢atku referovani
po redukéni vacku a porovnejte ji s hodnotou v MD: REFP_MAX_-CAM_DIST , pfip. zvétSete MD.

2. Signél z vacky se nedostane az k PLC vstupni skupiné. Spina¢ referenéniho bodu stisknéte rukou a zkontrolujte
vstupni signal meze NC/PLC (draha: Spinac! Zastréka! Kabel! PLC-vstup! UzZivatelsky vstup).

3. Spinacreferenéniho bodu nenivackou ovliadan. Zkontrolujte vertikalni vzdalenost mezireduk&nivackou a spinacem.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Neni k dispozici signal vaéky

%1 = ¢islo kanéalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

Na zacatku 2. faze najeti na referenéni bod jiz neni k dispozici signal redukéni vacky. 2. faze najeti na referenéni bod
zacéne, jakmile se osa po odbrzdéni zastavi na vac¢ce. Osa se pak rozjede opaénym smérem, aby pfi opustén / novém
najeti (negativni / pozitivni strana) redukéni vaéky zvolila dalSi nulovou znacku méficiho.

EMLCI
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Nésledek:
Naprava:

20002

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20003

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20004

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20005

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20006

Vysvétleni:

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

Zkontrolujte, zda je brzdnéa dréha z rychlosti najeti vétsi nez vacka referencniho bodu - v tom pfipadé se osa muze
zastavitaz zavackou. PouZijte delSivacku nebo sniZte rychlost najeti v idaji stroje 34020 REFP_VELO_SEARCH_CAM
.Jestlize se osazastavi navadéce, zkontrolujte, zdaje jesté namezik NCK signal"VERZOGERUNG REFERENZPUNKT-
FAHREN" (zpozdéni referenéniho bodu-jizda) (DB 31 - 48, DBX 12.7).

» Hardware: PreruSeny vodic¢? Spojeni nakratko?

» Software: Uzivatelsky program?

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Osa %2 Chybi nulova znaéka

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

Nulova znac¢ka inkrementalniho snimaée cesty neni na stanovené draze. 2. faze najeti na referenéni bod kon¢i,
jakmile je zjist&na nulova znackasnimace, po spusténirostouci/ klesajici strany signalu PLC meze "VERZOGERUNG
REFERENZPUNKTFAHREN” (DB 31-48, DBX12.7). Maximalni draha mezi startem spoustéée a nasleduijici nulovou
znackou je stanovena v Udaji stroje 34060 REFP_MAX_MARKER_DIST . Kontrola zabrani prejeti nulové znacky a
vyhodnoceni pfisti jako signal referenéniho bodu. (Chybné nastaveni vacky pfip. pfilis velké zpozdéni vinou PLC
uzivatelského programu).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

Zkontrolujte nastaveni vacky a dbejte na dostateénou vzdalenost mezi koncem vacéky a nasledujicim signalem nulové
znacky. Draha musi byt delSi nez o kolik se osa mize v dobé PLC cyklu vrétit. ZvétSete Udaj stroje 34060
REFP_MAX_MARKER_DIST , ale nevolte vétsi hodnotu nez je vzdalenost mezi dvéma nulovymi znac¢kami. To by
mohlo pfip. kontrolu vypnout!

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Osa %2 Chyba v méficim systému

%1 = ¢islo kanélu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

V méficim systému s referenénimi znackami, které kdduji vzdalenost, byla zjiSténa delSidraha mezi dvéma vedle sebe
umisténymi znackami, nez odpovida dvojnasobku vzdalenosti v Gdaji stroje 34300 ENC_REFP_MARKER_DIST .
Systém fizeni vysle vystrahu teprve az se po 2. pokusu v opa¢ném sméru s polovi¢ni rychlosti pojezdu zjisti pfilis
velkd vzdalenost.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

Urcete vzdalenost mezi dvémalichymireferenénimiznackami (referenéniinterval). Tato hodnota (u méfidel Heidenhain
20,00 mm) se musi vlozit do Udaje stroje 34300 ENC_REFP_MARKER_DIST . Zkontrolujte referenéni stopu
meéfidla vE. elektroniky pro vyhodnoceni.

Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Osa %2 Chybi referenéni znacka

%1 = ¢islo kanélu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

U meéficiho systému délky s koédovanim vzdalenosti nebyly ve stanovené draze vyhledavani (osové
specificky MD: 34060 REFP_MAX_MARKER_DIST) nalezeny 2 referenéni znacky. U systému méfeni délky s
koédovanim vzdalenosti neni tfeba redukéni vacka (vacka, ktera je k dispozici, vSak bude vyhodnocena). Smér
vyhledavani urcibézné smérové tlacitko. Ocekavana draha vyhledavani 34060 REFP_MAX_MAR-KER_DIST, mezi
dvéma referenénimi znackami se pocita od po¢atec¢niho bodu.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

Ur€ete vzdalenost mezi dvéma lichymi referenénimi znackami (referencni interval). Tato hodnota (u méfidel
Heidenhain 20,00 mm) se musi vloZit do Udaje stroje 34060 ENC_REFP_MARKER_DIST . Zkontrolujte referenéni
stopu méfidla vE. elektroniky pro vyhodnoceni.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Osa %2 Najeti na referenéni bod bylo pferuSeno

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

Kanalové specifické referovani nemohlo byt pro vSechny udané osy uzavieno (napt.: pferuSeni z téchto divodu:
neni uvolnén regulétor, pfepnuti méficiho systému, uvolnéni smérového tlacitka aj.).

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

Zkontrolujte moznosti pferuseni:

 Neni uvolnén regulator (DB 21 - 28, DBX 2.1)

« Pfepnuti méficiho systému (DB 21 - 28, DBX 1.5 a DBX 1.6)

« Chybi tla¢itka postupu + nebo (DB 21 - 28, DBX 8.6 a DBX 8.7)

« Override posuvu = 0

Které osy se podileji na kanalové specifickém referovani, uréi osové specificky MD 34110 REFP_CYCLE_NR.
-1: zadné kanalové specifické referovani, NC-Start bez referovani.

0: zadna kanalové specifické referovani, NC-Start s referovanim.

1-8 kanalové specifické referovani. Zadané ¢islo odpovida poradi referovani (jakmile vSechny osy s obsahem 1
dosahnou referenéni bod, spusti se osy s obsahem 2 atd.).

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Osa %2 Rychlost vypnuti referenéniho bodu nedosazena.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

Ve 2. fazi najeti na referencni bod (vyckavani na nulovou znacku) byl dosazen konec vacky, ale rychlost vypnuti
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Uginek:
Naprava:

20007

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20008

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

20050

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Nasledek:
20051

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:
Nasledek:

20052

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20053

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

20054

Vysvétleni:

referenéniho bodu nebyla v toleranénim oknu. (Je to mozné, jestlize osa jiz na za€atku najeti na referen¢ni bod stoji
na konci vacky. Pfi tom se 1. faze jiz povazuje za uzavienou a nebude spusténa). 2. faze bude prerusena (tentokrat
pfed vackou) a najeti na referen¢ni bod bude s 1. fazi automaticky spusténo jesté jednou. Nebude-li ani pfi 2. pokusu
dosaZena rychlost najeti, bude referovani definitivné preruSeno a bude vyslan vystrazny signal.

Rychlostnajetf: 34040 REFP_VELO_SEARCH_MARKER

Tolerance rychlosti: 35150 SPIND_DES_VELO_TOL

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

Zmen3ete MD prorychlost najeti 34040 REFP_VELO_SEARCH_MARKER a/nebo zvétSete MD protolerancirychlosti
35150SPIND_DES VELO_TOL.

Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Osa %2 Najeti na referenéni bod vyzaduje dva méfici systémy

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

Pfinastaveni 34200 ENC_REFP_MODE = 6 jsou tfeba dva snimace!

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu
Zmeérite referenéni rezim 34200 ENC_REFP_MODE nebo instalujte a konfigurujte druhy snima¢
Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Osa %2 Najeti na referenéni bod vyzZaduje druhy referovany méfici systém
%1 = €islo kanélu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

PFi nastaveni 34200 ENC_REFP_MODE = 6 musi byt nejprve referovan druhy snimac.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu
Zmeérite referencni rezim ENC_REFP_MODE nebo referujte 2. snimag

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Osa %2 Manualni pojizdéni je aktivni

%1 = ¢islo kanéalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

Osy nemohou bézné pojizdét tlacitky pojezdu, protoze jesté pojizdéji pomoci ruéniho oviadace.
Zobrazeni vystrahy:

Rozhodnéte, zda se ma osou pojizdét pomoci smérovych tlacitek nebo pomociruéniho ovladac¢e. Ukonéete pojizdéni
ruénim ovlada¢em pfip. s vymazanim zbytkové axialni drahy (signal meze DB 31 - 48, DBX 2.2)
Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFiginy. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanél %1 Osa %2 Ruéni pojizdéni neni mozné

%1 = ¢islo kanélu

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Osa jiz pojizdi pomoci tlacitek pojezdu, takze jiz nelze pojizdét pomoci ruéniho ovladace.
Zobrazeni vystrahy:

Rozhodnéte, zda se ma osou pojizdét pomoci smérovych tlacitek nebo pomoci ruéniho ovladace.
Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFiiny. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Osa %2 Jiz aktivni

%1 = ¢islo kanalu

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Osa ma pojizdét jako osa stroje v rezimu provozu JOG pomoci smérovych tladitek na ovladacim panelu stroje. To ale
neni mozné, protoze:

1. osa iz pojizdi jako geometricka osa (pomoci kanalové specifického rozhrani DB 21 - 28, DBX 12.6, DBX 12.7, DBX
16.6, DBX 16.7 nebo DBX 20.6 a DBX 20.7) nebo

2. osa jiz pojizdi jako osa stroje (pomoci osové specifického rozhrani DB 31 - 48, DBX 8.6 a DBX 8.7) nebo

3. Frame pro nato¢eny soufadnicovy systém plati a jina podilejici se geometricka osa jiz standardn & pojizdi pomoci
smérovych tlacitek.

Zobrazeni vystrahy:

Zastavte pojizdéni pomoci kanalového resp. osového rozhrani nebo pouzijte jinou geometrickou osu.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Osa %2 DRF, FTOCON, ext. posunuti nulového bodu neni mozné

%1 = ¢islo kanalu

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Osa pojizdi v rezimu (napf. referovani), ktery neumoznuje Zadnou dalSi prekrytou interpolaci.
Zobrazeni vystrahy:

Vyckejte, az osa dosdhne svou referenéni polohu nebo najede na referenéni bod.
Tlacitkem RESET pferuste a pomoci DRF znovu spustte.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanél %1 Osa %2 Chybny index pro délici osu v JOG
%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

1. Zobrazena délici osa méa v rezimu JOG pojizdét inkrementalné (o 1 pozici déleni). V pfedvoleném sméru jiz ale neni
Zadna poloha k dispozici.

2. Osa stoji na posledni délici poloze. PFi inkrementalnim pojizdéni se doséhne vymezeni pracovniho pole nebo
softwarovy koncovy spinaé¢, aniz by pfed nim lezela délici poloha na které by mohlo dojit k zastaveni.

EMLCI
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Nésledek:
Naprava:

20055
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20056
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20057

Vysvétleni:

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

20060
Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

20062
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20065
Vysvétleni:

Nasledek:

Zobrazeni vystrahy:

Seznam délicich poloh pomoci dat stroje

MD 10900: INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_1

MD 10 910: INDEX_AX_POS_TAB_1

MD 10920: INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_2

MD 10 930: INDEX_AX_POS_TAB_2

Zkorigujte (doplfite) nebo vioZte nové hodnoty vymezeni pracovniho pole pfip. zavedte jiné hodnoty softwarového
koncového spinace.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Ridici vieteno neni v rezimu JOG k dispozici

%1 = ¢islo kanalu

Zobrazen& osa ma pojizdét jako osa stroje v rezimu JOG s posuvem otacek, ale neni definovano zadné fidici vieteno,
z néhoz by bylo mozno snimat skute¢ny pocet otacek.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze

Ma-li byt posuv otacek aktivni i v rezimu JOG, musi byt pomoci kanalové specifického data stroje 20090
SPIND_DEF_MASTER_SPIND deklarovano fidici vieteno. Pak je v oblasti obsluhy PARAMETER tlagitky
"SETTINGDATEN" a "JOG DATEN” zvyraznén obraz, v némz je tfeba G-funkci G95 predvolit. Krokovy (JOG) posuv
pak je mozno vlozit v[mm/ot.]. (Je-li jako JOG posuv nastaveno 0 mm/ot., p fevezme fidici systém hodnotu v osové
specifickém MD 32050 JOG_REV_VELO pfip. pfi rychloposuvu v 32040 JOG_REV_VELO_RAPID).

Posuv na otacku v rezimu JOG bude deaktivovan, tim, Ze se G-funkce G95 prestavi na G94 .

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1 Osa %2 Bez posuvu na otaéku, protoze osa / vieteno %3 stoji

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Osa ma v rezimu JOG pojizdét s posuvem na otacku, posuv vietena / osy, z néhoz se ma posuv odvodit, v3ak je
0.

Zobrazeni vystrahy

Pojizdéjte vietenem / osou, z niz se ma posuv odvodit,

Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFi¢iny. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 véta %2 Posuv na otaéku, pro osu / vieteno %3 je <=nula.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

%3 = nazev osy, Cislo vietena

Pro osu/vreteno byl naprogramovan posuv na otacku, nebyla vSak naprogramovanarychlost nebo je naprogramovana
hodnota menSi nebi rovna nule.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu LOKALREACTION.
COMPBLOCKWITHREORG. Zpracovani kanalu neni pfipraveno k provozu

* Zkorigujte program dilu nebo

« vlozte pro PLC osy na rozhrani VDI spravny posuv nebo

* pro osy otoceni zadejte posuv v sefizovacim datu $SA_OSCILL_VELO. ZUSATZ

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Osu %2 nelze provozovat jako geometrickou osu

%1 = ¢islo kanélu

%2 = nazev osy

Osa aktualné neni ve stavu "Geometrieachse”. Proto nemUizZe pojizdét v rezimu JOG jako geometricka osa. Jestlize
se v oknu zobrazeni "Position” pfekryje zkratka WKS (soufadnicovy systém obrobku), mohou pomoci smérovych
tlacitek pojizdét jen geometrické osy ! (MKS ... Soufadnicovy systém stroje; smérovymi tlacitky ovliadaciho panelu
stroje je nyni mozno pojizdét vSemi osami stroje).

Zobrazeni vystrahy:

Zkontrolujte ovladani, zda skute¢né maji geometrické osy pojizdét, jinak prepnéte tlacitkem "WKS/MKS” na ovladaci
panelu stroje na osy stroje.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Osa %2 je jiz aktivni

%1 = ¢islo kanéalu

%2 = nazev osy / ¢islo vietena

Zobrazené osa jiz pojizdi jako osa stroje. Proto nemuze pojizdét jako geometricka osa. Pojizdéni jedné osy v rezimu
JOG Ize ovladat dvéma rdznymi rozhranimi.

1. jako geometrickou osu: pomoci kanalové specifického rozhrani DB 21 - DB 28, DBX12.6 nebo DBX12.7

2. jako osu stroje: pomoci osové specifického rozhrani DB 31 - DB 48 DBX8.6 nebo DBX8.7
Pomocistandardniho ovladaciho panelu stroje neni mozno souéasné ovladat osu jako osu stroje a geometrickou osu!
Zobrazeni vystrahy:

Spustte nejprve geometrickou osu, je-li pojezd jako osy stroje uzavien.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1 Ridici vieteno neni v reZimu JOG definovano pro geometrické osy.

%1 = ¢islo kanalu

Zobrazena osa ma pojizdét jako geometricka osa v rezimu JOG s posuvem otacek, ale neni definovano zadné fidici
vieteno, z néhoz by bylo mozno snimat skute¢ny pocet otacek.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze

EMLCI
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Naprava:

20070

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20071

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20072

Vysvétleni:

Nasledek:

20073

Nésledek:
Naprava:

20074

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20075

Nasledek:
Naprava:

Ma-li byt posuv otacek aktivni i v rezimu JOG, musi byt pomoci kanalové specifického data stroje
SPIND_DEF_MASTER_SPIND deklarovano fidici vieteno. Pak je v oblasti obsluhy PARAMETER tlacitky
"SETTINGDATEN" a"JOG DATEN" zvyraznén obraz, v némz je tfeba G-funkci G95 predvolit. Krokovy (JOG) posuv
pak je mozno vlozit v [mm/ot.]. (Je-li jako JOG posuv nastaveno 0 mm/ot., p fevezme fidici systém hodnotu v osové
specifickém MD 32050 JOG_REV_VELO pfip. pfi rychloposuvu v 32040 JOG_REV_VELO_RAPID).

Posuv na otacku v rezimu JOG bude deaktivovan, takze se G-funkce G95 prestavi na G94 .

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Osa %2 Naprogramovany koncovy bod lezi za softwarovym koncovym spinaéem %3

%1 = ¢islo kanéalu

%2 = &islo osy

%3 = ,+“ nebo ,-*

Osa pojizdi jako konkurujici polohovaci osa a cilova poloha je za pfislusnym softwarovym koncovym spinaéem.
Nepojizdi.

Zobrazeni vystrahy:

Zadejte mensi cilovou polohu. Zmérite MD pro softwarovy koncovy spina¢ pfip. aktivujte jiny softwarovy koncovy
spinac.

Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFiginy. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanél %1 Osa %2 Naprogramovany koncovy bod lezZi za vymezenim pracovniho pole %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo osy

%3 =+ nebo ,-*

Zobrazenéaosa pracuje jako "konkurujici polohovaciosa”. Jeji cilova polohaleziza nastavenym vymezenim pracovniho
pole.

Zobrazeni vystrahy:

Parametrizujte cilovou polohu v ramci pfipustného rozsahu pojezdu (parametr POS pro FC?) nebo korigujte polohu
softwarového koncového spinace

(2. Aktivujte softwarovy koncovy spinac).

Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFi¢iny. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Osa %2 neni délici osou

%1 = ¢islo kanalu

%2 = &islo osy

Zobrazenéa osabude pracovatjako "konkurujici polohovaciosa”. Jeji cilova poloha je parametrizovanav FC TEIL-ACHS
jako délici polohové Eislo - osa vSak neni délici osou.

Zobrazeni vystrahy:

Pouzijte FC POS-ACHS prolinearniarotacniosy nebo deklarujte osu k délici ose. Odpovidajici data stroje pro deklaraci
délici osy:

MD 30 500: INDEX_AX_ASSIGN_POS_TAB

MD 10900: INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_1

MD 10 910: INDEX_AX_POS_TAB_1

MD 10920: INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_2

MD 10 930: INDEX_AX_POS_TAB_2Zobrazeni vystrahy zmizi s odstran&nim jeji p¥iginy. Zadna dalsi obsluha neni
tfeba.

Kanél %1 Osa %2 Nelze premistitVysvétleni:%1 = Cislo kanalu

%2 = Cislo osy

Konkurujici polohovaci osu nelze polohovat, protoze jiz byla opét spusténa pfes VDI rozhrani a je jeSté aktivni.
Neprobéhne zadny polohovaci pohyb, ktery by nebyl ovlivnén pohybem spusténym pomoci rozhrani VDI.
Zobrazeni vystrahy:

Zadna

Pomoci tlagitka vymazani vymaZte vystrahu. Zadna dali obsluha neni tieba.

Kanal %1 Osa %2 Chybna poloha indexu

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

Pro konkurujici polohovaciosu, ktera je deklarovanajako délici osa, bylo z PLC zadano &islo indexu, které nenivtabulce
k dispozici.

Zobrazeni vystrahy:

Zkontrolujte a pfip. opravte €islo délici osy zadané zPLC. Pokud €. délici osy souhlasia pfi¢inou vystrahy je pfilis kratce
nastavena polohovaci tabulka déleni, zkontrolujte data stroje pro deklaraci délici osy.

MD 30 500: INDEX_AX_ASSIGN_POS_TAB

MD 10900: INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_1

MD 10 910: INDEX_AX_POS_TAB_1

MD 10920: INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_2

MD 10 930: INDEX_AX_POS_TAB_2

Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFiginy. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Osa %2 se t€é. nemuze kyvatVysveétleni: %1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo osy

Osa nemuze t¢. provést zadny kyvavy pohyb, protozZe jiz pojizdi napf. pomoci ru¢niho ovladace.
Zobrazeni vystrahy:

Ukongcete jiny pohyb pojezdu.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

EMLCI
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20076
Vysvétleni:

Nésledek:
Néaprava:

20077
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20078
Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

20080
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20085
Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

20090
Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

20091
Vysvétleni:

Nasledek:

Kanél %1 Osa %2 Kyva se - zména rezimu neni mozna

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo osy

Osa provadi kyvavy pohyb, zména reZimu neni mozna, protoZe ve zvoleném rezimu neni kyvavy pohyb pfipustny.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

Nespoustéjte Zadné takové zmény rezimu. Nechte osu pod kontrolou PLC a v PLC programu zajistéte, aby osa pfi
téchto zménach rezimu ukongila kyvavy pohyb.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Osa %2 Naprogramovana poloha lezi za softwarovym koncovym spinaéem %3

%1 = ¢islo kanalu

%2 = &islo osy

%3 = ,+“ nebo ,-*

Osa pojizdi jako kyvava osa a cilova poloha (poloha obratu pfip. koncova poloha) je za pfisluSnym softwarovym
koncovym spina¢em. Nepojizdi se.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy.

Zadejte mensi cilovou polohu. Zmérite MD pro softwarovy koncovy spina¢ pfip. aktivujte jiny softwarovy koncovy
spinac.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 Osa %2 Naprogramovana poloha lezi za vymezenim pracovniho pole %3

%1 = ¢islo kanélu

%2 = cislo osy

%3 =+ nebo ,-*

Osa pojizdijako kyvavaosaa cilovapoloha (polohaobratu pfip. koncova poloha) je za pfisluSnym G¢innym vymezenim
pracovniho pole. Nepojizdi se.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy.

Zadejte mensi cilovou polohu. Deaktivujte vymezeni pracovniho pole. Zménte vymezeni pracovniho pole.

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Osa %2 Pro pfemisténi neni pfifazen zadny ruéni ovladaé

%1 = ¢islo kanalu

%2 = &islo osy

Pro tuto osu chybi v automatice pfifazeni ruéniho ovladace pfi spusténém ruénim ovladagi.
Zobrazeni vystrahy:

Prejete-li si vliv ruéniho ovladace, musite jej aktivovat.

Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFiginy. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Kanal %1 Ruéni ovlada€é kontury: Smér pojezdu nebo prejezd od zaéatku véty neni povolen.

%1 = ¢islo kanélu

Ruénim ovlada¢em kontury je proveden pohyb po draze proti naprogramovanému sméru a byl dosazen pocate¢ni
bod drahy na zacatku véty.

Zobrazeni vystrahy

Otocte ruénim ovlada¢em kontury v protisméru

Zobrazeni vystrahy zmizi s odstranénim jeji pFiiny. Zadna dalsi obsluha neni tfeba.

Osa %1 Jizda na pevny doraz neni mozna. Zkontrolujte naprogramovani a data osy.

%1 = nazev osy, Cislo vietena

1. Funkce ,Fahren auf Festanschlag” byla naprogramovana pomoci FXS[AX]=1, ale osa ji (jeSté€) nepodporuje.
Zkontrolujte MD 37000. Pro osy Gantry a simulované osy funkce neni k dispozici.

2. Pro osu AX nebyl pfi volbé naprogramovan zadny pohyb. AX je identifikator osy stroje.

3. Pro osu / vieteno, pro néz je aktivovana funkce ,Fahren auf Festanschlag®, je tfeba ve zvolené vété vzdy
naprogramovat pohyb.

Vystrahu je mozno pfeprogramovat pomoci MD ALARM_REACTION_CHAN_NOREADY (kandl neni pfipraven k
provozu).

BAG neni pfipraven k provozu.

Podle okolnosti moznost pfepnuti kanalu pomoci MD.

Kanal neni pfipraven k provozu.

NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy. Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze

* Zkontrolujte typ osy

* Zkontrolujte MD 37000

» Nechybi v rozjezdové vété programovani pohybu osy stroje?

Ve v8ech kanalech tohoto BAG vymazte tlacitkem RESET vystrahu.

Osa %1 nedosahla pevny doraz

%1 = nazev osy, Cislo vietena

PFi pokusu o najeti na pevny doraz byla dosazena naprogramovana koncova poloha nebo pferusen pohyb pojezdu.
Vystrahu je moZno vyjmout pomocidatastroje $SMA_FIXED_STOP_ALARM_MASK. Vystrahu je mozno p feprogramovat
pomociMD ALARM_REACTION_CHAN_NOREADY (kanal neni pfipraven k provozu).

BAG neni pfipraven k provozu.

Podle okolnosti moZnost pfepnuti kanalu pomoci MD.

Kanél neni pfipraven k provozu.

NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy. Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze
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Naprava:

20092

Vysvétleni:

Nasledek:

Naprava:

20200

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

20201

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

20203

Vysvétleni:

Nasledek:

20204

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

21617

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

21618

Vysvétleni:

Korekce programu dilG a nastaveni:

* Byla pferuSena véta pojezdu?

Poloha osy ma odpovidat naprogramované koncové poloze, takZe je tfeba koncovou polohu korigovat.

» Naprogramovana koncova poloha lezi v dilu, takZze se musi zkontrolovat kritérium spusténi.

* Byla odchylka kontury, ktera vedla ke spusténi, dimenzovana pfili§ velka? Neni limit nastaven pfiliS vysoko?
Ve vSech kanalech tohoto BAG vymazte tlacitkem RESET vystrahu.

Osa %1 Jizda na pevny doraz je jeSté aktivni

%1 = Nazev osy, Cislo vietena

Byl proveden pokus o pohyb osy, ktera najela na pevny doraz, kdyz je na tomto dorazu nebo jesté nebylo ukonéeno
zruSeni volby.

Vystrahu je mozno pfeprogramovat pomoci MD ALARM_REACTION_CHAN_NOREADY (kandl neni pfipraven k
provozu).

BAG neni pfipraven k provozu.

Podle okolnosti moznost pfepnuti kanalu pomoci MD.

Kanal neni pfipraven k provozu.

NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy. Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze

Zkontrolujte tyto body:

* Pohybuje se s pohybem pojezdu geometrické osy i osa na pevném dorazu?

* Byla provedena volba, ackoliv osa stoji na dorazu?

« Bylo tla¢itkem RESET pferuSeno zruSeni volby?

* Ma& PLC zapnuty potvrzovaci signaly?

Ve vS8ech kanalech tohoto BAG vymazte tlacitkem RESET vystrahu.

Kanal %1 Neplatné ¢€islo vietena %2 pfi korekci nastroje

%1 = ¢&islo kanalu, cilovy kanal

%?2 = Cislo vietena

Pro vieteno udané prikazem PUTFTOC neni v cilovém kandlu k dispozici pfifazeni osy.

Zobrazeni vystrahy: Stop interpreteru Vyslany signaly meze NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy.
Zmérnte program v kanalu, ktery zapisuje korekci nastroje.

Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Vieteno %2 Neni pfifazen zadny nastroj

%1 = ¢islo kanélu

%2 = Cislo vretena

Aby bylo mozno pfihlédnout ke korekci nastroje pro nastroj ve vietenu, musi byt aktivni pfifazeni vieteno-nastroj. V
pfipadé cilového kanalu korekce nastroje pro naprogramované vieteno tomu aktualné tak neni.

Zobrazeni vystrahy: Stop interpreteru Vyslany signaly meze NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy.
1. Zmérite program dilu (zapiSte pfesnou korekci WKZ).

2. Prifazeni vieteno-néstroj provedte naprogramovanim:

* TMON (kontrola WKZ).

* GWPSON (volba WKZ).

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Osa %2 Zadny nastroj neni aktivni

%1 = ¢islo kanalu

Pomoci PUTFTOC byla zapséana korekce néastroje pro aktivni nastroj kanalu %1. V tomto kanalu neni zadny nastroj
aktivni. Proto nelze korekci pfifadit.

Zobrazeni vystrahy: Stop interpreteru Vyslany signaly meze NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy.
Zkorigujte program

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Pfikaz PUTFTOC neni u FTOCOF povolen

%1 = ¢islo kanélu

PomociPUTFTOC byla zapsanakorekce nastroje prokanal %1. Vtomto kanalu nenikorekce nastroje aktivni. V cilovém
kandlu pfikazu PUTFTOC musibyt FTOCON aktivni.

Zobrazeni vystrahy: Stop interpreteru Vyslany signaly meze NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy.
Korekce programu v kanalu obrabéni: Zvolte FTOCON, aby se kanal pfipravil pro pfijem pfikazad PUTFTOC.
Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %2 Transformace nepovoluje prijezd pfes poél.

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Predch. prabéh kfivky vede pfes pdl nebo jinou zakdzanou oblast transformace.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

Zmérite program dilu (vyskytne-li se vystraha v rezimu AUTO). K vyjeti z polohy vystrahy se musi zrusit volba
transformace (jen RESET nestadi, jestlize transformace zUstane aktivni i pfes RESET).

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanél %1 od véty %2 Transformace aktivni: Prekryty pohyb je pfilis velky

%1 = ¢islo kanalu

%2 = Cislo véty, navésti

Podil prekrytého pohybu na transformacéné signifikantnich oséch je tak vysoky, ze pfedem pfi pFipravé planovany
pohyb drahy jiz nestaci skute¢nym pomérim pfi interpolaci. Strategie singularit, kontrola vymezeni pracovniho
prostoru a dynamicky LookAhead jiz nejsou korektni.
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Nésledek:
Naprava:

21619

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

21650

Vysvétleni:

Nésledek:
Naprava:

21700

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

21701

Vysvétleni:

Nasledek:

21702

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

21703

Vysvétleni:

Nasledek:
Naprava:

Vyhledat

Zobrazeni vystrahy

Pri prekrytém pohybu je tfeba dodrzet dostate¢nou bezpecnou vzdalenost drahy k pélim a vymezenim pracovniho
prostoru.

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanél %1 od véty %2 Transformace aktivni: Pohyb neni mozny

%1 = ¢islo kanalu

%2 = ¢islo véty, navésti

Kinematika stroje nedovoluje zadany pohyb

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. Zablokovani startu NC

Ztrati-li se vymezeni pracovniho prostoru (viz sefizeni stroje), musi se pracovni oblast programu dil( upravit tak, aby
obsahovala mozny rozsah nastaveni (napf. zménou upnuti dilu). Bude-li v pélové poloze vyslana vystraha, musi se
dbat na to, Ze v rezimu JOG je mozno bud jen projet pélem nebo nebo opét vyjet pod stejnym thlem, pod kterym se
do néj vjelo.

Upozornéni: RESET sam nestacdi, jestlize Trafo zUstane aktivni i pfes RESET.

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Osa %2 Prekryty pohyb neni dovolen

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy / &islo vietena

Proosu bylvyzadan prekryty pohyb, ten je ale zakédzan sohledem nadajstroje FRAME_OR_CORRPOS_NOTALLOWED.
Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC zablokovani startu NC-Stop v pfipadé vystrahy.

Zruste volbu prekrytého pohyb nebo zménte Udaj stroje FRAME_OR_CORRPOS_NOTALLOWED

Pomoci tla¢itka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dild.

Kanal %1 Véta %3 Osa %2 Méfici snima¢ je jiz odklonén, okraj neni mozny

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = Gislo véty

Méfici snimac naprogramovany pod kli¢ovym slovem MEAS nebo MEAW je jiz odklonén a zapnuty. Pro dalSi postup
méfeni se musi nejprve odstranit signal ¢idla (klidova poloha snimace). Zobrazeni osy je5té nema vyznam; v dalSich
fazich vyvoje se pogita s vyhodnocenim specifickym pro osu.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu

Zkontrolujte po¢ate¢ni polohu pfi méfeni pfip. zkontrolujte signaly méficiho cidla.

Je kabel a zastr¢ka OK?

Pomoci tladitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %3 Osa %2 Méreni neni mozné

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = Cislo véty

Méfeni neni mozné?

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu
Pomoci tlacitka RESET vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilG.

Kanal %1 Véta %3 Osa %2 Méfeni bylo pferuSeno

%1 = ¢islo kanalu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = Gislo véty

Véta méfeni je ukonéena (naprogramovanéa koncova poloha osy byla dosazena), aktivované méfici ¢idlo vSak nebylo
detekovano.

Zobrazeni vystrahy:

Zkontrolujte pohyb pojezdu ve vété méreni.

» Muselo by byt aktivované méfici ¢idlo v kazdém pfipadé zapnuto az do udané polohy osy?
 Méfici snimag, kabel, rozdélova¢ kabelu, svorky jsou v pofadku?

Pomoci tlagitka vymazani vymazte vystrahu. Zadna dalsi obsluha neni tieba.

Kanal %1 Véta %3 Osa %2 Méfici snimaé¢ neni odklonén, okraj neni pfFipustny

%1 = ¢islo kanélu

%2 = nazev osy, Cislo vietena

%3 = Cislo véty

Zvoleny méfici snimac neni(') odklonény a nem(ize proto evidovat Zadnou hodnotu od odklonéného v neodklonéné
poloze.

Zobrazeni vystrahy: Vyslany signaly meze NC-Stop v pfipadé vystrahy. NC zablokovani startu
- Zkontrolujte méfici snimac

- Zkontrolujte pocate¢ni polohu k méfeni

- Zkontrolujte program

Pomoci tlacitka vymazani vymazte vystrahu. Opétovné spustte program dilt.

EMLCI
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Vystrahy cykla 60000 - 63000

Tyto vystrahy jsou inicializovany fidicim systémem.
Jednd se o stejné vystrahy, jaké by se mohly
vyskytnout u originalnihofidiciho systému SIEMENS.

61000
Cyklus:

Naprava:

61001
Cyklus:

Naprava:

61002
Cyklus:

Naprava:

61101
Cyklus:

Naprava:

61102
Cyklus:

Naprava:

61103
Cyklus:

Naprava:

61104
Cyklus:
Pricina:

61105
Cyklus:

Naprava:

61106
Cyklus
Pricina:

61107
Cyklus
Pricina:

61601
Cyklus:
Pricina:

61602
Cyklus:
Pric¢ina:

61603
Cyklus
PFicina:

61604
Cyklus:
Naprava:

Zadna korekce nastroje neni aktivni
LONGHOLE, SLOT1,SLOT2,POCKET1,POCKET2,CYCLE90,CYCLE93,CYCLE94,CYCLE95, CYCLE96.
Korekce D musi byt naprogramovana pred vyvolanim cyklu.

Chybné stoupéani zavitu
CYCLES84,CYCLES840,CYCLE96,CYCLE97.
Zkontrolujte parametry pro stoupani zavitu resp. Gdaj stoupani (zda si vzajemné neodporuji).

Chybné definovany zplsob obrabéni
LONGHOLE, SLOT1,SLOT2,POCKET1,POCKET2,CYCLE90,CYCLE93,CYCLE94,CYCLE95, CYCLE96.
Hodnota parametru VARI pro obrabéni je zadana nespravné a musi se zménit.

Chybné definovana referenéni rovina
CYCLE81-90,CYCLE840,SLOT1,SLOT2,POCKET1,POCKET2,LONGHOLE.

Bud je u relativniho zadani hloubky nutno zvolit odliSné hodnoty pro referenéni rovinu a rovinu zpétného pohybu
nebo musi byt pro hloubku zadana absolutni hodnota.

Neni naprogramovan zadny smér vietena
CYCLE86,CYCLE87,CYCLES88, CYCLE840
Musi byt naprogramovan parametr SDIR resp. SDR.

Poéet dér je nulovy
HOLES1,HOLES2
Naprogramujte hodnotu poctu dér.

PoruSeni kontury drazek / podélnych dér

SLOT1,SLOT2,LONGHOLE

Chybna parametrizace frézovaciho obrazce v parametrech, které uréuji polohu drazek / podélnych otvord na kruhu
a jejich tvar.

PFilis velky polomér frézy
SLOT1,SLOT2,POCKET1, POCKET2,LONGHOLE, CYCLE90
Prdmér pouzité frézy je pro zhotovovany tvar pfili§ velky; pouzijte nastrojs mensim polom &rem nebo zmérite konturu.

Poéet pfip. vzdalenost prvka kruhu
HOLES2,LONGHOLE, SLOT1,SLOT2
Chybna parametrizace NUM nebo INDA, usporadani kruhovych prvkd uvnitf celého kruhu neni mozné.

Chybné definovana prvni hloubka diry
CYCLES3
Prvni hloubka diry lezi v opaéném sméru k celkové hloubce diry.

PFilis maly polomér hotového dilu
CYCLE94,CYCLE96
Je naprogramovan primér hotového dilu

Chybné definovana Sifrka nastroje
CYCLES3
Zapichovaci niz je vétSi nez naprogramovana Sirka zapichu.

Chybné definovany tvar zapichovaciho noze

CYCLES3

» Poloméry / pfechody na dné zapichu neodpovidaji Sifce zapichu

* Planovany zapich na prvku kontury rovnobézném s podélnou osou neni mozny.

Aktivni nastroj opustil naprogramovanou konturu

CYCLE95

PoruSeni kontur ve vybranych prvcich podminéné hlem volného fezani pouzitého néastroje, tj. pouzijte jiny nastroj
nebo zkontrolujte program kontury.

EMLCI
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61605
Cyklus:
PFicina:

61606
Cyklus:
PFicina:

61607
Cyklus:
PFicina:

61608
Cyklus:
Naprava:

61109
Cyklus:
Naprava:

61110
Cyklus
Naprava:

Chybné naprogramovan& kontura
CYCLE95
Rozpoznan nepfipustny prvek vybrani.

Chyba pfi pripravé kontury

CYCLE95

PFi tprave kontury byla nalezena chyba, tato vystraha nastane vzdy v souvislosti s vystrahou NCK 10930 -10934,
15800 nebo 15810.

Chybné naprogramovany pocateéni bod
CYCLE95
Pocate¢ni bod vypocteny pred vyvolanim cyklu nelezi vné pravouhelniku popsaného podprogramem kontury.

Chybné naprogramovana délka fezu
CYCLE94,CYCLE96
Musi byt naprogramovand poloha bfitu 1-4 vhodna pro tvar volného zéapichu.

Chybné definovany tvar
CYCLE94,CYCLE96
Zkontrolujte parametry volného zépichu

Neni aktivni cyklus vrtani
HOLES1,HOLES2
Pred vyvolanim cyklu vrtaciho schématu nebyl modalné vyvolan zadny cyklus vrtani.
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